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本 书 系统 地 介绍 了 卡罗拉 轿车 的 技术 数据 、 特 性 、 使 用 与 维修 ， 除 了 
说 明 总 体 构造 外 ， 还 详细 阐述 了 发 动机 、 变 速 器 、 底 盘 、 安 全 气 宫 系统 、 
空调 系统 及 车 身 等 系统 的 结构 、 拆 装 、 检 查 、 调 整 、 故 障 诊断 与 维修 。 本 
书 讲解 详细 ， 阐 述 明 了 ,易于 理解 ， 可 以 帮助 广大 汽车 维修 人 员 快 速 准确 
查 明 卡罗拉 轿车 的 故障 原因 并 排除 故障 。 

本 书 图 文 并 成 ， 资 料 翔 实 ， 具有 较 强 的 操作 性 ， 主 要 供 中 级 以 上 汽车 
专业 维修 技术 人 员 使 用 ， 达 到 快 修 、 精 修 的 目的 ， 是 汽车 维修 人 员 的 工 
具 书 。 
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汽车 技术 的 发 展 日 新 月 异 ， 汽 车 新 车 型 的 推出 层出不穷 。 摆 在 汽车 维修 技术 人 员 
面前 一 个 很 现实 的 问题 是 ， 怎 样 快 速 掌握 新 技术 ， 怎 样 找 到 实用 适用 的 汽车 维修 资料 。 
谁 都 明白 ， 当 今 的 汽车 维修 ,没有 资料 是 寸步 难 行 ， 而 相对 于 4S 与 特约 店 的 技术 人 员 
来 说 ， 更 多 的 个 体 与 私营 汽车 维修 三 很 难 获得 厂家 提供 的 技术 资料 。 

为 此 ， 我 们 从 一 些 社会 保有 量 比 较 大 的 车 型 中 挑 出 数 个 新 款 经 典 车 型 ， 根 据 原矿 
技术 资料 ， 结 合 实际 维修 的 需要 ， 编 写 了 这 一 套 快 修 速 查 手册 。 

丛书 涉及 品牌 以 大 众 、 奥 迪 、 丰 田 、 本 田 、 别 元 、 日 产 、 现 代 等 为 主 ， 具 体 车 型 
有 锐志 、 卡 罗拉 、 遍 美 瑞 、 奥 迪 A6L、 伊 兰 特等 。 各 册 分 发 动机 、 底 盘 、 电 气 、 维 修 数 
据 四 个 部 分 展开 ， 重 点 突出 汽车 各 个 电 控 系 统 的 结构 特点 、 检 测 诊断 与 故障 排除 ， 揪 
入 维修 参考 必需 的 电路 图 和 端子 检测 图 ， 对 机 械 维 修 所 必需 的 拆 装 图 ， 拆 装 与 调整 步 
又 流程 等 也 都 一 一 载 人 。 

本 丛书 的 特点 是 准确 (以 原矿 资料 为 依据 ) 、 实 用 (根据 维修 所 需 而 改编 ) 、 易 查 易 
用 (采用 常规 易 找 的 目录 编排 方式 )， 将 维修 图 解 、 文 字 描 述 、 数 据 参 考 完美 地 结合 
起 来 。 

因 编 者 水 平 有 限 ， 错 漏 之 处 在 所 难免 ， 还 请 广大 读者 多 多 指正 。 
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第 1 


1.1.1 1ZR-FE 发 动机 





如 图 1-1 所 示 ，1ZR-FE 发 动机 是 一 款 直列 4 
氏 、1.6L、DOHC16 气门 汽油 机 。 
了 双 VVT-i( 智 能 可 变 气门 正 时 控制 系统 )、DIS( 直 
接点 火 ) 和 ETSC-i( 智 能 电 控 节 气门) 。 
动机 和 3ZR-FE 型 发 动机 的 参数 见 表 1-1。 





1.1.2 2ZR-FE 发 动机 


如 图 1-2 所 示 ，2ZR-FE 发 动机 是 一 款 新 开发 
的 机 型 ， 直 列 4 氏 、1.8L、DOHC16 气门 、 双 
VVT-i( 智 能 可 变 气 门 正 时 控制 系统 )、 
ETSC-i， 最 大 功率 可 提高 到 100kW (6000r/min) 折 
合 升 功率 为 55. 6kW/L， 升 转 讽 
次 于 宝马 530Li 的 100N . m/L。2ZR-FE 发 动机 和 








项 日 


己 | 








这 款 发 动机 装备 


EE 97. 3N . mL 也 仅 


1ZR/2ZR-FE 发 动机 


1.1 发 动机 概况 


3ZR-FE 发 动机 的 参数 见 表 1-2。 





1ZR-FE 发 


DIS 和 





图 1-1 1ZR-FE 发 动机 
表 1-1 1ZR-FE 发 动机 和 3ZR-FE 发 动机 的 参数 


1ZR-FE 


3ZR-FE 








气缸 数 及 排列 方式 


4 氏 ， 直 列 


法 = 
















































































气门 机 械 16 气门 ，DOHC， 正 时 链 ， 双 VVT-i 16 气 门 DOHC， 正 时 链 ，VVT-i 
徘 量 /L 1. 598 < 一 
饶 径 x 行程 /(mm x mm) 80.5 x78.5 79.0 x81.5 
压缩 比 10.2 10.5 
最 大 功率 /kW 91/ (6000r/min) 81/ (6000r/min) 
最 大 转 矩 /(N . m) 157/ (5200r/min) 150/(3800r/min) 
1° ~56°BTDC 2° ~42°BTDC 
进 气 
闭 10° ~65° ABDC 10° ~50°ABDC 
气门 正 时 
11° ~51°BBDC 42°BBDC 
排 气 - 
闭 3° ~43° ATDC 2° ATDC 
机 油 容 量 人 L 4.7 4.2 
点 火 顺序 1 一 3 一 4 一 2 < 二 
汽油 标号 (以 商品 要 求 为 准 ) 95 或 以 上 + 





排放 





欧 玉 ， 冷 车 排放 








注 : 表 中 ,“ 熏 ”表示 内 容 与 左 列 对 应 位 置 内 容 相同 ， 


下 文 同 。 





Fe 


卡罗拉 车 系 快 修 速 查 手册 





DIS 和 长 距 销 金 火花 塞 





a 
面 
I 
时 


MRE 型 VVT 传感器 











图 1-2 2ZR-FE 发 动机 


长 嘴 喷 油 器 (12 和 孔 ) 








表 1-2 2ZR-FE 发 动机 和 1ZZ-FE 发 动机 的 参数 































































































项 日 2ZR-FE 1ZZ-FE 
气缸 数 及 排列 方式 4 氏 ， 直 列 + 
气门 机 械 16 气门 ，DOHC， 正 时 链 ， 双 VVT-i 16 气门 DOHC， 正 时 链 ，VVT-i 
排 量 /L 1.798 1.794 
饶 径 x 行程 /( mm x mm) 80.5 x88.3 79.0 x91.5 
压缩 比 10.0 10.0 
最 大 功率 /kW 100/ (6000r/min) 95/ (6000r/min) 
最 大 转 矩 /(N .my) 175/ (4400r/min) 170/(4200r/min) 
1° ~56°BTDC 2° ~42°BTDC 
进 气 
闭 10° ~65° ABDC 10° ~50°ABDC 
气门 正 时 
11° ~51°BBDC 42°BBDC 
排 气 
闭 3° ~43° ATDC 2° ATDC 
机 油 容量 /L 4.7 4.2 
点 火 顺序 1 一 3 一 4 一 2 二 
汽油 标号 (以 商品 要 求 为 准 ) 95 或 以 上 95 或 以 上 
排放 欧 JV ， 冷 车 排放 + 








1.2.1 1ZR-FE 发 动机 控制 系统 





1.2 发 动机 控制 系统 


提示 : 





令 表 1-3 列 出 了 每 对 ECM 端子 间 的 标准 正常 电 


将 检查 














到 1-3 ，1ZR-FE 发 压 。 








1ZR-FE 发 动机 零 部 件 图 见 
动机 电 控 系统 电路 图 见 图 1-4， 
1-5。 

















ECM 端子 图 见 图 结 


同时 还 指出 了 每 对 端子 的 相应 检查 条 件 。 
结果 与 “规定 状态 ” 栏 所 示 的 每 对 端子 的 标准 电压 进 





行 比较 。 图 1-5 可 用 作 ECM 端子 位 置 的 识别 参考 。 


第 1 章 1ZR/2ZR-FE 发 动机 





带 点 火器 的 点 火线 圈 凸轮 轴 位 置 传感器 ( 进 气 凸 轮轴 ) 
凸轮 轴 正 时 机 油 控制 闽 总 成 ( 排 气 凸 轮轴 ) 凸轮 四 位 置 传感器 ( 排 气 号 轮轴 ) 
凸轮 轴 正 时 机 油 控制 阀 总 成 ( 进 气 凸 轮轴 ) 












占 空 比 控制 型 真空 开关 冰 


加 热 型 氧 传感器 (S1) 
爆燃 控制 传感器 


发 动机 冷却 液 温度 传感器 
曲轴 位 置 传感器 


节气 门 体 (带电 动机 ) 


4 号 接线 全 
离合 器 路 板 开关 
主 车 身 ECU( 仪表 板 接线 食 ) 


DLC3 


加 速 踏板 (加速 踏 板 位 置 传感器 ) 
5 号 继电器 盒 


1-3 1ZR-FE 发 动机 零 部 件 图 


卡罗拉 和 车 系 快 修 速 查 手册 






































pi IG2 组 合 仪表 
IG2 NO.2 ! 
收发 器 钥匙 ECU 
Go 
驻 车 档 / 字 档 
位 置 开 关 (DD 
(*2) (*1) 至 TAIL 熔 丝 
FG (*2) 

















至 MIR HTR 熔 丝 








| EFIMAIN 
人 FLMAIN 























| EFIMAIN 下 
Il 起 动机 二 
EF1 NO2 er 











清 污 VSV 
至 IGN 熔 丝 
至 STOP 熔 丝 











加 热 型 氧 传感器 (B1 S1) 














HTIB EKNK 
型 氧 传感器 (B2 S2 要 判 传 感 器 
氧 传感器 (B2 S2) Ce 爆燃 控制 传 感 


NE+ 





加 热 

















EX1B 














曲轴 位 置 传感器 














*1: 自动 传动 桥 
*2: 手动 传动 桥 














图 1-4 1ZR-FE 发 动机 电 控 系统 电路 图 (一 ) 


第 1 章 1ZR/2ZR-FE 发 动机 








节气 门 体 执行 器 








至 CAN 通信 系统 





发 动机 冷却 液 温 度 传感器 








凸轮 轴 正 时 机 油 控制 冰 ( 进 气 侧 ) 








#10 
VCTA 
VTAl 

#20 
VTA2 
ETA #30 
M+ 
M 

#40 
GE01 

IGTI1 


IGT3 


IGT4 





凸轮 轴 正 时 机 油 控制 阔 ( 排 气 侧 ) 





ECM 

G2+ 
G2— 
VCV1 

THW 
BV 
VC 

OCI1+ 
OC1- RFC 

OE1+ 
OE1 ME01 
E01 
























































| | 3 号 点 火线 圈 














4 号 点 火线 圈 























凸轮 轴 位 置 传感器 (3 

















图 1-4 1ZR-FE 发 动机 电 控 系 统 电路 图 (二 ) 


凸轮 轴 位 置 传感器 ( 排 气 侧 ) 





至 2 号 冷却 风扇 ECU 


“6. 卡罗拉 车 系 快 修 速 查 手册 























foshoah othoolee [98l7|9elesleale3) 
liagtashadadi2d aa ga aed hg 














1ZR-FE 发 动机 
图 1-5 1ZR-FE 发 动机 ECM 端子 图 


表 1-3 每 对 ECM 端子 间 的 标准 电压 及 相应 检查 条 件 














































































































































































































端子 号 (符号 ) 配 线 颜 色 端子 描 述 条 件 规定 状态 /V 
车 电池 测量 蓄 
A5020( BATT) -B31-104( E1) P-BR 0 始终 9~14 
池 电 压 和 ECM 存储 器 ) 
A50-2( + B)-B31-104( El1) B-BR ECM 电源 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 9~14 
A50-1( + B2)-B31-104( E1) B-BR ECM 电源 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 9~14 
A50-3 | +BM) -B31-104(E1) B-BR 节气 门 执行 器 电源 始终 9 ~14 
B31-85(IGTI) -B31-104(EI1 ) W-BR 
B31-84(IGT2 ) -B31-104( E1) B-BR - 
点 火线 圈 ( 点火 信 号 ) 傅 速 运转 时 产生 脉冲 
B31-83(IGT3 ) -B31-104(E1) G-BR 
B31-82(IGT4)-B31-104(E1) LG-BR 
点 火线 圈 ( 点 火 确认 信 | 点 火 开关 置 于 ON 位置 4.5~5.5 
B31-81(1GT1)-B31-104( NE1) YBR | ， 
号 ) 傅 速 运转 时 产生 脉冲 
B31-122(NE + )-B31-121(NE - ) G-R 轴 位 置 传感器 发 动机 暧 机 时 傅 速 产生 脉冲 
B31-99( G2 + )-B31-98(G2 - ) W-R 可 OY) 发 动机 暧 机 时 铺 速 产生 脉冲 
于 a be L LH 局 十 出 
传感器 ( 进 气 侧 ) 
点 火 开 关 置 于 ON 位 置 9~14 
B31-108 (#10)-B31-45( E01) W-BR 次 油 器 
傅 速 运转 时 产生 脉冲 
点 火 开 关 置 于 ON 位 置 9~14 
B31-107 (#20)-B31-45( E01) Y-BR 次 油 器 
愈 速 运转 时 产生 脉冲 
点 火 开关 置 于 ON 位 置 9~14 
B31-106 (#30)-B31-45( E01) P-BR 次 油 右 
傅 速 运转 时 产生 脉冲 
点 火 开关 置 于 ON 位 置 9~14 
B31-105 (#40)-B31-45( E01) L-BR 次 油 器 
傅 速 运转 时 产生 脉冲 
加 热 型 氧 传 感 器 加 热 器 | ”点火 开关 置 于 ON 位 置 9~14 
B31-109( HT1 A )-B31-86( E03) G-W 
(S1) 铺 速 运转 时 低 至 3.0 
传感器 预 热 后 ， 保 持 发 动机 
B31-112( OX1A)-B31-90( E03) W-BR 加 热 型 氧 传感器 (S1 ) bs Se 产生 脉冲 
转速 2500r/min 2min 
加 热 型 氧 传感器 加 热 器 | 点火 开 关 置 于 ON 位 置 9 ~14 
B31-47(HTI1B)-B31-86(E03) LG-W 
(S2) 傅 速 运转 时 低 至 3.0 




















































































































































































































第 1 章 1ZR/2ZR-FE 发 动机 “7: 
( 续 ) 
端子 号 (符号 ) 配 线 颜 色 端子 描述 条 件 规定 状态 /V 
感 器 预 热 后 ， 保 持 发 亏 
B31-64( OX1B)-B31-87(EX1B) | W-GR 加 热 型 氧 传感器 (S2 ) 和 ov iat 产生 脉冲 
转速 2500r/min 2min 
发 动机 暖 机 后 保持 4000r/ min 
B31-110( KNK1)-B31-111( KNK1 R-G 爆燃 控 感 产生 脉冲 
( ) ( ) 爆燃 控制 传感器 的 发 动机 转速 脉 
来 自 组 合 仪表 的 速度 以 20km/h (12mph) 的 速度 ee 
A50-8(SPD)-B31-104( E1) V-BR 中 要 产生 脉冲 
信号 行驶 
发 动机 冷却 液 温度 传 | ” 铺 速 ， 发 动机 冷却 液 温度 为 
B31-97( THW) -B31-96( ETHW) L-P 0.2~1.0 
感 器 80% (176 °F ) 
傅 速 ， 进 气温 度 为 20% 
B31-65( THA)-B31-88( ETHA) P-BR 进 气 温度 传感器 本 本 0.5 ~3.4 
傅 速 ， 变 速 杆 置 于 P 位 或 N 
B31-118( VG)-B31-116( E2G) GR-LG 质量 空气 流量 计 、 0.5 ~3.0 
位 ， 空 调 关闭 
点 火 开关 置 于 ON 位 置 ( MIL 低 于 3.0 
A50-24( W)-B31-104( E1) R-BR 警告 灯 ( MIL) 熄灭 ) a 
仍 速 运转 时 9~14 
A50-48( STA) -B31-104( E1) LG-BR 起 动机 信号 发 动机 起 动 5. 5V 或 更 高 
点 火 开 关 置 于 ON 位 置 ， 节 pe 
节气 门 位 置 传感器 (用 | 气门 全 关 
B31-115( VTA1) -B3191( ETA) YBR | 
于 发 动机 控制 ) 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 ， 节 7 
气门 全 开 
点 火 开 关 置 于 ON 位 置 ， 松 5 
节气 门 位 置 传感器 ( 用 | 开 加 速 踏板 
B31-114( VTA2) -B3191( ETA) GR-BR | 、 一 
于 传感器 故障 检测 ) 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 ， 踩 
下 加 速 踏板 
B31-67(VCTA)-B31-91(ETA) W-BR 传感器 电源 (规定 电压 ) 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 4.5~5.5 
速 踏板 位 置 传 感 只 
A50-57( VCPA) -A50-59(EPA) P-R 、 aba 点 火 开关 置 于 ON 位 置 4.5~5.5 
源 ( 用 于 VPA) 
点 火 开 关 置 于 ON 位 置 ， 松 De 
加 速 踏板 位 置 传感器 | 开 加 速 踏板 | 
A50-55( VPA )-A50-59( EPA) L-R cs 
(用 于 发 动机 控制 ) 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 ， 完 Bs so 
全 踩 下 加 速 踏板 
点 火 开 关 置 于 ON 位 置 ， 松 1 
A50-56( VPA2) -A50-60( EPA2) Y-0 加 速 时 板 位 等 传 感 吕 | 开 划 泪 了 要 
i (用 于 传感器 故障 检测 ) 点 火 开关 置 于 ON 位置, 完 | 。， ,0 
全 踩 下 加 速 踏板 
速 路 板 位 置 传感器 
A50-58( VCP2 ) -A50-60( EPA2) B-O 、 和 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 4.5 ~5.0 
源 (用 于 VPA2 ) 
B31-42(M + )-B31-43( MEO1) G-BR 节气 门 执行 器 发 动机 暖 机 时 念 速 产生 脉冲 
B31-41(M - )-B31-43( MEO1) R-BR 节气 门 执行 器 发 动机 暖 机 时 念 速 产生 脉冲 
踩 下 制 动 踏板 9~14 
A50-36( STP)-B31-104( El) L-BR 制 动 灯 开关 























松 开 制 动 踏板 











































































































































































































8 . 卡罗拉 车 系 快 修 速 查 手册 
( 续 ) 
端子 号 (符号 ) 配 线 颜 色 端子 描述 条 件 规定 状态 /V 
点 火 开 关 置 于 ON 位 置 ， 踩 低 于 1.5 
下 制 动 踏板 ai 
A50-35 (ST1 - )-B31-104(E1) R-BR 制 动 灯 开关 = - 
点 火 开 关 置 于 ON 位 置 ， 松 5 
开 制 动 踏板 
点 火 开关 置 于 ON 位 置 9~14 
B31-49 (PRG) -B31-104( E1) B-BR 清 污 VSV 
念 速 运转 时 产生 脉冲 
点 火 开 关 置 于 ON 位 置 9~14 
A50-7( FC)-B31-104( E1) O-BR 燃油 泵 控制 
傅 速 运转 时 低 于 1.5 
AS0-15( TACH) -B31-104( E1) GR-BR 发 动机 转速 傅 速 运转 时 产生 脉冲 
A50-27( TC) -B31-104( E1) P-BR DLC3 的 端子 TC 点 火 开关 置 于 ON 位 置 9~14 
凸轮 轴 正 时 机 油 控制 阀 ee 
B31-100(OC1 + )-B31-123(OC1 - ) BR-R 依 速 运转 产生 脉冲 
( 进 气 侧 ) 
A50-41( CANH) -B31-104 ( E1) Y-BR CAN 通信 线路 点 火 开关 置 于 ON 位 置 产生 脉冲 
A50-49( CANL) -B31-104( E1) W-BR CAN 通信 线路 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 产生 脉冲 
A50-28(IGSW)-B31-104(E1) B-BR 点 火 开 关 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 9~14 
A50-44( MREL) -B31-104 ( E1) L-BR EFI MAIN 继电器 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 9 ~14 
轴 正 时 机 油 控制 阅 
B31-60(OE1 + )-B31-61 BR-P 站 人 总 速 运转 时 产生 脉冲 
( 排 气 侧 ) 
可 变 气门 正 时 (VVT) 站 - 
B31-76(EV1 + )-B31-75(EV1 - Y-G 发 动机 暖 机 时 念 速 产生 脉冲 
We 传感器 ( 排 气 侧 ) 加 | 
VVT 传感器 电源 (规定 
B31-70( VCV1) -B31-104( E1) V-BR 大 十， 传感器 电源 ( 规定 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 45-55 
VVT 传感器 电源 (规定 
B31-117( VC) -B31-104( E1) V-BR 二 传感器 电源 ( 规定 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 45-55 
点 火 开 关 置 于 ON 位 置 低 竺 1.5 
B31-52(STAR) -B31-104(El ) W-BR 起 动机 继电器 控制 a 
发 动机 起 动 5. 5V 或 更 高 
A50-43( RFC)-B31-104( El1) R-G-BR 冷却 风扇 控制 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 dw5.5 


1ZR-FE 发 动机 电 控 系统 部 件 的 拆 装 与 检查 如 





下 所 述 。 
1.2.1.1 
1. 车 上 检查 





按 下 述 步骤 检查 凸轮 轴 正 时 机 油 控 
1) 将 解码 器 连接 到 DLC3。 





2) 将 点 火 开关 置 于 ON 
3) 起 动 发 动机 。 














| 


凸轮 轴 正 时 机 油 控制 阀 总 成 























转速 。 





册立 总 成 。 























转速 正常 状态 见 表 1-4。 


表 1-4 转速 正常 状态 


6) 使 用 解码 器 操作 0CV 时 ,检查 发 动机 











条 件 规定 状态 
VVT 系统 关闭 ( OCV 关闭 ) 正常 发 动机 转速 
VVT 系统 打开 (OCV 打开 ) | 合 速 不 稳 或 发 动机 失速 


4) 选择 以 下 菜单 项 Powertrain/Engine and 





ECT-/ Active Test/Control the VVT System ( Bank 1) 
and Control the VVT Exhaust Linear( Bank 1 ) 。 


5) 打开 空调 开关 。 


























如 果 结 果 不 符合 规定 ， 











7) 当 操 作 OCV 








后 判断 前 再 次 执行 检查 。 























应 冷却 发 动机 并 在 作 最 


昌 发 动机 冷却 液 温度 为 50%C 


第 1 章 1ZR/2ZR-FE 发 动机 








或 更 低 时 ， 使 用 解码 器 检查 发 动机 转速 。 


注意 : 


e@ 进行 主动 测试 时 ， 应 打开 空调 。 

@ 发 动机 起 动 时 ,发 动机 冷却 液 温度 应 为 
30% (86 下 ) 或 者 更 低 。 

2. 凸轮 轴 正 时 机 油 控 制 阀 总 成 的 拆 印 

(1) 拆 印 2 号 气缸 盖 置 。 


(2) 拆 务 凸轮 轴 正 时 机 油 控 


13。 
1) 进 气 
Q@ 断 开 
@) 拆 下 
2) 排 气 
Q@ 断 开 
@) 拆 下 

制 阀 总 成 。 


Tr 





rr 























则 ( 图 1-6a) 





则 (图 1-6b) 











别 阀 总 成 ， 见 图 


凸轮 轴 正 时 机 油 控 制 阀 总 成 连接 右 。 
累 栓 和 凸轮 轴 正 时 机 油 控制 阀 总 成 。 


凸轮 轴 正 时 机 油 控制 阀 总 成 连接 器 。 
累 栓 、 线 束 支 架 和 凸轮 轴 正 时 机 油 控 


图 1-6 ”拆卸 凸轮 轴 正 时 机 油 控 制 阀 总 成 
3. 凸轮 轴 正 时 机 油 控 制 阐 总 成 的 检查 
按 下 述 步 又 检查 凸轮 轴 正 时 机 油 控制 阀 总 成 。 
(1) 检查 电阻 。 根 据 表 1-5 中 























表 1-5 标准 电阻 





的 值 测量 电阻 。 


规定 状态 





6.9 ~7.90 


如 有 必要 ， 可 更 换 凸 轮轴 正 时 机 油 控制 阀 


> ~ 
总 成 。 


(2) 移动 检查 ， 见 








图 1-7。 将 蓄电池 正极 (+) 





引线 连接 至 端子 1， 负 极 ( - ) 引线 连接 至 端子 2， 
并 检查 阀 的 运动 情况 。 





注意 : 异物 累积 会 导致 轻微 的 压力 泄漏 。 轻 微 
的 压力 泄漏 可 能 造成 凸轮 轴 提 前 ， 这 将 会 设置 一 个 


DTC( 故 障 码 ) 。 





> 
切断 时 





图 1-7 移动 检查 
注意 : 确认 阀 能 自由 移动 且 在 所 有 位 置 不 


卡 滞 。 
4. 凸轮 轴 正 时 机 油 控 制 阀 





总 成 的 安装 








(1) 安装 凸轮 轴 正 时 机 
1) 进 气 侧 








控制 阅 总 成 。 


QD 在 凸轮 轴 正 时 机 油 控制 闪 总 成 0 形 圈 上 涂 


抹 一 薄 层 发 动机 机 油 。 








@ 用 螺栓 安装 凸轮 轴 正 时 机 油 控制 阀 总 成 。 


拧紧 力矩 : 10N . mo。 
2) 排 气 侧 





中 在 凸轮 轴 正 时 机 油 控制 闪 总 成 0 形 圈 上 涂 





抹 一 薄 层 发 动机 机 油 。 








@) 用 螺栓 安装 凸轮 轴 正 时 机 油 控制 阀 总 成 和 


线束 支架 。 

拧紧 力矩 : 10N . mo 

(2) 安装 2 号 气缸 盖 田 。 
1.2.1.2 节气 门 体 

1. 车 上 检查 

按 下 述 顺序 检查 节气 门 体 , 
(1) 检查 节气 门 控制 电动 
@ 将 点 火 开 关 置 于 ON 位 


























总 成 。 
机 的 工作 声音 。 
置 。 





@) 踩 下 加 速 踏板 时 ， 检 查 电动 机 的 工作 声音 ， 



































确保 电动 机 没有 摩擦 噪声 ， 如 果 有 摩擦 噪声 ， 则 更 


换 节 气门 体 。 
(2) 检查 节气 门 位 置 传 感 








骨 I。 


1) 将 智能 检测 仪 连接 到 DLC3。 
2) 将 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 并 开启 检测 仪 。 
3) 选择 以 下 菜单 项 : Powertrain/Engine and 








ECT/ Data List/ Throttle Position 。 





4) 节气 门 全 开 时 ,检查 并 确认 “Throttle Posi- 


tion” 值 在 规定 范围 内 。 


标准 节气 门 开 度 百分比 : 60 允 或 更 高 。 
注意 : 检查 标准 节气 门 开 度 百 分 比 时 ， 变 速 杆 
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应 在 N 位 。 
如 果 百 分 比 小 于 60% ， 则 更 换 节气 门 体 。 
2. 节气 门 体 的 拆 利 
(1) 排 兆 发 动机 冷却 液 。 
(2) 拆 外 2 号 气缸 盖 置 。 
(3) 拆 务 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 。 
1) 断 开 质量 空气 流量 计 连 接 器 。 


2) 断 开 两 个 卡 夹 ， 见 图 1-8。 


























1-8 断 开 卡 夹 
3) 上 断 开 箔 人 带 和 通风 软 管 ， 并 拆 下 空气 滤 清 器 
盖 分 总 成 ， 见 图 1-9 。 











图 1-9 拆 下 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 
(4) 拆 伯 节 气门 体 总 成 。 
1) 上 断 开 连接 器 和 两 根 水 软 管 ， 见 图 1-10。 
2) 拆 下 两 个 螺栓 、 两 个 螺母 和 节气 门 体 。 








图 1-10 断 开 连接 器 和 水 软 管 


3) 拆 下 衬 垫 。 

3. 节气 门 体 的 检查 

检查 节气 门 体 。 根 据 表 1-6 中 的 值 测量 电阻 ， 
见 图 1-11。 

如 果 结 果 不 符合 规定 则 更 换 节 气门 体 总 成 。 











没有 线束 连接 的 零 部 件 : 
(节气 门 体 ) 
































图 1-11 测量 电阻 
表 1-6 标准 电阻 
检测 仪 连接 条 件 





规定 状态 





0.3 ~1000 


1(M-)2(M+) 20°C (68 F) 


4. 节气 门 体 的 安装 

(1) 安装 节气 门 体 总 成 。 

1) 将 新 衬 垫 安装 至 进 气 歧 管 。 

2) 用 两 个 螺栓 和 两 个 螺母 安装 节气 门 体 。 

拧紧 力矩 : 10N . mo 

3) 连接 连接 器 和 两 根 水 软 管 。 

(2) 安装 空气 滤 清 融 盖 分 总 成 。 

1) 安装 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 。 

2) 用 短 带 连接 通风 软 管 。 

3) 连接 两 个 卡 夹 。 

4) 连接 质量 空气 流量 计 连 接 器 。 

(3) 安装 2 号 气 仙 盖 站。 

(4) 添加 发 动机 冷却 液 。 

(5) 检查 冷却 液 是 否 泄漏 。 

1.2.1.3 发 动机 ECM 

1. 发 动机 ECM 的 拆 钊 

(1) 从 蕃 电 池 负 极端 子 断 开 电缆 。 

注意 : 若 电 缆 断 开 ， 则 重新 连接 
某 些 系统 进行 初始 化 。 

(2) 拆 外 2 号 气缸 盖 田 。 

(3) 拆 纯 空气 滤 清 融 盖 分 总 成 。 

(4) 拆 御 空气 滤 清 器 壳 。 

(5) 拆 外 ECM。 

1) 断 开 两 个 ECM 连接 器 ， 见 图 1-12。 按 下 杆 
上 的 锁 的 同时 ， 提 升 两 个 杆 并 断 开 两 个 ECM 连 
接 器 。 

注意 : 断 开 连接 器 后 要 确保 没有 污 物 、 水 或 其 
他 异物 接触 到 连接 器 的 连接 部 位 。 

2) 拆 下 两 个 螺栓 和 ECM ， 见 图 1-13 。 

3) 从 ECM 上 拆 下 4 个 螺钉 和 两 个 ECM 支架 ， 
见 图 1-14。 

2. 发 动机 ECM 的 安装 
















































































缆 后 需要 对 
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注意 : 
@ 如 果 ECM 已 更 换 ， 则 注册 停机 系统 的 下 CM 
SSSSES 通信 ID。 





@ 如 果 ECM 已 更 换 ， 则 需要 执行 某 些 程序 。 

12.1.4 加速 踏板 

1. 车 上 检查 

(1) 检查 加 速 踏板 。 

1) 将 解码 器 连接 到 DLC3 。 

2) 将 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 并 开启 解码 器 。 

3) 选择 以 下 菜单 项 : Powertrain/ Engine and 
ECT-/Data List/ Accelerator Position No. 1 ，Accelera- 








tor Posi-tion No. 2。 


4) 读 取 解码 顺 上 的 显示 值 ， 对 照 表 1-7 和 表 




















1-8。 
表 1-7 工 号 加 速 踏板 位 置 标准 电压 
条 件 规定 状态 /V 
松 开 加 速 踏板 0.5~1.1 
踩 下 加 速 踏板 2.6~4.5 





表 1-8 2 号 加 速 踏板 位 置 标准 电压 





























条 件 规定 状态 人 
松 开 加 速 踏板 1.2~2.0 
踩 下 加 速 踏板 3.4~5.0 
Te 如 果 结 果 不 符 合 规定 ， 则 检查 加 速 踏板 ， 线 束 
(1) 安装 ECM。 或 ECM。 
1) 用 4 个 螺钉 将 两 个 ECM 支架 安装 至 ECM 。 2， 加 速 踏 板 的 拆卸 
拧紧 力矩 : 3.0N . mo。 拆 和 外 加 速 踏板 总 成 ， 见 图 1-15。 
1) 断 开 加 速 踏板 位 置 传感器 连接 器 。 























拧紧 力矩 : 8.0N . mo 

3) 连接 2 个 ECM 连接 器 并 降低 两 个 杆 。 

注意 : 

@ 连接 连接 器 时 ， 确 保 连 接 器 和 其 他 零件 间 
没有 污 物 、 水 或 其 他 异物 。 

e 确保 稳固 降低 两 个 杆 。 

(2) 安装 空气 滤 清 器 这。 

(3) 安装 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 。 

(4) 安装 2 号 气缸 盖 罩 。 

(5) 将 电缆 连接 到 蓄电池 负极 端子 。 

注意 : 若 电缆 断 开 ， 则 重新 连接 电缆 后 需要 对 
某 些 系统 进行 初始 化 。 


(6) 注册 停机 系统 通信 ID。 图 1-15 ”拆卸 加 速 踏板 总 成 
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2) 拧 下 两 个 螺栓 ， 拆 下 加 速 踏板 总 成 。 

3. 加 速 踏板 的 安装 

安装 加 速 踏板 总 成 。 

1) 用 两 个 螺栓 安装 加 速 踏板 总 成 。 

拧紧 力矩 : 5.4N .mo 

2) 安装 加 速 踏板 位 置 传感器 连接 器 。 

1.2.1.5 质量 空气 流量 计 

1. 车 上 检查 

注意 : 

@ 按照 以 下 程序 进行 MAF 计 检 查 。 

@ 仅 当 数 据 表 中 MAF 值 (发 动机 停止 情况 下 ) 
不 在 正常 操作 范围 或 MAF 计 的 铂 热 丝 ( 加 热 器 ) 上 
有 异物 时 ， 才 需 更 换 MAF 计 。 

检查 质量 空气 流量 计时 ， 使 用 解码 器 读 取 数 值 
(MAF) 。 

注意 : 

@ 将 车 辆 置 于 室内 水 平地 面 上 进行 检查 。 

@。 当 MAF 计 人 安装 在 空气 滤 清 器 过 上 (安装 在 
车 辆 上 ) 时 ， 对 MAF 计 进 行 检查 。 

e 测试 过 程 中 ， 不 要 使 用 排 气管 上 的 排 气 
风 管 。 

(1) 将 解码 器 连接 到 DLC3。 

(2) 将 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 (不 要 起 动 发 动 
机 )。 









































(3) 选择 以 下 菜单 项 Powertrain/ Engine and 
ECT /Data List MAF。 

(4) 等 待 30s， 然 后 读 取 解 码 器 上 的 值 ， 对 照 
表 1 -9 o 














表 1-9 标准 状态 
检测 仪 显示 条 件 标准 状态 
@ 发 动机 不 运转 
MAF e@ 点 火 开 关 置 于 ON | 低 于 0.23g/s 


(IG) 位 置 后 30s 








如 果 结 果 不 符合 规定 ， 则 更 换 MAF 计 ; 如 果 
结果 在 规定 范围 内 ， 则 检查 MAF 计 。 

2. 质量 空气 流量 计 的 拆 伸 

拆 印 质 量 空气 流量 计 ， 见 图 1-16。 

1) 断 开 质量 空气 流量 计 连 接 器 。 

2) 拆 下 两 个 螺钉 和 质量 空气 流量 计 。 

3. 质量 空气 流量 计 的 检查 

按 如 下 步 又 检查 质量 空气 流量 计 。 

1) 如 图 1-17a 所 示 ， 目 视 检查 质量 空气 流量 


7 也 





















































1-16 ， 拆 务 质量 空气 流量 计 


计 的 铂 热 丝 ( 加 热 器 ) 上 是 否 存在 异物 。 
正常 : 不 存在 异物 。 
如 果 结 果 不 符 合 规定 ， 则 更 换 质量 
量 计 。 


2) 根据 表 1-10 中 的 值 测 量 电 阻 ， 见 图 1-17b。 


岂 
性 





铂 热 丝 
( 加热 器 ) 








计 


二 


1-17 


检查 质量 空气 流 


表 1-10 标准 电阻 














检测 仪 连接 条 件 /% (下 ) 规定 状态 /kQ 
1(THA)-2(E2) -20( -4) 13.6~18.4 
1(THA)2(F2) 20(68) 2.21 ~2.69 
1(THA)-2(E2) 60(140) 0. 49 ~0.67 








不 符合 规定 ， 则 更 换 质 量 空气 流 


站 


4. 质量 空气 流量 计 的 安装 
安装 质量 空气 流量 计 。 

1) 用 两 个 螺钉 安装 质量 空气 流量 计 。 
2) 连接 质量 空气 流量 计 连 接 屁 。 
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机 














机 

















注意 : 安装 时 ， 确 保 0 形 圈 没 有 破裂 或 卡 住 。 
1.2.1.6 凸轮 轴 位 置 传感器 

1. 凸轮 轴 位 置 传感器 的 拆卸 

(1) 拆 和 外 2 号 气缸 盖 置 。 

(2) 拆 秃 1 号 凸轮 轴 位 置 传感器 ， 见 图 1-18。 








图 1-18 拆 务 工 号 凸轮 轴 位 置 传感器 


1) 进 气 侧 
Q@ 断 开 1 号 凸轮 轴 位 置 传感器 连接 器 。 
@ 拆 下 螺栓 和 1 号 凸轮 轴 位 置 传感器 。 
2) 排 气 侧 
G@ 断 开 1 号 凸轮 轴 位 置 传感器 连接 器 。 

@ 拆 下 螺栓 和 1 号 凸轮 轴 位 置 传感器 。 

2. 凸轮 轴 位 置 传感器 的 安装 

(1) 安装 1 号 凸轮 轴 位 置 传感器 。 

1) 进 气 侧 

Q@ 在 传感器 0 形 圈 上 涂抹 一 薄 层 发 动机 
@ 用 螺栓 安装 1 号 凸轮 轴 位 置 传感器 。 

拧紧 力矩 : 10N . m。 

注意 : 安装 时 ， 确 保 0 形 圈 没有 破裂 或 卡 住 。 
@) 连接 1 号 凸轮 轴 位 置 传感器 连接 器 。 

2) 排 气 侧 

Q@ 在 传感器 0 形 圈 上 涂抹 一 薄 层 发 动机 


T 











r 


























@ 用 螺栓 安装 1 号 凸轮 轴 位 置 传感器 。 
拧紧 力 德 : 10N . mo。 

注意 : 安装 时 ， 确 保 0 形 圈 没有 破裂 或 卡 住 。 
@) 连接 1 号 凸轮 轴 位 置 传感器 连接 器 。 

(2) 安装 2 号 气缸 盖 罩 。 








1.2.1.7 曲轴 位 置 传感器 
1. 曲轴 位 置 传 感 右 的 拆 印 
(1) 拆 印 发 动机 右 底 单 。 
(2) 拆 印 曲轴 位 置 传感器 ， 见 图 1-19。 























1-19 拆 务 曲轴 位 置 传感器 














1) 断 开 曲轴 位 置 传感器 连接 器 。 
2) 拆 下 螺栓 和 曲轴 位 置 传 感 央 。 
2. 曲轴 位 置 传感器 的 检查 
检查 曲轴 位 置 传感器 。 根 据 表 1-11 中 的 值 测 
量 电阻 ， 见 图 1-20。 
表 1-11 标准 电阻 





























检测 仪 连接 | 条 件 规定 状态 /Q 
冷 态 1630 ~2740 
1-2 
热 态 2065 ~ 3255 
没有 线束 连接 的 零 部 件 : 
(曲轴 位 置 传感器 ) 





图 1-20 测量 电阻 
如 果 电 阻 不 符合 规定 ， 则 更 换 传 感 器 。 











提示 : 

“ 冷 态 ”和 “ 热 态 ”是 指 线圈 自身 的 温度 。 

“ 冷 态 ” 是 从 -10~500，“ 热 态 ” 是 从 
50 ~ 100%C 。 

3. 曲轴 位 置 传 感 需 的 安装 

(1) 安装 曲轴 位 置 传 感 融 。 

















1) 在 传感器 0 形 圈 上 涂抹 一 注 层 发 动机 机 油 。 
2) 用 螺栓 安装 曲轴 位 置 传感器 。 

拧紧 力矩 : 10N . mo 

注意 : 安装 时 ， 确 保 0 形 圈 没 有 破裂 或 卡 住 。 
3) 连接 曲轴 位 置 传感器 连接 器 。 

(2) 安装 发 动机 右 底 尝 。 
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1.2.1.8 发 动机 冷却 液 温度 传感器 

1. 发 动机 冷却 液 温度 传感器 的 拆 务 

(1) 排 净 发 动机 冷却 液 。 

(2) 拆 伯 2 号 气缸 盖 置 。 

(3) 拆 印 空气 滤 清 带 盖 分 总 成 。 

(4) 拆 印 空气 滤 清 带 壳 。 

(5) 拆 伯 发 动机 冷却 液 温度 传感器 ， 见 图 1-21。 























图 1-21 拆卸 发 动机 冷却 液 温 度 传 感 器 
1) 断 开 发 动机 冷却 液 温度 传感器 连接 器 。 




















2) 使 用 专用 工具 拆 下 发 动机 冷却 液 温度 传 感 
器 和 衬 垫 。 

2. 发 动机 冷却 液 温度 传感器 的 检查 

检查 发 动机 冷却 液 温 度 传感器 。 根 据 表 1-12 
中 的 值 测量 电阻 ， 见 图 1-22 。 











欧姆 表 








-20 0 20 40 60 80 
C4) G32)(68)(104)(D40)0176) 
“CCP) 
图 1-22 测量 电阻 


表 1-12 标准 电阻 








检测 仪 连接 条 件 /%C (下) 规定 状态 /kQ 
20(68) 2.32 ~2. 59 

1-2 
80(176) 0.310 ~ 0.326 











如 果 结 果 不 符合 规定 ， 则 更 换 传感器 。 

注意 : 在 水 中 检查 发 动机 冷却 液 温度 传感器 
时 ， 不 要 让 冷却 液 进入 端子 。 检 查 后 ， 应 干燥 传 
感 器 。 

3. 发 动机 冷却 液 温度 传感器 的 安装 

(1) 安装 发 动机 冷却 液 温度 传感器 。 

1) 使 用 专用 工具 安装 发 动机 冷却 液 温度 传 
感 器 。 

拧紧 力矩 : 20N . mo 

2) 连接 发 动机 冷却 液 温度 传感器 连接 器 。 

(2) 安装 空气 滤 清 器 壳 。 

(3) 安装 空气 滤 清 融 盖 分 总 成 。 

(4) 安装 2 号 气缸 盖 田 。 

(5) 添加 发 动机 冷却 液 。 

(6) 检查 冷却 液 是 否 泄漏 。 

1. 2.1.9 ”爆燃 控制 传感器 

1. 爆燃 控制 传感器 的 拆 印 

(1) 排 净 发 动机 冷却 液 。 

(2) 拆 纯 2 号 气缸 盖 曙 。 

(3) 拆 纯 空气 滤 清 融 盖 分 总 成 。 

(4) 拆 御 节气 门 体 总 成 。 

(5) 拆 印 进 气 歧 管 。 

(6) 拆 御 爆燃 控制 传感器 ， 见 图 1-23。 

1) 断 开 爆燃 控制 传感器 连接 器 。 

2) 拆 下 螺栓 和 爆燃 控制 传感器 。 






























































1-23 ” 拆 务 爆燃 控制 传感器 


2. 爆燃 控制 传 感 絮 的 检查 
检查 爆燃 控制 传感器 ， 见 图 1-24。 








图 1-24 ”检查 爆燃 控制 传感器 


根据 表 1-13 中 的 值 测量 电阻 。 
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表 1-13 标准 电阻 











检测 仪 连接 条 件 规定 状态 
2-1 20°C (68 下 ) 120 ~280kQ 














如 果 结 果 不 符合 规定 ， 则 更 换 爆 燃 控 制 传 


3. 爆燃 控制 传感器 的 安装 
(1) 安装 爆燃 控制 传感器 ， 见 图 1-25。 











1-25 ”安装 爆燃 控制 传感器 


1) 用 螺栓 安装 爆燃 控制 传感器 。 

拧紧 力矩 : 20N . mo 

2) 连接 爆燃 控制 传感器 连接 器 。 

(2) 安装 进 气 歧 管 。 

(3) 安装 节气 门 体 总 成 。 

(4) 安装 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 。 

(5) 安装 2 号 气缸 盖 亩 。 

(6) 添加 发 动机 冷却 液 。 

(7) 检查 冷却 液 是 否 泄 漏 。 

1.2.1.10 加热 型 氧 传感器 (S1) 

1. 加 热 型 氧 传感器 (S1 ) 的 拆 御 

(1) 拆 印 2 号 气缸 盖 罩 。 

(2) 拆 印 前 刊 水 器 臂 端 盖 。 

(3) 拆 御 左 侧 风 窗 玻璃 刮 水 器 臂 和 刊 水 片 
总 成 。 

(4) 拆 纯 右 侧 风 窗 玻璃 刊 水 器 臂 和 刊 水 片 
总 成 。 

(5) 拆 印 发 动机 室 盖 至 前 围 上 密封 。 

(6) 拆 秃 右前 围 板 上 通风 顶板 。 

(7) 拆 秃 左前 围 板 上 通风 顶板 。 










































































(8) 拆 纯 风 窗 玻璃 刊 水 器 电动 机 及 连 杆 。 
(9) 拆 纯 前 围 上 外 板 。 

(10) 拆 印 排 气 歧 管 1 号 隔 热 单 。 

(11) 拆 印 氧 传感器 。 

1) 断 开 氧 传感器 连接 器 ， 见 图 1-26。 
































图 1-26” 断 开 和 氧 传感器 连接 器 
2) 使 用 专用 工具 拆 下 氧 传感器 ， 见 图 1-27。 


























127 ” 拆 下 氧 传感器 


2. 加 热 型 氧 传感器 (S]1 ) 的 检查 
检查 氧 传感器 ， 见 图 128。 根 据 表 1-14 的 值 ， 
用 欧姆 表 测 量 电阻 。 


128 ”检查 氧 传感器 
表 1-14 标准 电阻 




















检测 仪 连接 条 件 规定 状态 
1(HT)2( +B) | 20°C(68F) 1.8 ~3.40 


如 果 结 果 不 符合 规定 ， 则 更 换 传感器 。 

3. 加 热 型 氧 传感器 (S1 ) 的 安装 

(1) 安装 氧 传感器 ， 见 图 1-29。 

注意 ; 使 用 力 臂 长 度 为 300mm 的 扭力 扳手 。 

1) 使 用 专用 工具 安装 氧 传感器 。 

拧紧 力矩 : 不 用 专用 工具 时 为 44N . m。 
用 专用 工具 时 为 40N . mo 
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表 1-15 标准 电阻 











检测 仪 连接 条 件 规定 状态 
1(HTIB)-2(+B) | 20°C (68F) 11 ~160 





图 1-31 检查 2 号 加 热 型 氧 传感器 


2) 根据 表 1-16 中 的 值 测量 电阻 。 
表 1-16 标准 电阻 


图 1-29 安装 氧 传感器 
2) 连接 氧 传感器 连接 器 。 































































































(2) 安装 排 气 歧 管 1 号 隔 热电 。 

(3) 安装 前 围 上 外 板 。 检测 仪 连接 条 件 规定 状态 
(4) 安装 风 窗 玻璃 乔 水 器 电动 机 及 连 杆 。 1CHI1B)-4( 卫 ) 一 10kQ 或 更 大 
(5) 安装 左前 围 板 上 通风 顶板 。 

(6) 安装 右前 围 板 上 通风 栅 板 。 3. 加 热 型 氧 传感器 (S2 ) 的 安装 

(7) 安装 发 动机 室 盖 至 前 围 上 板 密封 。 安装 2 号 加 热 型 氧 传感器 。 

(8) 安装 风 窗 玻璃 乔 水 器 辟 和 右 乔 水 片 总 成 。 1) 用 专用 工具 将 2 号 加 热 型 氧 传感器 安装 至 
(9) 安装 风 窗 玻璃 刊 水 器 臂 和 左 乔 水 片 总 成 。 前 排 气管 总 成 ， 见 图 1-32 。 

(10) 安装 前 天 水 器 臂 端 盖 。 拧紧 力矩 : 不 用 专用 工具 时 为 44N . m。 
(11) 安装 2 号 气 饶 盖 蛙 。 用 专用 工具 时 为 40N . m。 
1.2.1.11 加 热 型 氧 传感器 (S2) 注意 : 使 用 力 辟 长度 为 300mm 的 扭力 扳手 。 


1. 加 热 型 氧 传感器 (52) 的 拆 缉 
拆 印 2 号 加 热 型 氧 传感器 ， 见 图 1-30。 





1-30 ”拆卸 2 号 加 热 型 氧 传 感 器 1-32 ”安装 2 号 加 热 型 氧 传 感 器 
1) 断 开 2 号 加 热 型 氧 传感器 连接 器 。 2) 连接 2 号 加 热 型 氧 传 感 右 连接 髓 。 











2) 使 用 专用 工具 拆 下 2 号 加 热 型 氧 传感器 。 i 、 
2. 加 热 型 氧 传 感 需 (S2 ) 的 检查 和 


检查 2 号 加 热 型 氧 传 感 央 ， 见 图 1-31 。 2ZR-FE 发 动机 零 部 件 图 见 图 1-33 ，2ZR-FE 发 
1) 根据 表 1-15 中 的 值 测量 电阻 。 动机 系统 电路 图 见 图 1-34，ECM 端子 图 见 图 1-35。 
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人 加热 型 氧 传感器 (S2) 
动机 室 继 电 融 盒 

















带 点 火器 的 点 火线 圈 凸轮 轴 位 置 传感器 
3 ( 进 气 凸 轮轴 ) 
凸轮 轴 正 时 机 油 控 制 阀 总 成 
( 排 气 凸 轮轴 ) 


凸轮 轴 正 时 机 油 控制 阀 总 成 
( 进 气 凸轮 轴 ) 

































喷 油 器 占 空 比 控制 型 真空 开关 闸 
SA 凸轮 轴 位 置 传感器 
2 ( 排 气 凸 轮轴 ) 
爆燃 控制 传 感 回 9 GN 加 热 型 氧 传感器 (S1) 
7 发 动机 冷却 液 温度 传感器 
曲轴 位 置 传感器 人 2 
节气 门 体 ( 带 电动 机 ) 


撮合 人 
合 器 踏板 开关 


加 速 踏板 (加速 踏 板 位 置 传感器 ) 
图 1-33 2ZR-FE 发 动机 零 部 件 图 























































































































1-34 2ZR-FE 发 动机 系统 电路 图 (一 ) 
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[全 王 | 


























4 号 喷 油 器 
至 IG2 继电器 
1 号 点 火线 圈 





2 号 点 火线 圈 





至 CAN 通信 系统 3 号 点 火线 圈 







至 驻 车 档 / 空 档 位 置 开关 (*1) 





























至 倒车 档 开关 (*2) 4 号 点 火线 圈 
do 
巡航 控制 离合 器 踏板 开关 凸轮 轴 位 置 传感器 ( 进 气 侧 ) 
至 IG1 继电器 
ECU-IG NO.1 














凸轮 轴 位 置 传感器 ( 排 气 侧 ) 
发 动机 冷却 液 温 度 传 感 器 








FE 


凸轮 轴 正 时 机 油 控制 阀 ( 进 气 侧 ) 


至 2 号 冷却 风扇 ECU 





螺旋 电缆 和 转向 盘 





装饰 盖 开 关 











凸轮 轴 正 时 机 油 控 制 阀 ( 排 气 侧 ) 














: 自动 传动 桥 
: 手动 传动 桥 Fo 











1-34 2ZR-FE 发 动机 系统 电路 图 (二 ) 
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清 污 VSV 





空 燃 比 传感器 (B1 S1) 





组 合 仪表 








至 TAIL 熔 丝 


至 MIR HTR 熔 丝 


DLC3 











加 速 踏板 位 置 传感器 





至 IGN 熔 丝 
至 STOP 熔 丝 





A 


加 热 型 氧 传感器 (B2 S2) 

















di 





*1: 自动 传动 桥 
*2: 手动 传动 桥 








1-34 2ZR-FE 发 动机 系统 电路 图 ( 三) 
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爆燃 控制 传感器 


sa 


一 贡 轴 位 置 传感器 
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从 CAN 通信 系统 人 号 点 火线 圈 | 
至 驻 车 档 / 空 档 位 置 开关 (*1) 
至 倒车 档 开关 (*2) 3 号 点 火线 图“ 上 
4 号 点 火线 圈 
巡航 控制 离合 器 踏板 开关 = 
至 IG1 继电器 
ECU-IG NO.l 


凸轮 轴 位 置 传感器 ( 进 气 侧 ) 








凸轮 轴 位 置 传感器 ( 排 气 侧 ) 











凸轮 轴 正 时 机 油 控制 闪 ( 进 气 侧 ) 


至 2 号 冷却 风扇 ECU 





凸轮 轴 正 时 机 油 控制 阔 ( 排 气 侧 ) 

















*1: 自动 传动 桥 ECM 
*2: 手动 传动 桥 








图 1-34 2ZR-FE 发 动机 系统 电路 图 (四 ) 
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ECM 端子 检测 
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2ZR-FE 发 动机 
1-35 ”2ZR-FE 发 动机 ECM 端子 图 
提示 : 将 检查 结果 与 “规定 状态 ” 栏 所 示 的 每 对 端子 的 


令 表 1-17 列 出 了 每 对 ECM 端子 间 的 标准 正 标准 正常 电压 进行 比较 。 图 1-35 可 用 作 ECM 端子 
常 电压 。 同 时 还 指出 了 每 对 端子 的 相应 检查 条 件 。 位 置 的 识别 参考 。 
表 1-17 每 对 ECM 端子 间 的 标准 正常 电压 及 相应 检查 条 件 

































































端子 号 (符号 ) 配 线 颜色 端子 描述 条 件 规定 状态 /V 
蓄电池 则 量 蓄 
A5020( BATT) -B31-104( E1) PBR | 全 于 测量 二 中 始终 9~14 
池 电 压 和 ECM 存储 器 ) 

A50-2( + B)-B31-104( E1) B-BR ECM 电源 点 火 开关 置 于 ON 位 置 9~14 
A50-1( + B2)-B31-104(E1) B-BR ECM 电源 点 火 开关 置 于 ON 位 置 9~14 
A50-3( + BM)-B31-104(E1) B-BR 节气 门 执行 器 电源 始终 9~14 
B31-85 (IGT1 ) -B31-104( E1) W-BR 
B31-84(IGT2) -B31-104( E1) B-BR 汪 有 

点 火线 圈 ( 点 火 信号 ) 仍 速 运转 时 产生 脉冲 
B31-83(IGT3)-B31-104( E1) G-BR 





B31-82(1GT4)-B31-104( El) LG-BR 




















































































































点 火线 圈 ( 点 火 确 认 信 | 点 火 开关 置 于 ON 位 置 4.5~5.5 
B31-81(IGT1)-B31-104( NE - ) Y-BR 下 
号 ) 铺 速 运转 时 产生 脉冲 
B31-122(NE + )-B31-121(NE- ) G-R 轴 位 置 传感器 发 动机 暖 机 时 念 速 产生 脉冲 
B31-99( G2 + )-B31-98(G2 - ) W-R 人 发 动机 暖 机 时 仿 速 产生 脉冲 
s+ )- : J L HH 局 生出 
传感器 ( 进 气 侧 ) 四 
点 火 开 关 置 于 ON 位 置 9 ~14 
B31-108 (#10)-B31-45( E01) W-BR 址 油 器 
依 速 运转 时 产生 脉冲 
点 火 开 关 置 于 ON 位 置 9~14 
B31-107 (#20)-B31-45( E01) Y-BR 址 油 器 
傅 速 运转 时 产生 脉冲 
点 火 开 关 置 于 ON 位 置 9~14 
B31-106 (#30)-B31-45( E01) P-BR 址 油 器 
傅 速 运转 时 产生 脉冲 
点 火 开 关 置 于 ON 位 置 9 ~14 
B31-105 (#40)-B31-45( E01) L-BR 址 油 器 
傅 速 运转 时 产生 脉冲 
空 燃 比 传感器 加 热 器 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 9 ~14 
B31-109(HTIA)-B31-86(E03) G-W 
(S51) 铺 速 运转 时 产生 脉冲 














































































































































































































第 1 章 1ZR/2ZR-FE 发 动机 23 . 
( 续 ) 
端子 号 (符号 ) 配 线 颜 色 端子 描述 条 件 规定 状态 /V 
B31-112( OX1A )-B31-90( E03) W-BR 加 热 型 氧 传感器 (S1) 点 火 开关 置 于 ON 位 置 3.0 
B31-113( A1A - )-B31-104(E1) | BR-BR 空 燃 比 传感器 (51) 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 3.3 
加 热 型 氧 传 感 器 加 热 器 | ”点火 开关 置 于 ON 位 置 9~14 
B31-47( HT1B)-B31-86( E03) LG-W 
(S2) 铺 速 运转 时 低 于 3.0 
感 器 预 热 后 ， 保 持 发 
B31-64( OX1B)-B31-87(EX1B) | W-GR 加 热 型 氧 传感器 (S2 ) 人 bo a Ge 0 产生 脉冲 
转速 2500r/min 运转 2min 
发 动机 暖 机 后 保持 4000r/ min 
B31-110(KNKI1 )-B31-111(KNKI1 R-G 爆燃 控制 传感器 产生 脉冲 
CARNEY, ERA - 的 发 动机 转速 
来 自 组 合 仪表 的 速度 | 以 20km/h(12mph) 的 速度 
A50-8( SPD)-B31-104( E1) V-BR 六 TR 了 人 产生 脉冲 
信号 行驶 
发 动机 冷却 液 温度 传 | ” 铺 速 ， 发 动机 冷却 液 温度 为 
B31-97( THW) -B31-96( ETHW) L-P 0.2~1.0 
感 器 80% (176F) 
B31-65( THA)-B31-88( ETHA) P-BR 进 气温 度 传 感 器 合 速 ， 进 气温 度 为 20"C(68 下 ) | 0.5 ~3.4 
傅 速 ， 变 速 杆 置 于 P 位 或 N 
B31-118( VG) -B31-116( E2G GR-LG 最 空气 流量 .5 ~3. 
8(VG) 6( ) 质量 空气 流量 计 位 ， 空 调 关闭 0 0 
点 火 开关 置 于 ON 位 置 ( MIL 仿生 
A50-24( W)-B31-104( E1) R-BR 警告 灯 ( MIL) 熄灭 ) ea 
仍 速 运转 时 9~14 
A50-48( STA) -B31-104( E1) LG-BR 起 动机 信号 发 动机 起 动 5. 5V 或 更 高 
A50-13(ACCR) -B31-104(E1) L-Y-BR ACC 继电器 控制 信号 发 动机 起 动 低 于 1.5 
AS0-14( STSW) -B31-104( E1) W-G-BR 起 动机 继电器 工作 信号 | ”发 动机 起 动 9~14 
点 火 开 关 置 于 ON 位 置 ， 节 ee 
节气 门 位 置 传感器 (用 | 气门 全 关 - 
B31-115( VTA1) -B31-91(ETA) YBR | 一 
于 发 动机 控制 ) 点 火 开关 置 于 ON 位 置 ， 节 本 
气门 爹 天 . 
点 火 开 关 置 于 ON 位 置 ， 松 BB 
节气 门 位 置 传感器 ( 用 | 开 加 速 踏板 一 
B31-114( VTA2) -B31.91( ETA) CGR-BR | 、 一 
于 传感器 故障 检测 ) 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 ， 踩 本 
下 加 速 踏板 
B31-67(VCTA)-B31-91(ETA) W-BR 传感器 电源 (规定 电压 ) 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 4.5~5.5 
王 踏 板 位 置 传 感 器 
A50-57( VCPA) -A50-59( EPA) P-R 、 人 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 4.5 ~5.5 
源 ( 用 于 VPA) 
点 火 开 关 置 于 ON 位 置 ， 松 eg 
WO 加 速 踏板 位 置 传感器 | 开 加 速 踏 板 
(用 于 发 动机 控制 ) 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 ， 完 po 
全 踩 下 加 速 踏板 
点 火 开 关 置 于 ON 位 置 ， 松 ed 
加 速 踏板 位 置 传感器 | 开 加 速 踏 板 
A50-56(VPA2 ) -A50-60(EPA2) Y-0 一 - 
(用 于 传感器 故障 检测 ) 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 ， 完 0 
全 踩 下 加 速 踏板 
趟 路 板 位 置 传 感 咒 
A50-58( VCP2 ) -A50-60( EPA2) B-0 setae 点 火 开关 置 于 ON 位 置 4.5~5.0 

















源 (用 于 VPA2) 

























































































































































































































































































.24 . 卡罗拉 车 系 快 修 速 查 手册 
( 续 ) 
端子 号 (符号 ) 配 线 颜 色 端子 描 述 条 件 规定 状态 /AV 
B31-42( M + )-B31-43( ME01) G-BR 节气 门 执行 器 发 动机 暖 机 时 念 速 产生 脉冲 
B31-41(M - )-B31-43( MEO01) R-BR 节气 门 执行 器 发 动机 暧 机 时 傅 速 产生 脉冲 
- 踩 下 制 动 踏板 9~14 
A50-36( STP)-B31-104( E1) L-BR 制 动 灯 开 关 
松 开 制 动 踏板 低 于 1.5 
点 火 开 关 置 于 ON 位 置 ， 踩 可 
区 低 于 1.5 
ee 下 制 动 踏板 
A50-35 (ST1 - ) -B31-104(EI1 ) R-BR 制 动 灯 开 关 
点 火 开 关 置 于 ON 位 置 ， 松 Be 
开 制 动 踏板 
点 火 开 关 置 于 ON 位 置 9 ~14 
B31-49(PRG)-B31-104(El) B-BR 清 污 VSV 
傅 速 运转 时 产生 脉冲 
点 火 开 关 置 于 ON 位 置 9~14 
A50-7( FC)-B31-104( E1) O-BR 燃油 泵 控制 
傅 速 运转 时 低 于 1.5 
AS0-15( TACH) -B31-104( E1) GR-BR 发 动机 转速 傅 速 运转 时 产生 脉冲 
A50-27( TC) -B31-104( E1) P-BR DLC3 的 端子 TC 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 9~14 
凸轮 轴 正 时 机 油 控制 阀 
B31-100(OC1 + )-B31-123(OC1 - ) BR-R 、 傅 速 运转 时 产生 脉冲 
( 进 气 侧 ) 
A50-41( CANH) -B31-104( E1) Y-BR CAN 通信 线路 点 火 开关 置 于 ON 位 置 产生 脉冲 
A50-49( CANL) -B31-104( E1) W-BR CAN 通信 线路 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 产生 脉冲 
A50-28(IGSW)-B31-104(E1) B-BR 点 火 开 关 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 9 ~14 
A50-44(MREL)-B31-104(E1) L-BR EFI MAIN 继电器 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 9 ~14 
B31-60(OE1 + )-B31-61 BR-P 人 傅 速 运转 时 产生 脉冲 
a + ) -B31- 3 忌 速 运 苇 四 生计 
( 排 气 侧 ) 四 
可 变 气 门 正 时 (VVT) 
B31-76(EV1 + )-B31-75(EV1 - Y-G 发 动机 暖 机 时 人 龟 速 产生 脉冲 
| 传感器 ( 排 气 侧 ) 加 
VVT 传感器 电源 ( 规定 
B31-70(VCV1)-B31-104(E1 ) V-BR | 传感器 电源 ( 规定 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 45-55 
VVT 传感器 电源 (规定 
B31-117( VC) -B31-104( E1) V-BR 了 二 传感器 电源 ( 规定 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 45-55 
点 火 开 关 置 于 ON 位 置 低 于 1.5 
B31-52( STAR) -B31-104(E1) W-BR 起 动机 继电器 控制 一 
发 动机 起 动 5. 5V 或 更 高 
A50-43( RFC)-B31-104( El) R-G-BR 冷却 风扇 控制 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 4.5~5.5 


2ZR-FE 发 动机 电 控 系统 部 件 的 拆 装 与 检查 如 





下 所 述 。 
1.2.2.1 凸轮 轴 正 时 机 油 控制 阀 总 成 








2ZR-FE 发 动机 凸轮 轴 正 时 机 油 控制 阀 总 成 的 
车 上 检查 、 拆 秃 、 检 查 和 安装 步骤 与 1ZR-FE 发 动 
机 的 步 又 相同 ， 详 见 1.2.1.1。 

1.2.2.2 节气 门 体 

2ZR-FE 发 动机 节气 门 体 的 车 上 检查 、 拆 件 、 























检查 和 安装 步骤 与 1ZR-FE 发 动机 的 步骤 相同 ， 详 
见 1.2.1.2。 

1.2.2.3 发 动机 ECM 

1. 发 动机 ECM 的 拆 钊 

2ZR-FE 发 动机 ECM 的 拆卸 步骤 与 1ZR-FE 发 
动机 的 相同 ， 详 见 1.2.1.3。 

2. 发 动机 ECM 的 安装 

(1) 安装 ECM。 
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1) 用 4 个 螺钉 将 两 个 ECM 支架 安装 至 ECM。 

拧紧 力 德 : 3. ON . mo 

2) 用 两 个 螺栓 安装 ECM。 

拧紧 力矩 : 8.0N . mo 

3) 连接 两 个 ECM 连接 器 并 降低 两 个 杆 ， 见 图 
1-36。 








1-36 连接 ECM 连接 器 


注意 : 

@ 连接 连接 器 时 ， 确 保 连 接 器 和 其 他 零件 间 
没有 污 物 、 水 或 其 他 异物 。 

e@ 确保 稳固 降低 两 个 杆 。 

(2) 安装 空气 滤 清 器 壳 。 

(3) 安装 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 。 

(4) 安装 2 号 气缸 盖 亩 。 

(5) 将 电缆 连接 到 蓄电池 负极 端子 。 

注意 : 若 电 缆 断 开 ， 则 重新 连接 电缆 后 需要 对 
某 些 系统 进行 初始 化 。 

(6) 注册 停机 系统 通信 ID。 

注意 : 如 果 ECM 已 更 换 ， 则 注册 停机 系统 的 
ECM 通信 ID。 

(7) 进行 初始 化 。 

注意 : 如果 ECM 已 更 换 ， 则 需要 执行 某 些 程序 。 

1.2.2.4 加 速 踏板 

2ZR-FE 发 动机 节气 门 体 的 车 上 检查 、 拆 卸 、 检 查 
和 安装 步骤 与 1ZR-FE 发 动机 的 相同 ， 详 见 1.2.1.4。 

1.2.2.5 质量 空气 流量 计 

2ZR-FE 发 动机 质量 空气 流量 计 的 车 上 检查 、 
拆 乞 、 检 查 和 安装 步骤 与 1ZR-FE 发 动机 的 步骤 相 
同 , 详 见 1.2.1.5。 

1.2.2.6 凸轮 轴 位 置 传感器 

2ZR-FE 发 动机 凸轮 轴 位 置 传感器 的 拆 装 和 安 
装 步 又 与 1ZR-FE 发 动机 的 相同 ， 详 见 1.2.1.6。 

1.2.2.7 曲轴 位 置 传感器 

2ZR-FE 发 动机 曲轴 位 置 传感器 的 拆 装 和 安装 
步骤 与 1ZR-FE 发 动机 的 相同 ， 详 见 1.2.1.7。 

1.2.2.8 发 动机 冷却 液 温度 传感器 

2ZR-FE 发 动机 冷却 液 温度 传 感 费 的 拆 印 、 检 查 、 
安装 步 又 与 1ZR-FE 发 动机 的 相同 ， 详 见 1.2. 1. 8。 
































1. 2. 2.9 ”爆燃 控制 传感器 

爆燃 控制 传感器 的 拆 御 

2ZR-FE 发 动机 爆燃 控制 传感器 的 拆卸 、 检 查 
与 安装 步骤 与 1ZR-FE 发 动机 的 相同 , 详 见 
1.2.1.9, 但 是 注意 ， 爆 燃 控 制 传感器 一 定 要 安装 
在 正确 的 位 置 ， 且 检查 爆燃 控制 传感器 时 ， 标 准 电 
阻 要 求 是 : 检测 仪 连接 端 1-2 在 20% 下 规定 状态 为 
2. 32 ~2. 59kQ, 

1.2.2.10 空 燃 比 传感器 

1. 空 燃 比 传感器 的 拆 御 

(1) 拆 印 2 号 气 缸 盖 田 。 

(2) 拆 御 前 刊 水 器 臂 端 盖 。 

(3) 拆 印 左前 刊 水 器 臂 和 刊 水 片 。 

(4) 拆 秃 右前 刊 水 器 臂 和 刊 水 片 。 

(5) 拆 纯 发 动机 盖 至 前 围 上 密封 。 

(6) 拆 纯 右前 围 板 上 通风 顶板 。 

(7) 拆 纯 左前 围 板 上 通风 顶板 。 

(8) 拆 纯 风 窗 玻璃 刊 水 器 电动 机 及 连 杆 总 成 。 

(9) 拆 印 前 围 上 外 板 。 

(10) 拆 和 排 气 歧 管 1 号 隔 热 单 。 

(11) 拆 印 空 燃 比 传感器 。 

1) 断 开 空 燃 比 传感器 连接 器 ， 参 见 图 1-26。 

2) 用 专用 工具 将 空 燃 比 传感器 从 排 气 歧 管 上 
拆 下 ， 参 见 图 1-27。 

注意 : 不 要 损坏 空 燃 比 传感器 。 

2. 空 燃 比 传感器 的 检查 

检查 空 燃 比 传感器 ， 见 图 1-37。 








































































































AF— 


1-37 


检查 空 燃 比 传感器 


1) 根据 表 1-18 的 值 ， 用 欧姆 表 测 量 电阻 。 
表 1-18 标准 电阻 








检测 仪 连接 条 件 规定 状态 
1(HT)-2( +B) 20% (68 下 ) 1.8 ~3.40 
2) 根据 表 1-19 的 值 ， 用 欧姆 表 测量 电阻 。 














表 1-19 标准 电阻 








检测 仪 连接 条 件 规定 状态 
1(HT)-4(AF-) 二 100 或 更 大 
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如 果 结 果 不 符合 规定 ， 则 更 换 传感器 。 (4) 安装 风 窗 玻璃 刊 水 融 电 动机 及 连 杆 总 成 。 
3. 空 燃 比 传感器 的 安装 (5) 安装 左前 围 板 上 通风 栅 板 。 

(1) 安装 空 燃 比 传感器 。 (6) 安装 右前 围 板 上 通风 栅 板 。 

注意 : (7) 安装 发 动机 室 盖 至 前 围 上 板 密封 。 

@ 使 用 力 辟 长 度 为 300mm 的 扭力 扳手 。 (8) 安装 右前 刮 水 器 臂 和 刊 水 片 。 

e 不 要 损坏 空 燃 比 传感器 。 (9) 安装 左前 刮 水 器 臂 和 刊 水 片 。 























1) 用 专用 工具 将 空 燃 比 传感器 安装 至 排 气 歧 管 。 
拧紧 力矩 : 不 用 专用 工具 时 为 44N . m。 








(3) 安装 前 围 上 外 板 。 


1.3.1 传动 带 
1. 传动 带 零 部 件 视 图 (图 1-38) 


见 图 1-39。 








图 1-39 传动 带 


用 专用 工具 时 为 40N . mo 
2) 连接 空 燃 比 传感器 连接 器 。 
(2) 安装 排 气 歧 管 1 号 隔 热 畦 。 











(10) 安装 前 刮 水 器 臂 端 盖 。 


(11) 安装 2 号 气 饶 羡 轩 。 
1.2.2.11 加 热 型 氧 传 感 器 





(52) 


2ZR-FE 发 动机 加 热 型 氧 传感器 ( S2 ) 的 拆 印 、 


检查 和 安装 步骤 与 1ZR-FE 发 动机 的 步骤 相同 ， 详 


见 1.2.1.11。 


1.3 发 动机 机 械 系 统 


发 动机 后 部 右 侧 底 罩 


2. 车 上 检查 
(1) 目 视 检查 传动 带 是 否 ; 
是 否 损坏 等 。 如 果 发 现任 何 损坏 














图 1-38 ”传动 带 零 部 件 视 图 





汪 兰 
壮 筷 : 





过 度 磨损 ， 加 强 筋 





， 则 更 换 传动 带 





@ 如 果 发 现任 何 损坏 ， 应 更 换 传 动 带 。 
e@ 传动 带 的 带 棱 侧 出 现 一 些 和 裂纹 是 可 以 接 


受 的 。 


e 如 果 带 棱 上 有 脱落 ， 则 更 换 传动 带 。 
(2) 安装 好 传动 带 后 ,检查 并 确认 传动 带 
正确 安装 在 模 形 模 中 。 用 手 检查 ， 以 确认 传动 




















带 没有 从 曲轴 带 轮 底部 的 媚 
1-40。 





槽 中 滑脱 ， 见 图 
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e 使 用 传动 带 张力 计时 ， 首 先 用 基准 仪表 确 
22284| dooro el 认 其 准确 度 。 


3. 传动 带 的 拆 外 
(1) 拆卸 散热 咒 上 空气 导 流 板 。 
() 汉 XK (2) 拆 伯 发 动机 后 部 右 侧 底 团 。 
(3) 拆 印 多 模 带 ， 见 图 1-42。 
图 1-40 检查 传动 带 1) 松 开 螺栓 A 和 了 。 
ne 2) 松 开 螺 栓 C， 然 后 拆 下 多 横 带 。 
e “新 传动 带 ” 是 指 在 发 动机 运转 的 情况 下 使 
用 时 间 少 于 5min 的 传动 带 。 
e “用 过 的 传动 带 ” 是 指 在 发 动机 运转 的 情况 
下 使 用 时 间 长 达 5min 或 以 上 的 传动 带 。 
@ 安装 新 传动 带 后 ， 运 转发 动机 约 5min， 然 
后 重新 检查 传动 带 张 紧 度 。 
(3) 检查 V 带 的 偏 移 量 和 张 紧 力 ， 见 表 1-20 
及 图 1-41。 和 
表 1-20 YV 带 的 偏 移 量 和 张 紧 力 图 1-42 ”拆卸 多 攀 带 
日 忆 移 量 /mm 张 紧 度 /N 4. 传动 带 的 安装 
新 传动 带 7.5~8.6 637 ~735 (1) 安装 多 横 带 。 
用 过 的 传动 带 | 8.0~10.0 392 ~ 588 (2) 调整 多 横 带 
人 1) 转动 螺栓 C， 以 调节 多 枫 带 的 张 紧 力 。 
2) 紧 固 图 1-42 所 示 的 螺栓 A 和 B。 
拧紧 力矩 : 螺栓 A 为 19N .mo 
螺栓 了 为 43N .mo 
(3) 检查 多 横 带 。 
(4) 安装 发 动机 后 部 右 侧 底 单 。 
(5) 安装 散热 器 上 空气 导 流 板 。 


1.3.2 凸轮 轴 


ee. 1. 凸轮 轴 的 拆 缉 

图 1-41 检查 V 带 的 偏 移 量 和 张 紧 力 (1) 拆 印 带 传动 桥 的 发 动机 总 成 。 
(2) 安装 发 动机 台 架 。 

(3) 拆 印 进 气 歧 管 。 

(4) 拆 印 燃油 管 分 总 成 。 

(5) 拆 印 输油管 分 总 成。 

(6) 拆 印 喷 油 器 总 成 。 

(7) 拆 印 点 火线 圈 总 成 。 
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注意 : 

@ 在 规定 点 处 检查 V 带 的 偏 移 。 

@ 在 规定 点 处 检查 传动 带 的 偏 移 。 

@ 检查 V 带 偏 移 时 ， 向 其 施加 98N 的 张 紧 力 。 
e 安装 新 传动 带 时 ， 将 其 张 紧 力 调整 至 规 






























































定 值 。 (8) 拆卸 机 油 尺 分 总 成 。 

@ 检查 使 用 超过 5min 的 传动 带 时 ， 应 采用 用 (9) 拆卸 排 气 区 管 1 号 隔 热 早 。 
过 的 传动 带 的 规格 。 重 新 安装 使 用 超过 Smin 的 传 (10) 拆 公 歧 管 撑 条 。 
动 带 时 ， 应 调整 其 偏 移 量 和 张 紧 力 至 各 用 过 的 传动 (11) 拆卸 排 气 歧 管 。 
带 规格 的 中 间 值 。 (12) 拆 印 通风 软 管 。 

@ 发 动机 转动 2 圈 后 ， 应 检查 多 模 带 张 紧 度 和 (13) 拆 纯 3 号 水 旁 通 软 管 。 
偏 移 量 。 (14) 拆 印 1 号 水 旁 通 管 。 
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(15) 拆 印 水 旁 通 软 管 。 

(16) 拆卸 进 水 软 管 。 

(17) 拆 人 印 进 水 口 。 

(18) 拆 印 节 温 器 。 

(19) 拆 和 全 收 音 机 设备 。 

(20) 拆 御 气 仙 盖 四 分 总 成 。 

(21) 拆 印 气 红 盖 罩 衬 垫 。 

(22) 将 1 号 气 饶 设置 到 TDC/ 压 缩 。 

(23) 拆卸 曲轴 带 轮 。 

(24) 拆 印 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 

(25) 拆卸 正 时 链条 盖 分 总 成 。 

(26) 拆 务 正 时 链条 盖 油 封 。 

(27) 拆 印 链 条 张 紧 器 导 板 。 

(28) 拆 外 1 号 链条 振动 阻尼 器 。 

(29) 拆 伯 链 条 分 总 成 。 

(30) 拆 伯 2 号 链条 振动 阻尼 器 。 

(31) 检查 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 

1) 检查 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 锁 止 情况。 

2) 清理 和 除去 1 号 凸轮 轴 轴 承 盖 进 气 侧 VVT 
机 油 孔 的 油脂 后 ， 用 胶带 或 同等 品 将 机 油 孔 完全 密 
封 ， 以 防止 空气 泄漏 。 

3) 如 图 1-43 所 示 ， 在 密封 机 油 孔 的 胶带 上 刺 
一 个 孔 (程序 A) 。 







































































胶带 密封 部 位 





胶带 刺 一 个 孔 
图 1-43 ”胶带 密封 位 置 刺 孔 
注意 : 确保 完全 密封 住 机 油 孔 ， 因 为 密封 不 充 
分 导致 的 空气 泄漏 会 妨碍 锁 销 的 松 开 。 
4) 向 在 程序 A 中 刺 出 的 孔 施 加 大 约 150 kPa 
的 空气 压力 ， 以 松 开锁 销 ， 见 图 1-44。 
5) 用 力 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 朝 提前 方向 
( 道 时针) 旋转 。 
注意 : 根据 施加 的 空气 压力 ， 廿 轮轴 正 时 齿轮 
总 成 可 能 不 需 用 手 即 能 朝 提前 方向 旋转 。 
6) 在 可 移动 范围 (26. 5° ~28.5°) 内 旋转 凸轮 
轴 正 时 齿轮 总 成 2 或 3 次 , 但 不 要 将 其 转 到 最 大 延 











图 1-44” 松 开锁 销 
述 位 置 。 确 保 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 转动 顺畅 ， 见 图 
1-45。 
注意 : 
。 如 果 空 气 泄漏 ， 重 新 用 胶带 密封 。 
@ 施加 空气 压力 时 用 抹布 或 布 片 盖 住 机 油 孔 
口 ， 以 防止 机 油 飞 溅 。 





图 1-45 


凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 


7) 从 1 号 凸轮 轴 轴 承 盖 上 取 下 胶带 。 

(32) 检查 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 

1) 检查 排 气 凸 轮轴 正 时 齿轮 的 锁 止 情况 。 

2) 清理 和 除去 1 号 凸轮 轴 轴 承 盖 排 气 侧 的 
VVT 机 油 孔 的 油脂 后 ， 用 胶带 或 同等 品 将 机 油 孔 
完全 密封 ， 以 防止 空气 泄漏。 

3) 在 密封 机 油 孔 的 胶带 上 刺 一 个 孔 (程序 B)。 

4) 向 在 程序 B 中 刺 出 的 孔 施 加 大 约 200 kPa 
的 空气 压力 ， 以 松 开锁 销 。 

5) 使 用 头 部 缠 有 胶带 的 螺钉 旋 具 ， 用 力 朝 延 
迟 方向 ( 顺 时 针 ) 转动 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 ， 见 图 
1-46。 

注意 : 

e@ 用 螺钉 旋 具 确保 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 保持 
在 延迟 方向 。 如 果 范 轮 松 开 ， 它 将 在 弹 自力 的 作用 
下 自动 回 到 最 大 提前 位 置 。 

@ 不 要 损坏 排 气 廿 轮轴 正 时 齿轮 。 
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图 1-46 ”转动 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 
6) 使 用 头 部 包 有 胶带 的 螺钉 旋 具 ， 在 可 移动 
范围 (19° ~21°) 内 旋转 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 2 或 3 
次 , 但 不 要 将 其 转 到 最 大 提前 位 置 。 确 保 排 气 凸轮 









































轴 正 时 齿轮 转动 顺畅 。 

7) 从 1 号 凸轮 轴 轴 承 盖 上 取 下 胶带 。 

(33) 拆 和 全 凸 轮轴 正 时 此 轮 总 成 。 固 定 凸 轮轴 
的 六 角 头 部 分 的 同时 ， 拆 下 凸 缘 螺 栓 ， 然 后 拆 下 凸 
轮轴 正 时 齿轮 总 成 ， 见 图 1-47。 

(34) 拆 印 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 固 定 凸 
轮轴 的 六 角 头 部 分 的 同时 ， 拆 下 凸 缘 螺 栓 ， 然 后 拆 
下 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 














~ 
目 毕 螺栓 。 不 要 拆 下 
图 1-47， 拆 下 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 
注意 : 


e@ 折 印 凸轮 轴 正 时 齿轮 前 ， 确 保 锁 销 已 松 开 。 

@ 不 要 拆 下 另外 4 个 螺栓 。 

e 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 从 凸轮 轴 上 拆 下 时 ， 
要 使 其 保持 水 平 。 

注意 : 

e 不 要 拆 下 另外 4 个 螺栓 。 

e 将 排 气 凸轮 轴 正 时 次 轮 总 成 从 廿 轮轴 上 折 
下 时 ， 要 使 其 保持 水 平 。 

(35) 拆卸 凸轮 轴 轴 承 盖 。 

1) 按 图 1-48 所 示 顺 序 ， 均 匀 地 拧 松 并 拆 下 
10 个 轴承 盖 螺 栓 。 

2) 按 下 图 1-49 所 示 顺 序 ， 均 匀 地 拧 松 并 拆 下 
15 个 轴承 盖 螺 栓 。 

3) 拆 下 5 个 轴承 盖 。 





























图 1-48 ” 拧 松 顺序 
注意 : 按 正确 的 顺序 摆 放 拆 下 的 零件 。 





图 1-49 拧 松 顺序 
注意 : 曲轴 处 于 水 平 状态 的 同时 均匀 地 拧 松 
螺栓 。 
(36) 拆 印 凸轮 轴 ， 见 图 1-50。 





图 1-50” 拆 和 卸 凸轮 轴 
(37) 拆 印 2 号 凸轮 轴 ， 见 图 1-51。 





1-51 ”拆卸 2 号 凸轮 轴 





(38) 拆 御 1 号 气门 播 臂 分 总 成 。 
(39) 拆 伸 气门 间隙 调节 器 总 成 。 
(40) 拆 御 两 个 1 号 凸轮 轴 轴 承 ， 见 图 1-52 。 
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图 1-52 ”拆卸 两 个 1 号 凸轮 轴 轴 承 
(41) 拆卸 两 个 2 号 凸轮 轴 轴 承 ， 见 图 1.53。 





图 1-$3 ”拆卸 2 号 凸轮 轴 轴 承 


(42) 拆 御 凸轮 轴 壳 分 总 成 。 
1) 拆 下 两 个 螺栓 ， 见 图 1-54。 








图 1-54 ” 拆 下 螺栓 
2) 用 头 部 绰 上 胶带 的 螺钉 旋 具 援 动 气缸 盖 和 
凸轮 轴 壳 之 间 的 部 位 ， 拆 下 凸轮 轴 壳 ， 见 图 1-55 。 


























保护 性 胶带 
图 1-SS ” 援 动 凸轮 轴 壳 


注意 : 


@ 小 心 不 要 损坏 气缸 盖 和 凸轮 轴 壳 的 接触 面 。 


e 使 用 螺钉 旋 具 之 前 ， 请 在 螺钉 旋 具 头 部 缠 


上 胶带 。 


(43) 检查 1 号 气门 播 臂 分 总 成 。 
(44) 检查 气门 间隙 调节 器 总 成 。 
2. 凸轮 轴 的 安装 

(1) 安装 气门 间 际 调节 器 总 成 。 
(2) 安装 1 号 气门 揪 辟 分 总 成 。 
(3) 安装 1 号 凸轮 轴 轴 承 。 

1) 清洁 轴承 的 双 表 面 。 
2) 安装 两 个 1 号 凸轮 轴 轴 承 。 

3) 用 游标 卡尺 测量 轴承 盖 边 缘 和 凸轮 轴 轴 承 























边缘 间 的 距离 ， 见 图 1-56。 





尺寸 (4-B): 0.7mm 或 更 小 。 








图 1-56 测量 轴承 盖 

注意 : 通过 测量 尺寸 4 和 BB, 将 轴承 固定 至 轴 
承 盖 中 心 。 

(4) 安装 2 号 凸轮 轴 轴 承 。 

1) 清洁 轴承 的 双 表 面 。 

2) 安装 两 个 2 号 凸轮 轴 轴 承 。 

3) 用 游标 卡尺 测量 轴承 盖 边 缘 和 凸轮 轴 轴 承 
边缘 间 的 距离 ， 见 图 1-57。 


























图 1-57 测量 轴承 盖 
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尺寸 (4) : 1.05 ~1.75mmo。 

(5) 安装 2 号 凸轮 轴 。 

1) 清洗 凸轮 轴 轴 颈 。 

2) 在 凸轮 轴 轴 有 颈 、 凸 轮轴 充 和 轴承 盖 上 涂抹 
一 薄 层 发 动机 机 油 。 

3) 将 2 号 凸轮 轴 安 装 至 凸轮 轴 充 。 

(6) 安装 凸轮 轴 。 

1) 清洁 凸轮 轴 轴 颈 。 

2) 在 凸轮 轴 轴 有 颈 、 凸 轮轴 党 和 轴承 盖 上 涂抹 
一 注 层 发 动机 机 油 。 

3) 将 凸轮 轴 安 装 至 凸轮 轴 这 。 

(7) 安装 凸轮 轴 轴 承 盖 。 

1) 在 凸轮 轴 轴 有 颈 、 凸 轮轴 膏 和 轴承 盖 上 涂抹 
发 动机 机 油 。 

2) 确认 各 凸轮 轴 轴 承 盖 上 的 标记 和 号 码 ， 并 
将 其 置 于 正确 的 位 置 和 方向 ， 见 图 1-58。 
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图 1-58 ”凸轮 轴 轴 承 盖 上 的 标记 和 号 码 


注意 : 确保 凸轮 轴 的 锁 销 安装 如 图 1-58 所 示 。 
3) 按 图 1-59 所 示 顺 序 ， 紧 固 10 个 螺栓 。 
拧紧 力矩 : 16N . mo。 





图 1-59 螺栓 紧 固 顺序 
(8) 安装 凸轮 轴 壳 分 总 成 。 
1) 确保 将 气门 播 臂 安装 至 如 图 1-60 所 示 
位 置 。 
2) 如 图 1-61 所 示 ， 连 续 涂 抹 密 封 胶 。 
密封 直径 : 3.5~4.0mm。 


气门 摇 臂 
气门 杆 盖 


间隙 调节 器 


气门 杆 





图 1-60 安装 气门 摇 臂 


密封 直径 3.5~4.0 





图 1-61 涂抹 密封 胶 


层 : 
@ 清除 接触 面 的 所 有 机 油 。 
e@ 在 涂抹 密封 胶 后 3min 内 安装 凸轮 轴 壳 分 
总 成 。 

@ 安装 后 至 少 2h 内 不 要 起 动 发 动机 。 

3) 固定 凸轮 轴 和 2 号 凸轮 轴 。 

4) 安装 凸轮 轴 壳 ， 并 按 图 1-62 所 示 顺 序 紧 固 
17 个 螺栓 。 

拧紧 力矩 : 27N . mo 




















图 1-62 ”螺栓 紧 固 顺序 
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安装 凸轮 轴 沉 后 ， 擦 去 凸轮 轴 党 和 气缸 盖 之 间 
渗 出 的 密封 胶 。 

(9) 安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 

1) 检查 并 确认 锁 销 已 安装 在 凸轮 轴 上 。 

2) 如 图 1-63 所 示 ， 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 和 凸轮 
轴 放 置 在 一 起 ， 并 使 直销 和 键 槽 不 对 准 。 























图 1-63 ”直销 和 和 键 槽 不 对 准 


注意 ; 切 勿 用 力 推 入 凸轮 轴 正 时 上 元 轮 总 成 。 
样 可 能 导致 凸轮 轴 锁 销 端 部 损坏 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 
成 的 安装 表面 。 

3) 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 轻 轻 推 向 凸轮 轴 的 同 
时 ， 按 图 1-64 所 示 方 向 旋转 凸轮 轴 正 时 齿轮 。 将 
齿轮 销 进一步 推 人 键 槽 中 。 





























旋转 凸轮 轴 正 时 齿轮 


图 1-64 


注意 : 不 要 使 凸轮 轴 正 时 此 轮 朝 延 迟 方向 ( 顺 
时 针 ) 转动 。 

4) 测量 齿轮 和 凸轮 轴 间 的 间 际 5， 见 图 1-65。 

间隙 : 0. 1 ~0.4mmo。 

5) 在 凸轮 轴 正 时 齿轮 固定 就 位 时 ， 紧 固 凸 缘 
螺栓 。 

拧紧 力矩 : S4N . m。 





凸轮 轴 正 时 雌 轮 
G 





法 兰 
图 1-65 测量 齿轮 和 凸轮 轴 间 的 间隙 5 
6) 检查 并 确认 凸轮 轴 正 时 齿轮 可 以 朝 延 迟 方 
向 ( 顺 时 针 ) 转动 ， 并 锁 止 在 最 大 延迟 位 置 ， 见 图 
1-66。 





图 1-66 ” 锁 止 在 最 大 延迟 位 置 
(10) 安装 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 
1) 检查 并 确认 锁 销 已 安装 在 凸轮 轴 上 。 
2) 对 准 键 槽 和 直销 ， 然 后 将 排 气 凸 轮轴 正 时 
齿轮 和 凸轮 轴 连 接 起 来 。 
3) 将 齿轮 轻 轻 地 压 在 凸轮 轴 上 并 转动 齿轮 ， 
将 齿轮 销 进一步 推 入 键 权 中 ， 见 图 1-67。 


键 模 



































图 1-67 具 轮 销 推 入 键 槽 中 


注意 : 一 定 不 要 使 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 朝 延 迟 
方向 ( 顺 时 针 ) 转动 。 

4) 检查 并 确认 齿轮 凸 缘 和 凸轮 轴 间 没有 
间 院 。 

5) 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 固定 住 时 ,拧紧 凸 缘 
螺栓 。 
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拧紧 力矩 : 54N . mo 


6) 检查 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 锁 止 情况 。 
























































保 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 已 锁 止 。 
(11) 安装 1 号 链条 振动 阻尼 器 。 
(12) 安装 2 号 链条 振动 阻尼 器 
(13) 安装 链条 分 总 成 。 

(14) 安装 链条 张 紧 器 导 板 。 
(15) 安装 正 时 链条 盖 油 封 。 
(16) 安装 正 时 链条 盖 分 总 成 。 
(17) 安装 曲轴 带 轮 。 
(18) 安装 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 
(19) 安装 气缸 盖 刘 衬 垫 。 
(20) 安装 气缸 盖 四 分 总 成 。 
(21) 安装 收音 机 设备 。 
(22) 安装 节 温 器 。 
(23) 安装 进 水 口 。 
(24) 安装 进 水 软 管 。 
(25) 安装 水 旁 通 软 管 。 
(26) 安装 1 号 水 旁 通 管 。 
(27) 安装 3 号 水 旁 通 软 管 。 
(28) 安装 通风 软 管 。 
(29) 检查 排 气 歧 管 。 
(30) 安装 排 气 歧 管 
(31) 安装 排 气 于 管控 条 。 
(32) 安装 排 气 歧 管 1 号 隔 热 旱 。 
(33) 安装 机 油 尺 分 总 成 。 
(34) 安装 点 火线 圈 总 成 。 
(35) 安装 喷 油 器 总 成 。 
(36) 安装 1 号 输油管 隔 垫 。 
(37) 安装 输油管 分 总 成 。 
(38) 安装 燃油 管 分 总 成 。 
(39) 安装 进 气 歧 管 。 
(40) 拆 外 发 动机 人 台 架 。 
(41) 安装 带 传动 桥 的 发 动机 总 成 。 
1.3.3 气 币 盖 衬 垫 

盖 衬 垫 的 拆 伸 
(1) 拆 和 全 带 传动 桥 的 发 动机 总 成 。 
(2) 安装 发 动机 台 架 。 
(3) 拆卸 进 气 歧 管 。 
(4) 断 开 燃 油管 分 总 成 。 
(5) 拆卸 输油管 分 总 成 。 
(6) 拆 印 喷 油 器 总 成 。 


(7) 





拆 纯 点 火线 圈 总 成 。 


确 











(8) 拆 印 机 油 尺 分 总 成 。 
(9) 拆 印 排 气 层 管 1 号 隔 热 单 。 


(10) 
(11) 
(12) 
(13) 
(14) 
(15) 
(16) 
(17) 
(18) 
(19) 
(20) 
(21) 
(22) 
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拆 季 排 气 疏 管 撑 条 。 





F 印 排 气 歧 管 。 


他 3 sd 号 水 劳 通 软 管 。 
管 。 









































外 1 号 水 旁 通 
F 弛 水 旁 通 软 管 。 

F 印 进 水 软 管 。 

F 纯 进 水 口 。 

全 节 温 器 。 

F 旨 收音 机 设备 。 

印 气 缸 盖 单 分 总 成 。 
御 气 氏 羔 单 计 扣 ， 








宇 车 = 个 中止 中 路 生 四 











宇 





将 1 号 气缸 设置 到 TDC/ 压 缩 。 
1) 转动 曲轴 带 轮 ， 使 其 四 覃 与 正 时 链 
的 正 时 标记 “0” 对 准 。 



































盖 上 


2) 检查 并 确认 凸轮 轴 正 时 齿轮 和 链 轮 上 的 各 
正 时 标记 和 位 于 1 号 和 2 号 轴承 盖 上 的 各 正 时 标记 


对 准 ， 如 图 1-68 所 示 。 如 果 没 有 对 准 ， 
轴 1 圈 (360") ， 使 上 述 正 时 标记 对 准 。 








链条 张 紧 
器 导 板 





正 时 标记 


但 
外 
(25) 拆 印 正 时 链条 羡 分 总 成 。 
让 
让 

















图 1-68 ”对 准 正 时 标记 
全 曲轴 带 轮 。 
F 纯 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 




















F 仓 正 时 链条 盖 油 封 。 








图 1-69 拆卸 链条 张 紧 器 导 板 














人 动 链 条 张 紧 需 导 板 ， 见 图 1-69。 





则 转动 曲 
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(28) 拆 外 1 号 链条 振动 阻尼 器 。 (39) 拆 印 气门 间 际 调节 器 总 成 。 
拆 下 两 个 螺栓 和 !1 号 链条 振动 阻尼 器 ， 见 图 (40) 拆 印 1 号 凸轮 轴 轴 承 。 
但 
但 





1-70。 (41) 拆 印 2 号 凸轮 轴 轴 承 。 

(42) 拆 印 凸轮 轴 壳 分 总 成 。 

(43) 拆 印 气 氏 羡 分 总 成 。 

1) 按 图 1-72 所 示 顺 序 ， 用 10mm 的 双 六 角 扳 
手 , 分 几 步 均匀 地 松 开 并 拆 下 10 个 气缸 盖 螺 栓 和 
10 个 平 垫圈 。 























(29) 拆 伯 链 条 分 总 成 。 

1) 用 扳手 固定 住 凸 轮轴 的 六 角 头 部 分 ， 并 逆 
时 针 旋 转 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 ， 以 松弛 凸轮 轴 正 时 
齿轮 之 间 的 链条 。 

2) 在 链条 松弛 时 ， 将 链条 从 凸轮 轴 正 时 齿轮 











图 1-72 气缸 盖 螺 栓 拧 松 顺序 





























上 ， 见 图 1-71。 或 开裂 。 
2) 使 用 头 部 缠 有 胶带 的 螺钉 旋 具 ， 播 动 气 仙 














盖 和 和 气 和 人体 之 间 的 部 位 ， 拆 下 气 币 盖 ， 见 图 1-73 。 





图 1-73 ” 拆 下 气短 盖 
注意 : 千 万 不 要 损坏 气 币 盖 和 气缸 体 的 接 


















































图 1:71 ， 松 开 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 0 
3) 顺 时 针 转 动 凸轮 轴 , 使 其 回 到 原来 位 置 ， (45) 检查 1 号 气门 授 辟 分 总 成 。 
并 拆 下 链条 。 (46) 检查 气门 间 隐 调节 器 总 成 。 
(30) 拆卸 2 号 链条 振动 阻尼 器 。 (47) 检查 气 饶 盖 固 定 螺栓 。 
(31) 检查 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 2. 气 负 羡 衬 垫 的 安装 
(32) 检查 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 (1) 安装 气缸 盖 衬 热 。 将 新 衬 垫 放 在 气 和 人体 
(33) 拆 印 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 表面 上 ， 并 使 印 有 批 次 号 的 一 面 朝 上 ， 见 图 1-74。 
(34) 拆 印 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 注意 : 
(35) 拆 印 凸 轮轴 轴承 盖 。 @ 清除 接触 面 的 所 有 机 油 。 
(36) 拆卸 凸轮 轴 。 @ 确保 气缸 盖 衬 热 按 正确 的 方向 安装 。 
(37) 拆 印 2 号 凸轮 轴 。 (2) 安装 气缸 盖 分 总 成 。 
(38) 拆 伯 1 号 气门 播 臂 分 总 成 。 注意 : 分 两 步 紧 固 气缸 盖 螺 栓 。 
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< 发 动机 前 侧 
图 1-74 安装 气缸 盖 衬 垫 

1) 在 螺栓 的 螺纹 和 与 垫圈 相 接触 的 螺栓 头 下 
的 部 位 ， 涂 抹 一 薄 层 发 动机 机 油 。 

2) 将 螺栓 和 平 垫圈 安装 至 气 饶 羡 。 

3) 按 图 1-75 所 示 顺 序 ， 用 10mm 的 双 六 角 扳 
手 分 几 步 均匀 地 安装 并 紧 固 10 个 气缸 盖 固 定 螺栓 
和 平 垫圈 。 

拧紧 力矩 : 49N .mo 





























图 1-75 气缸 盖 螺 栓 紧 固 顺序 
4) 用 油漆 在 气 饶 羡 螺 栓 前 端 做 标记 。 
5) 如 图 1-76 所 示 , 将 气 饶 羡 螺 栓 再 次 紧 固 
90° ， 然 后 再 紧 固 45°。 
6) 检查 并 确认 油漆 标记 现在 与 前 端 成 135°。 


45° 


前 








油漆 标记 


1-76 气缸 盖 螺 栓 紧 固 


(3) 安装 气门 间 辽 调节 器 总 成 。 
(4) 安装 1 号 气门 播 臂 分 总 成 。 
(5) 安装 1 号 凸轮 轴 轴 承 。 
(6) 安装 2 号 凸轮 轴 轴 承 。 
(7) 安装 2 号 凸轮 轴 。 

(8) 安装 凸轮 轴 。 

(9) 安装 凸轮 轴 轴 承 盖 。 





(10) 安装 凸轮 轴 壳 分 总 成 。 

(11) 安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 

(12) 安装 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 

(13) 用 两 个 螺栓 安装 1 号 链条 振动 阻尼 器 ， 
见 图 1-77。 








图 1-77 安装 1 号 链条 振动 阻尼 器 


拧紧 力矩 : 21N . mo 

(14) 安装 2 号 链条 振动 阻尼 器 。 

(15) 安装 链条 分 总 成 。 

1) 检查 1 号 气 氏 TDC/ 压缩 。 

Q 暂时 紧 固 曲轴 带 轮 螺栓 。 

@) 逆 时 针 转 动 曲轴 ， 以 使 正 时 齿轮 键 位 于 顶 
部 ， 见 图 1-78。 


















































图 1-78 ” 逆 时 针 转 动 曲 轴 


@) 拆 下 曲轴 带 轮 螺栓 。 

@ 检查 每 个 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 ， 
见 图 1-79。 

2) 如 图 1-80 所 示 ， 将 标记 板 ( 检 色 ) 和 正 时 
标记 对 准 并 安装 链条 。 














正 时 标记 











图 1-79 正 时 标记 
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标记 板 ( 杰 色 ) 
正 时 标记 









将 链条 绕 在 链 轮 上 
将 链条 穿 过 阻尼 器 








图 1-80 安装 链条 

注意 : 

@ 确保 使 标记 板 位 于 发 动机 前 侧 。 

@ 加 轮轴 侧 的 标记 板 为 檬 色 。 

@ 不 要 使 链条 缠绕 在 凸轮 轴 正 时 上 元 轮 总 成 的 
链 轮 周围 ， 只 可 将 其 放置 在 链 轮 上 。 

e@ 将 链条 穿 过 1 号 振动 阻尼 器 。 

3) 将 链条 放 在 曲轴 上 ， 但 不 要 使 其 缠绕 在 曲 
轴 周 围 ， 见 图 1-81。 





图 1-81 链条 放 在 曲轴 上 

4) 用 扳手 固定 住 凸 轮轴 的 六 角 头 部 分 ， 并 逆 
时 针 旋 转 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 ， 以 使 标记 板 ( 构 
色 ) 和 正 时 标记 对 准 ， 见 图 1-82 。 

注意 : 

@ 确保 使 标记 板 位 于 发 动机 前 侧 。 

@ 廿 轮轴 侧 的 标记 板 为 杰 色 。 

5) 用 扳手 固定 住 凸 轮轴 的 六 角 头 部 分 ， 并 顺 
时 针 旋 转 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 。 

注意 : 

e 为 了 张 紧 链条 ， 缓 慢 地 顺 时 针 旋 转 凸 轮轴 
正 时 站 轮 总 成 ， 防 止 链条 错位 。 

6) 将 标记 板 ( 检 色 ) 和 正 时 标记 对 准 ， 并 将 链 
条 安装 至 曲轴 正 时 齿轮 (图 1-83)。 

注意 : 曲轴 侧 的 标记 板 为 黄色 。 























标记 板 ( 橙 


4 






张 紧 链 条 





正 时 标记 





1-82 ”对 准 正 时 标记 


标记 板 (黄色 ) 








正 时 标记 
图 1-83 ”对 准 正 时 标记 并 安装 链条 


7) 在 TDC/ 压 缩 时 ， 重 新 检查 每 个 正 时 标记 ， 





图 1-84。 




















正 时 标记 
图 1-84 检查 每 个 正 时 标记 


(16) 安装 链条 张 紧 器 导 板 ， 人 参见 图 1-69 。 
(17) 安装 正 时 链条 盖 油 封 。 

(18) 安装 正 时 链条 盖 分 总 成 。 

(19) 安装 曲轴 带 轮 。 

(20) 安装 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 

(21) 安装 气缸 盖 音 衬 热 。 

(22) 安装 气 饶 盖 四 分 总 成 。 
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(23) 安装 收音 机 设备 。 (35) 安装 机 油 尺 分 总 成 。 
(24) 安装 节 温 器 。 (36) 安装 点 火线 圈 总 成 。 
(25) 安装 进 水 口 。 (37) 安装 喷 油 器 总 成 。 
(26) 安装 进 水 软 管 。 (38) 安装 1 号 输油管 隔 垫 。 
(27) 安装 水 旁 通 软 管 。 (39) 安装 输油管 分 总 成 。 
(28) 安装 1 号 水 旁 通 管 。 (40) 安装 燃油 管 分 总 成 。 
(29) 安装 3 号 水 旁 通 软 管 。 (41) 安装 进 气 歧 管 。 
(30) 安装 通风 软 管 。 (42) 拆 伯 发 动机 台 架 。 
(31) 检查 排 气 歧 管 。 (43) 安装 带 传动 桥 的 发 动机 总 成 。 
(32) 安装 排 气 导管 。 pa 
(33) 安装 歧 管 撑 条 。 Ma 
(34) 安装 排 气 歧 管 1 号 隔 热 单 。 1. 气 饶 盖 零 部 件 视图 (图 1-85) 









































气门 弹簧 座 


气门 弹簧 座 圈 




















内 压缩 弹簧 


气门 杆 油封 


气门 弹簧 座 





环 销 

















气门 杆 盖 









呈 1 
bb” 


图 1-85 和 气 逢 盖 和 零 部 件 视图 


BEE 
气门 弹簧 座 
Es 


气门 弹簧 座 圈 锁 片 
气门 弹簧 座 圈 
内 压缩 弹簧 





2 号 直 螺 纹 塞 
= 
(7 











N'm: 规定 力矩 
@: 不 可 重复 使 用 的 零件 
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2. 气缸 盖 的 拆 解 
(1) 从 气 和 关上 拆 下 气门 杆 盖 ， 见 图 1-86。 








图 1-89 ” 拆 逢 气门 杆 油 封 





图 1-86 ”拆卸 气门 杆 盖 


注意 : 按 正确 的 顺序 摆 放 拆 下 的 零件 。 

(2) 拆 御 进 气门 ， 见 图 1-87。 

1) 用 气门 拆 装 工具 和 木 块 压缩 并 拆 下 气门 
锁 片 。 








气门 拆 装 工具 大 图 1-90 ”拆卸 气门 弹 得 座 







































用 10mm 直 六 角 扳 手 拆 下 3 个 螺纹 塞 和 3 个 
衬 热 。 
图 1-87 拆卸 进 气门 
2) 拆 下 弹 答 座 圈 、 气 门 弹 答 和 气门 。 
(3) 拆 和 外 排 气门 ， 见 图 1-88。 
1) 用 气门 拆 装 工具 和 木 抉 压缩 并 拆 下 气门 
锁 片 。 
1 图 1.91 拆卸 2 号 直 螺纹 守 
注意 ,如果 直 螺 纹 塞 湄 水 或 螺纹 宝 腐 蚀 ， 则 将 
其 更 换 。 


3. 气缸 盖 的 检查 
(1) 检查 气缸 盖 平 面 度 ， 见 图 1-92。 
使 用 精密 直 尺 和 塞 尺 ， 测 量 气 包 体 和 歧 管 接触 
面 的 平面 度 ， 参 数 见 表 1-21。 
表 1-21 最 大 平面 度 参 数 








图 1-88 拆卸 排 气门 


注意 : 按 正确 的 顺序 摆 放 拆 下 的 零件 。 



































项 目 规定 状态 /mm 
2) 拆 下 弹簧 座 圈 、 气 门 阐 筑 和 气门 。 一 一 
(4) 用 尖 嘴 错 拆 印 气门 杆 油封 ， 见 图 1-89。 人 0.05 
(5) 拆卸 气门 弹 筑 座 ， 见 图 1-90。 进 气 歧 管 侧 0.10 
用 压缩 空气 和 磁 棒 ， 吹 入 空气 以 拆 下 气门 弹 排 气 战 管 侧 0.10 


簧 座 0 
(6) 拆卸 2 号 直 螺 纹 塞 ， 见 图 1-91。 如 果 平 面 度 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 气 氏 盖 。 
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图 1-92 ”检查 气缸 盖 平 面 度 
(2) 检查 气缸 盖 是 否 有 裂纹 。 
用 染色 渗透 法 检查 进 气 口 、 排 气 口 以 及 气 饶 体 
否 有 裂纹 ， 见 图 1-93 。 
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. 39 . 
表面 。 

@) 检查 并 确认 气门 座 接 触 面 在 气门 锥 面 的 中 
部 ， 气 门 座 宽 度 为 1.0 ~1.4mm( 进 气 侧 ) 。 

@) 检查 并 确认 气门 座 接 触 面 在 气门 锥 面 的 中 












































部 ， 气 门 座 宽度 为 1.0 ~1.4mm( 排 气 侧 )， 见 图 
1-94。 


图 1-94 气门 座 宽度 
(4) 检查 凸轮 轴 轴 向 间隙 。 
1) 安装 凸轮 轴 。 
2) 来 回 移动 凸轮 轴 ( 见 图 1-95 ) 的 同时 ， 用 百 
分 表 测 量 轴 向 间隙 ， 与 标准 对 照 ， 轴 向 间隙 标准 见 
表 1-22。 
表 1-22 ”凸轮 轴 轴 向 间隙 标准 


(单位 :mm) 




















项 目 标准 轴 向 间 际 最 大 轴 向 间 际 
进 气 0. 06 ~ 0. 155 0.17 
排 气 0. 06 ~ 0. 155 0.17 




















如 果 有 裂纹 ， 则 更 换 气 缸 羡 。 
(3) 检查 气门 座 。 
1) 在 气门 欠 面 上 涂抹 一 薄 层 普鲁士 蓝 。 


























2) 使 气门 锥 面 杆 压 上 气门 座 。 

3) 按 下 列 步骤 检查 气门 锥 面 和 气门 座 。 

Q 如 果 整 个 360° 气 门 锥 面 均 出 现 普鲁士 蓝 
则 气门 锥 面 是 同心 的 。 否 则 ， 更 换 气 门 。 














@) 如 果 整 个 360° 气 门 座 均 出 现 普鲁士 蓝 ， 则 
气门 导管 和 气门 锥 面 是 同心 的 。 否 则 ， 重 修 气门 座 








图 195 


测量 轴 向 间 阶 

注意 : 

e@ 如 果 轴 向 间隙 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 西 轮 
轴 壳 。 

e@ 如 果 止 推 面 损 坏 ， 则 更 换 丁 轮轴。 

(5) 检查 凸轮 轴 油 膜 间 际 ， 见 图 1-96。 

1) 清洁 轴承 盖 和 凸轮 轴 轴 有 颈 。 

2) 将 凸轮 轴 放 到 凸轮 轴 壳 上 。 

3) 将 塑料 塞 尺 摆 放 在 各 凸轮 轴 轴 有 颈 上 。 
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4) 安装 轴承 盖 。 
5) 拆 下 轴承 盖 。 
塑料 塞 尺 


ET 





1-96 ”检查 凸轮 轴 油 膜 间隙 


注意 : 不 要 转动 凸轮 轴 。 
6) 测量 塑料 塞 尺 最 宽 处 ( 见 图 1-97) ， 并 对 照 
标准 ， 油 膜 间 隐 标准 见 表 1-23 。 
如 果 油 膜 间隙 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 凸 轮轴 。 如 
必要 ， 则 更 换 气 饶 羡 。 
表 1-23 凸轮 轴 油 膜 间 隙 标准 






































(单位 :mm) 

项 目 标准 油膜 间 际 最 大 油膜 间 际 
凸轮 轴 1 号 轴 颈 | 0. 030 ~0.063 0. 085 
凸轮 轴 其 他 轴 颈 | 0.035 ~0. 072 0. 09 














图 1-9 


测量 塑料 塞 尺 最 宽 处 
注意 : 检查 后 要 完全 清除 塑料 塞 尺 。 
(6) 检查 压缩 弹簧 。 
1) 使 用 游标 卡尺 ， 测 量 气门 弹 得 的 自由 长 度 。 
自由 长 度 : 53. 36mm。 
如 果 自 由 长 度 不 符合 规定 ， 则 更 换 气 门 弹簧 。 
2) 用 钢 直 角 斥 测量 气门 弹簧 的 偏 移 量 ， 见 医 
1-98。 
最 大 偏 移 量 : 1. 0mm。 
如 果 偏 移 量 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 气 门 弹簧 。 
(7) 检查 进 气门 。 
1) 使 用 衬 垫 刮 刀 ， 刊 除 气 门 头 部 上 的 所 有 积 
谈 ， 见 图 1-99。 













































































偏 移 量 


1-98 ”测量 气门 弹簧 的 偏 移 量 





图 1-99 刊 除 气门 头 部 上 的 所 有 积 炭 























2) 用 游标 卡尺 测量 气门 的 总 长 ， 见 图 1-100。 
标准 总 长 : 109. 34mm。 

最 小 总 长 : 108. 84mm。 

如 果 总 长 小 于 最 小 值 ， 则 更 换 气 门 。 


5 
总 长 
= 


图 1-100 测量 气门 的 总 长 
3) 用 千分尺 测量 气门 杆 直 径 。 
气门 杆 直 径 : 5. 470 ~ 5. 485mm。 
如 果 气 门 杆 直 径 不 符合 规定 ， 则 检查 油膜 间 际 。 
4) 用 游标 卡尺 测量 气门 头 部 边缘 厚度 ， 见 图 
1-101。 



























































荆 


边缘 厚度 


图 1-101 测量 气门 头 部 边缘 厚度 
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标准 边缘 厚度 : 1. 0mm。 尺寸 及 孔径 见 表 1-25。 

最 小 边缘 厚度 : 0. 5mm。 表 1-25 进 气 门 导管 衬 套 尺 寸 及 孔径 

如 果 边 缘 厚 度 小 于 最 小 值 则 更 换 气 门 。 (单位 :mm) 

(8) 检查 排 气门 。 衬 套 尺寸 衬 套 孔径 

1) 使 用 衬 执 刊 刀 ， 刊 除 气门 头 部 上 的 所 有 ee ee 
积 慌 。 ee 加 大 尺寸 0.05 10. 335 ~ 10. 356 

2) 用 游标 卡尺 测量 气门 的 总 长 。 

标准 总 长 ; 108. 25mm。 

最 小 总 长 : 107. 75mm。 1) 将 气缸 盖 加 热 到 80 ~ 100°C。 

如 果 总 长 小 于 最 小 值 ， 则 更 换 气 门 。 2) 将 飞 缸 善 放 到 木 块 上 。 

3) 用 千分尺 测量 气门 杆 直径 。 3) 使 用 专用 工具 和 锤子 ， 敲 出 导管 衬 套 ， 见 

气门 杆 直径 : 5. 465 ~ 5. 480mm。 图 1-103。 

如 果 气 门 杆 直径 不 符合 规定 ， 则 检查 油膜 


























间 际 。 
4) 用 游标 卡尺 测量 气门 头 部 边缘 厚度 。 
标准 边缘 厚度 : 1. 01mm。 
最 小 边缘 厚度 : 0. 5mm。 
如 果 边 缘 厚 度 小 于 最 小 值 ， 则 更 换 气 门 。 
(9) 检查 气门 导管 衬 套 油膜 间 院 。 
1) 用 测 径 规 测量 气门 导管 衬 套 的 内 径 ， 见 图 
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2108 图 1-103 ” 敲 出 导管 衬 套 
衬 套 内 径 : 5. 510 ~ 5. 530mm。 4) 用 测 径 规 测量 气 氏 盖 的 衬 套 孔径 ， 见 图 
1-104。 


气缸 缸径 : 10. 285 ~ 10. 306mm。 

选择 新 导管 衬 套 (标准 或 加 大 尺寸 0.05) 。 

如 果 和 气缸 盖 衬 套 孔 径 大 于 10.306mm， 则 将 衬 
套 孔 径 加 工 为 10. 335 ~ 10.356mm， 以 安装 加 大 尺 
寸 0.05 气门 导管 衬 套 。 如 果 气 氏 盖 衬 套 孔径 大 于 
10. 356mm， 则 更 换 气 氏 盖 。 








1-102 ”测量 气门 导管 社 套 的 内 径 


2) 用 导管 衬 套 内 径 测 量 值 减 去 气门 杆 直 径 测 
时 值 ， 并 与 标准 值 对 照 , 气门 油膜 间隙 标准 见 表 
1-24, 
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表 1-24 气门 油膜 间隙 标准 




















(单位 :mm) 
项 目 标准 油膜 间隙 最 大 油膜 间 际 图 1-104 ”测量 气缸 盖 的 衬 套 孔 径 
2 0 5) 将 气 饶 盖 加 热 到 80 ~100C 。 
a Es 6) 将 气缸 盖 放 到 木 块 上 。 





7) 用 专用 工具 和 锤子 敲 和 人 新 气门 导管 衬 套 ， 
如 果 间 际 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 气 门 和 导管 裤 套 。 使 之 达到 规定 的 凸 出 高 度 。 

4. 币 盖 零 部 件 的 更 换 凸 出 高 度 : 9.9 ~ 10. 3mm。 

(1) 更 换 进 气门 导管 衬 套 ， 进 气门 导管 衬 套 8) 用 $5. 5mm 锋利 铵 刀 刊 气门 导管 衬 套 ， 以 
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使 导管 衬 套 与 气门 杆 之 间 达 到 标准 间隙 。 
标准 油膜 间隙 : 0. 025 ~ 0. 060mm。 
(2) 更 换 排 气门 导管 衬 套 ， 排 气门 导管 衬 套 
尺寸 及 孔径 见 表 1-26。 
1) 将 气 饶 盖 加 热 到 80 ~100%C 。 
2) 将 气缸 盖 放 到 木 块 上 。 
3) 使 用 专用 工具 和 锤子 ， 敲 出 导管 衬 套 。 
4) 用 测 径 规 测 量 气缸 盖 的 衬 套 孔 径 。 
直径 : 10. 285 ~ 10. 306mm。 
选择 新 导管 衬 套 ( 标准 或 加 大 尺寸 0.05mm) 。 
表 1-26 ” 排 气门 衬 套 尺寸 及 孔径 
(单位 :mm) 




















衬 套 尺 二 衬 套 孔径 
标准 10. 285 ~ 10. 306 
加 大 尺寸 0.05 10. 335 ~ 10. 356 








如 果 气 饶 盖 衬 套 孔径 大 于 10. 306mm ， 则 需 将 
衬 套 孔径 加 工 为 10.335 ~ 10.356mm， 以 安装 加 大 
尺寸 0.05 气门 导管 衬 套 。 如 果 气 缸 盖 衬 套 孔 径 大 
于 10.356mm， 则 更 换 气 包 羡 。 

5) 将 气缸 盖 加 热 到 80 ~100%C 。 

6) 将 气 饶 盖 放 到 木 块 上 。 

7) 用 专用 工具 和 锤子 敲 人 新 气门 导管 衬 套 ， 
使 之 达到 规定 的 凸 出 部 分 高 度 。 

凸 出 高 度 : 11. 15 ~ 11. 55mm。 

8) 用 $5. 5mm 锋利 贸 刀 刊 气门 导管 衬 套 ， 以 
使 导管 衬 套 与 气门 杆 之 间 达 到 标准 间隙 。 

标准 油膜 间隙 : 0. 030 ~ 0. 06Smm。 

(3) 更 换 环 销 。 

1) 拆 下 环 销 。 

注意 : 如 果 不 更 换 环 销 ， 则 无 需 将 其 拆 下 。 

2) 用 塑料 锤 敲 人 新 环 销 ， 使 之 达到 规定 的 凸 
出 高 度 。 

凸 出 高 度 : 6.5 ~7.5mm。 

(4) 更 换 双 头 螺 柱 ， 见 图 1-105。 

1) 拆 下 双 头 螺 柱 。 

2) 用 区 “TORX” 梅 花 套 简 扳 手 安 装 双 头 螺 柱 。 

注意 : 如 果 双 头 螺 柱 变形 或 螺纹 受 损 ， 则 将 其 
更 换 。 

5. 重新 装配 

(1) 安装 2 号 直 螺 纹 塞 。 
用 10mm 直 六 角 扳 手 安装 3 个 新 衬 垫 和 3 个 直 
螺纹 塞 ， 参 见 图 1-91 。 
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1-105 更换 双 头 螺 柱 


拧紧 力矩 : 44N .mo 

(2) 安装 气门 弹簧 座 。 

将 气门 弹簧 座 安 装 到 气 饶 盖 上 。 

(3) 安装 气门 杆 油封 ， 见 图 1-106。 

1) 在 新 油封 上 涂抹 一 薄 层 发 动机 机 油 。 
注意 ; 进 气门 油封 为 灰色 ， 排 气门 油封 为 











黑色 。 


排 气 侧 : 





hcg 
Be 
[Ey 





图 1-106 ”安装 气门 杆 油封 


注意 : 安装 进 气门 和 排 气门 油封 时 应 特别 小 


心 。 例 如 ， 若 将 进 气门 油封 安装 至 排 气 侧 或 将 排 气 


门 油封 安装 至 进 气 侧 ， 将 会 导致 以 后 的 安装 故障 。 
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2) 用 专用 工具 压 入 油封 ， 见 图 1-107。 到 位 。 
(6) 安装 气门 杆 盖 。 
1) 在 气门 杆 盖 上 涂抹 一 薄 层 发 动机 机 
2) 将 气门 杆 羡 安装 到 气 负 羡 上 。 
6. 气门 座 的 维修 
(1) 用 45。 铵 刀 修 整 气门 座 表面 ， 使 气门 座 宽 
度 大 于 规定 值 ， 见 图 1-110。 




















o 



































1-107 压 入 油封 
(4) 安装 进 气 门 。 
1) 如 图 1-108 所 示 ， 在 进 气门 的 顶部 涂抹 足 


量 发 动机 机 油 。 
2) 将 气门 、 压 缩 弹簧 和 弹簧 座 圈 安装 到 气缸 




















注意 : 原来 的 零件 要 按照 原来 的 组 合 安装 到 
原 位 。 


1-110 用 45" 贸 刀 修 整 气门 座 表面 


注意 : 

@ 检查 气门 落座 位 置 的 同时 维修 气门 座 。 

@ 使 请 口 远 离异 物 。 

(2) 用 30°* 和 75° 贸 刀 修 整 气门 座 , 使 气门 可 
以 接触 到 气门 座 的 整个 圆周 。 应 在 气门 座 的 中 心 接 
图 1-108 涂抹 足 量 发 动机 机 油 触 ， 且 气门 座 宽度 应 保持 在 气门 座 整个 圆周 周围 的 
规定 范围 内 ， 见 图 1-111， 人 气门 座 宽度 见 表 1-27。 


加 







































































3) 用 气门 拆 装 工具 和 木 块 压缩 弹 钼 并 安装 两 
个 座 圈 锁 片 ， 参 见 图 1-87。 

4) 用 塑料 锤 轻 襄 气门 杆 顶 部 以 确保 安装 到 
位 ， 见 图 1-109。 











图 1-111 气门 座 整个 圆周 周围 的 规定 范围 


表 1-27 气门 座 宽度 






























































项 目 规定 状态 /mm 
进 气 侧 1.0~1.4 
1-109 ”用 塑料 锤 轻 裔 气门 杆 项 部 排 气 侧 10-14 
(5) 安装 排 气 门 。 
1) 在 排 气门 的 项 部 涂抹 足 量 发 动机 机 油 。 (3) 用 研磨 剂 对 气门 和 气门 座 进行 手动 研磨 。 
2) 将 气门 、 压 缩 弹 签 和 弹 答 座 圈 安装 到 气 和 所 (4) 检查 气门 落座 位 置 。 
盖 上 
~ 1.3.5 气缸 体 
3) 用 气门 拆 装 工具 和 木 块 压缩 弹簧 并 安装 两 2 
个 座 圈 锁 片 ， 参 见 图 1-88。 1. 气 饶 体 的 拆 解 
4) 用 塑料 锤 轻 敲 气门 杆 项 部 以 确保 安装 (1) 拆 秃 1 号 通风 箱 。 
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1) 拆 下 56 个 螺栓 和 2 个 螺母 ， 见 图 1-112。 


Bg> 
A 





图 1-115 装配 标记 相互 对 准 
图 1-112 ” 拆 下 螺栓 和 螺母 3) 用 专用 工具 均匀 松 开 两 个 螺栓 ， 见 图 

2) 如 图 1-113 所 示 ， 用 螺钉 旋 有 具 握 动 1 号 通 1-116。 
风 箱 和 气 饶 体 之 间 的 部 位 ， 拆 下 1 号 通风 箱 。 

注意 : 

@ 使 用 螺钉 旋 具 之 前 ， 请 在 螺钉 旋 具 头 部 缠 
上 胶带 。 

@ 小 心 不 要 损坏 气 垂体 和 1 号 通风 箱 的 接 
































1-116 ” 松 开 螺 栓 


4) 用 两 个 已 拆 下 的 连 杆 盖 螺 栓 ， 通 过 左右 摇 
动 连 杆 盖 拆 下 连 杆 盖 和 下 轴承 ， 见 图 1-117。 



































图 1-113 ”用 螺钉 旋 具 手动 1 号 通风 箱 
(2) 拆 和 外 带 连 杆 的 活塞 分 总 成 。 
1) 用 铵 刀 去 除 气 饶 顶部 的 所 有 积 恢 ， 见 图 
1-114。 图 1-117 拆 下 连 杆 盖 和 下 轴承 


注意 ; 保持 下 轴承 插入 连 杆 盖 。 

5) 从 气 垂体 的 顶部 推出 活塞 、 连 杆 总 成 和 上 
轴承 。 

注意 : 

@ 使 轴承 、 连 杆 和 连 杆 盖 连 在 一 起 。 

@ 按 正确 的 顺序 摆 放 活塞 和 连 杆 总 成 。 

(3) 拆 下 连 杆 轴承 。 

(4) 拆 御 活塞 环 组 件 ， 见 图 1-118。 











1-114 去除 气缸 顶部 的 所 有 积 内 
























































2) 检查 并 确认 连 杆 和 连 杆 盖 上 的 装配 标记 相 1) 用 活塞 环 扩 张 器 拆 下 两 个 压缩 环 。 
互 对 准 以 确保 正确 的 重新 装配 ， 见 图 1-115 。 2) 用 手 拆 下 油 环 刮 片 和 油 环 胀 圈 。 
注意 : 连 杆 和 连 杆 盖 的 装配 标记 是 为 了 确保 正 (5) 拆 御 活塞 。 
确 地 重新 安装 。 1) 使 用 螺钉 旋 具 摄 出 两 个 卡 环 ， 见 图 1-119。 
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10 个 主轴 承 盖 螺栓 。 





图 1-122” 打 松 主轴 承 盖 螺 栓 顺 序 
注意 : 
@ 将 下 轴承 和 主轴 承 盖 作为 一 个 组 件 保存 。 
@ 按 正确 的 顺序 摆 放 主轴 承 盖 。 
2) 用 两 个 已 拆 下 的 主轴 承 盖 螺栓 拆 缉 5 个 主 
轴承 盖 和 5 个 下 轴承 ， 见 图 1-123。 








1-119 ” 援 出 卡 环 


2) 逐渐 加 热 各 活塞 到 约 80 ~ 90%C ， 见 图 
1-120。 





1-123 ”拆卸 主轴 承 盖 和 下 轴承 


注意 : 依次 将 螺栓 插入 轴承 盖 ， 然 后 轻 轻 地 向 
上 拉 并 向 气缸 体 的 前 、 后 侧 施 加 力 ， 将 轴承 盖 拉 
























































出 。 小 心 不 要 损坏 轴承 盖 和 和 气 年 体 的 接触 面 。 
图 1-120 加热 活塞 3) 提出 曲轴 。 
3) 用 塑料 锤 和 钢 棒 ， 轻 轻 融 出 活塞 销 并 拆 下 (7) 拆 印 曲轴 上 止 推 垫 圈 ， 见 图 1-124。 从 和气 
连 杆 ， 见 图 1-121。 饶 体 上 拆 下 曲轴 上 止 推 垫圈 。 
图 1-121 拆 下 连 杆 图 1-124 拆卸 曲轴 上 止 推 蕾 圈 
注意 : (8) 拆 印 曲轴 轴承 ， 见 图 1-125 。 
@ 活塞 和 活塞 销 是 一 组 配套 件 。 1) 从 气 饶 体 上 拆 下 5 个 主轴 承 。 
@ 按 正确 的 顺序 摆 放 活塞 、 活 塞 销 、 活 塞 环 、 2) 从 5 个 主轴 承 盖 上 拆 下 $ 个 下 主轴 承 。 
连 杆 和 轴承 。 (9) 拆 和 外 1 号 机 油 喷嘴 分 总 成 。 
(6) 拆 印 曲轴 。 用 5mm 六 角 套 简 扳 手 拆 下 螺栓 和 机 油 喷 嘴 ， 


























1) 按 图 1-122 所 示 顺 序 ， 均匀 地 拧 松 并 拆 下 见 图 1-126。 


.46 . 卡罗拉 和 车 系 快 修 速 查 手册 








4) 检查 并 确认 连 杆 盖 上 的 朝 前 标记 是 否 朝 
前 ， 见 图 1-128。 









朝 前 标记 


图 1-128 朝 前 标记 应 朝 前 





5) 安装 连 杆 盖 。 

注意 : 不 要 转动 曲轴 。 

6) 拆 下 两 个 螺栓 和 连 杆 盖 。 

7) 测量 塑料 塞 尺 最 宽 处 ， 见 图 1-129。 











塑料 塞 尺 





1-126 ” 拆 下 螺栓 

(10) 清洁 气 饶 体 。 

注意 : 如 果 在 高 温 下 清洗 气 红 ， 气 和 饶 套 会 伸 出 气 
生体 。 因 此 应 在 温度 为 45%C(113 下 ) 或 以 下 时 清洗 气 红 。 

2. 气 饶 体 的 检查 

(1) 检查 连 杆 轴 向 间隙 。 

1) 安装 连 杆 盖 。 A ee 

2) 来 回 移动 连 杆 的 同时 ， 用 百 分 表 测量 轴 向 NE 
间 院 ， 见 图 1-127。 

标准 轴 向 间隙 : 0. 160 ~ 0. 342mm。 

最 大 轴 向 间隙 : 0.342mm。 








标准 油膜 间隙 : 0. 030 ~ 0.062mm。 

最 大 油膜 间隙 : 0. 062mm。 

如 果 油 膜 间隙 大 于 最 大 值 ( 见 表 1-28 ~ 表 1-30 ) ， 
则 更 换 连 杆 轴 承 。 如 有 必要 ， 检 查 曲 轴 。 

注意 ; 如 果 更 换 轴 承 ， 则 新 轴承 的 编号 应 与 各 
连 杆 盖 的 号 一 致 。 通 过 各 轴承 表面 的 1、2 或 3 指 




















示 其 标准 厚度 。 
表 1-28 标准 连 杆 大 头 孔 径 
标 ” 记 规定 状态 /mm 
标记 1 47. 000 ~47. 008 
标记 2 47. 009 ~47. 016 
图 1-127 测量 连 杆 的 轴 向 间隙 标记 3 47.017 ~47. 024 








如 果 轴 向 间 际 大 于 最 大 值 ， 则 必要 时 应 更 换 连 


杆 总 成 。， 如 有 必要 ， 则 更 换 曲 轴 。 下 

















(2) 检查 连 杆 油膜 间隙 。 慰 记 二 人 让/ 
1) 清洁 曲柄 销 和 轴承 。 标记 1 1. 489 ~1.493 
2) 检查 曲柄 销 和 轴承 是 否 有 点 蚀 和 划 痕 。 标记 ? 1.494 ~1.497 
3) 将 塑料 塞 尺 摆 放 在 曲柄 销 上 。 标记 3 4 
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表 1-30 标准 曲柄 销 直径 


标 记 规定 状态 /mm 





标记 1、2 、3 43. 992 ~ 44. 000 





(3) 检查 气 氏 体 的 平面 度 。 
精密 直 尺 和 塞 尺 ,测量 与 气 氏 盖 衬 热 接 触 的 
表面 的 平面 度 ， 见 图 1-130。 






























































1-130 ”测量 气缸 盖 表 面 的 平面 度 


最 大 平面 度 : 0. 0Smm。 

如 果 平 面 度 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 气 饶 体 。 

(4) 检查 气 饶 饶 径 。 

用 量 氏 表 在 位 置 A 和 B 处 测量 止 推 方向 与 轴 
向 的 气缸 条 径 ， 见 图 1-131。 
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1-131 测量 止 推 方向 与 轴 向 的 气缸 缸径 


标准 直径 : 80. 500 ~ 80. S13mm。 

最 大 直径 : 80. 633mm。 

如 果 4 个 位 置 的 平均 饶 径 值 大 于 最 大 值 ， 则 更 
换 气 饶 体 。 

(5) 检查 活塞 。 

1) 用 衬 垫 刮刀 去 除 活塞 顶部 的 积 炭 。 

2) 用 环 槽 清洁 工具 或 折断 的 活塞 环 清洁 活塞 
环 覃 

3) 用 刷子 和 溶剂 彻底 清洁 活塞 。 

注意 : 不 要 使 用 钢丝 刷 。 

4) 在 距 活塞 顶部 12. 6mm 处 ， 用 千分尺 测量 
与 活塞 销 孔 成 直角 的 活塞 直径 ( 见 图 1-132) ， 并 与 
标准 ( 见 表 1-31) 对 照 。 

标准 活塞 直径 : 80. 461 ~ 80. 471mm。 

如 果 直 径 不 符合 规定 ， 则 更 换 活 塞 。 





















































1-132 


测量 活塞 直径 
(6) 检查 活塞 油膜 间隙 。 
用 气 币值 径 测量 值 减 去 活塞 直径 测量 值 便 可 得 











到 活塞 油膜 间隙 。 

标准 油膜 间隙 : 0. 029 ~ 0. 052mm。 

最 大 油膜 间隙 : 0. 09mm。 

如 果 油 膜 间 除 大 于 最 大 值 ， 则 需 更 换 所 有 活 
塞 。 如 有 必要 ， 更 换 气 生体 。 

(7) 检查 环 槽 间 除 。 
使 用 塞 尺 测量 新 活塞 环 和 环 模 壁 间 的 间隙 。 






































表 1-31 标准 环 槽 间 阶 
项 目 规定 状态 /mm( in) 
1 号 环 0. 02 ~ 0. 07(0. 0008 ~0. 0028) 
2 号 环 0. 02 ~ 0. 06(0. 0008 ~0. 0024 ) 
油 环 0. 02 ~0. 065 (0. 0008 ~ 0. 0026 ) 














如 果 环 槽 间隙 不 符合 规定 ， 则 更 换 活塞 。 
(8) 检查 活塞 环 端 险 ， 见 图 1-133 。 
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1) 用 活塞 从 气 饶 体 的 顶部 将 活塞 环 推 至 活塞 
环 底部 使 其 行程 超过 50mm。 












































2) 用 塞 太 测量 端 险 ， 并 与 标准 值 ( 表 1-32) 对 照 。 
表 1-32 标准 活塞 环 端 隙 
(单位 :mm) 
项 目 标准 端 隙 最 大 端 院 
1 号 环 0.2 ~0.3 0.5 
2 号 环 0.3 ~0.5 0.7 
油 环 0.1~0.4 0.7 
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如 果 端 险 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 活塞 环 。 换 上 新 
的 活塞 环 后 ， 如 果 端 除 仍 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 气 
饶 体 。 

(9) 检查 活塞 销 油 膜 间 院 。 











并 与 标准 值 ( 见 表 1-35 ) 对 照 。 
标准 连 杆 小 头 孔径 : 20. 012 ~ 20. 021mm。 
表 1-35 杆 小 头 孔 径 规定 状态 











1) 用 测 径 规 测量 活塞 销 孔 径 ， 并 与 标准 值 
( 见 表 1-33 ) 对 照 。 
标准 活塞 销 孔 径 : 20. 006 ~ 20. 015mm。 
表 1-33 活塞 销 孔径 规定 状态 





























项 目 规定 状态 /mm 
A 20. 012 ~20. 015 
B 20. 016 ~20. 018 
C 20. 019 ~ 20. 021 















































项 目 规定 状态 /mm 可 
和 ed 如 果 直 径 不 符合 规定 。 则 更 换 连 杆 。 
4) 用 活塞 销 孔 直径 测量 值 减 去 活塞 销 直 径 测 
B 20. 010 ~ 20. 012 量 值 ， 见 图 1-136, 
C 20.013 ~20. 015 
上 侧 : 下 侧 : 
朝 前 标记 


如 果 直 径 不 符合 规定 ， 则 更 换 活 塞 。 

2) 用 千分尺 测量 活塞 销 直 径 ( 见 图 1-134 ) ， 
并 与 标准 值 ( 见 表 1-34) 对 照 。 

标准 活塞 销 直径 : 20. 004 ~ 20. 013mm。 








1-134 测量 活塞 销 直 径 


表 1-34 活塞 销 规定 状态 











项 目 规定 状态 /mm 
A 20. 004 ~ 20. 007 
B 20. 008 ~20. 010 
C 20.011 ~20. 013 











图 1-135 测量 连 杆 小 头 孔径 





朝 前 标记 








活塞 销 筷 标记 人 和 二 寻 村 小 头 孔径 标记 
图 1-136 活塞 销 间隙 计算 
标准 油膜 间隙 : -0. 001 ~0.00Smm。 
最 大 油膜 间隙 : 0.010mm。 
如 果 油 膜 间 际 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 连 杆 。 如 有 
必要 ， 则 成 套 更 换 活塞 和 活塞 销 。 
5) 用 连 杆 小 头 孔 径 测量 值 减 去 活塞 销 直 径 测 











荆 



































标准 油膜 间隙 : 0. 005 ~ 0. 011mm。 

最 大 油膜 间隙 : 0.014mm。 

如 果 油 膜 间 隙 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 连 杆 。 如 有 
必要 ， 则 成 套 更 换 连 杆 和 活塞 销 。 

(10) 检查 连 杆 螺栓 ， 见 图 1-137。 用 游标 卡 
尺 测 量 螺栓 受 力 部 分 的 直径 。 

标准 直径 : 6.6 ~6.7mmo。 

最 小 直径 : 6. 4mm。 


Em 


图 1-137 ”检查 连 杆 螺栓 
如 果 直 径 小 于 最 小 值 ， 则 更 换 连 杆 螺栓 。 
(11) 检查 连 杆 分 总 成 。 用 连 杆 校准 器 和 塞 尺 
检查 连 杆 弯曲 度 ， 见 图 1-138。 
1) 检查 偏差 。 
最 大 偏差 : 0. 05mm /100mm。 
如 果 偏 差 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 连 杆 。 
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表 1-36 标准 直径 (参考 ) 





















































标记 规定 状态 /mm 
1 47. 999 ~48. 000 
2 47.997 ~47. 998 
3 47. 995 ~47. 996 
4 47. 993 ~47. 994 
图 1-138 ”检查 连 杆 弯曲 度 a 47. 991 ~47.992 
2) 检查 扭曲 度 。 6 47.988 ~47.990 
最 大 扭曲 度 : 0. 15mm /100mm。 
如 果 扭 曲 度 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 连 杆 。 4) 用 千分尺 测量 各 曲柄 销 的 直径 。 
(12) 检查 曲轴 。 标准 直径 : 43. 992 ~ 44. 000mm。 
1) 如 图 1-139 所 示 ， 用 百 分 表 和 V 形 架 测量 如 果 直 径 不 符合 规定 ， 则 检查 连 杆 油膜 间隙 。 
径 向 圆 跳动 值 。 5) 如 图 1-141 所 示 ， 检 查 各 曲柄 销 的 锥 度 和 
最 大 径 向 圆 跳动 : 0.03mm。 变形 程度 。 


最 大 锥 度 和 变形 程度 : 0. 004mm。 


图 1-141 检查 各 曲柄 销 的 锥 度 和 变形 程度 
如 果 锥 度 和 变形 程度 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 





















































图 1-139 测量 径 向 圆 跳动 值 曲轴 
如 果 锥 度 和 变形 程度 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 (13) 检查 曲轴 轴 向 间 院 。 
曲轴 。 1) 安装 主轴 承 盖 。 
2) 用 千分尺 测量 各 主轴 颈 的 直径 。 2) 用 螺钉 旋 具 来 回 手动 曲轴 的 同时 ， 用 百 分 
标准 直径 : 47. 988 ~ 48. 000mm。 表 测量 轴 向 间隙 ， 见 图 1-142。 





如 果 直 径 不 符合 规定 ， 则 检查 曲轴 油膜 间 院 。 

3) 如 图 1-140 所 示 ， 检 查 各 主轴 有 颈 的 锥 度 和 
变形 程度 ， 并 与 标准 直径 ( 见 表 1-36) 对 照 。 

最 大 锥 度 和 变形 程度 : 0. 004mm。 








图 1-140 ”检查 主轴 颈 锥 度 和 变形 程度 图 1-142 ”测量 轴 向 间隙 
如 果 锥 度 和 变形 程度 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 标准 轴 向 间隙 : 0. 04 ~0. 14mm。 


曲轴 。 最 大 轴 向 间隙 : 0.18mm。 
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注意 : 止 推 垫圈 厚度 在 2.43 ~2. 48mm 之 间 。 

如 果 轴 向 间隙 大 于 最 大 值 ， 则 需 成 套 更 换 止 推 
垫圈 。 

3. 重新 装配 

(1) 安装 1 号 机 油 喷嘴 分 总 成 ， 参 见 图 1-126。 
用 5mm 六 角 套 简 扳 手 和 螺栓 安装 机 油 噬 嘴 。 

拧紧 力矩 : 10N . mo 

(2) 安装 活塞 。 

1) 用 螺钉 旋 具 将 新 卡 环 安装 到 活塞 销 孔 的 一 


端 ， 见 图 1-143。 
二 


检修 孔 
1-143 ”安装 新 卡 环 















































注意 : 确保 卡 环 的 端 阶 与 活塞 上 的 活塞 销 孔 切 
口 部 位 错开 。 

2) 逐渐 加 热 活 塞 到 约 80 ~90%C 。 

3) 对 准 活塞 和 连 杆 上 的 朝 前 标记 ， 并 用 拇指 
推 入 活塞 ， 见 图 1-144。 




















图 1-144 ”对 准 朝 前 标记 


注意 : 活塞 和 活塞 销 是 一 组 配套 件 。 

4) 使 用 螺钉 旋 具 在 活塞 销 孔 的 另 一 端 安装 一 
个 新 卡 环 。 

5) 在 活塞 销 上 来 回 移动 活塞 ， 检 查 活 塞 和 活 
塞 销 间 的 安装 情况 ， 见 图 1-145 。 

(3) 安装 活塞 环 组 件 。 

1) 用 手 安 装 油 环 胀 圈 和 油 环 刊 片 ， 见 图 
1-146。 

注意 : 安装 胀 团 和 油 环 ， 使 其 环 端 处 于 相反 的 
两 侧 。 将 胀 圈 牢 固 安装 至 油 环 的 内 楼 。 

2) 用 活塞 环 扩张 器 安装 两 个 压缩 环 ， 使 油漆 
标记 处 于 图 1-147 所 示 位 置 。 















































图 1-145 ”检查 活塞 和 活塞 销 问 的 间隙 


油 环 胀 轿 油 环 


| 





油 环 端 部 
1-146 ”安装 油 环 胀 圈 和 油 环 刮 片 


向 上 代码 标记 (A1) 

人 3-insiii 
3 / 代 碍 标记 (A2) 
1 
Les 





向 下 


SS 年 


2 号 压缩 十 1 号 压缩 雨 
图 1-147 油漆 标记 位 置 











注意 : 
e 安装 1 号 压缩 环 ， 使 代码 标记 (Al ) 朝 上 。 
e 安装 2 号 压缩 环 ， 使 代码 标记 (A2) 朝 上 。 

@ 油漆 标记 仅 在 新 活塞 环 上 检查 到 。 重 新 使 
用 活塞 环 时 ， 应 检查 各 活塞 环 外 形 ， 以 将 其 安装 至 
正确 位 置 。 

3) 放置 活塞 环 以 使 活塞 环 端 处 于 如 图 1-148 
所 示 的 位 置 。 

(4) 安装 曲轴 轴承 。 

1) 安装 上 轴承 ( 除 3 号 轴 人 颈 外 ) 。 

@ 将 带 机 油槽 的 上 轴承 安装 到 气 氏 体 上 。 

@ 用 刻度 尺 测量 气 饶 体 边缘 和 上 轴承 边缘 间 
的 距离 ， 见 图 1-149。 

尺寸 (4): 0.5~1.0mm。 

注意 : 不 要 在 轴承 和 接触 表面 上 涂抹 发 动机 
机 油 。 
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2 苇 和 油 环 胀 圈 


: (SY 
前 后 < 一 


标记 1 宛 3、4 或 5 ”游标 卡尺 


1 忠和 铀 未 下 不 B 


图 1-148 活塞 环 端 位 置 图 1-151 测量 轴承 盖 边缘 


3) 检查 数字 标记 ， 并 将 轴承 盖 安 装 到 气缸 体 
上 ， 见 网 1-152。 








1-149 ”测量 气短 体 边缘 


2) 安装 上 轴承 ( 除 3 号 轴 颈 外 )。 
QD 将 带 机 油槽 的 上 轴承 安装 到 气缸 体 上 。 


台 碍 标记 


1-152 ”检查 数字 标记 














@ 用 游标 卡尺 测量 气缸 体 边 缘 和 上 轴承 边缘 4) 在 轴承 盖 螺 栓 的 螺纹 上 和 轴承 盖 螺 栓 下 涂 
间 的 距离 ， 见 图 1-150。 抹 一 注 层 发 动机 机 油 。 

尺寸 (4 -B) : 0.7mm 或 更 小 。 5) 临时 安装 10 个 主轴 承 盖 螺 栓 。 

3) 安装 下 轴承 。 6) 标记 两 个 内 轴承 盖 螺 栓 并 以 此 为 导向 ， 用 

J 将 下 轴承 安装 到 轴承 盖 上 。 手 搬入 主轴 承 盖 ， 直 到 主轴 承 盖 和 气缸 体 间 的 间隙 





小 于 Smm， 见 图 1-153 。 





游标 卡尺 


1-150 ”测量 气短 体 边缘 


@) 用 游标 卡尺 测量 轴承 盖 边 缘 和 下 轴承 边缘 
间 的 距离 ， 见 图 1-151 。 

尺寸 (4 -B) : 0.7mm 或 更 小 。 

(5) 安装 曲轴 上 止 推 垫圈 。 

1) 使 机 油槽 向 外 ， 将 两 个 止 推 垫圈 安装 到 气 
饶 体 的 3 号 轴 颈 下 方 。 

2) 在 曲轴 止 推 垫圈 上 涂抹 发 动机 机 


























8) 安装 曲轴 轴承 盖 螺 栓 。 

















o 


(6) 安装 曲轴 。 注意 : 主轴 承 盖 螺栓 的 紧 固 分 两 步 完成 。 
1) 在 上 轴承 上 涂抹 发 动机 机 油 ， 并 将 曲轴 安 9) 步骤 1。 按 如 图 1-154 所 示 顺 序 ， 安 装 并 均 
装 到 气缸 体 上 。 匀 紧 固 10 个 主轴 承 盖 螺 栓 。 








2) 在 下 轴承 上 涂抹 发 动机 机 油 。 拧紧 力矩 : 40N . me。 


52 . 卡罗拉 车 系 快 修 速 查 手册 








图 1-1S4 紧 固 主轴 承 盖 螺 栓 顺 序 


10) 步骤 2。 

G@ 用 油漆 在 轴承 盖 螺 栓 前 端 做 标记 。 

@) 按 图 1-154 所 示 数 字 顺 序 ， 将 轴承 盖 螺 栓 
年 紧 固 90°。 
11) 检查 并 确认 油漆 标记 现在 与 前 端 成 90°， 


见 图 1-155 。 
A 
| = 


图 1-155 检查 并 确认 油漆 标记 


12) 检查 并 确认 曲轴 转动 顺畅 。 

13) 检查 曲轴 轴 向 间 际 。 

(7) 安装 连 杆 轴承 。 

1) 将 连 杆 轴承 安装 到 连 杆 和 轴承 盖 上 。 

2) 用 游标 卡尺 测量 连 杆 边缘 和 轴承 盖 边 缘 与 
连 杆 轴承 边缘 间 的 距离 ， 见 图 1-156。 

尺寸 (4 -B) : 0.7mm 或 更 小 。 














| 














发 动机 前 侧 























图 1-156 


测量 连 杆 边缘 

注意 : 不 要 在 轴承 和 接触 表面 上 涂抹 发 动机 
机 油 。 

(8) 安装 带 连 杆 的 活塞 分 总 成 。 

1) 在 气 氏 壁 、 活 塞 、 连 杆 轴 承 表 镍 
动机 机 油 。 
2) 放置 活塞 环 以 使 活塞 环 端 处 于 图 1-157 所 








上 涂抹 发 






































示 位 置 。 
2 号 活塞 和 汕 环 胀 圈 
45° 
< 
前 后 
1 呆 话 塞 和 油 坏 


图 1-157 ”放置 活塞 环 端的 位 置 
注意 : 各 活塞 环 端 必须 错开 。 
3) 使 活塞 朝 前 标记 朝 前 ， 用 活塞 环 压缩 器 将 
相应 号 的 活塞 和 连 杆 总 成 压 人 气 包 内 ， 见 图 1-158。 























1-158 ”安装 活塞 


注意 : 

e@ 将 连 杆 插入 活塞 时 ， 不 要 使 其 接触 机 油 
喷嘴 。 

@ 使 连 杆 盖 与 连 杆 的 号 相 匹配 。 

4) 检查 并 确认 连 杆 盖 的 凸 起 部 分 朝向 正确 的 
方向 ， 参 见 图 1-128。 

5) 在 连 杆 盖 螺 栓 的 螺纹 上 和 螺栓 头 下 部 涂抹 
一 注 层 发 动机 机 油 。 

6) 安装 连 杆 盖 螺 栓 。 

注意 : 连 杆 盖 螺 栓 的 紧 固 分 两 步 完 成 。 

Q 用 专用 工具 安装 并 分 几 次 交替 拧紧 连 杆 羡 
螺栓 。 

拧紧 力矩 : 20N . mo 

@) 用 油漆 在 连 杆 盖 螺 栓 前 端 作 标 记 ( 见 图 
1-159) ， 将 连 杆 盖 螺栓 再 紧 固 90°。 

























































































油漆 标记 





图 1-159 ” 作 标 记 


7) 检查 并 确认 曲轴 转动 顺畅 。 
8) 检查 连 杆 轴 向 间 际 。 
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(9) 安装 1 号 通风 箱 。 1) 如 图 1-160 所 示 ， 连 续 涂抹 密封 胶 。 

密封 直径 : 2. 0mmo 

注意 : 

@ 清除 接触 面 的 所 有 机 油 。 

e@ 涂抹 密封 胶 后 3min 内 安装 1 号 通风 箱 ， 
15min 内 紧 固 螺栓 和 螺母 。 

@ 安装 后 至 少 2h 内 不 要 起 动 发 动机 。 

2) 用 6 个 螺栓 和 两 个 螺母 安装 1 号 通风 箱 。 

拧紧 力矩 : 10N . mo 


和 1.3.6 曲轴 前 油封 
图 1-160 ”涂抹 密封 胶 1. 曲轴 前 油封 零 部 件 图 ( 见 图 1-161) 
























密封 直径 2.0 


散热 句 工 空气 导 流 板 








i 
人 全 一 一 正 时 链条 益 油 封 





N.m : 规定 力 抑 
@ : 个 可 重复 使 用 的 零件 
一 : 润滑 脂 














1-161 曲轴 前 油封 零 部 件 图 














2. 曲轴 前 油封 的 拆 件 

(1) 拆 外 右 前 轮 。 

(2) 拆 和 印发 动机 后 部 右 侧 底 置 。 

(3) 拆 印 散热 器 上 空气 导 流 板 。 

(4) 拆 印 多 横 带 。 

(5) 拆 印 曲 轴 带 轮 。 

1) 用 专用 工具 固定 带 轮 就 位 并 松 开 带 轮 螺 
栓 ， 见 图 1-162 。 

注意 : 安装 专用 工具 时 要 检查 其 安装 位 置 ， 以 
防止 专用 工具 安装 螺栓 时 接触 正 时 链条 盖 分 总 成 。 

2) 用 专用 工具 拆 下 曲轴 带 轮 和 带 轮 螺栓 ， 见 
图 1-163 。 

注意 : 如 有 必要 ， 则 用 专用 工具 拆 下 带 轮 和 带 图 1-164。 


















































1-162 ” 松 开 带 轮 螺栓 


























轮 螺栓 。 注意 : 拆 下 后 检查 曲轴 是 否 有 损坏 。 如 果 有 损 
(6) 拆卸 正 时 链条 盖 油 封 。 坏 ， 则 用 400 号 砂纸 磨 平 曲轴 表面 。 
1) 用 刀子 切 掉 油 封 唇 口 。 3. 曲轴 前 油封 的 安装 
2) 用 头 部 缠 有 胶带 的 螺钉 旋 具 搬出 油封 ， 见 (1) 安装 正 时 链条 盖 油 封 。 
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(4) 调整 多 攀 带 。 
(5) 检查 多 模 带 。 
(6) 安装 右前 轮 。 
(7) 添加 发 动机 机 油 。 

(8) 检查 发 动机 机 油 是 否 泄 漏 。 
(9) 安装 散热 器 上 空气 导 流 板 。 
(10) 安装 发 动机 后 部 右 侧 底 单 。 


1.3.7 曲轴 后 油封 


1. 曲轴 后 油封 零 部 件 视 图 ( 见 图 1-166 ) 
2. 曲轴 后 油封 的 拆 伯 

(1) 拆 印 带 传动 桥 的 发 动机 总 成 。 

(2) 拆 御 手动 传动 桥 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
(3) 拆 纯 自动 传动 桥 总 成 (自动 传动 桥 ) 
(4) 拆 纯 离合 器 盖 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
(5) 拆 纯 离合 器 盘 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
(6) 拆 秃 飞轮 分 总 成 (手动 传动 ) 。 





















































ed 1) 用 专用 工具 国定 住 曲轴 。 
图 1-164 ” 援 出 油封 注意 ; 安装 专用 工具 时 要 检查 其 安装 位 置 ， 
0 义 防止 具 安 装 螺 栓 时 接触 正 时 链条 差分 
1) 在 新 油封 辱 口 处 涂抹 通用 润滑 脂 。 以 俯 汪 专用 堪 虹 访 芝 志和 相同 攻 各 下 时 茜 茶 章 轨 











总 成 。 

2) 拆 下 8 个 螺栓 和 飞轮 。 

(7) 拆 御 传动 板 和 此 圈 分 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 

1) 用 专用 工具 固定 住 曲轴 。 

2) 拆 下 8 个 螺栓 、 后 隔 垫 、 传 动 板 和 前 隔 垫 。 

(8) 拆 伯 发 动机 后 油封 。 

1) 用 刀子 切 掉 油封 唇 口 。 

2) 用 头 部 缠 有 胶带 的 螺钉 旋 有 具 擂 出 油封 ， 见 
图 1-167。 

注意 : 拆 下 后 检查 曲轴 是 否 有 损坏 。 如 果 有 损 
坏 ， 则 用 400 号 砂纸 磨 平 曲轴 表面 。 

3. 曲轴 后 油封 的 安装 

(1) 安装 发 动机 后 油封 。 

1) 在 新 油封 唇 口 涂 抹 通用 润滑 脂 。 

注意 : 使 后 口 远离 异物 。 

2) 用 专用 工具 和 锤子 敲 人 油封 ， 直 到 其 表面 
与 后 油封 座 圈 边缘 齐 平 ， 见 图 1-168。 


注意 : 使 后 口 远离 异物 。 

2) 用 专用 工具 和 锤子 痪 入 油封 ， 直 到 其 表 首 
与 后 油封 座 圈 边缘 齐 平 ， 见 图 1-165 。 

注意 : 擦 去 曲轴 上 多 余 的 润滑 脂 。 

(2) 安装 曲轴 带 轮 。 

1) 将 曲轴 带 轮 定位 键 对 准 带 轮 上 的 键 槽 。 










































































































































































1-165” 敲 入 油封 



































注意 : 
2) 用 专用 工具 固定 带 轮 就 位 并 拧紧 螺栓 。 。 控 去 曲轴 上 多 余 的 润滑 脂 。 
拧紧 力矩 : 190N . m。 。 不 要 他 敲 油封 。 
注意 ; 安装 专用 工具 时 要 检查 其 安装 位 置 ， (2) 安装 飞轮 分 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 

以 防止 专用 工具 安装 螺栓 时 接触 正 时 链条 盖 分 1) 用 专用 工具 固定 住 曲 轴 。 

总 成 。 2) 在 新 螺栓 未 端的 2 或 3 个 螺纹 上 涂抹 粘 合 
(3) 安装 多 模 带 。 剂 ， 见 图 1-169。 
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C66 手 动 仿 动 桥 : 
电 前 桥 右 于 辆 总 


: 半 轴 总 成 



















a) 
C66 手 动 传动 桥 : 
Ma 
\ YY 
33N.m | 控制 拉 索 总 成 









发 动机 后 油封 
飞轮 分 总 成 








飞轮 壳 侧 盖 | 世 ' 王 ， 现 定 力 和 











@ :不 可 重复 使 用 的 零件 
:润滑 甩 网 
<=> : 切 匆 在 螺纹 零件 上 涂抹 机 油 手动 传动 刁 总 成 








b) 


1-166 ”曲轴 后 油封 零 部 件 视图 (一 ) 
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U341E 自 动 传动 恬 : 


前 桥 右 半 轴 总 成 





yi 
| 前 桥 左 半 轴 总 成 


29N-.m 








发 动机 后 油封 
传动 板 和 上 内 痢 分 总 成 





变速 器 控 由 


拉 索 总 成 


5.0N.m 


-全 







起 动机 总 成 





机 油 冷 却 器 软 管 








飞轮 党 侧 盖 ” ”飞轮 过 底 四 自动 传动 桥 总 
Nm : 规定 力 抵 

@ :不 可 重复 使 用 的 零件 

十 : 涧 沿 脂 

= : 切 勿 在 螺纹 零件 上 涂抹 机 注 











9 
1-166 ”曲轴 后 油封 零 部 件 视图 (二) 
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C 尼 i 
切口 位 置 “上 保护 性 胶带 
切口 位 ES 





1-168 ” 敲 入 油封 


烙 合剂 





图 1-169 ”涂抹 粘 合 剂 
3) 按 图 1-170 的 顺序 ， 分 几 个 步 又， 均匀 地 
安装 和 紧 固 8 个 螺栓 。 
拧紧 力矩 : 49N. mo。 





图 1-170 紧 固 螺栓 顺序 
4) 用 油漆 在 螺栓 前 端 做 标记 。 
5) 按 同样 的 顺序 ， 将 8 个 螺栓 再 紧 固 90" 。 
6) 检查 并 确认 油漆 标记 现在 与 前 端 成 90°， 


























见 图 1-171。 
7) 检查 并 确认 册 














轴 转 动 顺畅 。 











: 油漆 标记 
1-171 检查 并 确认 油漆 标记 


(3) 安装 传动 板 和 齿 圈 分 总 成 (自动 传动 桥 ) 。 

1) 用 专用 工具 固定 住 曲轴 。 

2) 清理 螺栓 和 螺栓 孔 。 

3) 在 螺栓 末端 的 2 或 3 个 螺纹 上 涂抹 粘 合 剂 。 

4) 用 8 个 螺栓 安装 前 隔 垫 、 传 动 板 和 后 隔 垫 。 
均匀 地 紧 固 8 个 螺栓 。 

拧紧 力矩 : 88N . m。 

(4) 安装 离合 器 盘 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 

(5) 安装 离合 器 盖 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 

(6) 检查 并 调整 离合 器 盖 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 

(7) 安装 手动 传动 桥 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 

(8) 安装 自动 传动 桥 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 

(9) 安装 带 传动 桥 的 发 动机 总 成 。 


1.3.8 发 动机 总 成 


1. 发 动机 总 成 零 部 件 图 ( 见 图 1-172 ) 

2. 发 动机 总 成 的 拆 御 

(1) 燃油 系统 卸 压 。 

(2) 定位 前 轮 ， 使 其 卫 

(3) 拆 务 前 轮 。 

(4) 拆 缉 发 动机 后 部 左 侧 底 曙 。 

(5) 拆 缉 发 动机 后 部 右 侧 底 黑 。 

(6) 拆 御 发 动机 1 号 底 旱 。 

(7) 拆 御 发 动机 2 号 底 旱 。 

(8) 排 空 发 动机 冷却 液 。 

(9) 排 空手 动 传动 桥 油 (手动 传动 桥 ) 。 

(10) 排 空 自动 传动 桥 油 ( 自动 传动 桥 ) 。 

(11) 拆 御 散热 器 上 空气 导 流 板 。 

(12) 拆 印 2 号 气缸 盖 罩 。 握 住 罩 的 后 端 并 提 
起 ， 以 脱 开 日 后 端的 两 个 卡子 。 然 后 继续 提起 日 ， 
以 脱 开 罩 前 端的 两 个 卡子 并 拆 下 罩 。 

注意 : 若 同时 脱 开 前 后 卡子 可 能 会 使 组 盖 









































向 正 前 位 置 。 






























































(13) 拆 印 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 。 
(14) 拆 印 空气 滤 清 器 过 。 
1) 将 空气 滤 清 器 滤芯 从 空气 滤 清 器 上 分 离 。 
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2) 从 空气 滤 清 器 过 上 拆 下 3 个 螺栓 。 拉 索 。 

(15) 拆卸 蘑 电 池 。 2) 拆 下 两 个 卡子 ， 并 从 控制 拉 索 支架 上 断 开 

1) 断 开 蓄电池 端子 。 两 个 拉 索 。 

注意 : 断 开 著 电 池 后 重新 连接 时 ， 某 些 系统 需 (20) 断 开 变速 器 控制 拉 索 总 成 (自动 传动 
要 初始 化 。 桥 ) ， 见 图 1-176。 

2) 拆 下 螺栓 并 松 开 螺母 。 1) 从 控制 拉 索 支架 上 断 开 控 制 拉 索 。 

3) 拆 下 蓄电池 。 2) 拆 下 螺母 ， 并 将 控制 拉 索 从 控制 杆 上 

(16) 拆 印 蓄电池 托 哥 。 断 开 。 

1) 从 蓄电池 托 架 上 分 离 两 个 线束 卡 夹 。 3) 拆 下 卡子 并 从 控制 拉 索 支架 上 断 开 控制 

2) 拆 下 两 个 螺栓 ， 见 图 1-173 。 拉 索 。 

3) 从 蓄电池 支 托 架 上 分 离散 热 器 。 4) 拆 下 螺栓 ， 并 断 开 控 制 拉 索 的 卡 夹 。 

4) 拆 下 4 个 螺栓 和 蓄电池 托 架 。 (21) 断 开 机 油 冷却 器 软 管 ( 自动 传动 桥 ) 。 将 

(17) 将 散热 器 进 水 软 管 从 气缸 盖 上 分 离 ， 见 。 ”两 个 机 油 冷 却 器 软 管 从 自动 传动 桥 上 断 开 。 

图 1-174。 (22) 从 加 热 装置 上 断 开 加 热 器 出 水 软 管 。 
(18) 将 散热 器 出 水 软 管 从 进 水 软 管 上 分 离 。 (23) 从 加 热 装置 上 断 开 加 热 器 进 水 软 管 。 
(19) 断 开 变速 器 控制 拉 索 总 成 (手动 传动 (24) 断 开 燃 油管 分 总 成 。 

桥 ) ， 见 图 1-175 。 1) 松 开 卡 爪 并 拆 下 1 号 燃油 管 卡 夹 ， 见 图 




















1) 拆 下 两 个 卡子 ， 并 从 传动 桥 上 断 开 两 条 ” 1-177。 


17N.m 2 号 通 
蓄电池 卡 夹 分 总 成 4 | 








制动器 上 空气 尽 流 板 蓄电池 托 染 


发 动机 后 部 
和 出 底 党” 一 cs 


6 
发 动机 i 号 底 电 
发 动机 后 部 左 侧 底 电 


图 1-172 发 动机 总 成 零 部 件 图 (一 ) 
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风扇 传动 带 调节 村 
和 多 枢 带 
9.8N.m Ng 发 电机 总 成 
2 号 转向 中 间 铀 总 成 



























































AF ”转向 梓 孔 盖 消 声 板 


























有 带 轮 的 压缩 届 总 成 


图 1-172 发 动机 总 成 零 部 件 图 (二 ) 
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p44 左前 轮转 速 传感器 











左前 稳定 秆 连 杆 总 成 加 左 侧 横 拉 杆 接头 分 总 成 








49N:m 
左前 桥 纶 载 螺 剑 








左前 下 大 摧 臂 








前 排 气管 总 成 


衬 所 
抽 7 
社 执 DDN 4 


人 2 
ER 2 


43N:m 





























加 热 型 所 传感器 





N.m: 规定 力 年 
全 : 不 可 重复 使 用 的 零件 
<—: 润滑 脂 

















图 1-172 发 动机 总 成 零 部 件 图 ( 三 ) 
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自动 传动 桥 : 
发 动机 后 支架 隔 振 振 、 
CR 右前 姑 架 模 染 后 支架 
发 动机 后 支架 陋 振 志 
前 县 架 横梁 分 总 成 | 
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发 动机 前 支 染 陆 振 集 

















发 动机 支架 下 川 强 件 左前 翡 保 横梁 后 文保 
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左前 悬 架 横梁 加 组件 
图 1-172 发 动机 总 成 零 部 件 图 ( 四 ) 
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of 


图 1-172 发 动机 总 成 零 部 件 图 ( 五 ) 





图 1.174 ”把 小 散热 器 进 水 软 管 分 离 Wd i 
所 以 在 断 开 时 不 要 乔 伤 零件 或 让 任何 异物 进入 。 

。 用 手 进行 该 操作 ， 不 要 使 用 任何 工具 。 

。 不 要 用 力 使 尼龙 管 弯曲 、 打 结 或 扭曲 。 


2) 如 图 1-178 所 示 ， 捏 住 挡 片 ， 将 燃油 管 连 
接 器 从 燃油 管 上 拉 出 。 





注意 : 。 断 开 燃 油管 后 ， 用 塑料 袋 盖 上 断 开 连 接 的 
日 进行 操作 前 ， 要 清除 燃油 管 连接 器 上 的 污 ”零件 以 对 其 进行 保护 。 
垢 和 异物 。 





e 如 果 燃 油管 连接 器 和 油管 粘 在 一 起 ， 推 拉 
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1 号 燃油 管 卡 夹 





图 1-177 松 开 卡 夹 


~ 


/2 


图 1-178 拉 出 连接 器 

使 其 松 开 。 

(25) 拆 印 多 枢 带 。 

(26) 拆 印发 电机 总 成 。 

(27) 分 离 带 传动 带 轮 的 压缩 机 总 成 。 

1) 断 开 连接 器 。 

2) 拆 下 两 个 螺栓 和 两 个 螺母 。 

3) 用 “TORX” 套 简 扳 手 (E8 ) 拆 下 两 个 双 头 
螺 柱 和 带 传动 带 轮 的 压缩 机 总 成 ， 见 图 1-179。 

注意 : 将 压缩 机 和 软 管 移 至 一 雳 国定 好 ， 避 免 
排放 空调 系统 油 液 。 























图 1-179 拆 下 压缩 机 总 成 


(28) 分 离 离合 器 分 离 缸 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
拆 下 5 个 螺栓 和 离合 器 管 支架 ， 并 分 离 离合 器 分 离 
缸 总 成 。 

(29) 上 断 开 线束 。 

1) 将 杆 向 上 拉 ， 并 断 开发 动机 控制 计算 机 的 
连接 器 。 

2) 拆 下 两 个 螺母 。 

3) 将 连接 器 和 两 个 卡 夹 从 发 动机 室 接线 盒 上 
拆 下 ， 并 断 开 线束 ， 见 图 1-180 。 

















图 1-180 断 开 线束 
4) 拆 下 螺栓 和 卡 夹 (手动 /自动 传动 桥 ) 。 

















5) 断 开 所 有 线束 和 连接 器 。 确 保 车 身 和 发 动 
机 之 间 没 有 连接 任何 线束 。 
(30) 固定 转向 盘 。 
(31) 拆 御 转向 柱 孔 盖 消 声 板 。 

(32) 分 离 2 号 转向 中 间 轴 总 成 。 
























































(33) 断 开 转向 柱 1 号 孔 盖 分 总 成 。 
(34) 断 开 加 热 型 氧 传感器 。 
(35) 拆 印 前 排 气 管 总 成 。 
(36) 拆 印 左前 桥 轮 载 螺母 。 
(37) 拆 印 右前 桥 轮 载 螺母 。 








(38) 断 开 左前 轮转 速 传感器 。 
(39) 断 开 右前 轮转 速 传感器 。 
(40) 分 离 左 侧 横 拉 杆 接头 分 总 成 。 
(41) 分 离 右 侧 横 拉杆 接头 分 总 成 。 
(42) 分 离 左 前 稳定 杆 连 杆 总 成 。 
(43) 分 离 右前 稳定 杆 连 杆 总 成 。 
(44) 分 离 左前 悬 架 下 臂 。 
(45) 分 离 右前 悬 架 下 臂 。 
(46) 分 离 左 侧 转向 节 和 车 桥 轮 载 。 
1) 在 半 轴 和 车 桥 轮 载 上 作 装 配 标 记 ， 见 图 
1-181, 
注意 : 不 要 使 用 冲 头 做 标记 。 
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图 1-183 ” 拆 下 前 悬 架 横 梁 
2) 拆 下 两 个 螺栓 和 螺母 ， 分 离 发 动机 右 侧 支 





1-181 ” 作 装 配 标记 


























架 隔 振 垫 。 
2) 使 用 塑料 锤 断 开 左前 桥 总 成。 3) 拆 下 螺栓 和 螺母 ， 分 离 发 动机 左 侧 支架 隔 
注意 : 振 热 。 
。 千 万 不 要 损坏 防 尘 套 和 转速 传感器 转子 。 4) 小 心地 将 带 传动 桥 的 发 动机 从 车 辆 上 拆 下 。 
。 不 要 将 半 轴 从 车 桥 总 成 过 度 推出 。 (60) 拆 印发 动机 前 支架 隔 振 垫 。 拆 下 两 个 螺 
(47) 分 离 右 侧 转向 节 和 车 桥 轮 载 。 栓 和 发 动机 前 支架 隔 振 热 ， 见 图 1-184。 
(48) 拆 印 前 桥 左 半 轴 总 成 。 注意 : 仅 在 发 动机 支架 隔 振 热 需 要 更 换 时 执行 
(49) 拆卸 前 桥 右 半 轴 总 成 。 该 程序 。 


(50) 拆 印 飞轮 沈 底 单 (自动 传动 桥 )。 


(51) 拆 务 传动 板 和 变 矩 器 离合 器 固定 螺栓 NS 
rey 





























( 自动 传动 桥 ) 。 
(52) 拆 和 外 发 动机 前 支架 下 加 强 件 。 
(53 ) 拆卸 左前 悬 架 横梁 加 强 件 。 RN 
(54) 拆卸 右 前 甚 架 横 梁 加 强 件 。 
(55) 拆卸 左 前 甚 架 横 梁 后 支架 。 
(56) 拆 印 右前 悬 架 横 梁 后 支架 。 
(57) 拆 印 前 具 架 横梁 分 总 成 。 图 1-184” 拆 秃 发 动机 前 支架 隔 振 殷 
(58) 拆 印 前 上 甚 架 横梁 。 
1) 拆 下 螺栓 和 螺母 。 (61) 拆 御 发 动机 后 支架 隔 振 垫 。 拆 下 螺栓 和 
2) 将 发 动机 前 支架 隔 振 垫 从 发 动机 前 支架 上 螺母， 分 离 发 动机 后 侧 支架 隔 振 垫 。 
拆 下 ， 见 图 1-182。 (62) 拆 下 4 个 螺栓 和 发 动机 左 侧 支架 隔 振 垫 。 
3) 拆 下 4 个 螺栓 和 前 悬 架 横 粱 ， 见 图 1-183。 注意 : 仅 在 发 动机 支架 隔 振 热 需要 更 换 时 执行 








该 程序 。 

(63) 拆 御 发 动机 右 侧 支架 隔 振 垫 。 

1) 拆 下 螺栓 和 螺母 ， 并 分 离 空调 支架 ， 见 图 
1-185。 








图 1-182 拆 下 发 动机 前 支架 


(59) 拆 印 带 传动 桥 的 发 动机 总 成 。 

1) 固定 发 动机 升降 机 。 

注意 ; 将 发 动机 放置 在 木 块 或 同等 品 上 ， 使 发 
动机 保持 水 平 。 2) 拆 下 3 个 螺栓 和 发 动机 右 侧 支架 隔 振 垫 ， 
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见 图 1-186。 





1-186 ” 拆 下 发 动机 右 侧 支 架 隔 振 垫 


注意 : 仅 在 发 动机 支架 隔 振 热 需 要 更 换 时 执行 
该 程序 。 
(64) 安装 发 动机 吊 架 ( 见 表 1-37) 。 
1) 拆 下 空 燃 比 传感器 支架 。 
2) 用 两 个 螺栓 安装 两 个 发 动机 吊 架 。 
拧紧 力矩 : 43N .mo 
表 1-37 发 动机 吊 架 零件 号 

















零件 名 称 零 件 号 
1 号 发 动机 吊 架 12281-37020 
2 号 发 动机 吊 架 12282-37010 

螺栓 91552-81050 





(65) 拆 印 传 动 桥 壳 侧 盖 。 

(66) 拆卸 起 动机 总 成 。 

(67) 拆卸 手动 (或 自动 ) 传动 桥 总 成 。 

(68) 拆 印 离合 器 盖 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 

(69) 拆 印 离合 器 盘 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 

(70) 拆 御 飞轮 分 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 

(71) 拆 印 传动 板 和 齿 圈 分 总 成 (自动 传 
动 桥 ) 。 

(72) 拆 印发 动机 线束 。 

3. 发 动机 总 成 的 安装 

(1) 安装 发 动机 线束 。 

(2) 安装 传动 板 和 齿 圈 分 总 成 (自动 传动 桥 )。 

(3) 安装 离合 器 盘 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 

(4) 安装 离合 器 盖 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 

(5) 检查 离合 器 盖 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 

(6) 调整 离合 器 盖 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 

(7) 安装 手动 (或 自动 ) 传动 桥 总 成 。 

(8) 安装 起 动机 总 成 。 

(9) 安装 飞轮 壳 侧 盖 。 

(10) 安装 发 动机 前 支架 隔 振 垫 。 

用 两 个 螺栓 安装 发 动机 前 支架 隔 振 垫 。 





离 
离 























拧紧 力矩 : 95N . mo 

注意 ; 仅 在 发 动机 支架 隔 振 热 需 要 更 换 时 执行 
该 程序 。 

(11) 安装 发 动机 后 支架 隔 振 垫 。 用 贯穿 螺 
栓 ， 将 发 动机 后 支架 隔 振 垫 安装 至 发 动机 支架 。 
拧紧 力矩 : 95N . m。 

(12) 安装 发 动机 左 侧 支 架 隔 振 垫 。 
安装 发 动机 左 侧 支架 隔 振 垫 。 
拧紧 力矩 : 95N . mo 

注意 : 仅 在 发 动机 支架 隔 振 热 需 要 更 换 时 执行 
该 程序 。 

(13) 安装 发 动机 右 侧 支架 隔 振 垫 。 

1) 用 3 个 螺栓 ， 安 装 发 动机 右 侧 支架 隔 振 垫 。 

拧紧 力矩 : 95N . m。 

2) 用 螺栓 和 螺母 ， 将 空调 支架 安装 至 发 动机 
支架 隔 振 垫 。 

拧紧 力矩 : 9.8SN . mo 

注意 : 仅 在 发 动机 支架 隔 振 垫 需 要 更 换 时 执行 
该 程序 。 

(14) 安装 带 传动 桥 的 发 动机 总 成 。 

1) 将 带 传动 桥 的 发 动机 总 成 和 前 悬 架 横 深 放 
置 在 发 动机 升降 机 上 。 

2) 操作 发 动机 升降 机 ， 将 带 传动 桥 的 发 动机 
总 成 和 前 悬 架 横 梁 举 升 至 发 动机 左 侧 和 右 侧 支架 隔 
振 垫 可 以 安装 的 位 置 。 

注意 : 

@ 不 要 使 发 动机 举 升 过 高 。 如 果 发 动机 举 升 
过 高 ， 车 辆 也 可 能 被 举 升 。 

e 确保 发 动机 上 没有 任何 配 线 和 软 管 。 

@ 将 发 动机 举 升 进入 车 辆 时 ， 不 要 使 其 接触 
车 辆 。 

3) 使 用 贯穿 螺栓 和 螺母 ， 安 装 发 动机 左 侧 支 
架 隔 振 垫 。 

拧紧 力矩 : 56N . mo 

4) 使 用 螺栓 和 两 个 螺母 ， 安 装 发 动机 右 侧 支 
架 隔 振 垫 。 

拧紧 力矩 : 螺母 A 为 95N .mo 

螺母 B 为 52N .mo 
螺栓 为 95N . mo 

(15) 安装 前 横梁 。 

1) 用 4 个 螺栓 安装 前 横梁 。 

拧紧 力矩 : 96N . mo 

2) 用 螺栓 和 螺母 ， 将 发 动机 前 支架 隔 振 垫 安 
装 至 发 动机 前 支架 。 














用 4 个 螺 








草 
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拧紧 力 憩 : 145N . mo。 











(16) 安装 前 悬 架 横 梁 分 总 成 。 

(17) 安装 左前 悬 架 横梁 后 支架 。 
(18) 安装 右前 悬 架 横梁 后 支架 。 
(19) 安装 左前 悬 架 横梁 加 强 件 。 
(20) 安装 右前 悬 架 横梁 加 强 件 。 
(21) 安装 发 动机 前 支架 下 加 强 件 。 


(22) 安装 传动 析 和 变 矩 器 离合 器 固定 螺栓 


(自动 传动 桥 ) 。 


(23) 安 疲 飞 轮 沈 底 单 (自动 传动 桥 )。 

(24) 安装 前 桥 左 半 轴 总 成 。 

(25) 安装 前 桥 右 半 轴 总 成 。 

(26) 安装 左 侧 转 向 节 和 车 桥 轮 载 。 对 准 装配 








标记 ， 并 将 前 桥 半 轴 总 成 连接 至 左前 桥 总 成 ， 见 图 
1-187。 


束 


we 
































图 1-187 ”连接 前 桥 半 轴 总 成 
(27) 安装 右 侧 转向 节 和 车 桥 轮 载 。 
(28) 安装 左前 悬 架 下 臂 。 
(29) 安装 右前 悬 架 下 臂 。 
(30) 安装 左前 稳定 杆 连 杆 总 成 。 
(31) 安装 右前 稳定 杆 连 杆 总 成 。 
(32) 连接 左 侧 横 拉杆 接头 分 总 成 。 
(33) 连接 右 侧 横 拉 杆 接头 分 总 成 。 
(34) 安装 左前 轮转 速 传感器 。 
(35) 安装 右前 轮转 速 传感器 。 
(36) 安装 左前 桥 轮 载 螺母 。 
(37) 安装 右前 桥 轮 载 螺母 。 
(38) 安装 前 排 气管 总 成 。 
(39) 安装 加 热 型 氧 传感器 。 
(40) 安装 转向 柱 1 号 孔 盖 分 总 成 。 
(41) 安装 2 号 转向 中 间 轴 总 成 。 
(42) 安装 转向 柱 孔 盖 消 声 板 。 
(43) 安装 线束 。 





1) 用 螺栓 和 卡 夹 将 搭 铁 线 安装 至 发 动机 室 线 
手动 传动 桥 ) ， 见 图 1-188。 
拧紧 力 和 矩 : 130N . m。 











图 1-188 











2) 








安装 搭 铁 线 
用 螺栓 和 卡 夹 将 搭 铁 线 安装 至 发 动机 室 导 


线 ( 自动 传动 桥 ) ， 见 图 1-189。 





图 1-189 


拧紧 力矩 : 26N . mo。 


3) 用 两 个 螺母 安装 线束 。 


拧紧 力矩 : 8.4N . mo。 





安装 搭 铁 线 








4) 将 线束 连接 器 和 线束 卡 夹 连接 至 发 动机 室 


接线 盒 ， 见 图 1-190。 








图 1-190 连接 线束 卡 夹 











5) 
控制 计算 机 。 
(44) 安装 离合 

















成 ， 见 图 1-191。 


卡 夹 和 锁 止 杆 ， 将 连接 器 连接 至 发 动机 


分 离 缸 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
用 5 个 螺栓 和 离合 器 管 支 架 ， 


安装 离合 器 分 离 缸 总 


拧紧 力矩 : 螺栓 A 为 12N .mo 
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螺栓 B 为 12N .mo 
螺栓 C 为 8.ON . mo 





图 1-191 安装 离合 器 分 离 缸 总 成 


(45) 安装 带 传动 带 轮 的 压缩 机 总 成 。 
(46) 安装 发 电机 总 成 。 


(47) 安装 多 枫 带 。 


(48) 调 


(49) 检查 多 枢 带 


(50) 连 


整 多 枫 带 


Ho 
Ho 


接 燃 油管 分 总 成 。 





1) 连接 燃油 管 连接 器 和 燃油 管 。 
注意 : 将 燃油 管 连接 器 和 管 对 准 ， 然 后 将 燃油 
管 连接 器 推 入 ， 直 至 夹 村 器 发 出 “ 叶 哄 ” 声 。 如 


果 连 接 过 紧 ， 
油 。 连 接 后 ， 


则 在 燃油 管 顶部 涂抹 少量 发 动机 机 
拉动 管 和 连接 器 ， 以 确保 连接 牢固 。 





2) 接合 卡 扑 并 安装 1 号 燃油 管 卡 夹 ， 参 见 图 


1-192。 
(51) 连 
器 进 水 软 管 。 
(52) 连 
器 出 水 软 管 ， 























此 





接 加 热 器 进 水 软 管 。 用 卡 夹 连接 加 热 























接 加 热天 出 水 软 管 。 用 卡 夹 连接 加 热 
见 图 1-192 。 








图 1-192 


连接 加 热 器 出 水 软 管 
(53) 连接 单 向 阀 软 管 接头 。 用 卡 夹 将 接头 连 


接 至 单 向 阀 软 管 。 





(54) 连 




















接 机 油 冷却 器 软 管 ( 自动 传动 桥 ) ， 见 











图 1-193。 用 卡 夹 连接 两 个 机 油 冷 却 器 软 管 。 





(55) 安装 变速 器 控制 拉 索 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
1) 用 两 个 新 的 卡子 ， 将 变速 天 控制 拉 索 安装 
至 变速 器 控制 拉 索 支架 。 














图 1-193 ”连接 机 油 冷 却 器 软 管 











2) 用 两 个 卡子 ， 将 变速 器 控制 拉 索 安装 至 传 
动 桥 。 
(56) 安装 变速 器 控制 拉 索 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 
1) 用 卡子 将 控制 拉 索 固定 至 控制 拉 索 支架 。 



























































2) 用 螺母 将 控制 拉 索 连接 到 控制 杆 上 。 
拧紧 力矩 : 12N . m。 

3) 将 控制 拉 索 连接 到 拉 索 支架 上 。 

4) 用 螺栓 连接 控制 拉 索 的 卡 夹 。 

拧紧 力矩 : 12N . m。 





























(57) 连接 散热 器 出 水 软 管 。 用 卡 夹 连接 散热 
器 出 水 软 管 。 
(58) 连接 散热 器 进 水 软 管 。 用 卡 夹 连接 散热 
器 进 水 软 管 。 


I 











(59) 安装 著 电 池 托 架 。 

1) 用 4 个 螺栓 安装 蓄电池 托 架 。 
拧紧 力矩 : 19N . mo 

2) 用 两 个 螺栓 连接 水 管 ， 见 图 1-194。 
拧紧 力矩 : 19N . mo 


















































图 1-194 连接 水 管 
3) 连接 两 个 线束 卡 夹 。 

















(60) 安装 蓄电池 。 

1) 安装 蓄电池 卡 夹 。 

拧紧 力矩 : 螺栓 为 17N . mo 
螺母 为 3. 5N . m。 

2) 安装 蓄电池 端子 。 

拧紧 力矩 : 5.4N .mo 





注意 : 断 开 革 电池 电缆 后 重新 连接 时 ， 某 些 系 
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统 需要 初始 化 。 
(61) 安装 空气 滤 清 吕 壳 。 


1) 使 用 3 个 螺栓 ， 安 装 空气 滤 清 顺 充 。 


拧紧 力 憩 : 7.0N . mo。 


拧紧 力矩 : 103N . mo 

(82) 检查 点 火 正 时 。 

(83) 检查 发 动机 念 速 转速 。 
(84) 检查 CO/HC。 





































































































2) 将 线束 卡 夹 安装 至 空气 滤 清 器 壳 。 (85) 调整 前 轮 定位 。 

3) 安装 空气 滤 清 器 滤芯 。 (86) 安装 2 号 气缸 盖 址 。 接 合 4 个 卡子 ， 以 
(62) 安装 空气 滤 清 央 盖 分 总 成 。 安装 2 号 气 仙 盖 露 ， 见 图 1-195 。 

(63) 添加 传动 桥 油 (手动 传动 桥 ) 。 

(64) 检查 并 调整 传动 桥 油 (手动 传动 桥 ) 。 

(65) 添加 自动 传动 桥 油 ( 自动 传动 桥 ) 。 

(66) 检查 自动 传动 桥 油 ( 自动 传动 桥 ) 。 

(67) 检查 自动 传动 桥 油 是 否 泄漏 ( 自动 传动 桥 ) 。 

(68) 检查 变速 杆 位 置 ( 自动 传动 桥 ) 。 

(69) 调整 变速 杆 位 置 ( 自动 传动 桥 ) 。 

(70) 添加 发 动机 冷却 液 。 

(71) 添加 发 动机 机 油 。 

(72) 检查 发 动机 机 油 油 位 。 注意 : 

(73) 检查 燃油 是 否 泄 漏 。 。 一 定 要 牢固 地 接合 卡子 。 

(74) 检查 冷却 液 是 否 泄漏 。 @ 不 要 施加 过 大 的 力 或 敲 击 气缸 组 盖 以 接合 
(75) 检查 机 油 是 否 泄漏 。 卡子 ， 这 可 能 会 导致 气缸 组 盖 破 裂 。 

(76) 检查 废气 是 否 泄漏。 (87) 安装 散热 器 上 空气 导 流 板 。 

(77) 安装 发 动机 2 号 底 罩 。 (88) 检查 ABS 转速 传感器 信和 号 (不 带 VSC)。 
(78) 安装 发 动机 1 号 底 单 。 (89) 检查 ABS 转速 传感器 信号 ( 带 VSC) 。 
(79) 安 法 发 动机 后 部 左 侧 底 章 。 1.3.9 发 动机 单元 

(80) 安装 发 动机 后 部 右 侧 底 置 。 

(81) 安装 前 轮 。 1. 发 动机 单元 零 部 件 图 ( 见 图 1-196 ) 
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a) 
图 1-196 发 动机 单元 零 部 件 图 (一 ) 
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大 : 预 涂 零 什 


























b) 
图 1-196 发 动机 单元 零 部 件 图 (二 ) 
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机 油 加 注 门 盖 分 总 成 
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N.m: 规定 力矩 
@ : 不 可 重复 使 用 的 零件 














©) 
图 1-196 发 动机 单元 零 部 件 图 ( 三) 
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d) 
图 1-196 ”发 动机 单元 零 部 件 图 ( 四 ) 
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N'm: 规定 力 年 Bie 
全 : 不 可 重复 合用 的 专 件 
©) 


图 1-196 ”发 动机 单元 零 部 件 图 ( 五) 
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图 1-196 ”发 动机 单元 零 部 件 图 (六 ) 
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卡罗拉 和 车 系 快 修 速 查 手册 
































1 号 发 电机 支架 







沿 轴 箱 总 成 


机 油 笃 总 成 


37N'm 








女 | 20N:m 
气缸 体 放 水 开关 分 总 成 


发 动 届 后 油封 














了 


从 阀 分 总 成 


澡 




















N 


“mn: 
S: 
友 : 
二 





规定 力矩 
不 可 重复 使 用 的 冷 件 
预 涂 零件 

于 用 涧 消 脂 








10N:m 




















2. 发 动机 单元 的 拆 印 


(1) 将 发 动机 放置 在 发 动机 人 台 架 上 。 
(2) 拆 下 螺栓 和 风扇 传动 带 调整 杆 。 


(3) 拆 人 印 进 气 歧 管 。 








1) 拆 下 线束 卡 夹 支架 。 
2) 拆 下 两 个 螺栓 并 断 开 气管 。 























3) 将 通风 软 管 从 进 气 歧 管 上 上 断 开 。 




















9 
图 1-196 发 动机 单元 零 部 件 图 (七 ) 


4) 断 开 两 根 水 旁 通 软 管 ， 见 图 1-197。 

5) 拆 下 4 个 螺栓 和 两 个 螺母 ， 并 拆 下 进 气 歧 
管 和 进 气 歧 管 撑 条 ， 见 图 1-198。 

6) 将 衬 垫 从 进 气 歧 管 上 拆 下 。 

(4) 断 开 燃 油管 分 总 成 。 

(5) 拆 印 输油管 分 总 成 。 

(6) 拆 印 喷 油 器 总 成 。 
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图 1-198 ” 拆 下 进 气 歧 管 


(7) 拆卸 点 火线 圈 总 成 。 拆 下 4 个 螺栓 和 4 个 图 1-201 拆卸 工 号 水 旁 通 管 
点 火线 圈 。 

(8) 拆卸 机 油 尺 分 总 成 。 

1) 拆 下 螺栓 和 油 位 计 。 

2) 从 油 位 计 上 拆 下 0 形 圈 。 

(9) 拆 下 4 个 螺栓 和 排 气 歧 管 隔 垫 音 。 

(10) 拆 下 3 个 螺栓 和 歧 管 撑 条 。 

(11) 拆 下 5 个 螺母 和 排 气 歧 管 ， 见 图 1-199 。 










































oy! py 
A Un 图 1-202 ”拆卸 进 水 软 管 
We (17) 拆 印 进 水 口 。 
Na (18) 拆卸 节 温 器 。 
CY (19) 拆 外 收 音 机 设备 ， 见 图 1.203。 拆 下 螺 
二 栓 和 收音 机 设备 。 
1 


3. 发 动机 单元 的 拆 解 


图 1-199 拆 下 排 气 歧 管 








(12) 拆 印 通风 软 管 。 

(13) 分 离 3 号 水 旁 通 软 管 ， 见 图 1200。 将 3 
号 水 旁 通 软 管 从 进 水 口 壳 体 上 分 离 。 

(14) 拆 印 1 号 水 旁 通 管 ， 见 图 1.201。 拆 下 
两 个 螺栓 和 1 号 水 旁 通 管 。 

(15) 拆 下 卡 夹 和 水 旁 通 软 管 。 

(16) 拆 印 进 水 软 管 ， 见 图 1-202。 拆 下 两 个 
卡 夹 和 进 水 软 管 。 图 1-203 ”拆卸 收音 机 设备 
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(1) 拆 抒 发 动机 帅 架 。 拆 下 两 个 螺栓 和 两 个 
发 动机 吊 架 。 

(2) 拆 印 加 油 口 羡 分 总 成 。 

(3) 拆 纯 机 油 加 注 口 羡 衬 垫 。 

(4) 拆 印发 动机 室 盖 接 头 。 拆 下 两 个 发 动机 室 
盖 接 头 ， 见 图 1-204。 











图 1-207 拆 下 衬 执 
注意 : 折 纯 气 红 盖 罩 时 小 心 不 要 将 衬 热 掉 进发 
动机 内 部 。 衬 热 可 能 会 禹 附 到 气 红 盖 章 。 
(9) 拆 纯 气 饶 羡 黑 衬 热 ， 见 图 1-208。 





~ RT NG 
图 1-204” 拆 下 发 动机 室 盖 接 头 
(5) 拆 印 火花 寨 。 用 14mm 火花 塞 扳手 拆 下 火 
花 塞 。 
(6) 拆 御 凸轮 轴 位 置 传感器 。 拆 下 两 个 螺栓 
和 两 个 传感器 ， 见 图 1-205 。 





























1-208 ”拆卸 气 氏 盖 淖 衬 热 
(10) 将 1 号 气 所 设置 到 TDC/ 压 缩 。 
(11) 拆 秃 曲轴 带 轮 。 
(12) 拆 纯 1 号 链条 张 紧 笑 总 成 ， 见 图 1-209。 
拆 下 两 个 螺母 、 托 架 、 张 紧 器 和 衬 垫 。 



































1-205 ” 拆 下 传感器 


(7) 拆 征 凸轮 轴 正 时 机 油 控制 阀 总 成 。 拆 下 
两 个 螺栓 、0 形 圈 、 支 架 和 两 个 机 油 控制 阅 。 

(8) 拆 印 气 条 盖 第 分 总 成 。 

1) 拆 下 13 个 螺栓 ， 密 封 垫圈 和 气 氏 盖 第 ， 见 
图 1-206。 











图 1-209 拆卸 工 号 链条 张 紧 器 总 成 
注意 : 不 要 在 不 使 用 链条 张 紧 器 的 情况 下 转动 


曲轴 。 

(13) 拆 印 曲轴 位 置 传感器 。 拆 下 螺栓 和 传 感 
器 ， 见 网 1-210。 

(14) 拆 和 印发 动机 机 油 压力 开关 总 成 。 使 诗 
24mm 长 套 简 扳手 ， 拆 下 发 动机 机 油 压 力 开 关 总 
成 ， 见 图 1-211。 

(15) 拆 印 1 号 锥 形 螺 塞 ， 见 图 1-212。 

(16) 拆 印 爆燃 控制 传感器 。 拆 下 螺栓 和 传 感 
































图 1-206 ” 拆 下 气缸 盖 淖 


2) 从 凸轮 轴 轴 承 盖 上 拆 下 3 个 衬 垫 ， 见 图 。 器 ， 见 图 1-213。 
1-207。 (17) 拆 御 发 动机 冷却 液 温度 传 感 咒 。 
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图 1-212 ” 拆 外 1 


中 一 





图 1-213 ” 拆 下 爆燃 控制 传感器 


1) 用 19mm 的 长 套 简 扳手 拆 下 传感器 。 
2) 从 发 动机 冷却 液 温度 传感器 上 拆 下 衬 垫 。 


(18) 拆 和 外 机 油 滤 清 器 分 总 成 。 
1) 用 专用 工具 拆 下 机 油 滤 清 器 。 























注意 ， 折 印 机 油 滤 清 器 前 放置 一 个 容器 ， 


纳 放出 的 机 油 。 





2) 用 12mm 六 角 套 简 扳 手 ， 拆 下 接头 。 


(19) 
(20) 





拆 旬 
拆 旬 














子 拆 下 油封 。 
(21) 拆 印 进 水 口 沉 。 拆 下 3 个 螺栓 、 衬 热 和 
进 水 口 壳 体 。 





(22) 


(23) 
(24) 
(25) 
(26) 


(27) 1 


(28) 


(29) 纪 





和 正 时 链条 盖 分 总 成 。 
EE 
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和 正 时 链条 











拆 旬 





拆 旬 








11 号 发 电机 支架 。 拆 下 4 个 螺栓 和 
1 号 发 电机 支架 。 











链条 张 紧 器 导 板 。 





拆 旬 





折合 全 





1 号 链条 振动 阻尼 颖 。 














拆 外 





2 号 链条 振动 阻尼 带 。 

















曲轴 正 时 链 轮 。 





2 号 链条 分 总 成 。 




















1 号 曲轴 位 置信 号 盘 ， 见 图 1-214。 
{El 





锥 形 螺 塞 








SS 
图 1-214 拆卸 工 号 曲轴 位 置信 号 盘 
(30) 拆卸 曲轴 正 时 齿轮 键 。 




















用 螺钉 旋 具 拆 下 两 个 曲轴 正 时 齿轮 键 。 
(31) 拆 秃 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 
1) 检查 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 锁 止 情况 。 


























2) 松 开锁 销 。 


注意 : 拆 纯 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 前 确保 锁 销 已 


松 开 





QD 清理 和 除去 1 号 凸轮 轴 轴 承 盖 进 气 侧 上 的 














VVT 机 油 孔 的 油脂 后 ， 


用 胶带 或 同等 品 将 机 油 孔 


二 














完全 密封 ， 以 防止 空气 汇 》 








了 o 


注意 : 确保 完全 密封 住 机 油 孔 ， 因 为 密封 不 充 
分 导致 的 空气 泄漏 会 妨碍 锁 销 的 松 开 。 


@ 如 图 1-215 所 示 ， 
刺 一 个 孔 ( 程 序 A) 。 


在 密封 机 油 孔 的 胶带 





@ 向 在 程序 A 中 刺 出 的 孔 施 加 大 约 150kPa 的 





空气 压力 ， 以 松 开锁 销 。 


:十 产 
注 居 : 





日 如 果 空 气 泄漏 ， 应 重新 用 胶带 密封 。 
@ 施加 空气 压力 时 用 抹布 或 一 块 布 盖 住 机 油 
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胶带 密封 部 位 








胶带 刺 个 孔 
图 1-215 ”密封 机 油 孔 

孔 口 ， 以 防止 机 油 飞 溅 。 

@ 切 勿 锁 止 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 如 果 已 锁 
止 ， 则 重新 松 开 锁 销 。 

e@ 在 没有 施加 力 的 情况 下 ， 串 轮轴 正 时 齿轮 
总 成 可 能 朝 提前 侧 方 向 转动 。 

e@ 如 果 由 于 孔 口 漏 气 而 难以 施加 足够 的 空气 
压力 ， 锁 锁 可 能 难以 松 开 。 

@ 从 1 号 凸轮 轴 轴 承 盖 上 取 下 胶带 。 

3) 固定 凸轮 轴 的 六 角 头 部 分 的 同时 ， 拆 下 吓 
缘 螺 栓 ， 然 后 拆 下 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 ， 见 图 
1-216。 











图 1-216 ” 拆 下 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 

注意 : 

e@ 折 纯 凸轮 轴 正 时 齿轮 前 ， 确 保 锁 销 已 松 开 。 

@ 不 要 拆 下 另外 4 个 螺栓 。 

e@ 将 凸轮 轴 正 时 此 轮 总 成 从 凸轮 轴 上 拆 下 时 ， 
要 使 其 保持 水 平 。 

(32) 拆 和 全 排 气 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 。 固 定 凸 
轮轴 的 六 角 头 部 分 的 同时 ， 拆 下 凸 缘 螺栓 ， 然 后 拆 
下 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 

注意 : 

@ 不 要 拆 下 另外 4 个 螺栓 。 

e 将 排 气 凸轮 轴 正 时 站 轮 总 成 从 加 轮轴 上 拆 
下 时 ， 要 使 其 保持 水 平 。 

(33) 拆卸 凸轮 轴 轴 承 盖 。 

1) 按 如 图 1-217 所 示 顺 序 ， 均 匀 地 拧 松 并 拆 


下 10 个 轴承 盖 螺 栓 。 

2) 按 如 图 1-218 所 示 顺 序 ， 均 匀 地 拧 松 并 拆 
下 15 个 轴承 盖 螺 栓 。 

注意 : 曲轴 处 于 水 平 状 态 的 同时 均匀 地 拧 松 
螺栓 。 





图 1-218 ” 拧 松 并 拆 下 15 个 轴承 盖 螺 栓 顺 序 


3) 拆 下 5 个 轴承 盖 。 

注意 : 按 正确 的 顺序 摆 放 拆 下 的 零件 。 

(34) 拆 印 凸 轮轴 。 

(35) 拆 印 2 号 凸轮 轴 。 

(36) 拆 印 1 号 气门 授 辟 分 总 成 。 拆 下 16 个 气 
门 摇 臂 。 

(37) 拆 御 气门 间 辽 调节 器 总 成 。 从 气缸 盖 上 
拆 下 16 个 气门 间隙 调节 器 。 

(38) 拆 印 机 油 控制 阀 滤 清 融 。 

(39) 拆 印 两 个 1 号 凸轮 轴 轴 承 。 

(40) 拆 印 两 个 2 号 凸轮 轴 轴 承 ， 见 图 1-219。 






































图 1-219 ”拆卸 2 号 凸轮 轴 轴 承 
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1) 拆 下 两 个 螺栓 。 

















2) 用 螺钉 旋 具 手动 气缸 盖 和 凸轮 轴 这 之 间 的 





部 位 ， 拆 下 凸轮 轴 这 。 


注意 : 小 心 不 要 损坏 气缸 盖 和 凸轮 轴 壳 的 接 


触 面 。 
(42) 拆卸 气缸 盖 分 总 成 。 
(43) 拆 印 气 仙 盖 衬 垫 。 
(44) 拆 印 气 饶 体 放水 开关 分 总 成 。 
1) 从 放水 开关 分 总 成 拆 下 放水 螺 塞 。 











2) 将 气 饶 体 放水 螺 塞 分 总 成 从 气 杀 体 上 拆 


下 ， 见 图 1-220。 


| 
oh 


OS 
kd 本 
图 1-220 ” 拆 下 气缸 体 放水 螺 塞 分 总 成 
(45) 拆 印 通风 阀 分 总 成 。 























(46) 拆 印 油 底 壳 放 油 螺 塞 ， 见 图 1-221 。 





图 1-221 拆卸 油 底 壳 放 油 螺 塞 


(47) 拆卸 2 号 油 底 沉 分 总 成 。 
(48) 拆 伯 机 油泵 总 成 。 
(49) 拆 外 发 动机 后 油封 。 
1) 用 刀子 切 掉 油封 层 口 。 




















2) 用 头 部 缠 有 胶带 的 螺钉 旋 具 播 出 油封 。 
注意 : 拆 下 油封 之 后 ， 检 查 曲 轴 是 否 损坏 。 如 











果 损 坏 ， 则 用 400 号 砂纸 磨 平 曲轴 表面 。 
(50) 拆 人 印 曲轴 箱 总 成 。 


1) 均匀 地 拧 松 并 拆 下 11 个 螺栓 ， 见 图 1-222 。 
2) 用 保护 带 包 住 的 螺钉 旋 具 在 曲轴 箱 和 气缸 




















体 之 间 摇动， 拆 下 曲轴 箱 ， 见 图 1-223 。 


注意 : 小 心 不 要 损坏 曲轴 箱 和 气缸 体 的 接 


触 面 。 
4. 发 动机 单元 的 检查 


针 ， 检 查 转 动 是 否 平稳 ， 
注意 忆 : 


分 总 成 。 


(2) 检查 气 
注意 : 








保护 性 胶带 
图 1-223 拆 下 曲轴 箱 
(1) 检查 1 号 气门 授 辟 分 总 成 。 用 手 转动 深 


见 图 1-224。 
如 果 滚 针 转 动 不 平 稳 ， 则 更 换 气 门 播 忌 


/ 
< 


图 1-224 检查 滚 针 


门 间 际 调节 器 总 成 。 


@ 使 气门 间隙 调节 器 远离 灰尘 和 异物 。 
@ 仅 使 用 干净 的 发 动机 机 油 。 


容器 内 。 
2) 将 专用 工具 顶端 插入 气门 间隙 调节 顺 的 柱 





六 


FF， 并 
3) 将 专 





1) 将 气门 间 孙 调节 噩 放 人 装 有 发 动机 机 油 的 

















顶端 挤 压 柱 塞 中 的 单 向 球 ， 见 图 1-225 。 



































用 工具 和 气门 间隙 调节 器用 手指 担 








住 ， 上 下 移动 柱 塞 5 或 6 次 。 
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正确 错误 
SST 
锥 部 
柱 守 
低压 
单 问 二 
本 高 压 室 





图 1-225 ”检查 气 


门 间隙 调节 器 总 成 
4) 检查 柱 塞 的 运动 情况 并 半 放 气 。 
正常 : 柱 塞 上 下 移动 。 
注意 : 从 高 压 室 放 气 时 ， 

已 按 图 1-225 所 示 压 住 单 向 球 。 如 果 

球 ， 空 气 就 不 会 从 高 压 室 排出 。 

5) 放 气 后 ， 拆 下 专用 工具 。 然 后 用 手指 迅速 

用 力 地 按压 柱 塞 。 

正常 : 柱 塞 很 难 移动 。 
如 果 结 果 不 符合 规定 ， 
节 器 。 

(3) 检查 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 

1) 安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 。 

2) 检查 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 锁 止 情况 。 
轮轴 正 时 齿轮 已 锁 上 上 。 

3) 松 开 锁 销 。 

@ 如 图 1-226 所 示 ， 用 塑料 带 

上 的 4 个 油 道 。 





确保 专用 工具 的 端 部 
没有 压 住 单 向 






























































则 更 换 气 门 间 院 调 





确认 吓 





盖 住 凸轮 轴 筑 




















反 延 这 侧 通道 


图 1-226 用 塑料 带 盖 住 凸轮 轴 颈 上 的 油 道 


注意 : 凸轮 轴 四 楼 内 有 4 个 油 道 ， 用 橡胶 块 塞 
住 其 中 3 个 通道 。 

@ 在 提前 侧 通道 的 胶带 上 和 刺 一 个 孔 。 

@) 向 油 道 施加 约 150kPa 的 空气 压力 时 ， 向 提 
前 角 一 侧 ( 逆 时 针 ) 用 力 转动 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 

注意 : 

@ 施加 压力 时 用 布 盖 住 通道 以 防止 机 油 飞 溅 ， 
切 勿 锁 止 凸轮 轴 正 时 此 轮 总 成 。 如 果 已 锁 止 ， 则 重 
新 松 开锁 销 。 

@ 在 没有 施加 力 的 情况 下 ， 廿 轮轴 正 时 齿轮 
总 成 可 能 朝 提 前 角 一 侧 转 动 。 

@ 如 果 由 于 孔 口 漏 气 而 难以 施加 足够 的 空气 
压力 ， 锁 销 可 能 难以 松 开 

@ 检查 转动 是 否 顺畅 。 在 可 移动 范围 (26.5" ~ 
28. 5°) 内 旋转 凸轮 轴 正 时 齿轮 2 或 3 次 ， 但 不 要 将 
其 转 到 最 大 延迟 位 置 。 确 保 齿 轮转 动 顺畅 。 

注意 : 切 勿 锁 止 凸轮 轴 正 时 此 轮 总 成 。 如 果 已 
锁 止 ， 则 重新 松 开 人 锁 销 。 

(4) 检查 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 

1) 安 疤 凸轮 轴 正 时 齿轮 。 

2) 检查 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 锁 止 情况 。 确 
保 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 已 锁 止 。 

3) 松 开锁 销 。 

@ 如 图 1-227 所 示 ， 用 塑料 带 盖 住 凸 轮轴 棋 
上 的 4 个 油 道 。 
























提前 侧 通道 一 着 一 一 迁 这 侧 通 道 


下 
刷 






人 内 
图 1-227 ”用 塑料 带 盖 住 凸轮 轴 颈 上 的 4 个 油 道 


注意 : 凹 构 内 有 4 个 油 道 ， 用 橡胶 块 塞 住 两 个 
通道 。 

@) 如 图 1-227 所 示 ， 在 提前 侧 通道 的 胶带 上 
刺 一 个 孔 ， 在 延迟 侧 通道 的 胶带 ( 即 提前 侧 通 道 胶 
带 的 相对 一 侧 ) 上 也 刺 一 个 孔 。 
@) 向 这 两 个 穿 透 的 通道 (提前 侧 通道 和 延迟 
侧 通道 ) 施加 大 约 200kPa 的 空气 压力 。 

注意 : 施加 压力 时 用 布 盖 住 通道 以 防止 机 油 
飞溅 。 




















艺 
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@ 降低 施加 到 提前 侧 通道 的 空气 压力 时 ， 确 
保 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 朝 延 迟 方向 旋转 。 

注意 : 锁 销 松 开 并 且 排 气 串 轮轴 正 时 齿轮 朝 延 
迟 方向 转动 。 

@) 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 移动 到 最 大 延迟 位 置 
时 ， 释 放 提前 侧 通道 的 空气 压力 ， 然 后 释放 延迟 侧 
通道 的 空气 压力 ， 见 图 1-228。 


















































图 1-228 ”向 油 道内 通 入 空气 


注意 : 一 定 要 先 释 放 提 前 侧 通道 的 空气 压力 。 
如 果 先 释放 延迟 侧 通道 的 空气 压力 ， 则 排 气 西 轮轴 
正 时 齿轮 可 能 会 突然 转 到 提前 角 一 侧 ， 并 且 损 坏 锁 
销 或 其 他 零件 。 

4) 检查 转动 是 否 顺畅 。 在 可 移动 范围 (19" ~ 
21。 ) 内 转动 排 气 凸 轮轴 正 时 齿轮 2 或 3 次 ， 但 不 要 
将 其 转 到 最 大 提前 位 置 。 确 保 齿 轮转 动 顺畅 。 

注意 : 先 释放 提前 侧 通道 的 空气 压力 ， 然 后 释 
放 延 迟 侧 通道 的 空气 压力 。 由 于 提前 辅助 弹簧 的 作 
用 ， 齿 轮 将 自动 回 到 最 大 提前 位 置 并 锁 止 。 检 查 转 
动 是 否 顺畅 前 ， 逐 渐 释 放 延 迟 侧 通道 的 空气 压力 。 

5) 检查 在 最 大 提前 位 置 的 锁 止 情况 。 确 保 排 
气 凸轮 轴 正 时 齿轮 在 最 大 提前 位 置 锁 止 。 

(5) 检查 链条 分 总 成 ， 见 图 1-229。 

1) 用 147N 的 力 拉 链条 。 

2) 用 游标 卡尺 测量 15 个 链 节 的 长 度 。 

最 大 链条 伸 长 率 : 115. 2mm。 









































012 
图 1-229 检查 链条 分 总 成 


:村 二 


注意 : 在 任意 3 个 位 置 进行 测量 ,使 用 测量 值 
的 平均 值 。 


如 细 





平均 伸 长 率 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 链条 。 


(6) 检查 2 号 链条 分 总 成 。 
1) 如 图 1-229 所 示 , 用 147 N 的 力 拉链 条 。 


2 


) 




















用 游标 卡尺 测量 





15 个 链 节 的 长 度 。 





最 大 链条 伸 长 率 : 102. 1mm。 
如 果 平 均 伸 长 率 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 2 号 


(7) 检查 机 














泵 主动 齿轮 ， 见 图 1-230。 











1) 将 链条 绕 在 齿轮 上 。 
2) 用 游标 卡尺 测量 齿轮 和 链条 的 直径 。 
最 小 齿轮 直径 ( 带 链条 ) : 48. 2mm。 


和 广 原 : 


接触 。 


如 及 
(8) 检查 机 

















1-230 


测量 齿轮 和 链条 的 直径 


测量 时 ， 游 标 卡尺 的 卡 钳 必须 与 链 轮 








直径 小 于 最 小 值 ， 则 更 换 链条 和 齿轮 。 
泵 主动 轴 具 轮 。 




















1) 将 链条 绕 在 齿轮 上 。 


2 


) 














用 游标 卡尺 涡 


三 


量 齿轮 和 链条 的 直径 。 











最 小 齿轮 直径 ( 带 链条 ) : 48. 8mm。 


妇 


荆 











直径 小 于 最 小 值 ， 则 更 换 链条 和 齿轮 。 





(9) 检查 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 
1) 将 链条 绕 在 齿轮 上 。 


2) 用 游标 卡尺 测 
最 小 齿轮 直径 ( 带 链 条 ) : 96. Smm。 
(10) 检查 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 月 
1) 将 链条 绕 在 链 轮 上 。 


2 


) 


[wy 


量 齿 轮 和 链条 的 直径 。 








污 


o 




















用 游标 








FE 尺 测量 链 轮 和 链条 的 直径 。 








最 小 链 轮 直径 ( 带 链条 ) : 96. 8mm。 


(11) 检查 上 














fH 轴 正 时 齿轮 。 





1) 将 链条 绕 在 齿轮 上 。 


2) 用 游标 卡尺 涡 





I 量具 轮 和 链条 的 直径 。 








最 小 齿轮 直径 ( 带 链条 ) : 51. 1mm。 


(12) 检查 链条 张 紧 器 导 板 ， 见 
游标 卡尺 测量 张 紧 器 导 板 磨损 量 。 





图 1231。 用 





最 大 磨损 量 : 1. 0mm。 


荆 


果 磨 损 量 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 链 条 张 紧 器 
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图 1-231 检查 链条 张 紧 器 导 板 
(13) 检查 1 号 链条 振动 阻尼 右 。 用 游标 卡 
测量 振动 阻尼 器 磨损 量 ， 见 图 1-232。 
最 大 磨损 量 : 1.0 mm。 





刀 





图 1-232 ”测量 振动 阻尼 器 磨损 量 
如 果 磨 损 量 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 1 号 链条 振动 
阻尼 上 需 。 
(14) 检查 2 号 链条 振动 阻尼 右 ， 见 图 1-233 。 
用 游标 卡尺 测量 振动 阻尼 器 磨损 量 。 


最 大 磨损 量 : 1.0mm。 

















1-233 ”检查 2 号 链条 振动 阻尼 器 


如 果 磨 损 量 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 2 号 链条 振动 
阻尼 器 。 

(15) 检查 链条 张 紧 器 板 ， 见 图 1-234。 用 游 
标 卡尺 测量 链条 张 紧 融 板 磨损 量 
最 大 磨损 量 : 1. 0mm。 

如 果 磨 损 量 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 链条 张 紧 
器 板 。 
(16) 检查 1 号 链条 张 紧 器 ， 见 图 1-235 。 
1) 用 手指 提起 环 轮 爪 时 ， 检 查 并 确认 村 














o 

















mt 


1-234 ”检查 链条 张 紧 器 板 

















动 平稳 。 
2) 松 开 棘 轮 爪 ， 检 查 并 确认 环 轮 爪 将 柱 塞 锁 


止 就 位 ， 且 用 手指 推 时 不 发 生 移动 。 





检查 1 号 链条 张 紧 器 


图 1-235 


(17) 检查 凸轮 轴 。 

1) 检查 凸轮 轴 的 径 向 圆 跳动 。 

Q@ 将 凸轮 轴 放 在 V 形 架 上 。 

@ 用 百 分 表 测量 中 心 轴 肛 的 径 向 圆 跳动 。 

最 大 径 向 圆 跳动 : 0. 04mm。 

如 果 径 向 圆 跳 动 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 凸 轮轴 。 

2) 检查 凸轮 凸 角 ， 见 图 12236。 用 千分尺 测 
量 凸 轮 凸 角 的 高 度 。 

标准 凸轮 凸 角 高 度 : 42. 816 ~ 42. 916mm。 

最 小 凸轮 凸 角 高 度 : 42. 666mm。 

如 果 凸 轮 凸 角 高 度 小 于 最 小 值 ， 则 更 换 凸 
轮轴 。 

3) 检查 凸轮 轴 轴 有 贷 ， 











Ls 















































见 图 1-237。 用 千分尺 


图 1-236 ”检查 凸轮 凸 角 
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1-237 ”检查 凸轮 轴 轴 颈 


测量 轴 有 颈 的 直径 ， 并 与 标准 值 ( 见 表 1-38) 对 照 。 
表 1-38 标准 轴 颈 直径 








轴 颈 位 置 规定 状态 /mm 
1 号 34. 449 ~ 34. 465 
其 他 22. 949 ~ 22. 965 








如 果 轴 有 代 直径 不 符合 规定 ， 则 检查 油膜 间隙 。 

(18) 检查 2 号 凸轮 轴 。 

1) 检查 2 号 凸轮 轴 的 径 向 圆 跳动 。 

Q@ 将 2 号 凸轮 轴 放 在 V 形 架 上 。 

@ 用 百 分 表 测量 中 心 轴 颈 的 径 向 圆 跳动 ， 见 
图 1238。 

最 大 径 向 圆 跳动 : 0.04mm 。 








1-238 测量 中 心 轴 颈 的 径 向 圆 跳动 


如 果 径 向 圆 跳动 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 2 号 凸 


轮轴 。 
2) 检查 凸轮 凸 角 。 用 千分尺 测量 凸轮 凸 角 的 


[= 


局 度 。 


Zt 











标准 凸轮 凸 角 高 度 : 44. 336 ~ 44. 436mm。 

最 小 凸轮 凸 角 高 度 : 44. 186mm。 

如 果 凸 轮 凸 角 高 度 小 于 最 小 值 ， 则 更 换 2 号 凸 
轮轴 。 

3) 检查 凸轮 轴 轴 有 颈 。 用 千分尺 测量 轴 绒 的 直 
径 ， 并 与 标准 值 ( 见 表 1-39) 对 照 。 












































表 1-39 标准 轴 颈 直径 
轴 颈 位 置 规定 状态 /mm 
1 号 34. 449 ~ 34. 465 
其 他 22. 949 ~ 22. 965 





如 果 轴 有 颈 直 径 不 符合 规定 ， 则 检查 油膜 间隙 。 

(19) 检查 气缸 羡 固 定 螺 栓 。 

1) 用 游标 卡尺 测量 气 饶 盖 固 定 螺 栓 从 底座 到 
山 部 的 长 度 ， 见 图 1-239。 

标准 螺栓 长 度 : 146. 8 ~ 148. 2mm。 

最 大 螺栓 长 度 : 149. 2mm。 


测 虽 点 




















入 





| 
| Cn 





测量 点 
图 1-239 测量 气缸 盖 固 定 螺栓 的 长 度 


如 果 螺 栓 长 度 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 气 缸 盖 固定 

















2) 用 游标 卡尺 在 测量 点 测量 细 长 螺纹 的 最 小 
直径 。 

标准 外 径 : 9.77 ~9. 96mm。 

最 小 外 径 : 9. 4mm。 

如 果 直 径 小 于 最 小 值 ， 则 更 换 气 缸 盖 固 定 
螺栓 。 

(20) 检查 排 气 歧 管 。 
气缸 盖 接 触 面 的 平面 度 。 

最 大 平面 度 : 0.7mm。 

如 果 平 面 度 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 歧 管 。 

5. 发 动机 单元 的 更 换 

(1) 更 换 环 销 。 

1) 拆 下 两 个 环 销 。 

2) 将 两 个 新 环 销 安装 至 曲轴 箱 。 

标准 凸 出 高 度 : 3mm。 

注意 : 标准 凸 出 高 度 可 能 有 所 差异 ， 但 一 般 
为 3mm。 

(2) 更 换 双 头 螺 柱 。 

1) 曲轴 箱 。 

G@ 拆 下 两 个 双 头 螺 柱 。 

@) 如 图 1-240 所 示 ， 用 “TORX” 梅 花 套 简报 














用 精密 直 尺 和 塞 尺 测 量 





























84 . 卡罗拉 车 系 快 修 速 查 手册 





手 E5 安装 两 个 双 头 螺 柱 。 
拧紧 力 憩 : 5. 0N . mo。 











图 1-240 ”安装 双 头 螺 柱 


2) 进 水 口 过 体 。 

G@ 拆 下 两 个 双 头 螺 柱 。 

@) 用 “TORX” 梅 花 套 简 扳手 E5 安装 两 个 双 
头 螺 柱 。 

拧紧 力矩 : 5.0N . m。 

(3) 更 换 火 花 塞 套 简 衬 垫 。 

1) 援 起 通风 挡 板 的 卡 爪 ， 见 图 1-241 。 

注意 : 不 要 过 度 扭 曲 通 风挡 板 的 卡 爪 。 

2) 从 气 饶 盖 曙 上 拆 下 4 个 衬 垫 。 














图 1-241 援 起 通风 挡 板 的 卡 爪 
注意 : 
日 尽 可 能 地 避免 扭曲 螺 塞 套 管 衬 热 。 重 新 安 
装 衬 热 时 ， 可 用 拆 下 的 衬 热 。 
@ 不 要 损坏 气缸 盖 唱 的 连接 处 。 

















3) 用 切割 工具 切 开 拆 下 的 火花 塞 套 管 衬 垫 的 
密封 部 分 ， 见 图 1-242 。 

4) 用 密封 部 分 已 切 开 的 火花 塞 套 管 衬 垫 均匀 
挤 压 新 螺 塞 套 管 衬 垫 。 

















切断 前 切断 后 





: 切断 区 域 
图 1-242 切 开 拆 下 的 火花 塞 套 管 衬 垫 





注意 : 

e 使 后 口 远离 异物 。 

日 不 要 斜 敲 油 封 。 

e 如 果 用 于 安装 新 衬 热 的 火花 塞 套 管 衬 热 捏 
曲 ， 并 无 法 在 新 衬 热 上 定位 ， 则 用 钳子 校正 扭曲 
部 位 。 

5) 将 通风 挡 板 的 卡 爪 恢复 原 位 。 

(4) 更 换 正 时 链条 盖 油 封 。 

1) 用 螺钉 旋 具 和 锤子 拆 下 油封 。 

2) 用 专用 工具 敲 入 一 个 新 油封 ,直到 其 表面 
与 正 时 齿轮 箱 边缘 齐 平 为 止 ， 见 图 1-243。 

3) 在 油封 层 口 上 涂抹 一 薄 层 通用 润滑 脂 。 







































































图 1-243” 敲 入 新 油封 


注意 : 

。 使 请 口 远离 异物 。 

@ 不 要 斜 敲 油 封 。 

e@ 确保 油封 边缘 不 伸 出 正 时 链条 盖 。 

(5) 更 换 发 动机 后 油封 。 

1) 用 刀子 切 掉 油 封 唇 口 。 

2) 用 头 部 缠 有 胶带 的 螺钉 旋 有 具 手 出 油封 ， 见 
图 1-244。 

注意 : 拆 下 油封 之 后 ， 检 查 曲 轴 是 否 损坏 。 如 
果 损 坏 ， 则 用 400 号 砂纸 磨 平 曲轴 表面 。 
3) 用 专用 工具 和 锤子 均匀 敲打 油封 ， 直 到 其 
表面 与 后 油封 座 圈 边缘 齐 平 为 止 ， 见 图 1-245 。 

注意 : 不 要 斜 敲 油封 。 

4) 在 新 油封 唇 口 涂抹 通用 润滑 脂 。 

6. 重新 装配 

(1) 安装 曲轴 箱 总 成 。 
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1) 在 图 1-246 所 示 位 置 连续 涂抹 密封 胶 ( 直 


径 :2. 5mm) 








敲打 油封 





注意 : 


图 1-246 涂抹 密封 胶 


@ 清除 接触 面 的 所 有 机 油 。 

@ 涂抹 密封 胶 后 3min 内 ， 安 装 曲轴 箱 。 

@ 安装 曲轴 箱 后 ， 至 少 2h 内 不 要 起 动 发 动机 。 

2) 用 11 个 螺栓 安装 曲轴 箱 ， 见 图 1.247， 螺 
栓 规格 参考 表 1-40。 


拧紧 力矩 : 21N . m。 























表 1-40 ”螺栓 规格 
项 日 长 度 /mm 
螺栓 A 138 
螺栓 B 35 
螺栓 C 70 








图 1-247 安装 曲轴 箱 


3) 重新 检查 螺栓 1 和 2 的 拧紧 力矩 。 
拧紧 力矩 : 21N . mo。 














4) 用 干净 的 布控 去 多 余 的 密封 胶 。 








(2) 安装 发 动机 后 油封 。 














1) 用 专用 工具 和 锤子 均匀 项 打 》 














表面 与 后 油封 座 圈 边缘 齐 平 为 止 。 
注意 : 
e 使 后 口 远离 异物 。 
@ 不 要 斜 敲 油 封 。 


























2) 在 新 油封 展 口 涂抹 通用 润滑 脂 。 
注意 : 拭 去 曲轴 上 多 余 的 润滑 脂 。 














(3) 安装 机 油泵 总 成 。 
(4) 安装 2 号 油 底 沈 分 总 成 。 








封 ， 


(5) 安装 新 衬 垫 和 油 底 壳 放 油 螺 塞 。 
(6) 安装 气缸 体 放 水 开关 分 总 成 。 
粘 合 剂 。 


2) 如 图 1-248 所 示 ， 安 装 放水 开关 。 


1) 在 放水 开关 的 螺纹 上 涂抹 





拧紧 力矩 : 20N . mo。 


六 兰 
壮 筷 : 


直到 其 


@ 在 放水 开关 紧 固 至 规定 拧紧 力矩 后 ， 继 续 
拧紧 放水 开关 ， 但 不 得 超过 一 圈 (360" ) 。 
@ 在 涂抹 密封 胶 后 3min 内 安装 放水 开关 。 

@ 安装 放水 开关 后 ， 至 少 2h 内 不 要 起 动 发 


动机 。 


3) 将 放水 螺 塞 安装 到 放水 开关 上 。 


拧紧 力矩 : 13N . mo。 
(7) 安装 通风 阀 分 总 成 。 
1) 在 通风 阀 的 螺纹 上 涂抹 粘 


合 阐 


1 。 
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图 1-248 ”安装 放水 开关 


2) 安装 通风 阅 ， 见 图 1-249。 
拧紧 力矩 : 20N . mo。 





@ 安装 通风 阀 后 ， 至 少 2h 内 不 要 起 动 发 动机 。 

(8) 安装 气缸 盖 衬 热 。 

(9) 安装 气 饶 羡 分 总 成 。 

(10) 安装 气门 间 院 调节 器 总 成 。 

注意 : 

@ 使 气门 间 阶 调节 器 远离 灰尘 和 异物 。 

@ 仅 使 用 干净 的 发 动机 机 油 。 

1) 将 气门 间隙 调节 器 放 入 装 有 发 动机 机 油 的 
容器 中 。 

2) 将 专用 工具 顶端 插入 气门 间 际 调节 器 的 柱 
塞 中 ， 并 用 顶端 挤 压 柱 塞 中 的 单 向 球 。 

3) 将 专用 工具 和 气门 间 隐 调节 器 压 在 一 起 ， 
上 下 移动 柱 塞 5 或 6 次 。 

4) 检查 柱 塞 的 运动 情况 并 放 气 。 

正常 : 柱 塞 可 上 下 移动 。 

注意 : 从 高 压 室 放 气 时 ， 确 保 专用 工具 的 端 部 
已 压 住 单 向 球 。 如 果 没 有 压 住 单 向 球 ， 则 空气 不 会 
从 高 压 室 排出 。 

5) 放 气 后 ， 拆 下 专用 工具 。 然 后 ， 试 着 用 手 
指 迅速 且 用 力 地 按压 柱 塞 。 








































































































正常 : 柱 塞 很 难 移动 。 

如 果 结 果 不 符 合 规定 ， 则 更 换 气 门 间 院 调 
节 器 。 

6) 安装 气门 间 辽 调节 器 。 

注意 : 将 气门 间隙 调节 器 安装 回 原 处 。 

(11) 安装 1 号 气门 播 臂 分 总 成 。 

1) 在 气门 间隙 调节 器 端 部 和 气门 杆 盖 端 上 涂 
抹 发 动机 机 油 。 

2) 确保 将 气门 播 臂 安装 至 如 图 1-250 所 示 
位 置 。 








间隙 调节 器 





1-250 ”安装 气门 摇 臂 


(12) 安装 1 号 凸轮 轴 轴 承 。 





1) 清洁 轴承 的 双 表 面 。 

2) 安装 两 个 1 号 凸轮 轴 轴 承 。 

3) 用 游标 卡尺 测量 轴承 盖 边 缘 和 凸轮 轴 轴 承 
边缘 间 的 距离 ， 见 图 1-251 。 

尺寸 (4 -8B): 0.7mm 或 更 小 。 










































游标 卡尺 


图 1-251 


测量 轴承 盖 边缘 


注意 : 通过 测量 尺寸 4 和 BB， 将 轴承 固定 至 轴 
承 盖 中 心 。 

(13) 安装 机 油 控制 阀 滤 清 器 。 

1) 检查 并 确认 滤 清 器 的 滤 网 上 没有 异物 。 
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2) 安装 机 油 控制 闪 滤 清 器 。 

注意 : 安装 机 油 控制 闪 滤 清 器 时 ， 不 要 触 碰 
滤 网 。 

(14) 安装 2 号 凸轮 轴 轴 承 。 

1) 清洁 轴承 的 双 表 面 。 

2) 安装 两 个 2 号 凸轮 轴 轴 承 。 

3) 用 游标 卡尺 测量 轴承 盖 边 缘 和 凸轮 轴 轴 承 
边缘 间 的 距离 ， 见 图 1-252 。 

尺寸 (4) : 1.05 ~1.75mm。 

















图 1-253 ”确认 各 凸轮 轴 轴 承 盖 上 的 标记 和 号 码 
注意 : 确保 凸轮 轴 的 锁 销 如 图 1-253 所 示 


3) 按 图 1-254 所 示 顺 序 ， 紧 固 10 个 螺栓 。 
拧紧 力矩 : 16N . mo。 








™* EMO; 


A TN 








I 十 mY: 


本 





图 1-252 ”测量 轴承 盖 边 缘 





注意 : 通过 测量 尺寸 4， 将 轴承 固定 至 轴承 盖 图 1-254” 紧 固 螺栓 顺序 


Te (18) 安装 凸轮 轴 壳 分 总 成 。 
1 1) 安装 气门 摇 。 


1) 清洁 凸轮 轴 轴 颈 。 2) 如 图 1-255 所 示 ， 连 续 涂抹 密封 胶 。 

2) 在 凸轮 轴 轴 颈 、 凸 轮轴 壳 和 轴承 盖 上 涂抹 密封 直径 : 3.5 ~4. 0mm 
一 薄 层 发 动机 机 油 。 

3) 将 2 号 凸轮 轴 安 装 至 凸轮 轴 壳 。 

(16) 安装 凸轮 轴 。 

1) 清洁 凸轮 轴 轴 颈 。 

2) 在 凸轮 轴 轴 颈 、 凸 轮轴 壳 和 轴承 盖 上 涂抹 
一 薄 层 发 动机 机 油 。 

3) 将 凸轮 轴 安 装 至 凸轮 轴 壳 。 

(17) 安装 凸轮 轴 轴 承 盖 。 

1) 在 凸轮 轴 轴 颈 、 凸 轮轴 壳 和 轴承 盖 上 涂抹 
发 动机 机 油 。 

2) 确认 各 凸轮 轴 轴 承 盖 上 的 标记 和 号 码 ， 并 图 1.255 涂抹 密封 胶 
将 其 置 于 正确 的 位 置 和 方向 ， 见 图 1-253。 注意 





密封 直径 3.5 ~ 4.0 
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@ 清除 接触 面 的 所 有 机 油 。 
e@ 在 涂抹 密封 胶 后 3min 内 安装 西 轮轴 过 分 
总 成 。 


@ 安装 后 至 少 2h 内 不 要 起 动 发 动机 。 

3) 固定 凸轮 轴 和 2 号 凸轮 轴 。 

4) 安装 凸轮 轴 壳 ， 并 按 图 1-256 所 示 顺 序 紧 
固 17 个 螺栓 。 

拧紧 力矩 : 27N . m。 











图 1-258 ”旋转 凸轮 轴 正 时 齿轮 
注意 : 不 要 使 凸轮 轴 正 时 齿轮 朝 延 迟 方向 ( 顺 








时 针 ) 转动 。 
4) 测量 齿轮 和 凸轮 轴 间 的 间 际 ， 见 图 1-259 。 
止 轮轴 正 时 此 轮 
。 如 果 在 安装 过 程 中 任何 螺栓 松动 ， 则 拆 下 
凸轮 轴 沉 、 清 洁 安 装 表面 并 重新 涂抹 密封 胶 。 bs 


日 如 果 在 安装 过 程 中 因 螺 检 松 动 而 拆 下 凸轮 


轴 壳 ， 则 应 确保 先前 涂抹 的 密封 胶 未 进入 任何 机 油 国 ]3259， 风量 目 秆 入 局 失 相同 网 同 全 





通道 。 间隙 : 0.1 ~0.4mm。 

e 安装 凸轮 轴 沉 后 ， 擦 去 凸轮 轴 壳 和 和 气 向 盖 5) 在 凸轮 轴 正 时 齿轮 固定 就 位 时 ， 紧 固 凸 缘 
之 间 渗 出 的 密封 胶 。 螺栓 ， 见 图 1-260。 

(19) 安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 拧紧 力矩 : 54N . m。 

1) 检查 并 确认 锁 销 已 安装 在 凸轮 轴 上 。 6) 检查 并 确认 凸轮 轴 正 时 齿轮 可 以 朝 延迟 方 


2) 如 图 1-257 所 示 ， 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 和 凸 
轮轴 放置 在 一 起 ， 并 使 直销 和 键 档 不 对 准 。 

注意 : 

@ 切 勿 用 力 推 入 吓 轮 轴 正 时 次 轮 总 成 。 这 样 
可 能 导致 凸轮 轴 锁 销 端 部 损坏 凸轮 轴 正 时 上 元 轮 总 成 
的 安装 表面 。 

3) 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 轻 轻 推 向 凸轮 轴 的 同 
时 ， 按 图 1-258 所 示 方 向 旋转 凸轮 轴 正 时 齿轮 。 将 
齿轮 销 进 一 步 推 信 键 模 中 。 1-260” 紧 固 凸 缘 螺 栓 
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向 ( 顺 时 针 ) 转 动 ， 并 锁 止 在 最 大 延迟 位 置 ， 见 图 
1-261 。 





图 1-261 检查 并 确认 凸轮 轴 正 时 齿轮 旋转 方向 

(20) 安装 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 

1) 检查 并 确认 锁 销 已 安装 在 凸轮 轴 上 。 

2) 对 准 键 档 和 直销 ， 然 后 将 排 气 凸轮 轴 正 时 
齿轮 和 凸轮 轴 连 接 起 来 。 

3) 将 齿轮 轻 轻 地 压 在 凸轮 轴 上 并 转动 齿轮 。 
将 齿轮 销 进一步 推 入 键 权 中 ， 见 图 1-262 。 






































1-262 ”将 齿轮 销 推 入 键 槽 


注意 : 一 定 不 要 使 排 气 凸 轮轴 正 时 上 元 轮 朝 延 迟 
方向 ( 顺 时 针 ) 转动 。 

4) 检查 并 确认 齿轮 凸 缘 和 凸轮 轴 间 没有 
间 院 。 

5) 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 固定 住 时 ， 拧 紧 凸 缘 
螺栓 ， 见 图 1-263。 

拧紧 力矩 : S4N . m。 

6) 检查 排 气 凸 轮轴 正 时 齿轮 的 锁 止 情况 。 确 








图 1-263 ”拧紧 凸 缘 螺 栓 


保 排 气 凸 轮轴 正 时 齿轮 已 锁 止 。 
(21) 安装 曲轴 正 时 齿轮 键 。 用 塑料 锤 ， 敲 进 
两 个 曲轴 正 时 齿轮 键 。 

(22) 安装 1 号 曲轴 位 置信 号 盘 。 安 装 信和 号 
盘 ， 使 “F” 标 记 朝 前 。 
(23) 安装 2 号 链条 分 总 成 。 
(24) 安装 曲轴 正 时 链 轮 。 

(25) 安装 1 号 链条 振动 阻尼 器 。 

(26) 安装 2 号 链条 振动 阻尼 器 。 

(27) 安装 链条 分 总 成 。 

(28) 安装 链条 张 紧 器 导 板 。 

(29) 安装 1 号 发 电机 支架 。 
1 号 发 电机 支架 。 

拧紧 力矩 : 21N . mo 

(30) 安装 进 水 口 壳 。 用 3 个 螺栓 安装 进 水 
口 壳 。 

拧紧 力矩 : 21N . mo 

(31) 安装 正 时 链条 盖 油 封 。 

1) 用 专用 工具 敲 人 一 个 新 油封 ， 直 到 其 表面 
与 正 时 齿轮 箱 边 缘 齐 平 。 
2) 在 油封 唇 口 上 涂抹 一 薄 层 通用 润滑 脂 。 

注意 : 

@ 使 请 口 远 离异 物 。 

e 不 要 斜 敲 油封 。 

@ 确保 油封 边缘 不 伸 出 正 时 链条 盖 。 

(32) 安装 正 时 链条 盖 分 总 成 。 

(33) 安装 曲轴 带 轮 。 

(34) 安装 发 动机 机 油 压力 开关 总 成 。 

1) 在 机 油 压 力 开 关 的 2 或 3 个 螺纹 上 涂抹 粘 































































































用 4 个 螺栓 安装 






















































































2) 用 24mm 长 套 简 扳手 ， 安 装机 油 压 力 开 关 ， 
参见 图 1-211。 

拧紧 力矩 : 15N . mo。 

注意 : 

@ 涂抹 粘 合 剂 后 3min 内 安装 机 油 压 力 开 关 。 

@ 安装 后 1h 内 不 要 起 动 发 动机 。 

(35) 安装 发 动机 冷却 液 温 度 传 感 顺 。 

1) 将 新 衬 垫 安装 到 发 动机 冷却 液 温 度 传 感 
需 上 。 

2) 用 19mm 的 长 套 简 扳手 安装 温度 传感器 ， 
见 图 1-264。 

拧紧 力矩 : 20N . mo。 

(36) 用 螺栓 安装 爆燃 控制 传感器 ， 见 图 
1-265 。 
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图 1-264 ”安装 发 动机 冷却 液 温度 传感器 


拧紧 力矩 : 21N . mo 
注意 : 确保 爆燃 控制 传感器 安装 在 正确 位 置 。 





1-265 ”安装 爆燃 控制 传感器 


(37) 安装 1 号 锥 形 螺 塞 。 在 螺 塞 的 2 或 3 个 
螺纹 上 涂抹 粘 合剂 ， 并 安装 螺 塞 。 

拧紧 力矩 : 43N . m。 

注意 : 

@ 涂抹 粘 合剂 后 3min 内 安装 螺 塞 。 

@ 安装 后 1h 内 不 要 起 动 发 动机 。 

(38) 安装 曲轴 位 置 传感器 。 

1) 在 传感器 0 形 圈 上 涂抹 一 薄 层 发 动机 











机 






































2) 用 螺栓 安装 曲轴 位 
拧紧 力矩 : 10N . mo 
(39) 安装 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 
1) 松 开 环 轮 下 ， 然 后 完全 推 人 柱 塞 ， 将 挂钩 
国定 在 销 上 以 使 柱 塞 位 于 图 1-266 所 示 的 位 置 。 

注意 ; 确保 凸轮 固定 在 柱 塞 的 第 一 站 上 ， 使 持 
钩 穿 过 销 。 

2) 用 两 个 螺母 安装 一 个 新 衬 垫 、 支 架 和 1 号 
链条 张 紧 句 ， 见 图 1-267 。 

拧紧 力矩 : 10N . mo 

注意 : 如 果 安 装 链条 张 紧 器 时 挂钩 松 开 柱 塞 ， 
则 应 重新 固定 挂钩 。 


传感器。 





























安装 支架 和 1 号 链条 张 紧 器 
3) 逆 时 针 转 动 曲 轴 ， 然 后 从 挂钩 上 断 开 柱 塞 
锁 销 ， 见 图 1-268。 


1-267 

















挂钩 销 转动 
图 1-268 ” 断 开 柱 塞 锁 销 
4) 顺 时 针 转 动 曲 轴 ， 然后 检查 并 确认 柱 塞 
伸 出 。 
(40) 安装 机 油 滤 清 器 分 总 成 。 
1) 使 用 12mm 六 角 套 简 扳 手 ， 安 装机 油 滤 清 
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拧紧 力矩 : 30N . mo 

2) 检查 并 清洗 机 油 滤 清 器 的 安装 面 。 

3) 在 新 机 油 滤 清 器 的 衬 垫 上 涂抹 一 层 干 净 的 
发 动机 机 油 。 

4) 将 机 油 滤 清 器 轻 轻 地 旋 到 位 并 拧紧 ， 直 到 
衬 垫 接触 机 油 滤 清 器 底座 。 

5) 使 用 扭力 扳手 时 ， 用 专用 工具 紧 固 机 油 滤 
清 器 。 

拧紧 力矩 : 25N . mo 

6) 不 使 用 扭力 扳手 时 ， 用 专用 工具 将 机 油 滤 
清 器 装 上 再 拧紧 3/4 圈 。 

(41) 安装 气 仙 盖 罩 衬 垫 。 将 衬 垫 安装 至 气缸 
盖 置 ， 见 图 1-269 。 









































1-269 ”安装 衬 垫 
注意 : 清除 接触 面 的 所 有 机 油 。 
(42) 安装 气缸 盖 轩 分 总 成 。 
1) 将 3 个 新 衬 垫 安装 至 1 号 凸轮 轴 轴 承 盖 ， 
见 图 1-270。 





图 1-270 ”新 衬 垫 安装 
2) 如 图 1-271 所 示 ， 涂 抹 密封 胶 。 








1-271 涂抹 密封 胶 


@ 涂抹 密封 胶 后 3min 内 安装 气缸 盖 辕 ， 并 在 
15min 内 紧 固 螺栓 。 

@ 安装 后 至 少 2h 内 不 要 起 动 发 动机 。 

3) 用 1 个 新 密封 垫圈 和 13 个 螺栓 安装 气 饶 
盖 置 。 

拧紧 力矩 : 10N . m。 

(43) 安装 凸轮 轴 正 时 机 油 控制 阀 总 成 。 

1) 在 新 0 形 圈 上 涂抹 一 薄 层 发 动机 油 ， 并 将 0 
形 圈 安装 到 凸轮 轴 正 时 机 油 控制 办 上 ， 见 图 1-272。 





























图 1-272 ”OO 形 圈 安装 
2) 用 两 个 螺栓 安装 两 个 凸轮 轴 正 时 机 油 控 制 
阅 和 支架 ， 见 网 1-273。 
拧紧 力矩 : 10N . mo。 




















1-273 ”安装 凸轮 轴 正 时 机 油 控制 阀 和 支架 


(44) 安装 凸轮 轴 位 置 传感器 。 

1) 在 传感器 0 形 圈 上 涂抹 一 薄 层 发 动机 
机 油 。 

2) 用 两 个 螺栓 安装 两 个 传感器 。 

拧紧 力矩 : 10N . m。 

(45) 安装 火花 塞 。 用 14mm 火花 塞 扳手 安装 
4 个 火花 塞 。 

拧紧 力矩 : 20N . m。 

(46) 安装 两 个 发 动机 舱 盖 接头 。 

拧紧 力矩 : 10N . mo 

(47) 安装 机 油 加 注 口 盖 衬 垫 。 将 衬 垫 安装 到 





(48) 安装 加 油 口 盖 分 总 成 。 
(49) 安装 发 动机 吊 架 。 用 两 个 螺栓 安装 两 个 
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发 动机 吊 架 。 1) 在 新 0 形 圈 上 涂抹 发 动机 机 油 。 
拧紧 力矩 : 43N .mo。 2) 用 螺栓 安装 油 位 计 ， 并 使 之 穿 过 新 0 形 圈 。 
7. 发 动机 单元 的 安装 拧紧 力矩 : 21N . m。 
(1) 用 螺栓 安装 收音 机 设备 。 (13) 用 4 个 螺栓 安装 点 火线 圈 总 成 。 
拧紧 力矩 : 10N . m。 拧紧 力矩 : 10N . mo 
(2) 安装 节 温 器 。 (14) 安装 喷 油 器 总 成 。 


(3) 安装 进 水 口 。 

(4) 安装 进 水 软 管 。 用 两 个 卡 夹 安装 进 水 软 管 。 
(5) 用 卡 夹 安装 水 旁 通 软 管 。 

(6) 用 两 个 螺栓 安装 1 号 水 旁 通 管 。 

拧紧 力矩 : 21N .mo 





























































































































(7) 连接 3 号 水 旁 通 软 管 。 将 3 号 水 旁 通 软 管 
连接 至 进 水 口 壳 体 。 
(8) 安装 通风 软 管 。 
(9) 安装 排 气 歧 管 。 (15) 安装 1 号 输油管 隔 垫 。 
1) 将 新 衬 垫 安装 到 排 气 歧 管 上 。 (16) 安装 输油管 分 总 成 。 
2) 用 5 个 螺母 安装 排 气 歧 管 。 (17) 连接 燃油 管 分 总 成 。 
拧紧 力矩 : 21N . mo (18) 安装 进 气 歧 管 。 
(10) 用 3 个 螺栓 安装 歧 管 撑 条 。 1) 将 新 衬 垫 安装 到 进 气 歧 管 上 。 
拧紧 力矩 : 43N .me 2) 用 4 个 螺栓 和 两 个 螺母 安装 进 气 歧 管 和 进 
(11) 安装 排 气 歧 管 1 号 隔 热 暑 。 使 用 4 个 螺 气 歧 管 撑 条 。 
栓 安 装 排 气 歧 管 隔 热 曾 ， 见 图 1-274。 拧紧 力矩 : 28N . m。 








拧紧 力矩 : 12N .me 3) 连接 两 根 水 旁 通 软 管 。 
三 4) 将 通风 软 管 连接 到 进 气 歧 管 上 。 

5) 用 两 个 螺栓 安装 气管 。 

拧紧 力矩 : 10N . mo 

6) 安装 线束 支架 。 

拧紧 力矩 : 10N . mo 

(19) 安装 螺栓 和 风扇 传动 带 调整 杆 。 

拧紧 力矩 : 19N . m。 

(20) 拆 外 发 动机 人 台 架 。 

1) 用 超重 机 安装 发 动机 吊 链 装置 和 发 动机 。 

(12) 安装 机 油 尺 分 总 成 ， 见 图 1-275 。 2) 从 发 动机 台 架 上 拆 下 发 动机 。 























图 1-274 ”安装 排 气 歧 管 隔 热 淖 





























1.4 供 油 系统 








(3) 避免 橡胶 或 皮 制 零件 接触 到 汽油 。 
2. 供 油 系统 印 压 

















1.4.1 供 油 系统 概述 






































1. 注意 事项 注意 : 

(1) 检查 和 维修 供 油 系统 前 ， 将 电缆 从 蓄 电 @ 拆 下 任何 供 油 系 统 零件 之 前 ， 执 行 以 下 程 
池 负 极端 子 上 断 开 。 序 以 防止 燃油 溅 出 。 

(2) 对 供 油 系统 进行 操作 时 ， 严 禁 吸 烟 或 靠 @ 即使 执行 以 下 程序 之 后 ， 压 力 仍 保留 在 燃 


近 明 火 。 油管 路 内 。 断 开 燃 油管 路 时 ， 用 棉 丝 抹布 或 一 块 布 
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盖 住 ， 以 防 燃 油 喷 出 或 涌 出 。 

(1) 拆 下 后 排 座 椅 座 垫 总 成 。 

(2) 拆 下 后 地 板 检修 孔 盖 。 

(3) 从 燃油 泵 总 成 上 断 开 连接 器 。 

(4) 起 动 发 动机 。 在 发 动机 自然 停止 后 ， 将 
点 火 开 关 置 于 OFF 位 置 。 

注意 : 

@ 在 等 待 发 动机 自然 停止 时 ， 不 要 提高 发 动 
机 转速 或 行驶 车 辆 。 

e@ 可 能 设置 DTC P0171725。 

(5) 再 次 起 动 发 动机 ， 确 认 发 动机 不 起 动 。 

(6) 拆 下 燃油 箱 盖 并 释放 燃油 箱 中 的 压力 。 

(7) 从 蓄电池 负极 端子 断 开 电线。 

(8) 连接 燃油 泵 总 成 连接 器 。 

3. 对 供 油 系统 进行 操作 时 的 注意 事项 

(1) 断 开 高 压 燃 油管 路 时 ,会 喷 出 大 量 的 汽 
油 。 在 此 情况 下 ， 遵 守 以 下 注意 事项 : 

1) 供 油 系统 印 压 。 

2) 断 开 燃 油管 。 

3) 将 燃油 泵 管 中 存留 的 燃油 全 部 排放 到 容 
器 中 。 

4) 不 要 损坏 已 断 开 的 油管 或 连接 器 ， 套 上 塑 
料 袋 以 防止 异物 进入 。 

(2) 拆 下 和 安装 喷 油 器 时 ， 应 遵守 以 下 注意 
事项 : 

1) 不 要 重复 使 用 0 形 圈 和 绝缘 热 。 

2) 将 新 0 形 圈 放 置 在 喷 油 器 上 时 ， 不 要 损坏 
0 形 圈 。 

3) 安装 前 ， 用 润滑 脂 或 汽油 涂抹 新 0 形 圈 。 
不 要 使 用 发 动机 机 油 、 齿 轮 油 或 制 动 液 。 

(3) 如 图 1-276 所 示 ， 将 喷 油 器 安装 至 输油管 
和 气 氏 头 。 安 装 喷 油 器 前 ， 在 喷 油 器 接触 面 涂抹 润 
滑 脂 或 汽油 。 



















































































































































































1-276 ”安装 喷 油 器 


(4) 断 开 输 油管 (金属 型 ) 时 ， 遵 守 以 下 注 ; 





计 


遍 








事项 。 


注意 : 燃油 管 连接 器 结构 如 图 1-277 所 示 。 
1) 检查 油管 的 连接 部 位 是 否 有 任何 损坏 或 异物 。 



































尼龙 管 


燃油 管 连接 器 
1-277 ”燃油 管 连接 器 结构 
2) 拆 下 2 号 燃油 管 卡 夹 ， 见 1-278 。 
2 号 燃油 管 卡 类 





个 


图 1-278 拆 下 2 号 燃油 管 卡 夹 
注意 : 不 要 重复 使 用 2 号 燃油 管 卡 夹 。 
3) 查找 燃油 管 总 成 金属 连接 器 。 
4) 如 图 1-279 所 示 将 专用 工具 装配 到 连接 处 。 














图 1-279 ”装配 金属 连接 器 

















5) 转动 专用 工具 ， 将 连接 咒 里 面 的 限 位 器 对 
准 专用 工具 倒 角 ， 并 将 专用 工具 插入 连接 器 ， 见 图 
1-280。 

6) 将 专用 工具 和 连接 器 一 起 滑动 至 燃油 管 总 成 。 




























































































当 图 
(4 个 位 置 ) 











Ze 括 入 
1-280 ”将 专用 工具 插入 连接 器 


(5) 连接 燃油 管 连接 器 ( 金 属 型 ) 时 ， 遵 守 以 
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下 注意 事项 : 

1) 检查 油管 的 连接 部 位 是 否 有 任何 损坏 或 
异物 。 

2) 将 连接 器 的 轴线 与 燃油 管 的 轴线 对 准 ， 然 
后 将 燃油 管 推 人 连接 器 ， 直 到 连接 器 发 出 “ 味 哄 ” 
声 。 如 果 连 接 过 紧 ， 则 在 燃油 管 顶 部 涂抹 少量 干净 
的 发 动机 机 油 。 

3) 完成 连接 后 ， 通 过 拉动 来 检查 燃油 管 和 连 
接 器 是 否 连 接 牢固 。 

4) 安装 新 的 2 号 燃油 管 卡 夹 。 

5) 检查 燃油 是 否 泄 漏 。 

(6) 断 开 燃 油管 连接 器 ( 快 断 型 A) 时 ， 应 遵 
循 以 下 注意 事项 : 

1) 松 开 卡 扑 并 拆 下 1 号 燃油 管 卡 夹 ， 见 网 
1-281 。 




























































































1 号 燃油 管 卡 夹 





图 1-281 
2) 带 燃 油 软 管 连接 需 的 盖 : 如 图 1-282 所 示 ， 
向 上 提起 盖 以 脱 开锁 爪 。 
条 





燃油 软 管 连 接 器 盖 
图 1-282 ”提起 盖 以 脱 开锁 扑 
3) 断 开 之 前 ， 检 查 并 确认 油管 上 和 连接 器 周 
围 没 有 污垢 或 其 他 异物 。 如 有 必要 ， 进 行 清洁 。 
4) 用 手 从 油管 上 断 开 连 接 右 。 
5) 当 连 接 器 和 油管 卡 住 时 ， 推 拉 连 接 需 使 其 




















> 





松 开 。 将 连接 器 从 油管 中 小 心 拔 出 ， 见 图 1-283。 























1-283 ”从 油管 中 小 心 拔 出 连接 器 








上 没有 污 





6) 检查 并 确认 断 开 的 油管 的 密封 卫 
垢 或 其 他 异物 。 如 有 必要 ， 将 污 物 清除 。 

7) 不 要 损坏 已 断 开 的 油管 或 连接 需 ， 套 上 塑 
料 袋 以 防止 异物 进入 。 

(7) 连接 燃油 管 连 接 器 ( 快 断 型 A) 时 ， 遵 循 
以 下 注意 事项 。 

1 ) 检查 油管 的 连接 部 位 是 否 有 任何 损坏 或 异物 。 

2) 对 准 两 个 将 要 连接 的 油管 部 位 ， 将 它们 推 
在 一 起 ， 直 至 连接 器 发 出 “ 味 哄 ” 声 。 如 果 油 管 
很 难 推 信 连接 器 内 ， 给 油管 的 顶端 涂抹 少量 干净 的 
发 动机 机 油 并 将 其 重新 插入 ， 见 图 1-284。 
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图 1-284 插入 连接 器 











3) 在 连接 油管 后 ， 通 过 拉动 油管 和 连接 屁 来 

检查 并 确认 其 连接 牢固 。 

4) 带 燃 油 软 管 连接 器 盖 

接合 至 连接 咒 。 

5) 接合 锁 爪 并 安装 1 号 燃油 管 卡 夹 。 
否 汇 





























通过 按压 盖 将 锁 扑 


























(8) 断 开 燃油 管 连接 器 ( 快 断 型 B) 时 ， 遵 守 
以 下 注意 事项 。 

1) 断 开 连接 器 前 请 清理 任何 可 能 存在 的 污垢 。 

2) 捏 住 燃油 管 挡 圈 的 凸 和 天， 脱 开 两 个 卡 爪 。 
如 图 1-285 所 示 ， 向 下 推 挡 圈 。 

注意 : 确保 用 手 断 开 连 接 器 。 
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1-285 ”安装 推 挡 圈 








3) 如 果 连 接 器 和 油管 卡 住 ， 用 手 握 住 燃 》 
管 ， 推 拉 连 接 器 。 拉 开 两 个 管 ， 以 分 开 连 接 器 。 

4) 如 果断 开 的 油管 的 密封 面 上 有 污垢 或 其 
异物 ， 如 有 必要 ， 进 行 清洁 。 

5) 不 要 损坏 已 断 开 的 油管 和 连接 嚣 ， 套 上 塑 
料 袋 以 防止 异物 进入 。 

(9) 连接 燃油 管 连接 器 ( 快 断 型 B) 时 ， 遵 守 
以 下 注意 事项 。 

1) 对 准 两 个 将 要 连接 的 油管 部 位 ， 将 燃油 管 
连接 器 和 油管 完全 推 到 一 起 ， 直 至 它们 完全 到 位 。 
然后 ， 将 挡 圈 推 人 连接 器 ， 直 至 其 卡 爪 锁 止 。 如 果 
油管 很 难 推 入 连接 器 内 ， 给 油管 的 顶端 涂抹 少量 干 
的 发 动机 机 油 并 将 其 重新 插入 。 
2) 在 连接 油管 后 ,通过 拉动 油管 和 连接 器 来 
检查 并 确认 其 连接 牢固 。 

3) 检查 燃油 是 否 泄 漏 。 

(10) 断 开 燃 油管 连接 器 ( 快 断 型 B) 时 ， 应 遵 
循 以 下 注意 事项 。 

1) 断 开 连 接 咒 前， 清理 任何 可 能 存在 的 污垢 。 

2) 拉 出 燃油 管 挡 圈 的 凸 舌 ， 脱 开 两 个 卡 爪 。 

3) 如 图 1-286 所 示 ， 拉 出 挡 圈 。 
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喷 油 带 


注意 : 确保 用 手 断 开 连 接 器 。 





图 1-286 ” 拉 出 挡 圈 











4) 如 果 连 接 器 和 油管 卡 住 ， 用 手 握 住 燃油 管 ， 推 
拉 连 接 需 。 拉 开 两 个 油管 ， 以 分 开 连 接 咒 ， 见 图 1-287。 


























图 1-287 分 开 连 接 器 


5) 如 果断 开 的 油管 的 密封 面 上 有 污垢 或 其 他 
异物 ， 如 有 必要 ， 进 行 清洁 。 

6) 不 要 损坏 已 断 开 的 油管 或 连接 器 ， 套 上 塑 
料 袋 以 防止 异物 进入 。 

(11) 连接 燃油 管 连 接 融 ( 快 断 型 B) 时 ， 遵 循 
以 下 注意 事项 : 

1 ) 对 准 两 个 将 要 连接 的 油管 部 位 ， 将 燃油 管 
连接 顺和 油管 完全 推 到 一 起 ， 直 至 它们 完全 到 位 。 
然后 ， 将 挡 圈 推 入 连接 右 ， 直 至 其 卡 不 锁 止 。 如 果 















































1-288 ” 供 油 系 统 零件 位 置 图 


卡罗拉 车 系 快 修 速 查 手册 








油管 很 难 扒 














和 连接 需 内 给 ; 














一 < 





的 发 动机 机 
2) 在 连接 














检查 并 确认 其 连接 牢固 。 


3) 检查 燃油 是 否 泄漏 。 








(12) 对 尼龙 管 进行 操作 时 ， 


事项 。 
注意 : 


e 连接 时 ， 不 要 扭曲 尼龙 管 的 连接 部 分 和 快 








管 的 顶端 涂抹 少 
并 将 其 重 gy 
油管 后 ， 通 过 拉动 油管 和 连接 器 来 


应 遵守 以 下 注意 


> 量 干 速 连接 器 。 





@ 不 要 使 尼龙 管 谊 曲 、 打 名 
@ 不 要 拆 下 尼龙 管 外 面 的 EPDM 保护 装置 。 


告 或 扭曲 。 


@ 不 要 扭 结 尼 龙 管 以 关闭 管 路 。 


4. 检查 燃油 是 否 泄漏 





燃油 泄漏 。 
供 油 系 统 零件 











供 油 系统 任何 部 位 进行 保养 后 ， 检 查 并 确认 无 








F 位 置 图 如 图 1-288 所 示 ， 其 电路 


图 如 图 1-289 所 示 。 
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1-289 供 油 系统 电路 图 





不 带 智能 上 车 和 起 动 系 统 108 
本 A 
B9 
1 号 噶 油 器 107 
六 mw 一 #20 
B10 
2 号 喷 油 器 106 
太守 #30 
B11 
3 号 晓 油 器 105 
上 一 #40 
Bl2 
4 号 距 油 器 
7 
CE co FC 
1 
+B2 
C/OPN 2 
+B 
EFI MAIN EFINO.I 有 
MREL 
20 
BATT 
104 
El 
32 
9 (A50] EC 
Pr MAN 点 火 开关 或 起 动机 开关 总 上 LD 
燃油 床 L17 @ | 
5 ECM 
a) 
带 智能 上 车 和 起 动 系统 108 
B9 
1 号 路 油 器 107 
FF #20 
BIO 
2 号 顺 油 器 106 
上 #30 
B11 
3 号 距 汕 只 105 
B12 
| 48 喷 油 器 
ECM 
b) 


第 1 章 1ZR/2ZR-FE 发 动机 “97 . 
















op 
IGN 


















1IG2 NO.2 COEN 





- 














o oo oo 
EFI MAIN EFINO.1 
| 
EFI MAIN 

















证 车 身 ECU 


人 燃油 泵 LI17 











ECM 
= = ee 
图 1-289 供 油 系统 电路 图 ( 续 ) 
就 车 检查 燃油 是 否 泄漏 时 ， 应 按 如 下 步 又 3) 从 蓄电池 负极 ( - ) 端 子 上 断 开 电缆。 




















































































































进行 。 4) 从 主 燃 油管 上 断 开 燃 油 软 管 。 
(1) 检查 燃油 诊 工 作 情 况 和 燃油 是 否 泄漏 。 5) 如 图 1.290 所 示 ， 用 其 他 专用 工具 安装 专 
1) 将 解码 器 连接 到 DLC3。 用 工具 (如 压力 表 ) 。 
2) 将 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 ， 并 接 通 解码 器 
的 主 开关 。 
注意 : 不 要 起 动 发 动机 。 
3) 选择 以 下 菜单 : Powetrain/Engine /Active 专用 工具 (下 的) 
Test/ Control the Fuel Pump/ Speed。 
4) 从 燃油 管 路 中 检查 燃油 进 油 管 中 的 压力 。 
检查 并 确认 能 听 到 燃油 在 燃油 箱 中 流动 的 声音 。 如 用 工具 ( 软 管 ) 














果 听 不 到 声音 ， 则 检查 集 
和 配 线 连接 器 。 
5) 检查 燃油 是 否 泄漏 。 
@ 进行 保养 后 检查 并 确认 供 油 系统 任何 部 位 均 无 
燃油 泄漏 。 如 果 燃 油 泄漏 ， 必 要 时 维修 或 更 换 零 件 。 
@ 将 点 火 开 关 置 于 OFF 位 置 。 
@) 从 DLC3 上 上 断 开 解码 器 。 


成 继电器 、 燃 油泵 、ECM 

















(2) 检查 燃油 压力 。 
1) 供 油 系统 印 压 。 









































2) 用 日 





电压 表 测 量 蓄电池 








电压 ， 并 对 照 标准 电 





图 1-290 


6) 擦 掉 所 有 汽 














o 





安装 压力 表 








7) 将 电 绕 连 接 到 蔓 








电池 负极 ( - ) 端 子 上 。 














压 值 ， 见 表 1-41。 





8) 将 解码 器 连接 到 DLC3 上 。 


9) 选择 以 下 菜单 : Powertrain/Engine/ Active 
Test/ Control the Fuel Pump/Speed。 


表 1-41 标准 电压 





























检测 仪 连接 条 ” 件 。 “| 规定 状态 | 
他 测 仪 连 和 10) 测量 燃油 压力 。 
占 淡 开关 田 干 
正极 端子 .负极 端子 | 。 号 和 天 1 14V 全 前 革 四。 304 343kPao 
OFF 位 置 











如 果 燃 油 压力 大 于 标准 值 ， 更 换 燃 油 压力 调 市 





98 . 卡罗拉 车 系 快 修 速 查 手册 








器 ;如 果 燃 油 压力 小 于 标准 值 ， 检 查 燃 油 软 管 及 其 连 。” 油 器 。 




























































































接 情况 、 燃 油泵 、 燃 油 滤 清 器 和 燃油 压力 调节 器 。 16) 检查 燃油 压力 后 ， 从 蓄电池 上 负极 ( - ) 
11) 从 DLC3 上 断 开 解码 器 。 端子 上 断 开 电缆 ， 然 后 小 心地 拆 下 专用 工具 ， 以 防 
12) 起 动 发 动机 。 汽油 溅 出 。 

13) 测量 傅 速 时 的 燃油 压力 。 17) 将 燃油 管 重新 连接 到 主 燃油 管 上 (燃油 管 
燃油 压力 : 304 ~ 343kPa。 连接 器 ) 。 
14) 关闭 发 动机 。 18) 将 1 号 燃油 管 卡 夹 安装 到 燃油 管 连接 





15) 检查 并 确认 燃油 压力 在 发 动机 停止 后 能 器 上 。 
按 规定 持续 Smin。 


.4.2 喷 ; 
燃油 压力 : 147kPa。 1.4.2 喷 油 器 























如 有 果 燃 油 压 力 不 符 合 规定 ， 则 检查 燃油 双 或 喷 喷 油 器 零件 位 置 图 如 图 1-291 所 示 。 
2 号 气缸 羡 轩 






1 号 输油管 隔 垫 
输油管 分 总 成 








SO 
[一 一 | 





























2 号 燃油 管 卡 夹 
O 形 圈 。 > 过 2IN.m 
x4 
ei. x4 
N.m: 规定 力 傣 
次 油 器 隔 振 垫 一 一 : 不 可 重复 使 用 的 崔 件 

















图 1-291 喷 油 器 零件 位 置 图 

1. 喷 油 器 的 拆 印 
(1) 供 油 系统 务 压 。 
(2) 将 电缆 从 蓄电池 负极 端子 断 开 。 
(3) 拆 印 2 号 气 饶 盖 罩 。 
(4) 分 离 2 号 通风 软 管 。 
(5) 拆 印 发 动机 线束 。 
1) 拆 下 两 个 螺栓 并 断 开 搭 铁 线 。 
2) 断 开 4 个 喷 油 器 总 成 连接 器 。 
3) 断 开 两 个 线束 卡 夹 ， 见 图 1-292。 
4) 断 开 4 个 线束 卡 夹 ， 见 图 1.293。 (6) 断 开 燃 油管 分 总 成 。 

5) 拆 下 两 个 螺栓 和 两 个 线束 支架 ， 见 图 1) 拆 下 2 号 燃油 管 卡 夹 ， 见 图 1-295 。 
1-294, 2) 使 用 专用 工具 ， 断 开 燃 油管 分 总 成 。 























人 
图 1-292 ” 断 开 线束 卡 夹 
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sy 广 


图 1-294 ” 拆 下 线束 支架 





图 1-299 拉 出 喷 油 器 总 成 
图 1-295 拆 下 2 号 燃油 管 卡 夹 注意 :; 用 塑料 袋 将 喷 油 器 包 起 来 ， 以 防 异 物 
(7) 拆 缉 输 油管 分 总 成 。 
1) 拆 下 螺栓 并 拆 下 线束 支架 ， 见 图 1-296。 
2) 拆 下 两 个 螺栓 ， 见 图 1-297。 
3) 拆 下 螺栓 和 输油管 分 总 成 。 
4) 拆 下 两 个 1 号 输油管 隔 垫 ， 见 图 1-298 。 
(8) 拆 御 喷 油 器 总 成 。 
1) 从 燃油 输油管 分 总 成 中 拉 出 4 个 喷 油 器 总 
成 ， 见 图 1-299。 
2) 重新 安装 时 ， 在 喷 油 器 轴 上 贴 上 标签 。 













































































1-300” 拆 下 喷 油 器 隔 振 热 

2. 喷 油 需 的 检查 

(1) 检查 电阻 。 根 据 表 1-42 的 值 ， 用 欧姆 表 
测量 电阻 。 




















表 1-42 标准 电阻 











检测 仪 连 接 条 件 规定 状态 








12 20°C 11.6~12.40 


图 1-296 ” 拆 下 线束 支架 


* 100 卡罗拉 车 系 快 修 速 查 手册 








如 果 结 果 不 符合 规定 ， 则 更 换 喷 油 器 总 成 。 

(2) 检查 工作 情况 ， 见 图 1-301 。 

1) 将 专用 工具 (燃油 管 连接 器 ) 连接 到 专用 工 
具 ( 软 管 )， 然 后 将 它们 连接 到 燃油 管 ( 车辆 侧 ) 。 







































































图 1-301 检查 工作 情况 


注意 : 

@ 在 良好 通风 区 域 执行 检查 。 

@ 不 要 在 任何 靠近 明火 的 地 方 执行 检查 。 

2) 将 0 形 圈 安 装 到 喷 油 器 总 成 上 。 

3) 将 专用 工具 ( 适 配 工 具 和 软 管 ) 连接 到 喷 
器 总 成 ， 并 用 专用 工具 ( 卡 夹 ) 固定 喷 油 器 总 成 和 
接头 ， 见 图 1-302。 

4) 将 喷 油 器 总 成 放 在 量 简 中 。 




































































图 1-302 ”固定 喷 油 器 总 成 和 接头 
注意 : 将 合适 的 塑料 管 安 装 至 喷 油 器 总 成 以 防 
汽油 喷 出 。 
5) 操作 燃油 泵 。 
6) 将 专用 工具 (线束 ) 连接 到 喷 油 器 总 成 和 蓄 
电池 15s， 用量 简 测量 喷 油 量 ， 并 对 照 标准 值 ， 见 
表 1-43。 对 各 喷 油 器 测试 2 或 3 次 ， 见 图 1-303。 





























图 1-303 


测试 各 喷 油 器 


注意 ; 务必 在 著 电 池 侧 进 行 操作 。 


各 喷 油 器 间 的 差别 : 13cm3 或 更 少 。 
表 1-43 标准 喷 油 量 





规定 状态 


60 ~73cm3 


检测 仪 连接 条 件 
15s(2 或 3 次 ) 





正极 端子 - 搭 铁 端子 





如 果 喷 油 量 不 符合 规定 ， 则 更 换 喷 油 器 总 成 。 

(3) 检查 是 否 泄漏 。 在 上 述 条 件 下 ， 从 鞭 电 
池上 断 开 专用 工具 (线束 ) 的 检测 探 针 ， 检查 喷 油 
器 是 否 有 燃油 泄漏 。 

最 大 燃油 泄漏 允许 值 : 1 滴 /12min 或 更 少 。 

3. 喷 油 器 的 安装 

(1) 安装 喷 油 器 总 成 。 

1) 将 新 喷 油 器 隔 振 垫 安装 到 喷 油 器 总 成 上 。 

2) 在 喷 油 器 总 成 0 形 圈 接 触 面 上 涂抹 一 薄 层 
汽油 或 包子 油 。 

3) 向 左 和 向 右 转动 喷 油 器 总 成 ， 以 将 其 安装 
到 输油管 分 总 成 上 ， 见 图 1-304。 











































































































图 1-304 


安装 喷 油 器 


注意 : 

@ 不 要 扭曲 0 形 圈 。 

e 安装 喷 油 器 后 ， 检 查 并 确认 它们 可 以 平稳 
转动 。 如 果 不 能 平稳 转动 ， 换 上 新 的 0 形 圈 。 

(2) 安装 1 号 输油管 隔 垫 。 将 两 个 1 号 输油管 
隔 垫 安装 到 气缸 盖 上 。 

注意 : 以 正确 方向 安装 1 号 给 油管 隔 垫 。 

(3) 安装 输油管 分 总 成 。 

1) 安装 输油管 分 总 成 和 4 个 喷 油 器 总 成 ， 然 
后 暂时 安装 两 个 螺栓 。 

2) 将 两 个 螺栓 紧 固 至 规定 力矩 。 

拧紧 力矩 : 21N . m。 

3) 安装 螺栓 以 固定 输油管 分 总 成 ， 见 图 
1-305。 

拧紧 力矩 : 21N .mo 

4) 用 螺栓 安装 线束 支架 。 

(4) 连接 燃油 管 分 总 成 。 
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图 1-305 ”安装 输油管 分 总 成 


1) 将 燃油 管 分 总 成 连接 器 插入 输油管 ， 直 到 
听 到 “ 味 哄 ” 声 ， 见 图 1-306。 




















图 
图 1-306 连接 燃油 管 分 总 成 


注意 : 

e 在 工作 前 ,检查 并 确认 燃油 管 连接 器 和 燃 
油管 的 断 开 部 分 周围 没有 划 痕 或 异物 。 

@ 连接 燃油 管 后 拉动 燃油 管 连接 器 与 燃油 管 ， 
检查 并 确认 其 已 牢固 连接 。 

2) 安装 新 的 2 号 燃油 管 卡 夹 。 

(5) 连接 发 动机 线束 。 

1) 用 两 个 螺栓 安装 两 个 线束 支架 。 

2) 连接 4 个 线束 卡 夹 。 

3) 连接 4 个 喷 油 器 总 成 连接 器 。 

4) 连接 两 个 线束 卡 夹 。 

5) 用 两 个 螺栓 连接 搭 铁 线 。 

(6) 连接 2 号 通风 软 管 。 

(7) 将 电缆 连接 到 蕃 电池 负极 端子 。 

(8) 检查 燃油 是 否 泄漏 。 

(9) 安装 2 号 气缸 盖 四 。 



































于 癌 记 小于 


























1.4.3 燃油 压力 调节 器 


燃油 压力 调节 融 零 件 位 置 图 如 图 1-307 
所 示 。 

1. 车 上 检查 燃油 压力 

(1) 供 油 系统 印 压 。 















































(2) 用 电压 表 测 量 蓄电池 电压 ， 并 对 照 标 准 
值 ， 见 表 1-44。 
表 1-44 标准 电阻 

















检测 仪 连接 条 件 规定 状态 
正极 端子 -负极 端子 | 点 火 开 关 置 于 OFF 位 置 | 11 ~14V 





























(3) 从 蓄电池 负极 ( - ) 端 子 上 断 开 电缆 。 

















(4) 从 主 燃油 管 上 断 开 燃 油 软 管 。 

(5) 参见 图 1-290， 用 其 他 专用 工具 安装 专用 
工具 (如 压力 表 ) 。 

(6) 擦 掉 所 有 汽油 。 

(7) 将 电缆 连接 到 蓄电池 负极 ( - ) 端 子 上 。 

(8) 将 解码 器 连接 到 DLC3 上 。 


= 



























































Test/ Control the Fuel Pump/Speed。 

(10) 测量 燃油 压力 。 

燃油 压力 : 304 ~ 343kPa。 

注意 : 

e@ 如 果 燃 油 压 力 大 于 标准 值 ， 则 应 更 换 燃 油 
压力 调节 器 。 

e@ 如 果 燃 油 压 力 小 于 标准 值 ， 则 应 检查 燃油 
软 管 和 连接 情况 、 燃 油泵 、 燃 油 滤 清 器 和 燃油 压力 
调节 器 。 

(11) 从 DLC3 上 断 开 解码 器 。 

(12) 起 动 发 动机 。 

(13) 测量 傅 速 时 的 燃油 压力 。 

燃油 压力 : 304 ~ 343kPa。 

(14) 关闭 发 动机 。 

(15) 检查 并 确认 燃油 压力 在 发 动机 停止 后 能 
按 规定 持续 Smin。 

燃油 压力 : 147kPa。 

如 果 燃 油 压力 不 符合 规定 ， 则 检查 燃油 泵 或 喷 
油 器 。 

(16) 检查 燃油 压力 后 ， 从 蓄电池 上 负极 ( - ) 
端子 上 断 开 电 绕 ， 然 后 小 心地 拆 下 专用 工具 ， 以 防 
汽油 溅 出 。 

(17) 将 燃油 管 重新 连接 到 主 燃 油管 上 (燃油 
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后 地 板 检 修 孔 盖 


1 号 炭 负 出 口 软 管 


i 


管 连接 器 ) 。 












后 排 座 椅 座 招 总 成 









O 形 圈 生 | 





燃油 不力 
调节 器 总 成 











一 一 
记 燃油 泵 线束 


线束 保护 闭 曾 
燃油 胡 传 感 器 总 成 





一 。 : 不 可 重复 使 用 的 零件 











图 1-307 燃油 压力 调节 器 零件 位 置 图 
(11) 排 空 燃油 。 








(18) 将 1 号 燃 
右上 。 











管 卡 夹 安装 到 燃油 管 连 接 (12) 拆 印 燃油 表 传 感 絮 总 成 。 
(13) 拆 印 燃油 泵 。 









































































































































(19) 检查 燃油 是 否 泄漏 。 1) 断 开 燃 油泵 线束 连接 带 。 

2. 燃油 压力 调节 口 的 拆 外 2) 断 开 两 个 线束 卡 夹 。 

(1) 拆卸 后 排 座 椅 座 垫 总 成 。 注意 : 不 要 损坏 线束 。 

(2) 拆卸 后 地 板 检修 孔 盖 。 3) 断 开 燃 油泵 滤 清 器 软 管 ， 见 图 1-308 。 

(3) 供 油 系统 全 压 。 4) 用 头 部 缠 有 保护 胶带 的 螺钉 旋 具 ， 脱 开 两 
(4) 从 蓄电池 负极 端子 断 开 电缆 。 个 卡 爪 ， 并 从 副 燃 油箱 上 拆 下 燃油 滤 清 顺和 燃 
(5) 断 开 燃 油箱 主管 分 总 成 。 油泵 。 

(6) 断 开 1 号 燃油 蒸发 管 分 总 成 。 5) 用 头 部 绰 有 保护 胶带 的 螺钉 旋 具 ， 脱 开 两 
































(7) 断 开 燃 油箱 2 号 蒸发 管 。 个 卡 扑 并 拆 下 1 号 吸油 管 支架 ， 见 图 1-309 。 
(8) 断 开 1 号 痰 饶 出 口 软 管 。 注意 : 

(9) 拆 御 燃油 泵 仪表 挡 圈 。 @ 不 要 损坏 燃油 泵 滤 清 器 。 

(10) 拆 凶 燃 油 吸油 管 总 成 。 @ 不 要 拆 下 吸油 滤 清 器 。 
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a) 
图 1-311 断 开 燃 油泵 线束 并 拆 下 O 形 圈 
@ 缓慢 拉 出 燃油 压力 调节 器 总 成 ， 因 为 0 形 
圈 牢 固 地 安装 在 调节 器 和 燃油 滤 清 器 之 间 。 
e@ 燃油 滤 清 器 需要 更 换 时 ,将 其 作为 燃油 吸 





油 盘 分 总 成 更 换 。 
2) 从 压力 调节 器 总 成 上 拆 下 两 个 0 形 圈 ， 见 
图 1-312 。 





图 1-309 拆 下 1 号 吸油 管 支架 
@ 如 果 已 从 燃油 泵 上 拆 下 吸油 滤 清 器 。 则 不 
要 使 用 燃油 泵 或 吸油 滤 清 器 。 
@ 不 要 断 开 主 燃 油管 。 





图 1-312 ”从 压力 调节 器 总 成 上 拆 下 两 个 O 形 圈 


























6) 用 头 部 缠 有 保护 胶带 的 螺钉 旋 具 ， 腊 开 5 3. 燃油 压力 调节 带 的 安装 
个 卡 爪 ， 并 从 燃油 滤 清 器 上 拆 下 燃油 泵 滤 清 器 和 燃 (1) 安装 燃油 压力 调节 器 总 成 。 
油泵 ， 见 图 1-310。 1) 在 两 个 新 0 形 圈 上 涂抹 汽油 ， 然后 将 它们 


安装 到 燃油 压力 调节 器 总 成 上 。 
2) 安装 燃油 压力 调节 器 总 成 。 
(2) 安装 燃油 泵 。 
(3) 安装 燃油 表 传 感 器 总 成 。 
(4) 安装 燃油 吸油 管 总 成 。 
(5) 连接 燃油 箱 2 号 蒸发 管 。 
(6) 连接 1 号 炭 钢 出 口 软 管 。 
(7) 连接 1 号 燃油 蒸发 管 分 总 成 。 
(8) 连接 燃油 箱 主管 分 总 成 。 
(9) 将 电缆 连接 到 蓄电池 负极 端子 。 
(10) 检查 燃油 是 否 泄漏 。 






































咱 























1-310 ” 拆 下 燃油 泵 滤 清 器 和 燃油 泵 









































7) 断 开 燃 油泵 线束 ， 见 图 1-311a。 (11) 安装 后 地 板 检修 孔 善 。 
8) 拆 下 0 形 圈 ， 见 图 1311b。 (12) 安装 后 排 座 椅 座 垫 总 成 。 
(14) 拆 印 燃油 压力 调节 器 总 成 。 本 
1) 用 头 部 缠 有 保护 胶带 的 螺钉 旋 具 拆 下 你 ; 1.4.4 燃油 友 
压力 调节 器 总 成 。 燃油 泵 零件 位 置 图 如 图 1.313 所 示 。 





注意 : 1. 燃油 泵 的 拆 印 
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后 地 板 检修 孔 盖 


1 号 迪 饶 出 口 软 管 


燃油 箱 2 Le ] 


~ 





燃油 吸油 管 总 成 


(1) 拆 印 后 排 座 椅 座 垫 总 成 。 

(2) 拆卸 后 地 板 检修 孔 盖 。 

1) 拆 下 后 地 板 检修 孔 盖 。 

2) 将 连接 器 从 燃油 吸油 管 总 成 上 断 开 。 

(3) 供 油 系统 全 压 。 

1) 起 动 发 动机 。 在 发 动机 自然 停止 后 ， 将 点 





























火 开 关 置 于 OFF 位 置 。 


注意 : 可 能 设置 DTC P0171/25。 

2) 再 次 起 动 发 动机 ， 确 认 发 动机 不 起 动 。 

3) 拆 下 燃油 箱 盖 并 释放 燃油 箱 中 的 压力 。 
(4) 从 蓄电池 负极 端子 断 开 电 缆 。 

(5) 断 开 燃 油箱 主管 分 总 成 ， 见 图 1-314。 拆 
































下 油管 接头 卡子 ， 然 后 从 燃油 吸油 管 总 成 的 螺 塞 上 























燃油 管 接头 。 
注意 : 


e。 断 开 前 ， 检 查 并 确认 燃油 管 接 头 周围 没有 











污 物 或 其 他 异物 。 如 有 必要 ， 清 洁 接 头 。 


燃油 主管 分 总 成 


人 燃油 泵 
仪表 挡 圈 





后 排 座 椅 座 热 总 成 











燃油 吸油 
盘 分 总 成 











燃油 泵 线束 
线束 保护 装置 
燃油 表 传 感 器 总 成 








一 一 : 个 可 重复 使 用 的 零件 

















SN 油管 接头 卡子 


图 1-314 ” 断 开 燃油 箱 主 管 分 总 成 


e 必须 防止 污垢 或 灰尘 进入 接头 。 如 果 污 垢 


或 灰尘 进入 接头 ，0 形 圈 可 能 密封 不 良 。 


@ 仅 用 手 断 开 接 头 。 

@ 不 要 使 尼龙 管 谊 曲 、 打 结 或 扭曲 。 

e@ 差 上 塑料 袋 以 保护 接头 。 

(6) 断 开 1 号 燃油 蒸发 管 分 总 成 。 松 开 卡 子 ， 





并 从 燃油 吸油 管 总 成 上 拆 下 1 号 燃油 茸 发 管 分 总 
成 ， 见 图 1-315。 


(7) 断 开 1 号 炭 钢 出 口 软 管 。 将 1 号 必 饶 出 口 
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图 1-315 拆 下 1 号 燃油 蒸发 管 分 总 成 1-318 ” 拆 下 燃油 泵 仪表 挡 圈 
软 管 从 燃油 吸油 管 总 成 上 断 开 ， 见 图 1-316。 2) 从 燃油 箱 上 拆 下 衬 垫 ， 见 图 1-319。 




















图 1-316 ” 断 开 燃 油 吸 油管 总 成 
(8) 断 开 燃油 箱 2 号 蒸发 管 。 松 开 挡 圈 ， 并 


图 1-319 拆 下 衬 垫 






























































将 燃油 箱 2 号 蒸发 管 从 侈 油 吸油 管 总 成 上 断 开 ， 见 人 
图 1-317 (1) 拆 秃 燃 压力 传感器 总 成 。 
(2) 拆 印 燃油 友 。 




















1) 断 开 燃油 泵 线束 连接 融 。 

2) 断 开 两 个 线束 卡 夹 。 

3) 断 开 燃 油泵 滤 清 器 软 管 。 

4) 用 头 部 缠 有 保护 胶带 的 螺钉 旋 具 ， 脱 开 两 
个 卡 爪 ， 并 从 副 燃 油箱 上 拆 下 燃油 滤 清 器 和 燃 



































































































































































































































油泵 。 
5) 用 头 部 盖 有 保护 胶带 的 螺钉 旋 具 ， 脱 开 两 
图 1-317 断 开 燃 油 吸 油管 总 成 个 卡 扑 并 拆 下 1 号 吸油 管 支架 。 
(9) 拆 印 燃油 泵 仪表 挡 圈 。 6) 用 头 部 绰 有 保护 胶带 的 螺钉 旋 具 ， 脱 开 5 
1) 用 6mm 六 角 套 简 扳 手 ,将 专用 工具 安装 到 个 卡 爪 ， 并 从 燃油 滤 清 器 上 拆 下 燃油 泵 滤 清 右 和 燃 
燃油 泵 仪表 挡 圈 上 。 油泵 。 
注意 : 将 专用 工具 柳 口 插入 燃油 泵 仪表 挡 轿 7) 断 开 燃 油泵 线束 。 
肋 片 。 8) 拆 下 0 形 圈 。 
2) 使 用 专用 工具 ， 松 开 燃 油泵 仪表 挡 圈 。 3. 燃油 硝 的 检查 
注意 : 不 要 使 用 其 他 任何 工具 ， 例 如 螺钉 (1) 检查 电阻 。 根 据 表 1-45 的 值 ， 用 欧姆 表 
旋 具 。 测量 电阻 ， 见 图 1-320 。 
3) 用 手 固定 燃油 吸油 管 总 成 ， 以 拆 下 燃油 泵 表 1-45 ”标准 电阻 
仪表 挡 轿 ， 见 图 1-318。 检测 仪 连接 条 件 规定 状态 
(10) 拆 和 外 燃 油 吸油 管 总 成 。 全 ee 
1) 将 燃油 吸油 管 总 成 从 燃油 箱 上 拆 下 。 Wy 
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测量 电阻 


1-320 





如 果 结 果 不 符合 规定 ， 则 更 换 燃 油泵 。 

(2) 检查 工作 情况 。 在 两 个 端子 之 间 施 加 萤 
电池 电压 ， 检 查 并 确认 燃油 泵 工作 。 

注意 : 

e@ 这 些 测试 必须 迅速 完成 ( 少 于 10s)， 以 防止 
线圈 烧 坏 。 
e 使 燃油 泵 尽量 远离 蓄电池 。 
e 务必 在 蓄电池 侧 进 行 操作 。 
如 果 电 动机 不 工作 ， 则 更 换 燃 油泵 。 
4. 重新 装配 
(1) 安装 燃油 泵 。 
1) 在 新 0 形 圈 上 涂抹 汽油 ， 然 后 将 其 安装 到 
滤 清 器 上 ， 见 图 1-321。 



































燃 











二 < 





1-321 安装 新 O 形 圈 


注意 : 不 要 拆 解 燃 油泵 和 吸油 滤 清 器 。 因 为 它 
们 是 不 可 重复 使 用 的 零件 。 

2) 连接 燃油 泵 线束 。 

3) 接合 5 个 燃油 泵 卡 爪 。 

注意 : 

@ 不 要 拆 下 吸油 滤 清 器 。 

@ 如 果 已 从 燃油 泵 上 拆 下 吸油 滤 清 器 ， 则 不 
要 使 用 燃油 泵 或 吸油 滤 清 器 。 

4) 接合 1 号 吸油 管 支 架 的 两 个 卡 爪 。 

5) 接合 吸油 管 支架 的 两 个 卡 爪 ， 并 将 燃油 滤 
清 器 和 燃油 泵 安装 到 副 燃 油箱 上 。 

6) 将 燃油 泵 滤 清 器 软 管 槽 对 准 副 燃油 箱 的 切 
口 并 安装 软 管 ， 见 图 1-322 。 





























ST 








1-322 ”安装 软 管 


7) 连接 燃油 泵 线束 连接 器 。 
8) 连接 两 个 线束 卡 夹 。 














(2) 安装 燃油 压力 传感器 总 成 。 

5. 燃油 泵 的 安装 

(1) 检查 燃油 泵 仪表 挡 圈 的 配合 。 在 燃油 吸 
油管 总 成 断 开 时 ， 将 燃油 泵 仪表 挡 圈 手动 安装 至 燃 
油箱 。 












































如 果 能 用 手 转动 燃油 泵 仪表 挡 圈 180° 或 更 
EE 复 使 用 挡 圈 。 
如 果 不 能 用 手 转 动 燃油 泵 仪表 挡 圈 180° 或 
更 多 ,使 用 提供 的 新 燃油 泵 仪表 挡 圈 零 件 。 

注意 : 检查 并 确认 燃油 箱 上 的 螺纹 没有 损坏 、 
凹 痕 、 异 物 或 其 他 缺陷 。 

(2) 安装 燃油 吸油 管 总 成 。 

1) 将 新 衬 垫 安装 到 燃油 箱 上 。 

2) 将 燃油 吸油 管 固定 到 燃油 箱 上 。 

3) 将 燃油 吸油 管 凸 出 部 分 对 准 燃 油箱 槽 口 ， 
见 图 1-323。 
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凸 出 部 分 
图 1-323 ”燃油 吸油 管 凸 出 
部 分 对 准 燃 油箱 槽 口 








4) 用 手 固定 燃油 吸油 管 总 成 以 防止 其 倾斜 
时 ， 将 燃油 泵 仪表 挡 圈 和 人 燃 油箱 上 的 开始 标记 对 
准 , 并 用 手 拧紧 燃油 泵 仪表 挡 圈 180"， 见 图 
1-324。 
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@ 检查 并 确认 燃油 箱 上 的 螺纹 没有 损坏 、 包 
痕 、 异 物 或 其 他 缺陷 。 

日 提供 的 燃油 泵 仪表 挡 圈 的 直径 大 于 工厂 安 
装 的 挡 圈 ， 预 期 燃油 箱 将 不 断 膨胀 扩大 。 如 果 工 厂 
安装 的 挡 圈 直径 太 小 以 至 下 不 能 重新 安装 ， 则 用 提 
供 的 燃油 泵 仪表 挡 圈 。 





1-324 ”拧紧 燃油 泵 仪表 挡 圈 180° 


5) 用 6mm 六 角 套 简 扳 手 ， 将 专用 工具 安装 到 
泵 仪表 挡 圈 上 ， 参 见 图 1-318。 
注意 : 
@ 不 要 使 用 其 他 任何 工具 ， 例 如 螺钉 旋 具 。 
@ 将 专用 工具 槽 口 插 入 燃油 又 仪表 挡 圈 肋 片 。 
@ 安装 专用 工具 时 ， 用 手 固定 燃油 吸油 管 总 
成 以 防止 衬 热 从 燃油 吸油 管 脱落 。 

6) 从 燃油 箱 上 的 开始 标记 紧 固 燃 油泵 仪表 接 
圈 约 450° ， 使 挡 圈 上 的 开始 标记 落 在 如 图 1-325 所 
示 的 范围 内 。 











燃 





二 



































+ 前 侧 


图 1-325 ” 紧 固 燃油 泵 仪表 挡 圈 
(3) 连接 燃油 箱 2 号 蒸发 管 : 将 燃 油 箱 2 号 蒸 
发 管 连接 至 燃油 吸油 管 总 成 。 























(4) 连接 1 号 炭 馈 出 口 软 管 . 
软 管 连 接 至 燃油 吸油 管 总 成 。 
注意 : 在 燃油 箱 2 号 蒸发 管 和 1 号 崇 饶 出 口 软 


将 1 工 号 迪 镀 出 口 








管 连接 后 ， 检 查 并 确认 燃油 箱 2 号 燕 发 管 置 于 1 号 
炭 钠 出 口 软 管 下 。 

(5) 连接 1 号 燃油 蒸发 管 分 总 成 。 用 卡子 将 1 
号 燃油 蒸发 管 分 总 成 连接 至 燃油 吸油 管 总 成 。 

(6) 连接 燃油 箱 主 管 分 总 成 。 

1) 将 燃油 管 接头 推 入 燃油 吸油 盘 的 螺 塞 里 ， 
然后 安装 油管 接头 卡子 ， 见 图 1-326。 










































































1-326 ”安装 油管 接头 卡子 


2) 连接 燃油 泵 连接 器 。 

(7) 将 电缆 连接 到 蓄电池 负极 端子 。 

拧紧 力矩 : 5.4N . mo 

(8) 检查 燃油 是 否 泄漏 。 

(9) 安装 后 地 板 检修 孔 盖 : 用 新 丁 基 上 胶带 安 
装 后 地 板 检修 孔 盖 。 

(10) 安装 后 排 座 椅 座 垫 总 成 。 

注意 : 

@ 在 工作 前 ， 检 查 并 确认 燃油 管 接 头 的 连接 
部 分 和 螺 塞 周围 没有 划 痕 或 异物 。 

@ 检查 并 确认 燃油 管 接头 牢固 插入 到 底部 。 

@ 检查 并 确认 油管 接头 卡子 位 于 燃油 管 接头 
的 轴 环 上 。 

@ 安装 油管 接头 卡子 后 ， 检 查 并 确认 燃油 箱 
主管 不 能 被 推出 。 


1.4.5 燃油 箱 


燃油 箱 零 件 位置 图 如 图 1-327 所 示 。 
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1. 人 燃油 泵 的 拆 御 

(1) 拆 御 后 排 座 椅 座 垫 总 成 。 

(2) 拆 印 后 地 板 检 修 孔 盖 。 

(3) 供 油 系统 御 压 。 

(4) 从 蕃 电池 负极 端 于 断 开 电 缆 。 

(5) 断 开 燃 油箱 主管 分 总 成 。 

(6) 断 开 1 号 燃油 蒸发 管 分 总 成 。 

(7) 断 开 1 号 炭 饶 出 口 软 管 。 

(8) 断 开 2 号 燃油 蒸发 管 。 

(9) 拆 御 燃油 泵 仪表 挡 圈 。 

(10) 拆 凶 燃 油 吸油 管 总 成 。 

(11) 排 空 燃油 。 

(12) 拆卸 后 地 板 纵深 支架 分 总 成 。 

(13) 拆卸 中 央 排 气管 总 成 。 

(14) 拆 印 燃油 箱 1 号 保护 过 分 总 成 。 拆 下 3 
个 螺栓 和 螺母 ， 然 后 拆 下 燃油 箱 1 号 保护 过 分 
总 成 。 

(15) 断 开 燃 油箱 通气 管 ， 见 图 1-328 。 

1) 松 开 卡子 ， 然 后 从 燃油 箱 上 断 开 燃 油箱 通 
气管 。 

2) 断 开 1 号 炭 铅 出 口 软 管 。 

(16) 松 开 卡 夹 ， 断 开 燃 油箱 至 加 油管 软 管 ， 
见 图 1-329。 

(17) 断 开 1 号 燃油 蒸发 管 分 总 成 。 捏 住 挡 圈 
的 凸 耳 以 脱 开锁 爪 ， 将 其 拉 出 。 

(18) 断 开 燃 油箱 主管 分 总 成 。 

1) 解除 锁 止 ， 然 后 拉动 并 拆 下 燃油 箱 主管 分 
总 成 。 担 住 燃油 管 连接 器 挡 圈 的 凸 舌 以 松 开 卡 爪 ， 
并 如 图 1-330 所 示 将 其 向 下 推 。 

2) 将 燃油 箱 主管 分 总 成 从 燃油 管 拉 出 。 

(19) 拆 印 燃油 箱 总 成 。 

1) 拆 下 两 个 螺母 和 驻 车 制动器 拉 索 总 成 。 

2) 用 变速 器 千斤 顶 支撑 燃油 箱 。 

3) 拆 下 4 个 螺栓 ， 见 图 1-331。 

4) 降低 变速 器 千斤 顶 以 拆 下 燃油 箱 。 

注意 : 

e 不 要 掉 落 燃油 箱 。 

@ 拆 下 燃油 箱 时 ， 稍 微 倾 斜 以 防止 其 干扰 是 
架 臂 或 周围 其 他 零件 。 

(20) 拆 印 燃 油箱 衬 垫 : 拆 下 燃油 箱 1 号 衬 垫 
和 3 个 燃油 箱 2 号 衬 垫 。 

(21) 拆 印 1 号 燃油 蒸发 管 分 总 成 。 

(22) 拆 印 燃 油箱 主管 分 总 成 。 

(23) 拆 印 1 号 痰 饶 出 口 软 管 。 






























































































































































































































































2. 燃油 泵 的 安装 

(1) 安装 1 号 炭 铅 出 口 软 管 。 

1) 将 1 号 炭 钠 出 口 软 管 安装 至 燃油 箱 。 

2) 用 卡 夹 安装 1 号 炭 铅 出 口 软 管 。 

(2) 安装 燃油 箱 主管 分 总 成 : 将 燃油 箱 主 管 
分 总 成 安装 至 燃油 箱 。 

(3) 安装 1 号 燃油 蒸发 管 分 总 成 至 燃油 箱 。 

注意 : 安装 燃油 箱 主管 分 总 成 和 1 号 燃油 蒸发 
管 分 总 成 后 ， 检 查 并 确认 燃油 箱 主 管 分 总 成 置 于 1 
号 燃油 蒸发 管 分 总 成 之 上 。 

(4) 安装 燃油 箱 衬 垫 。 如 图 1-332 所 示 ， 安 装 
新 的 燃油 箱 1 号 衬 垫 和 3 个 新 的 燃油 箱 2 号 衬 垫 。 

(5) 安装 燃油 箱 总 成 。 

1) 用 变速 器 千斤 顶 支 撑 燃 油箱 。 

2) 升 高 变速 器 千斤 项， 然后 将 燃油 箱 安装 至 
车 辆 。 

3) 用 4 个 新 螺栓 暂时 安装 燃油 箱 。 

4) 暂时 拧紧 螺栓 1， 然 后 按 以 下 顺序 完全 紧 
固 螺栓 2 、 螺 栓 1 、 螺 栓 3 和 螺栓 4， 见 图 1-333。 

拧紧 力矩 : 39N .mo 

5) 用 两 个 螺栓 连接 驻 车 制动器 拉 索 总 成 ， 见 
图 1-334。 

拧紧 力矩 : 6.0N .mo 






































































































































































































仪表 挡 圈 
1 号 燃油 燕 
发 管 分 总 成 











燃 汕 吸油 管 总 成 


。: 不 吕 重 复 使 用 的 零件 





图 1-327 燃油 箱 零件 位 置 图 (一 ) 
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燃油 箱 2 守 衬 垫 燃油 箱 1 号 衬 热 
x3 1 宁 炭 负 出 口 软 管 





[5.5N | 


箱 1 号 


燃油 种 
保护 壳 分 总 成 Xe 






> 灼 油 条 至 
加 油管 软 管 
元 油箱 总 成 


.| se “Fa ' 
\ yy > fl 
NA | » 
燃油 箱 主管 NO 
人 和 be 
1 号 燃油 茹 发 管 分 总 


成 


补 扫 一 人 





中 央 排 气管 总 成 











后 地 板 纵 染 支架 分 总 成 








Nm : 规定 力 什 
@ : 不 可 重复 使 用 的 零件 












































图 1-328 ” 断 开 燃油 箱 通 气管 图 1-329” 断 开 加 油管 软 
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. 110 . 


卡罗拉 车 系 快 修 速 查 手册 
































1-330 








断 开 连接 器 





(6) 连接 | 


E 入 管 中 ， 





图 1-331 拆 下 螺栓 











燃油 箱 2 写 衬 垫 





燃油 箱 1 妃 衬 执 


1-332 


图 1-333 








并 





E 起 挡 轿 











安装 新 衬 垫 


eA Ge 


ec 
[一 





拧紧 螺栓 顺序 


然 油 箱 主 管 分 总 成 。 将 燃油 连接 噩 


义 使 卡 爪 路 合 ， 见 图 1-335 。 











(7) 连接 1 号 燃 


蒸发 管 分 总 成 。 将 管 连接 











图 1-334 连接 驻 车 制动器 拉 索 总 成 














图 1-335 ”将 燃油 连接 器 推 入 管 中 








器 和 








E 入 燃油 管 ， 并 安装 挡 圈 。 


:二 二 
六 已 : 


e 检查 燃油 管 的 连接 部 位 是 否 有 任何 损坏 或 


异物 。 


@ 连接 后 拉动 燃油 管 与 燃油 管 连接 器 ， 检 查 


其 是 否 已 牢固 连接 。 


(8) 将 燃油 箱 连 接 至 加 油管 软 管 。 如 图 1-336 











所 示 ， 将 燃油 箱 至 加 油管 软 管 连接 到 燃油 箱 上 ， 然 
后 用 卡 夹 固定 。 














图 1-336 ”连接 加 油管 软 管 























(9) 连接 燃油 箱 通气 管 。 
1) 如 图 1-337 所 示 ， 将 燃油 箱 通 气管 连接 至 
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燃油 箱 。 

2) 连接 1 号 炭 铅 出 口 软 管 。 

注意 : 连接 通气 管 和 1 号 恢 钠 出 口 软 管 后 ， 检 
查 并 确认 蒸发 通风 管 卡 夹 牢固 连接 到 燃油 箱 上 。 





























图 1-337 连接 燃油 箱 通气 管 
(10) 安装 燃油 箱 1 号 保护 壳 分 总 成 。 用 3 个 
螺栓 和 螺母 安装 燃油 箱 1 号 保护 壳 分 总 成 。 
按 以 下 顺序 紧 固 螺栓 和 螺母 : 螺栓 1、 螺栓 2、 
螺栓 3 和 螺母 4， 见 图 1-338 。 
拧紧 力矩 5. 5N . mo 








图 1-338 紧 固 螺栓 和 螺母 
(11) 安装 中 央 排 气管 总 成 。 
(12) 安装 后 地 板 纵 梁 支 架 分 总 成 。 
(13) 检查 燃油 泵 仪表 挡 圈 的 配合 。 











(14) 安装 燃油 吸油 管 总 成 。 
(15) 连接 燃油 箱 2 号 蒸发 管 。 
(16) 连接 1 号 炭 饶 出 口 软 管 。 
(17) 连接 1 号 燃油 蒸发 管 分 总 成 。 
(18) 连接 燃油 箱 主 管 分 总 成 。 


















































(19) 将 电缆 连接 到 蓄电池 负极 端子 。 
拧紧 力矩 : 5.4N .mo 

(20) 添加 燃油 。 

(21) 检查 燃油 是 否 泄漏。 

(22) 安装 后 地 板 检修 孔 盖 。 

(23) 安装 后 排 座 椅 座 垫 总 成 。 


1.4.6 燃油 表 传 感 器 总 成 
燃油 表 传 感 器 总 成 位 置 图 如 图 1-339 所 示 。 























燃油 表 传感器 总 成 





a) 





1 号 痰 级: 






后 地 板 检修 孔 哈 


加 民 燃油 主 符 分 总 成 


燃油 泵 仪表 挡 轿 





燃油 吸油 管 总 成 





图 1-339 ”燃油 表 传感器 总 成 


1. 燃油 表 传 感 器 总 成 的 拆 印 
(1) 拆 邱 后 排 座 椅 座 垫 总 成 。 
(2) 拆卸 后 地 板 检修 孔 盖 。 

(3) 供 油 系统 印 压 。 
(4) 将 电缆 从 蓄电池 负极 端子 断 开 。 
(5) 断 开 燃 油箱 主管 分 总 成 。 

(6) 断 开 1 号 燃油 蒸发 管 分 总 成 。 

(7) 断 开 1 号 炭 铅 出 口 软 管 。 
(8) 断 开 燃 油箱 2 号 蒸发 管 。 
(9) 拆卸 燃油 泵 仪表 挡 圈 。 

(10) 拆 印 燃油 吸油 管 总 成 。 

(11) 拆 印 燃油 表 传 感 怖 总 成 。 
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1) 断 开 燃油 表 传 感 器 总 成 连接 器 。 

2) 从 线束 上 拆 下 线束 保护 装置 。 

3) 断 开 3 个 线束 卡 夹 。 

4) 松 开 锁 止 ， 并 滑动 燃油 表 传 感 器 总 成 以 将 
其 拆 下 。 

2. 燃油 表 传 感 器 总 成 的 检查 

(1) 拆 下 燃油 表 传 感 器 总 成 。 

(2) 检查 并 确定 浮子 在 F 和 正之 间 平 滑 移动 。 

(3) 根据 表 1-46 中 的 数值 ， 测 量 连接 器 端子 
2 和 3 之 间 的 电阻 ， 见 图 1-340。 

表 1-46 标准 电阻 






























































浮子 室 液 位 高 度 电阻 /Q 
F 13.5 ~16.5 

在 了 和 FF 之 间 13.5 ~414.5( 渐 变 ) 
E 405.5 ~414.5 








如 果 测 量 值 不 符合 规定 ， 更 换 燃 油 表 传 感 器 
总 成 。 

3. 燃油 表 传 感 器 总 成 的 安装 

(1) 安装 燃油 表 传 感 器 总 成 。 

1) 向 下 滑动 以 安装 燃油 表 传 感 器 总 成 。 

2) 连接 3 个 线束 卡 夹 。 











线 米 连接 器 前 视图 
(全 燃油 表 传 感 器 总 成 ) 








1-340 ”测量 连接 器 端子 电阻 
3) 安装 线束 保护 装置 。 























注意 : 不 要 损坏 线束 。 

4) 连接 燃油 表 传 感 器 总 成 连接 器 。 
(2) 检查 燃油 泵 仪表 挡 圈 的 配合 。 
(3) 安装 燃油 吸油 管 总 成 。 

(4) 连接 燃油 箱 2 号 蒸发 管 。 

(5) 连接 1 号 炭 饶 出 口 软 管 。 

(6) 连接 1 号 燃油 蒸发 管 分 总 成 。 
(7) 连接 燃油 箱 主管 分 总 成 。 

(8) 将 电缆 连接 到 蓄电池 负极 端子 。 
(9) 检查 燃油 是 否 泄漏 。 

(10) 安装 后 地 板 检修 孔 盖 。 

(11) 安装 后 排 座 椅 座 垫 总 成 。 

































































1.5 排放 控制 系统 


1.5.1 排放 控制 系统 概述 
排放 控制 系统 零 部 件 位 置 图 如 图 1-341 所 示 。 





























清 污 赣 





排放 控制 系统 图 如 图 1-342 所 示 。 
就 车 检查 排放 控制 系统 时 ， 按 下 述 步 又 进行 。 
1. 检查 空 燃 比 补偿 系统 








图 1-341 排放 控制 系统 零 部 件 位 置 图 
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图 1-342 ”排放 控制 系统 图 


















































(1) 将 解码 器 连接 到 DLC3。 器 工作 声音 立即 停止 (2500r/min 时 )， 随 后 恢复 
(2) 选择 “DATA LIST”， 然 后 选择 “AFS B1 (1200r/min 时 ) ， 并 和 标准 值 对 照 ， 见 表 1-47。 
S1” 和 “02S B1 S2” 以 查看 其 显示 。 表 1-47 标准 转速 
(3) 以 2500r/min 的 发 动机 转速 预 热 空 燃 比 传 项 日 规定 状态 /( r/min) 
eis | 距 油 器 切断 转速 2500 
(4) 将 发 动机 转速 保持 在 2500xmin， 检 查 并 硕 沿 如 重新 电动 息 过 i 
确认 “AFS Bl S1” 的 显示 如 图 1-343 所 示 。 
0 3. 目 视 检查 软 管 、 连 接 情况 和 衬 执 
电压 /V 检查 有 无 裂纹 、 汇 漏 或 损坏 。 
注意 : 
3.2V @ 分 离 发 动机 机 油 尺 、 机 油 加 注 口 盖 、PCV 


软 管 等 可 能 导致 发 动机 运转 不 正常 的 部 件 。 
4. 检查 燃油 莹 汽 排放 控制 系统 
(1) 起 动 发 动机 。 如 图 1-344 所 示 ， 上 断 开 真空 


沪 一 一 腊 








时 间 
图 1-343 “AFS B1 S1” 的 显示 

注意 : 

e 图 1-343 可 能 与 解码 器 上 的 显示 稍 有 不 同 。 

@ 仅 在 解码 器 上 显示 空 燃 比 传感器 的 波形 。 

(5) 在 发 动机 转速 为 2500r/min 时 ， 检 查 并 确 
认 “02S B1 S2” 的 显示 在 0 ~1V 变化 。 

2. 检查 燃油 切断 /重新 起 动 转速 

(1) 将 发 动机 的 转速 至 少 增加 到 2500r/min。 

(2) 用 听诊 器 检查 喷 油 器 的 工作 声音 。 

(3) 检查 并 确认 当 节 气门 拉杆 松 开 时 ， 喷 ; 图 1-344” 断 开 真 空 软 管 
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(2) 将 解码 器 连接 到 DLC3。 
(3) 选择 以 下 汪 单 : Powertrain/ Active Test/ 衬 执 
Active the VSV for EVAP Control。 








(4) 检查 在 VSV 端口 出 现 的 真空 。 2 
(5) 退出 主动 测试 模式 ， 然 后 重新 连接 真空 ~\# 


软 管 。 
1.5.2 风 钒 
痰 饶 零 部 件 位 置 图 如 图 1-345 所 示 。 





























1-346 ” 拆 下 衬 执 





























请 地 板 检 倍 孔 阁 GZ > S53》 首先 检查 炭 负 的 通风 。 关 闭 端口 B， 向 端口 A 

















施加 压缩 空气 , 检查 并 确认 空气 从 端口 C 流出 ， 
1 33 见 图 1-347。 





图 1-347 检查 并 确认 空气 从 端口 C 流出 
(2) 检查 单 向 阀 。 
1) 关闭 端口 C， 向 端口 A 施加 压缩 空气 ， 检 
查 并 确认 空气 从 端口 B 流出 。 
2) 关闭 端口 C， 用 手持 式 真空 泵 向 端口 A 施 
































8 :不 可 于 复合 用 的 零件 | 习 加 真空 ， 见 图 1.348。 
图 1-345 ”次 缸 零 部 件 位 置 图 
1. 发 饶 的 拆 御 


(1) 拆 征 后 排 座 椅 座 垫 总 成 。 

(2) 拆 印 后 地 板 检 修 孔 盖 。 

(3) 供 油 系统 印 压 。 

(4) 将 电缆 从 蓄电池 负极 端子 断 开 。 
(5) 拆 御 燃油 箱 主 管 分 总 成 。 

(6) 拆伙 1 号 燃油 蒸发 管 分 总 成 。 

























































































(7) 断 开 1 号 痰 饶 出 口 软 管 。 

(8) 断 开 2 号 风 油 箱 蔡 发 管 。 图 1-348 ”手持 式 真空 泵 向 端口 A 施加 真空 

(9) 拆 御 燃油 泵 仪表 挡 圈 。 正常 : 首先 保持 真空 。 逐 渐 增 加 真空 ， 当 真空 
(10) 拆卸 痰 饶 。 达到 规定 值 后 空气 开始 流动 且 真空 度 下 降 。 

1) 将 炭 钠 从 燃油 箱 上 拆 下 。 3. 炭 饶 的 拆 印 

注意 : 确保 燃油 表 传 感 器 辟 没 有 弯曲 。 (1) 检查 燃油 泵 仪表 挡 圈 的 配合 。 

2) 将 衬 垫 从 燃油 箱 上 拆 下 ， 见 图 1-346。 (2) 安装 炭 欠 。 

2. 炭 钢 的 检查 1) 将 新 衬 垫 安装 到 燃油 箱 上 。 











(1) 检查 痰 饶 。 2) 将 燃油 吸油 管 固 定 到 燃油 箱 上 。 
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注意 : 确保 燃油 表 传感器 臂 没 有 弯曲。 
3) 将 燃油 吸油 管 凸 出 部 分 对 准 燃 油箱 槽 口 ， 
见 图 1-349 。 












































[L9H. 


1-351 安装 专用 工具 
圈 约 450° ， 使 挡 圈 上 的 开始 标记 落 在 如 图 1-352 所 
示 的 范围 内 。 
(3) 连接 2 号 燃油 箱 蒸发 管 。 


(4) 连接 1 号 炭 兔 出口 软 管 。 
(5) 连接 1 号 燃油 蒸发 管 分 总 成 。 
(6) 连接 燃油 箱 主管 分 总 成 。 







































































We (7) 将 电缆 连接 到 蓄电池 负极 端子 。 
图 1-349 ”燃油 吸油 管 凸 出 部 分 对 准 燃油 箱 槽 口 (8) 检查 燃油 是 否 泄 漏 
4) 国定 燃油 吸油 管 总 成 以 防止 其 倾斜 时 ， 将 (9) 安装 后 地 板 检修 孔 盖 。 
燃油 秦 仪 表 挡 圈 和 燃油 箱 上 的 开始 标记 对 准 ， 并 用 (10) 安装 后 排 座 椅 座 热 总 成 。 
手 拧紧 燃油 泵 仪表 挡 圈 180° ， 见 图 1-350。 









Iles 


< 






1-350 ”拧紧 燃油 泵 仪表 挡 圈 180° 


注意 : 
























































@ 检查 并 确认 燃油 箱 上 的 螺纹 没有 损坏 、 媚 图 1-352 开始 标记 的 范围 

痕 、 异 物 或 其 他 缺陷 。 
。 提 供 的 燃油 泵 仪表 挡 圈 的 直径 大 于 工厂 安装 1.5.3 清 污 阔 

的 挡 圈 ， 预 期 燃油 箱 将 不 断 膨胀 扩大 。 如 果 工 厂 安 清 污 阀 零 部 件 图 如 图 1.353 所 示 。 

装 的 挡 圈 直 径 太 小 以 至 于 不 能 重新 安装 ， 则 用 提供 1. 清 污 阀 的 拆 外 

的 燃油 泵 仪表 挡 圈 。 (1) 拆 御 2 号 气缸 盖 置 。 
5) 用 6mm 六 角 套 简 扳手 ， 将 专用 工具 安装 到 (2) 拆 印 占 空 比 控制 型 真空 开关 阔 。 

燃油 泵 仪表 挡 圈 上 ， 见 图 1-351。 1) 断 开 占 空 比 控制 型 真空 开关 阀 连接 器 、 两 
注意 : 个 真空 软 管 和 线束 卡 夹 ， 见 图 1-354。 
@ 不 要 使 用 其 他 任何 工具 ， 例 如 螺钉 旋 具 。 2) 拆 下 螺钉 和 占 空 比 控制 型 真空 开关 冰 ， 见 
@ 将 专用 工具 楷 口 插入 燃油 泵 仪表 挡 圈 肋 片 。 图 1-355。 
@ 安装 专用 工具 时 ， 固 定 燃 油 吸油 管 总 成 以 防 2， 清 污 阀 的 检查 

止 衬 热 从 燃油 吸油 管 脱落 。 按 如 下 步骤 检查 占 空 比 控制 型 真空 开关 阀 。 





6) 从 燃油 箱 上 的 开始 标记 紧 固 燃 油泵 仪表 挡 (1) 根据 表 1-48 中 的 值 测量 电阻 ， 见 图 1-356 
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1-353 





经 比 控制 起 


占 
i 真空 夺 关 阔 
| as 


\ 
惟一 一 真空 多 入 








N.m: 规定 力 什 








清 污 阀 零 部 件 图 





图 1-354 ” 断 开 真 空 开 关 阔 连接 器 、 真 空 软 管 和 线束 卡 夹 








表 1-48 标准 电阻 


1-355$ ” 拆 下 真空 开关 阀 




















检测 仪 连接 条 件 规定 状态 
12 20%C 23 ~260 

1- 车 身 搭 铁 始终 10MO 或 更 大 

2- 车 身 搭 铁 始终 10MO 或 更 大 





1-356 ”测量 电阻 














(2) 检查 清 污 VSV 的 工作 情况 。 
1) 检查 并 确认 空气 没有 从 端口 上 上 流向 端口 下， 


见 图 1-357。 
A 





F 





不 流动 
图 1-357 检查 并 确认 空气 没有 从 端口 流向 端口 F 


2) 在 端子 1 和 2 上 施加 蓄电池 电压 。 
(3) 检查 并 确认 空气 从 端口 玉 流 到 端口 f， 见 
图 1-358。 























图 1-358 ”检查 并 确认 空气 流向 
3. 清 污 阀 的 安装 








(1) 安装 占 空 比 控制 型 真空 开关 阀 。 

1) 用 螺钉 安装 占 空 比 控制 型 真空 开关 阀 。 

拧紧 力矩 : 3.4N . mo 

2) 连接 占 空 比 控制 型 真空 开关 阀 连接 器 、 两 
个 真空 软 管 和 线束 卡 夹 。 

(2) 安装 2 号 气 负 盖 罩 。 


1.5.4 燃油 箱 盖 












































检查 燃油 箱 盖 总 成 时 ， 目 视 检 查 燃 油箱 盖 和 衬 
垫 是 否 变形 或 损坏 。 





1.5.5 PCV 阅 


1. PCV 了 阀 的 拆 钊 

(1) 拆 印 进 气 收 管 。 

(2) 拆 印 PCV 阀 分 总 成 。 用 球 节 锁 紧 螺 母 扳 
手 (22mm) ， 拆 下 PCV 阀 分 总 成 。 

2. PCYV 阀 的 检查 

按 如 下 步 又 检查 PCV 阀 分 总 成 。 
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(1) 将 洁净 软 管 安装 到 PCV 上 ， 见 图 1-359 。 


气缸 盖 侧 





图 1-359 安装 洁净 软 管 


注意 : 不 要 通过 阀 吸入 空气 ， 阀 内 的 汽油 物质 


对 身体 有 害 。 
(2) 检查 PCV 阀 的 工作 情况 。 
1) 疝气 拭 盖 侧 吹 空气 ,检查 并 确认 空气 畅通 。 
2) 向 进 气 歧 管 侧 吹 入 空气 ,检查 并 确认 空气 









































1.6 


1.6.1 车 上 检查 
就 车 检查 进 气 系统 时 ， 应 检查 并 确认 恬 











1-360 























流通 


年 困难 。 





如 果 结 果 不 符合 规定 ， 则 更 换 通 风 阀 。 

(3) 从 PCV 阀 上 拆 下 洁净 软 管 。 

3. PCV 阀 的 安装 

(1) 安装 PCV 阀 分 总 成 。 

1) 在 通风 阀 分 总 成 的 2 或 3 个 螺纹 上 涂抹 粘 






































2) 用 球 节 锁 紧 螺母 扳手 (22mm)， 安 装 PCV 
阀 分 总 成 。 
拧紧 力矩 : 不 用 球 节 锁 紧 螺母 扳手 (22mm ) 为 


20N . mo。 
用 球 节 锁 紧 螺母 扳手 (22mm ) 为 
13N .mo 

(2) 安装 进 气 歧 管 


所 示 位 置 没 有 吸 气 。 


进 气 系统 




















1.6.2 


空气 滤 清 器 和 软 管 


空气 滤 清 器 和 软 管 位 置 图 如 图 1-361 所 示 。 
1. 空气 滤 清 器 和 软 管 的 拆 伸 

(1) 拆 外 2 号 气缸 盖 罩 。 

(2) 拆 御 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 。 
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图 1-360 ”检查 进 气 系统 是 否 吸 气 的 位 置 


























1) 断 开 质量 空气 流量 计 连 接 器 。 

2) 断 开 两 个 卡 夹 。 

3) 断 开 夭 带 和 通风 软 管 ， 并 拆 下 空气 滤 清 融 
盖 分 总 成 。 

4) 断 开 簿 带 和 通风 软 管 。 

5) 断 开 短 带 和 空气 滤 清 器 软 管 。 














(3) 拆 御 空气 滤 清 器 壳 分 总 成 。 

1) 从 空气 滤 清 器 上 分 离 空气 滤 清 器 滤芯 。 
2) 将 线束 卡 夹 从 空气 滤 清 器 过 上 上 断 开 。 
3) 从 空气 滤 清 器 壳 上 拆 下 3 个 螺栓 。 

2. 空气 滤 清 器 和 软 管 的 安装 

(1) 安装 空气 滤 清 器 壳 分 总 成 。 

1) 使 用 3 个 螺栓 ， 安 装 空气 滤 清 器 壳 。 

拧紧 力矩 : 7.0N 
2) 将 线束 卡 夹 连接 至 空气 滤 清 器 壳 。 











mo 






























































3) 安装 空气 滤 清 器 滤芯。 

(2) 安装 空气 滤 清 融 盖 分 总 成 。 
1) 用 短 带 连接 通风 软 管 。 

2) 用 短 带 连接 空气 滤 清 器 软 管 。 
3) 安装 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 。 

4) 用 逢 带 连 接 通风 软 管 。 

5) 连接 两 个 卡 夹 。 

6) 连接 质量 空气 流量 计 连 接 器 。 








(3) 安装 2 号 气 氏 盖 晶 。 
1.6.3 ” 进 气 歧 管 


进 气 歧 管 零 部 件 位 置 图 如 图 1-362 所 示 。 
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通风 软 管 














N:m: 规定 力 朱 





图 1-361 空气 滤 清 器 和 软 管 位 置 图 





节气 























图 1-362 ” 进 气 歧 管 零 部 件 位 置 图 
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1. 进 气 歧 管 的 拆 外 

(1) 排 兆 发 动机 冷却 液 。 

(2) 拆 外 2 号 气缸 盖 置 。 

(3) 拆 纯 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 。 
(4) 拆 御 节气 门 体 总 成 。 

(5) 拆 务 进 气 歧 管 。 

1) 拆 下 螺栓 和 线束 支架 。 

























































































2) 断 开 3 根 软 管 。 
3) 拆 下 4 个 螺栓 、 两 个 螺母 、 进 气 歧 管 撑 条 
和 进 气 歧 管 。 图 1-363 ”从 进 气 歧 管 上 拆 下 衬 热 
4) 将 衬 垫 从 进 气 歧 管 上 拆 下 ， 见 图 1-363。 气 歧 管 撑 条 。 
5) 使 用 “TORX” 梅 花 套 简 扳手 E6 ， 从 进 气 拧紧 力矩 : 28N . m。 
歧 管 上 拆 下 两 个 双 头 螺 柱 。 4) 用 螺栓 连接 线束 支架 。 
2. 进 气 歧 管 的 安装 拧紧 力矩 : 5.0N . m。 
(1) 安装 进 气 歧 管 。 5) 连接 3 根 软 管 。 
1) 使 用 “TORX” 梅 花 套 简 扳 手 E6， 将 两 个 (2) 安装 节气 门 体 总 成 。 
双 头 螺 柱 安装 至 进 气 歧 管 。 (3) 安装 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 。 
拧紧 力矩 : 5.0N . mo (4) 安装 2 号 气缸 羡 团 。 
2) 将 新 衬 垫 安装 至 进 气 歧 管 。 (5) 添加 发 动机 冷却 液 。 
3) 用 4 个 螺栓 和 两 个 螺母 安装 进 气 歧 管 和 进 (6) 检查 冷却 液 是 否 泄漏 。 





1.7 排 气 系统 


1.7.1 车 上 检查 


检查 废气 是 否 泄漏 时 ， 应 检查 并 确认 图 1.364 
所 示 的 各 点 ( 排 气管 连接 部 分 和 传感器 安装 ) 没有 
废气 泄漏 。 


1.7.2 排 气 层 管 


排 气 歧 管 零 部 件 位 置 图 如 图 1-365 所 示 。 





























图 1-36S ” 排 气 层 管 零 部 件 位 置 图 (一 ) 
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排 气管 衬 亿 
排 气管 衬 热 。 





























b ， 
前 排 气管 总 成 人 2 
952 本 | 压缩 阐 策 [Nm 
压缩 阐 筑 | 
Na 一 
对 排 气 支架 前 天 水 器 辟 济 盖 
发 动机 六 全 
前 图 上 板 密 封 





右 侧 风 窗 玻璃 刊 水 
回避 各 刊 水 片 总 成 





左 侧 风 窗 坡 墙 刊 水 
溃 避 和 刊 水 片 总 成 


板 上 通风 栅 仆 








右前 围 板 上 通风 栅 板 




















风 贸 玻 坊 刊 水 器 电动 机 及 连 杆 








气 歧 管 


隔 垫 里 


















































[21IN: m| 
| 
AB N40N .mm 
a Wg 空 侨 比 传感器 
@ : 不 可 重复 使 用 的 零件 | 多 
* : 配合 专用 工具 使 用 
b) 
图 1365” 排 气 层 管 零 部 件 位 置 图 (二 ) 
1. 排 气 歧 管 的 拆 纯 (4) 拆 印 空 燃 比 传 感 侨 。 
(1) 拆 伯 2 号 气 入 盖 罩 。 (5) 拆 纯 排 气 歧 管 1 号 隔 热 嚼 : 拆 下 4 个 螺 
(2) 拆 和 外 风 窗 玻璃 刮 水 需 电动 机 及 连 杆 。 栓 ， 然 后 拆 下 排 气 歧 管 1 号 隔 热 单 。 
(3) 拆 印 前 围 上 外 板 。 (6) 拆 印 氧 传 感 右 。 
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(7) 拆 外 前 排 气管 总 成 。 
1) 拆 下 两 个 螺栓 和 两 个 压缩 弹簧 ， 见 图 1-366。 











图 1-366， 拆 下 螺栓 和 压缩 弹簧 








2) 拆 下 两 个 螺栓 和 两 个 压缩 弹 策 ， 见 图 1-367。 





图 1-367 ” 拆 下 螺栓 和 压缩 弹簧 

3) 拆 下 排 气管 支架 ， 然 后 拆 下 前 排 气管 总 成 。 

(8) 拆卸 歧 管 撑 条 : 拆 下 3 个 螺栓 ， 然 后 拆 
下 歧 管 撑 条 。 

(9) 拆 御 排 气 歧 管 。 

1) 拆 下 5 个 螺母 ， 然 后 拆 下 排 气 歧 管 。 

2) 拆 下 排 气 歧 管 衬 垫 。 

(10) 拆 印 排 气 歧 管 2 号 隔 热 暑 : 拆 下 4 个 螺 
栓 ， 然 后 拆 下 排 气 层 管 2 号 隔 热 鄙 。 

2. 排 气 歧 管 的 安装 

(1) 安装 排 气 歧 管 2 号 隔 热 日 。 安 装 4 个 螺 
栓 ， 然 后 安装 排 气 歧 管 2 号 隔 热电 。 

拧紧 力矩 : 12N . m。 

(2) 安装 排 气 歧 管 。 

1) 安装 新 排 气 歧 管 衬 垫 。 

2) 安装 5 个 螺母 ， 然 后 安装 排 气 歧 管 ， 见 图 
1-368 。 

拧紧 力矩 : 21N . m。 

(3) 安装 歧 管 撑 条 : 安装 3 个 螺栓 ， 然 后 安 
装 歧 管 撑 条 。 

拧紧 力矩 : 43N .mo 

(4) 安装 前 排 气管 总 成 。 

1) 用 游标 卡尺 测量 压缩 弹 得 的 自由 长 度 。 

注意 : 如果 自由 长 度 小 于 最 小 值 ， 则 更 换 压 缩 






































图 1-368 ”安装 排 气 歧 管 
弹 商 。 
2) 用 塑料 锤 和 木 块 敲 入 新 的 衬 垫 ， 直 至 其 表 
面 与 排 气 歧 管 齐 平 ， 见 图 1-369。 



































1-369 ” 敲 入 新 的 衬 垫 


注意 : 

@ 注意 衬 垫 的 安装 方向 。 

@ 不 要 重复 使 用 衬 热 。 

@ 不 要 损坏 衬 热 。 

@ 安装 时 不 要 用 排 气管 推 入 衬 热 。 

3) 安装 排 气管 支架 ， 然 后 用 两 个 压缩 弹簧 和 
两 个 螺栓 安装 前 排 气管 总 成 。 

拧紧 力矩 : 43N . m。 

4) 用 塑料 锤 和 木 块 南 入 新 的 衬 垫 ， 直 至 其 表 
面 与 前 排 气 管 总 成 齐 平 。 

5) 安装 两 个 压缩 弹 得 和 两 个 螺栓 ， 然 后 将 前 
排 气管 总 成 连接 到 中 央 排 气管 总 成 。 

拧紧 力矩 : 43N . mo 

(5) 安装 2 号 氧 传感器 。 

(6) 安装 排 气 歧 管 1 号 隔 热 鼻 : 安装 4 个 螺 
栓 ， 然 后 安装 排 气 歧 管 1 号 隔 热 四。 

拧紧 力矩 : 12N . mo 

(7) 安装 氧 传感器 。 

(8) 安装 前 围 上 外 板 。 

(9) 安装 风 窗 玻璃 刊 水 器 电动 机 及 连 杆 。 

(10) 安装 2 号 气 饶 盖 单 。 

(11) 检查 废气 是 否 泄漏 。 


1.7.3 排 气 管 


排 气管 零 部 件 位 置 图 如 图 1-370 所 示 。 
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1. 排 气管 的 拆 印 1) 拆 下 两 个 螺栓 ， 见 图 1-371。 
(1) 拆 印 排 气 尾 管 总 成 。 2) 拆 下 排 气管 支架 ， 然 后 拆 下 排 气 尾 管 总 成 。 
pa 扒 0 管 时 当 一 前 排 气管 总 成 































压缩 暗 筑 a | | 
43N mm (< 
一 44N ， 
40N : 员 | 。 排 气管 支 沫 一 食 
2 号 氧 传感器 Sa 
并 
SS、 排 气管 村 的” 排 气 必 管 总 成 
NR 
中 央 排 气管 总 成 5 


X2 


| 
mm:， 斯 6 
不 缩 弹 和 Nm: 规定 力矩 





@: 不 可 重复 使 用 的 零件 
太 : 配合 专用 工具 使 ) 





























2) 拆 下 排 气管 支架 ， 然 后 拆 下 前 排 气管 总 成 。 
2. 排 气管 的 安装 

(1) 安装 前 排 气管 总 成 。 

1) 用 游标 卡尺 测量 压缩 弹簧 的 自由 长 度 。 
最 小 值 : 41. Smm。 
如 果 自 由 长 度 小 于 最 小 值 ， 则 更 换 压 缩 弹 自 。 
2) 用 塑料 锤 和 木 块 敲 入 新 的 衬 垫 ， 直 至 其 表 
面 与 排 气 歧 管 齐 平 ， 见 图 1-372。 


: 士 兰 
六 忆 : 





































































































1-371 拆 下 螺栓 



































(2) 拆 印 氧 传感器 。 。 注意 衬 热 的 安装 方向 。 

(3) 拆 印 中 央 排 气管 总 成 。 。 不 要 重复 使 用 宰 执 。 

1) 拆 下 两 个 螺栓 和 两 个 压缩 弹簧 。 e@ 不 要 损坏 衬 垫 。 

2) 拆 下 排 气管 支架 ， 然 后 拆 下 中 央 排 气管 总 成 。 。 安装 时 不 要 用 排 气管 推 入 衬 执 。 

(4) 拆 印 前 排 气管 总 成 。 3) 安装 排 气管 支架 ， 然 后 用 两 个 螺栓 和 两 个 
1) 拆 下 两 个 螺栓 和 两 个 压缩 强 秘 。 压缩 弹 策 安装 前 排 气管 总 成 。 
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木 岂 





衬 垫 


图 1-372 敲 入 新 的 衬 垫 
拧紧 力矩 : 43N . mo 
(2) 安装 中 央 排 气管 总 成 
1) 用 游标 卡尺 测量 压缩 弹 得 的 自由 长 度 。 


最 小 值 : 38. 5mm。 
































如 果 自 由 长 度 小 于 最 小 值 ， 更 换 压 缩 弹 簧 。 

2) 用 塑料 锤 和 木 块 敲 入 新 的 衬 垫 ， 直 至 其 表 
面 与 前 排 气 管 总 成 齐 平 。 

3) 安装 排 气管 支架 ， 然 后 用 两 个 压缩 弹簧 和 
两 个 螺栓 安装 中 央 排 气管 总 成 。 

拧紧 力矩 : 43N .mo 

(3) 安装 排 气 尾 管 总 成 。 

1) 安装 新 排 气 管 衬 垫 。 

2) 安装 排 气管 支架 ,然后 用 两 个 螺栓 安装 排 
气 尾 管 总 成 。 

拧紧 力矩 : 43N .mo 

(4) 安装 氧 传感器 。 

(5) 检查 废气 是 否 泄漏 。 







































































1.8 冷却 系统 


1.8.1 车 上 检查 


注意 : 靠近 电动 冷却 风 访 或 散热 器 格 机 工作 
时 ， 确 保 点 火 开关 置 于 OFF 位 置 。 点 火 开 关 置 于 
ON(IG) 位 置 时 ， 如 果 发 动机 冷却 液 温度 变 高 和 /或 
打开 空调 ， 电 动 冷却 风扇 可 能 自动 开始 运转 。 

1. 检查 冷却 液 是 否 泄漏 

(1) 向 散热 器 总 成 中 注 满 发 动机 冷却 液 ， 然 
后 连接 散热 器 盖 检 测 仪 。 

(2) 泵 压 至 108kPa， 然 后 检查 并 确认 压力 没 
有 降低 。 如 果 压 力 下 降 ， 检 查 软 管 、 散 热 器 总 成 和 
水 泵 总 成 是 否 泄 漏 。 如 果 发 动机 外 部 没有 冷却 液 泄 
漏 痕迹 ， 则 检查 加 热 器 蕊 、 气 氏 体 和 气 包 盖 。 

2. 检查 储 液 钢 发 动机 冷却 液 液 位 

发 动机 在 冷 机 状态 时 ， 发 动机 冷却 液 液 位 应 在 
LOW 和 FULL 刻度 线 之 间 。 

注意 : 如 果 发 动机 冷却 液 液 位 低 于 LOW 刻 
度 线 ， 检 查 冷却 液 是 否 泄漏 ， 并 添加 “丰田 超 
长 效 冷却 液 (SLLC)”， 或 类 似 的 不 含 硅 酸 盐 、 
胺 、 亚 硝酸 盐 和 硼酸 盐 ， 且 采用 长 效 复 合 有 机 
酸 技 术 制 成 的 优质 乙 二 烯 乙 二 醇 冷 却 液 到 FULL 
刻度 线 。 

3. 检查 发 动机 冷却 液 质量 

(1) 拆 下 散热 器 盖 分 总 成 。 

(2) 检查 散热 器 盖 分 总 成 和 散热 器 注水 口 周 
围 是 否 有 过 多 积 锈 或 水 垢 。 发 动机 冷却 液 中 应 没有 
机 油 。 如 果 过 脏 ， 则 更 换 发 动机 冷却 液 。 

(3) 重新 安装 散热 右 盖 分 总 成 。 

































































注意 : 

@ 为 避免 溉 伤 ,不 要 在 发 动机 和 散热 器 总 成 
仍然 很 梁 时 拆 下 散热 器 盖 分 总 成 。 

e@ 热膨胀 会 导致 热 的 发 动机 冷却 液 和 蒸汽 从 
散热 器 总 成 中 溢出 。 


冷却 风扇 系统 


冷却 风扇 系统 如 图 1-373 所 示 。 

1. 车 上 检查 

按 下 述 步骤 检查 冷却 风扇 电动 机 。 

(1) 将 解码 器 连接 到 DLC3。 

(2) 将 点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 。 

(3) 进入 以 下 菜单 项 : Powertain/ Engine/ Ac- 
tive Test/ Control the Cooling Fan。 

(4) 操作 冷却 风扇 时 ， 使 用 解码 器 检查 其 工 
作 情 况 。 

如 果 冷 却 风 扇 电 动机 不 工作 ， 则 检查 冷却 风 忆 
电路 。 

2. 冷却 风 户 电路 

ECM 根据 发 动机 冷却 液 温度 、 空 调 开 关 情 况 、 
制冷 剂 压力 、 发 动机 转速 和 车 速 计算 出 适当 的 冷却 
风 遍 转速， 并 将 信号 传送 至 冷却 风扇 ECU， 以 调 
整 冷 却 风扇 。 冷 却 风扇 ECU 根据 ECM 发 送 的 占 空 
比 信 号 控制 冷却 风扇 转速 。 根 据 对 运行 情况 的 控 
制 ，ECM 使 用 冷却 风扇 ECU 来 优化 控制 风扇 转速 ， 
以 同时 达到 高 制冷 性 能 和 低 噪 声 。 冷 却 风扇 转速 根 
据 发 动机 冷却 液 温度 、 空 调运 行情 况 、 发 动机 转速 
和 车速 来 确定 。 具 体检 查 程 序 如 下 所 述 。 


1. 8. 2 
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(1) 使 用 智能 检测 仪 执行 主动 测试 (控制 冷却 
风 肩 )。 
1) 将 智能 检测 仪 连接 到 DLC3。 
2) 将 点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 。 
3) 进入 以 下 菜单 项 : Powertrain/Engine and 
ECT/Active Test/Control the Cooling Fan。 
4) 操作 冷却 风扇 时 ,使 用 智能 检测 仪 检查 其 
工作 情况 。 
正常 情况 下 ,冷却 风扇 工作 。 
正常 : 更 换 ECM。 
异常 : 检查 冷却 风扇 ECU。 
(2) 检查 冷却 风扇 ECU。 
1) 断 开 ECM 连接 器 。 
2) 将 点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 。 
3) 检查 冷却 风扇 的 工作 情况 。 
正常 情况 下 ,冷却 风扇 工作 。 
正常 : 更 换 ECM。 
异常 : 检查 线束 和 连接 器 。 
(3) 检查 线束 和 连接 器 (ECM- 冷 却 风扇 ECU) 。 
1) 断 开 冷 却 风扇 ECU 连接 器 。 
2) 断 开 ECM 连接 器 。 


















































发 动机 全 接线 念 






人 <、 SSR A 
~ ES 
d 
冷却 风扇 电动 机 ys 
冷却 风扇 ECU 
冷却 风扇 继电器 


3) 根据 表 1-49 中 的 值 测量 电阻 ， 见 图 1-374。 

















表 1-49 标准 电阻 
检测 仪 连接 条 件 规定 状态 
A50-43(RFC ) EE 
始终 小 于 19 
-A41-2( SI) 





异常 : 维修 或 更 换 线束 或 连接 器 (ECM- 冷 却 风 
户 ECU)。 

(4) 检查 冷却 风扇 电动 机 。 

1) 断 开 冷却 风扇 连接 器 。 

2) 将 蓄电池 正极 端子 连接 至 冷却 风扇 连接 器 
端子 2， 并 且 将 蕾 电池 负极 端子 连接 至 冷却 风 忆 连 
接 器 端子 ， 见 图 1-375 。 

3) 连接 冷却 风扇 电动 机 连接 器 。 

正常 情况 下 ， 冷 却 风 肩 工 作 。 

异常 : 更 换 冷 却 风扇 电动 机 。 

(5) 检查 冷却 风扇 ECU( 电 源 ) 。 

1) 断 开 冷 却 风扇 ECU 连接 器 。 

2) 将 点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 。 

3) 根据 表 1-50 中 的 值 测量 电 压 ， 见 图 1-376。 
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图 1-373 ”冷却 风扇 系统 图 (一 ) 
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不 带 智 能 上 车 和 起 动 系统 
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1-373 ”冷却 风扇 系统 图 (二) 
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线束 连接 器 前 视图 ， 。 线 末 过 接 器 前 视图 ， 了 
(全 ECM (全 冷却 风扇 ECM ) (7) 检查 FAN NO. 1 继电器 。 
1) 将 FAN NO.1 继电器 从 发 动机 室 继电器 盒 
上 拆 下 。 


2) 根据 表 1-52 中 的 值 测量 电阻 ， 见 图 1-377。 











1-374 测量 电阻 





























线 末 连 接 器 前 视图 : 
(全 冷 到 风 遍 电动 机 1.377 ”测量 电阻 
表 1-52 FAN NO.1 继电器 标准 电阻 值 
检测 仪 连接 条 件 规定 状态 /kQ 
3-5 正常 10 或 更 大 
5 在 端子 1 和 2 之 间 10 或 更 大 
施加 蓄电池 电压 
全 ) (Ch 








图 1-375 ”线束 连接 器 
(8) 检查 熔 丝 盒 (RAD FAN 熔 丝 ) 。 检 查 RAD 
让 
异常 : 更 换 熔 丝 盒 。 
(9) 检查 熔 丝 (ECU-IG NO. 1) 。 
1) 将 ECU-IG NO.1 熔 丝 从 仪表 板 接线 盒 上 
拆 下 。 
2) 根据 表 1-53 中 的 值 测量 电 阻 ， 见 图 1-378 。 











+B1 El 
ECU- 1G NO.l 
图 1-376 测量 电阻 


表 1-50 标准 电压 























检测 仪 连接 关 状 态 规定 状态 
A41-1( +B1) 点 火 开关 置 于 

9~14V 
-A41-3( El1) ON(IG ) 位 置 





正常 : 更 换 冷 却 风扇 ECU。 pe 
(6) 检查 线束 和 连接 器 (冷却 风扇 ECU- 车 身 
搭 铁 )。 








表 1-53 ”标准 电阻 












































根据 表 1-51 中 的 值 测量 电阻 。 检测 仪 连接 条 件 规定 状态 
表 1-51 标准 电阻 ECU-IG NO. 1 熔 丝 始终 小 于 10 
检测 仪 连接 条 件 规定 状态 
CR 始终 小 于 10 异常 : 更 换 熔 丝 (ECU-IG NO. 1 熔 丝 ) 。 
车 身 搭 铁 (10) 检查 线束 和 连接 器 (冷却 风扇 ECU-FAN 








NO. 1 继电器 ) 。 
异常 : 维修 或 更 换 线束 或 连接 器 (冷却 风 局 1) 断 开 冷却 风扇 ECU 连接 需 。 
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2) 将 FAN NO.1 继电器 从 发 动机 室 继电器 盒 
上 拆 下 。 
3) 根据 表 1-54 中 的 值 测量 电 阻 ， 

















见 图 1-379 。 








表 1-54 标准 电阻 
检测 仪 连接 条 件 规定 状态 





仪表 板 接 线 盒 : 


发 动机 室 继 电 咒 盒 ; 

















A41-1( +B1)-5 
(FAN NO. 1 继电器 ) 




















线束 连接 器 前 视 网 : 
(至 浴 却 风扇 ECU) 











FAN NO.1 





测量 电阻 
异常 : 维修 或 更 换 线 束 或 连接 器 (冷却 风 启 


1-379 




















ECU-FAN NO. 1 继电器 ) 。 

(11) 检查 线束 和 连接 器 ( FAN NO.1 继电器 - 
车 身 搭 铁 ) 。 

1) 将 FAN NO.1 继电器 从 发 动机 室 继电器 盒 
上 拆 下 。 

2) 根据 表 1-55 中 的 值 测量 电阻 。 





























表 1-55 标准 电阻 








检测 仪 连接 条 件 规定 状态 
2( FAN NO. 1 继电器 ) - A 
终 \ 于 10 
车 身 措 铁 





异常 : 维修 或 更 换 线束 或 连接 器 (FAN NO. 1 

















继 Se 。 
(12) 检查 线束 和 连接 器 (FAN NO.1 继电器 - 
ECU-IG NO. 1 熔 丝 ) 。 
1) 将 ECU-IG NO.1 熔 丝 从 仪表 板 接线 盒 上 
拆 下 。 
2) 将 FAN NO.1 继电器 从 发 动机 室 继电器 盒 
上 拆 下 。 
3) 根据 表 1-56 中 的 值 测量 电阻 ， 
表 1-56 标准 电阻 




















见 图 1-380。 











检测 仪 连接 条 件 规定 状态 
2(ECU-IG NO. 1 熔 丝 )- 
1(FAN NO. 1 继电器 ) 











异常 : 维修 或 更 换 线束 或 连接 器 (FAN NO. 1 





1-380 测量 电阻 





继电器 -ECU-IG NO. 1 熔 丝 ) 。 

(13) 检查 线束 和 连接 器 (FAN NO.1 继电器 - 
RDI FAN 熔 丝 ) 。 

1) 拆 下 熔 丝 盒 总 成 。 

2) 断 开 连接 器 。 

3) 根据 表 1-57 中 的 值 测量 电阻 ， 见 图 1-381 。 














前 视图 : 











发 动机 室 继 电 家 全 ; 














图 1-381 测量 电阻 
表 1-57 标准 电阻 





检测 仪 连接 条 件 规定 状态 
3(FAN NO. 1 继电器 ) - 
IC-2( 熔 丝 盒 ) 











异常 : 维修 或 更 换 线束 或 连接 器 (FAN NO.1 
继电器 -RDI FAN 熔 丝 ) 。 








正常 : 维修 或 更 换 线束 或 连接 器 ( 蓄电池 -RDI 
FAN 熔 丝 ) 。 
1. 8.3 冷却 液 


按 下 述 步 又 更 换 冷 却 液 。 

(1) 排 净 发 动机 冷却 液 。 

1) 松 开 散热 器 放水 螺 塞 。 

注意 : 将 冷却 液 收集 到 容 
的 法 规 进 行 报废 处 理 。 

2) 拆 下 散热 器 储 液 饶 盖 。 

3) 松 开 气 A 

注意 : 在 发 动机 和 散热 器 还 没有 冷却 下 来 时 ， 
不 要 拆 下 散热 器 储 液 饶 盖 ; 加 压 的 热 发 动机 冷却 液 
和 蒸汽 可 能 会 释放 出 来 并 导致 严重 流 伤 。 

注意 : 螺 塞 在 排 气 歧 管 侧 的 发 电机 后 面 。 


器 中 ， 根 据 所 在 地 区 
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散热 器 储 液 把 盖 










0 
NN 


气缸 体 放水 螺 塞 


图 1-382 ” 松 开 气缸 体 放水 螺 塞 
(2) 添加 发 动机 冷却 液 。 
1) 紧 固 散热 器 放水 螺 塞 。 
2) 紧 固 气 饶 体 放水 螺 塞 。 
拧紧 力矩 : 13N . m。 
3) 将 丰田 超 长 效 冷 却 液 (SLLC ) 添加 至 散热 器 
储 液 饶 加 注 口 ， 加 液 量 见 表 1-58。 














表 1-58 标准 容量 














项 目 容量 /L 
手动 传动 桥 : 5.6 
发 动机 冷却 液 
自动 传动 桥 : 5. 5 


丰田 车 辆 出 厂 时 加 注 的 是 丰田 SLLC。 为 避免 
损坏 发 动机 冷却 系统 及 产生 其 他 技术 问题 ， 只 能 使 
用 丰 因 SLLC， 或 用 类 似 的 不 含 硅 酸 盐 、 胺 、 亚 硝 
酸 盐 、 硼 酸 盐 ， 且 采用 长 效 复合 有 机 酸 技术 制 成 的 
优质 乙 二 烯 己 二 醇 冷 却 液 ( 采 用 长 效 复合 有 机 酸 技 
术 制 成 的 冷却 液 由 低 磷 酸 盐 和 低 有 机 酸 混合 组 
成 ) 。 

注意 : 不 要 用 水 代替 发 动机 冷却 液 。 

G@ 拆 下 散热 器 盖 并 将 冷却 液 添 加 至 储 液 饶 B 
刻度 线 。 

@) 用 手 按压 散热 器 进 水 软 管 和 出 水 软 管 数 次 ， 
检查 冷却 液 液 位 。 如 果 冷 却 液 液 位 过 低 ， 添 加 冷 
却 液 。 

4) 安装 盖子 和 阀门 ， 使 发 动机 充分 暖 机 。 

5) 排 空冷 却 系统 内 的 空气 。 

注意 : 

@ 起 动 发 动机 前 ， 关 闭 空 调 开关 。 

e 将 空调 的 温度 调整 为 MAX(HOT) 。 

@ 将 空调 鼓风机 设置 调整 为 Lo。 

@ 发 动机 暧 机 至 节 温 器 打 开 。 节 温 融 打开 时 ， 
使 冷却 液 循 环 数 分 钟 。 

注意 : 按压 散热 器 进 水 软 管 可 以 确认 节 温 器 的 











开启 正 时 ， 
软 管 。 
按压 散热 器 软 管 时 : 

e@ 戴 保 护 手套 。 

e 散热 器 软 管 处 于 热 态 时 ， 应 小 心 。 

e 远离 散热 器 风扇 。 

@ 发 动机 暧 机 后 ， 按 照 以 下 周期 运行 发 动机 
至 少 7min: 以 3000r/min 的 转速 运转 5s， 傅 速 运 转 
45s( 按 此 周期 重复 操作 至 少 8 次 )。 

@) 用 手 按压 散热 器 进 水 软 管 和 出 水 软 管 数 次 ， 
以 排 空 系统 内 空气 。 

6) 发 动机 冷却 后 ， 检 查 并 确认 冷却 液 液 位 在 
FULL 和 LOW 刻度 线 之 间 。 

如 果 冷 却 液 液 位 低 ， 则 向 储 液 钠 内 添加 冷却 液 
至 FULL 线 ， 见 图 1-383。 

(3) 检查 冷却 液 是 否 泄漏 。 


并 感觉 发 动机 冷却 液 从 何 时 开始 流入 







































































图 1-383 ” 储 液 缸 





1.8.4 水 泵 


水 泵 零 部 件 位 置 图 如 图 1-384 所 示 。 
1. 车 上 检查 
(1) 拆 纯 散热 器 上 空气 导 流 板 。 
(2) 拆 缉 发 动机 后 部 右 侧 底 电 。 
(3) 拆 纯 多 横 带 。 
(4) 检查 水 泵 总 成 。 
1) 转动 带 轮 ， 检 查 并 确认 水 泵 轴承 运转 平稳 
且 无 噪声 。 
2) 确保 水 泵 壳 体 上 没有 冷却 液 。 如 有 必要 ， 
则 更 换 水 泵 总 成 。 
(5) 安装 多 枢 带 。 
(6) 调整 多 枫 带 。 
(7) 检查 多 模 带 。 
(8) 安装 右 后 发 动机 底 罩 。 
(9) 安装 散热 器 上 空气 导 流 板 。 
2. 水 泵 的 拆 缉 
(1) 拆 纯 散热 器 上 空气 导 流 板 。 
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长 


端子 访 


19N.m 


a 


























(2) 拆 伯 2 号 气缸 盖 置 。 

(3) 发 动机 后 部 右 侧 底 黑 。 

(4) 电池 负极 端子 断 开 电缆 。 

(5) 发 动机 冷却 液 。 

(6) J 多 枫 带 。 

(7) 1 发 电机 总 成 。 

(8) 拆 纯 水 泵 总 成 。 

1) 从 正 时 链条 羡 上 拆 下 5 个 螺栓 和 水 泵 总 成 。 


9.8N.:m ~ 


长 束 下 夹 支架 > 
24N .m 
x5 


发 动机 后 部 右 侧 底 黑 





43N-m 








-A 


水 条 总 成 


散热 锅 上 空气 导 流 板 





Nm， 规定 力 算 
@， 不 可 下 复 使 用 的 鹤 件 






















图 1-384 ”水泵 零 部 件 位 置 图 


























2) 从 正 时 链条 盖 上 拆 下 水 泵 衬 垫 。 
3. 水 泵 的 安装 
(1) 安装 水 泵 总 成 。 


1) 将 一 个 新 水 泵 衬 垫 的 凸 出 部 分 与 正 时 链条 











六 

















1-385 ”将 衬 垫 安装 到 正 时 链条 盖 的 四 





盖 上 的 切口 对 齐 ， 并 将 衬 垫 安装 到 正 时 链条 盖 的 四 
， 见 图 1-385。 


中 
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2) 用 5 个 螺栓 将 水 有 泵 总 成 安装 到 正 时 链条 盖 








上 ， 见 图 1-386。 
拧紧 力矩 : 24N . mo 





图 1-386 ”将 水 泵 总 成 安装 到 正 时 链条 盖 上 
(2) 安装 发 电机 总 成 。 

(3) 安装 多 枫 带 。 

(4) 调整 多 枫 带 。 

(5) 检查 多 枢 带 。 

(6) 将 电缆 连接 到 蕃 电池 负极 端子 。 
拧紧 力矩 : 5.4N . m。 

(7) 添加 发 动机 冷却 液 。 

(8) 检查 冷却 液 是 否 泄漏 。 

(9) 安装 右 后 发 动机 底 蛙 。 

(10) 安装 2 号 气 氏 盖 墨 。 

(11) 安装 散热 器 上 空气 导 流 板 。 

















1.8.5 节 温 器 





节 温 带 零 部 件 位 置 图 如 图 1-387 所 示 。 











进 水 口 




















衬 热 节 渴 啥 





Nm: 规定 力矩 
@ ， 不 可 重复 使 用 的 安 件 














1-387 ” 节 温 器 零 部 件 位 置 图 


1. 节 温 器 的 拆 外 
(1) 排 净 发 动机 冷却 液 。 














(2) 拆卸 进 水 口 : 拆 下 两 个 螺母 和 进 水 口 。 








(3) 拆 邱 节 温 器 。 
1) 拆 下 节 温 器 和 衬 垫 。 
2) 从 节 温 器 上 拆 下 衬 垫 。 
2. 节 温 器 的 检查 


按 下 述 步 又 检查 节 温 吉 。 

注意 : 阀门 开启 温度 刻 在 节 温 器 上 。 

(1) 将 节 温 器 浸入 水 中 然后 逐渐 将 水 加 热 。 
(2) 检查 节 温 器 阀 开 启 温 度 。 

阀门 开启 温度 : 80 ~ 84C。 

注意 : 如 果 阀 门 开启 温度 不 符合 规定 ， 则 更 换 





让 浊 又 
了 温 器 。 


(3) 检查 阀门 升 程 。 
阀门 升 程 ， 在 95'C 时 为 10mm 或 更 大 。 
注意 : 如 果 阀 门 升 程 不 符合 规定 ， 则 更 换 节 


2 晶 吗 
温 器 。 





(4) 当 节 温 器 处 于 低温 ( 低 于 77"C) 时 ， 检 查 


并 确认 阀门 全 关 。 


注意 : 如 果 不 能 全 关 ， 则 更 换 节 温 器 。 

3. 节 温 兢 的 安装 

(1) 安装 节 温 器 。 

1) 将 新 衬 垫 安装 在 节 温 器 上 。 

2) 将 节 温 器 安装 到 进 水 口上 ， 见 图 1-388 。 




















图 1-388 ”安装 节 温 
注意 : 跳 阅 可 设置 在 规定 位 置 两 侧 10° 范 
围 内 。 
(2) 安装 进 水 口 。 用 两 个 螺母 安装 进 水 口 。 
拧紧 力矩 : 10N . mo 
(3) 添加 发 动机 冷却 液 。 
(4) 检查 冷却 液 是 否 泄 漏 。 





1.8.6 冷却 风扇 电动 机 
冷却 风 鹿 电动 机 零 部 件 位 置 图 如 岁 1-389 


所 示 。 


1. 车 上 检查 
按 如 下 步骤 检查 冷却 风扇 电动 机 。 
(1) 蓄电池 连接 到 风扇 电动 机 连接 器 上 时 ， 





检查 并 确认 电动 机 运转 平稳 。 





(2) 将 电流 表 的 400A 探 针 连接 到 冷却 风扇 电 





动机 的 端子 M+ 上。 
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Nm: 规定 力 处 











1-389 ”冷却 风扇 电动 机 零 部 件 位 置 图 


(3) 测量 电动 机 运转 时 的 电流 ， 与 标准 值 对 
照 ， 见 表 1-59。 











表 1-59 标准 电流 








项 目 规定 状态 
冷却 风扇 电动 机 在 20% 、12V 时 为 7.9 ~10.9A 





























如 果 结 果 不 符合 规定 ， 则 更 换 冷却 风扇 电动 机 。 

2. 冷却 风扇 电动 机 的 拆 印 

(1) 拆 邱 散热 器 总 成 。 

(2) 拆卸 风扇 : 拆 下 螺母 ， 然 后 拆 下 风 肩 。 

(3) 拆 伸 冷却 风扇 电动 机 。 

1) 从 风扇 尝 上 断 开 连 接 絮 和 两 个 卡 夹 ， 见 图 
1-390。 

2) 拆 下 3 个 螺钉 ， 然 后 拆 下 冷却 风扇 电动 机 。 





































时 
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图 1-390 ” 断 开 连 接 器 和 卡 夹 
3. 冷却 风扇 电动 机 的 安装 
(1) 安装 冷却 风 遍 电动 机 。 
1) 用 3 个 螺钉 安装 冷却 风扇 电动 机 ， 见 图 
1-391。 
2) 连接 连接 器 和 两 个 卡 夹 。 






































注意 : 注意 不 要 损坏 连接 器 。 
(2) 安装 风 鹿 (用 螺母 ) 。 








拧紧 力矩 : 6.3N .mo。 
(3) 安装 散热 器 总 成 。 


冷却 风扇 ECU 


就 车 检查 冷却 风扇 系统 时 ， 按 下 述 步骤 进行 。 
(1) 将 车 辆 置 于 以 下 条 件 下 : 
1) 点 火 开 关 置 于 OFF 位 置 。 
2) 冷却 液 温度 低 于 95%C 。 
3) 蓄电池 电压 介 于 11 ~14V 之 间 。 
4) 空调 开关 关闭 。 
(2) 将 电流 表 的 400A 探 针 夹 紧 到 每 个 冷却 风 
电动 机 的 M+ 线 上 。 
(3) 将 点 火 开关 置 于 ON(1G) 位 置 ， 等 待 约 
10s。 检 查 并 确认 风扇 停止 。 

(4) 起 动 发 动机 。 检 查 并 确认 发 动机 傅 速 时 
风扇 停止。 

注意 : 


@ 确保 冷却 液 温度 低 于 95C。 


1.8.7 
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e@ 关闭 空调 开关 。 

(5) 检查 并 确认 当空 调 开 关 打 开 (MAX COOL 
和 电磁 离合 器 工作 ) 时 风 鹿 工作 。 

冷却 风扇 电动 机 标准 电流 : 2 ~ 10. 9A。 

注意 : 冷却 液 温 度 低 于 95%C 。 

(6) 检查 并 确认 当 冷 却 液 温度 传感器 连接 器 
断 开 时 风扇 工作 。 

(7) 发 动机 暧 机 后 ,检查 并 确认 风扇 如 下 图 
1-392 所 示 进 行 工作 。 





























9 7 100 iDeC 
203 207 212 216°F 
出 口 冷 却 液 温 度 
图 1-392 检查 并 确认 风扇 的 工作 情况 
注意 : 风扇 开始 工作 时 冷却 液 温度 约 为 97Y 。 
选择 以 下 菜单 项 : Powertrain/Engine and ECT/ 
Data List/ Coolant Temp。 


1.8.8 冷却 风扇 继电器 
车 上 检查 























按 下 述 步骤 检查 冷却 风扇 继 电 需 。 

(1) 将 继电器 从 发 动机 室 继 电器 盒 上 拆 下 。 

(2) 根据 表 1-60 中 的 值 测 量 电阻 ， 见 图 
1-393 。 

表 1-60 标准 电阻 

检测 仪 连接 | 条 件 规定 状态 

3-5 10kQ 或 更 大 

小 于 19( 蓄 电池 电压 
3.-5 至 








VITO 








图 1-393 测量 电阻 


如 果 结 果 不 符合 规定 
电器 。 


， 则 更 换 冷 却 风 





施加 在 端子 1 和 2 上 时 ) 





出 继 


(3) 将 继 电 占 安装 到 发 动机 室 继电器 盒 上 。 


1. 8.9 ”散热 器 








散热 器 零 部 件 位 置 图 如 图 1-394 所 示 。 


















































发 动 仙 1 号 底 罩 


热 敏 电阻 总 成 


Ps 








N'm， 规定 力矩 








2 “散热 句 储 液 缸 软 答 


l3N.'m 4 x 
发 动机 盖 锁 总 成 

















17N.m 








3.SN.m 





























图 1-394 ”散热 器 零 部 件 位 置 图 (一 ) 
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散热 器 储 波 能 软 管 一 -> 























白 动 传动 侨 : 











机 油 冷却 器 管 
仙 浏 冷却 器 管 《Ya 


机 油 冷却 器 管 机 油 冷 却 器 管 





























SN m 机 油 冷 却 器 管 
Dd 
一 机 油 冷 却 器 












SS 3 号 散热 器 软 管 


9 形 罗 散热 器 必 分 总 成 


散热 器 放水 
开关 螺 塞 














散热 器 下 支 扣 可 
O 形 
O 形 圈 
‘x6 散热 涡 上 水 室 
散热 器 上 空气 导 流 板 





散热 器 格 
栅 防 护 单 






前 保险 杠 总 成 





N'm: 规定 力矩 





多: 不 可 种 复 使 用 的 零件 











1. 车 上 检查 
(1) 检查 储 液 饶 盖 。 





图 1-394 ”散热 器 零 部 件 位 置 图 ( 二 ) 


按 如 下 步 又 测量 阀门 开启 压力 。 

















1) 如 果 在 0 形 圈 1 
清水 冲洗 并 用 手指 擦拭 。 


发现 水 垢 或 异物 ， 则 月 











了 


2) 检查 并 确认 0 形 圈 没有 变形 、 开 裂 或 
膨胀 。 

3) 使 用 散热 咒 盖 检测 仪 前 ， 在 0 形 圈 1 和 橡 
胶 密 封 件 2 上 涂抹 发 动机 冷却 液 ， 见 图 1-395 。 

4) 使 用 散热 器 盖 检 测 仪 时 ， 使 其 向 上 倾斜 大 
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1-395 在 0 形 圈 革 和 橡胶 密封 件 2 上 
涂抹 发 动机 冷却 液 
于 30°。 

5) 泵 压 散 热 器 盖 检 测 仪 数 次 ， 检 查 最 大 压 
力 " 见 图 1-396， 并 对 照 标准 值 ， 见 表 1-61 。 


散热 器 盖 检测 仪 





图 1-396 


泵 速 . 泵 吸 1 次 /s 
表 1-61 标准 压力 


检查 最 大 压力 























项 目 规定 状态 /kPa 
标准 值 ( 新 盖 ) 93.3 ~122.7 
最 小 标准 值 ( 旧 盖 ) 78.5 





注意 : * 表示 即使 散热 器 盖 不 能 保持 最 大 压 
力 ， 也 不 属于 故障 。 

如 果 最 大 压力 小 于 最 小 标准 值 ， 则 更 换 散 热天 
盖 分 总 成 。 

(2) 检查 散热 片 是 否 阻塞 ， 标 准 喷 射 距离 见 
表 1-62。 





表 1-62 标准 喷射 距离 








喷射 压力 /kPa 规定 状态 /mm 
2942 ~ 4903 300 
4903 ~7845 500 











如 果 散 热 片 阻塞 ， 用 水 或 莱 汽 清洁 器 清洗 并 用 
压缩 空气 吹 干 。 

注意 : 

e 为 避免 损坏 散热 片 ， 喷 射 方向 应 与 散热 器 
芯 表 面 成 直角 。 


e 如 果 蒸 汽 清洁 器 太 靠 近 散 热 器 让 ， 

















损坏 散热 片 。 因 此 应 保持 如 下 喷射 距离 。 

e@ 如 果 散 热 片 弯曲 ， 则 用 螺钉 旋 具 或 钳子 
校 直 。 

@ 不 要 使 电子 部 件 接触 到 水 。 

2. 散热 器 的 拆 伸 

(1) 拆 纯 散热 器 上 空气 导 流 板 。 

(2) 拆 纯 散热 器 格 栅 防护 电 。 

(3) 拆 印 前 保险 杠 总 成 。 

(4) 拆 纯 发 动机 1 号 底 曙 。 

(5) 排 空 冷却 液 。 

(6) 拆 印 萃 电 池 。 

(7) 分 离 热 敏 电阻 总 成 。 拆 下 卡子 并 分 离 热 
敏 电 阻 总 成 ， 见 图 1-397。 
































MU 
als 


wa 


图 1-397 拆 下 卡子 并 分 离 热 敏 电阻 总 成 
(8) 断 开 散 热 器 储 液 钢 软 管 。 
1) 从 散热 器 上 支架 上 拆 下 两 个 螺栓 、 两 个 卡 
夹 和 散热 器 储 液 缸 软 管 ， 见 图 1-398 。 


























1-398 ” 拆 下 散热 器 储 液 缸 软 管 
2) 将 散热 器 储 液 饶 软 管 从 散热 器 总 成 上 











断 开 。 

(9) 从 散热 器 总 成 上 断 开 3 号 散热 器 软 管 ， 
见 图 1-399。 

(10) 断 开 2 号 散热 器 软 管 ， 见 图 1-400。 

(11) 断 开 机 油 冷 却 器 管 ( 自动 传动 桥 ) : 将 4 
根 机 油 冷 却 器 管 从 散热 器 总 成 上 断 开 ， 见 图 
1-401。 

(12) 断 开发 动机 盖 锁 总 成 。 

(13) 拆 和 2 号 风扇 音 。 
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图 1-401 断 开 机 油 冷 却 器 管 
1) 断 开 喇叭 连接 器 ， 见 图 1-402 。 








图 1-402 断 开 喇叭 连接 器 

2) 拆 下 4 个 螺栓 和 散热 器 上 支架 ， 见 图 

1-403。 

3) 将 散热 带 储 液 色 软 管 从 软 管 卡 夹 上 断 开 。 

4) 将 散热 器 储 液 饶 软 管 从 散热 器 总 成 上 断 
开 ， 见 图 1-404。 

5) 从 散热 器 总 成 上 拆 下 两 个 螺栓 、 松 开 T 











大 个 


图 1-404” 断 开 散 热 器 储 液 钠 软 管 

卡 爪 ， 并 拆 下 2 号 风扇 中， 见 图 1-405。 
6) 将 两 个 散热 器 支架 缓冲 垫 从 2 号 风扇 轩 上 
拆 下 。 
(14) 拆 秃 散热 器 总 成 。 














1-405 拆 下 2 号 风扇 罩 

















1) 断 开 冷却 风扇 电动 机 连接 器 和 线束 卡 夹 ， 
见 图 1-406。 

注意 : 不 要 损坏 连接 器 。 

2) 将 散热 器 总 成 和 风扇 时 一 起 拆 下 ， 见 图 
1-407。 

注意 : 配备 空调 系统 的 车 辆 ， 拆 下 散热 器 总 成 
时 不 要 对 冷却 器 冷凝 器 总 成 或 冷却 器 管 过 度 用 力 。 
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图 1-406 断 开 冷却 风扇 电动 机 连接 器 





图 1-407 拆 下 散热 器 总 成 
3) 拆 下 两 个 散热 器 下 支架 。 
(15) 拆 印 机 油 冷 却 费 管 ( 自动 传动 桥 ) : 拆 下 
2 个 螺栓 和 机 油 冷却 器 管 。 
(16) 拆 印 风 书 单 : 将 两 个 螺栓 和 风扇 单 从 散 
热 器 总 成 上 拆 下 ， 见 图 1-408。 








1-408 ”拆卸 风扇 罩 


3. 散热 器 的 拆 解 

(1) 拆 外 散 热 器 放水 螺 塞 。 

1) 拆 下 放水 螺 塞 。 

2) 拆 下 0 形 圈 。 

(2) 拆 和 散 热 器 上 水 室 。 

1) 如 图 1-409 所 示 ， 将 卡 爪 安装 到 大 修 手柄 
上 时 ， 需 将 其 插入 部 位 A 的 孔 中 。 

2) 握 紧 手柄 ， 同 时 调整 限 位 螺栓 ,使 尺寸 B 
如 图 1-409 所 示 。 

尺寸 B: 0.2 ~0.3mm。 

注意 : 如 果 不 调 整 限 位 螺栓 , 卡 爪 可 能 会 
损坏 。 

















限 位 螺 丛 








专用 工具 大 修 手 全 
图 1-409 拆 印 散热 器 上 水 室 























3) 用 专用 工具 松 开 压 接 锁 止 板 ， 握 紧 手 柄 直 
到 被 限 位 螺栓 挡住 ， 见 图 1-410。 











用 
限 位 螺栓 
图 1-410 松 开 压 接 锁 止 板 
4) 用 软 面 锤 轻 敲 散热 器 支架 (或 散热 顺 进 水 
软 管 或 出 水 软 管 ) 并 拆 下 水 室 ， 见 图 1-411。 


























1-411 用 软 面 锤 轻 敲 散热 器 支架 


5) 拆 下 0 形 圈 。 

(3) 拆 印 散热 带 下 水 室 。 

注意 : 散热 器 下 水 室 与 散热 器 上 水 室 的 拆 和 站 程 
序 相 同 。 

(4) 拆 印 机 油 冷 却 器 (自动 传动 桥 ) ， 见 图 
1-412 。 

1) 拆 下 两 个 螺母 和 两 根 机 油 冷却 器 管 (A) 。 

2) 拆 下 两 个 螺母 和 机 油 冷却 器 (B) 。 

3) 从 机 油 冷 却 咒 上 拆 下 两 个 密封 件 (C) 。 

4. 散热 器 的 检查 
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机 油 冷 却 器 
散热 需 .9 
下 水 室 (C) 1 | 
(A) 
| 
(C) (B) 
(A) 





图 1-412 ”拆卸 机 油 冷却 器 
检查 锁 止 板 是 否 损 坏 ， 见 图 1-413。 





倘 止 板 
锁 止 板 


图 1-413 ”检查 锁 止 板 是 否 损坏 

注意 : 

@ 如 果 锁 止 板 凹 楼 的 侧 部 变形 ， 则 无 法 重 装 
水 室 ， 因 此 ， 如 有 必要 ， 先 使 用 钳子 或 类 似 工 具 修 
复 锁 止 板 楼 的 形状 。 

e@ 锁 止 板 凹 槽 底部 损坏 或 凹陷 会 导致 漏水 ， 
必要 时 维修 或 更 换 锁 止 板 。 

e@ 散热 器 只 能 压 接 3 次 。 重 新 压 接 两 次 之 后 ， 
必须 更 换 散 热 器 芯 。 

5. 重新 装配 

(1) 安装 机 油 冷却 器 ( 自动 传动 桥 ) 。 

1) 将 两 个 新 密封 件 安装 至 机 油 冷却 器 (C) 。 

2) 用 两 个 螺母 安装 机 油 冷却 器 (B) 。 

3) 用 两 个 螺母 安装 两 根 机 油 冷 却 器 管 (A) 。 

(2) 安装 散热 器 上 水 室 。 

1) 如 图 1-414 所 示 ， 将 冲 头 总 成 安装 到 大 修 
手柄 上 时 ， 需 将 其 插入 部 位 A 的 孔 中 。 

2) 握 紧 手柄 ， 同 时 调整 限 位 螺栓 ,使 尺寸 B 
符合 下 述 规定 。 

尺寸 B: 8.4mm。 

3) 检查 并 确认 锁 止 板 止 槽 内 无 异物 后 ， 安 装 
新 的 0 形 圈 ， 注 意 不 要 扭曲 ， 见 图 1-415 。 

注意 : 清洁 锁 止 板 凹 槽 时 ， 用 砂纸 轻 轻 地 摩擦 
而 不 要 天 伤 锁 止 板 凹 构 。 

4) 在 不 损坏 0 形 圈 的 情况 下 安装 水 室 ， 见 图 
1-416。 
































限 位 螺 恰 





训 头 总 成 





大 修 手 柄 
1-414 ”安装 散热 器 上 水 室 


0 正常 ” 关 所 出 


dt 


XX 所 | 




















O 〇 形 圈 
图 1-415 ”安装 新 的 O 形 圈 





锁 下 板 





1-416 ”安装 水 室 

5) 不 要 项 击 管道 、 支 架 或 水 室 周 围 的 凸 出 部 
分 ， 见 图 1-417。 

6) 不 要 项 击 图 1-418 中 圆圈 所 示 的 部 位 。 对 
于 那些 不 能 用 专用 工具 项 击 的 部 位 ， 使 用 钳子 或 类 
似 的 工具 项 击 , 但 是 要 小 心 , 不 得 损坏 散热 右 
起 o 

7) 完全 压 接 后 检查 锁 止 板 高 度 (万 ) 。 

锁 止 板 高 度 (万 ) : 7.40 ~7.80mm。 

如 果 该 高 度 值 不 在 规定 的 高 度 范 围 内 ， 调 整 了 
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圈 所 示 的 部 位 不 要 敲 击 
柄 的 限 位 螺栓 并 重新 压 接 锁 止 板 。 

8) 用 软 面 锤 敲 锁 止 板 ， 直 到 锁 止 板 和 水 室 之 
间 没 有 间隙 。 

(3) 安装 散热 器 下 水 室 。 

注意 : 散热 器 下 水 室 的 安装 程序 与 散热 器 上 水 
室 相 同 。 

(4) 安装 散热 器 放水 螺 塞 。 

1) 将 一 个 新 的 0 形 圈 安 装 至 放水 螺 塞 。 

2) 安装 放水 螺 塞 。 

(5) 检查 是 否 漏水 。 

1) 用 专用 工具 塞 住 散热 器 的 进 水 管 和 出 水 
管 ， 见 图 1-419。 


1-418 
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2) 使 用 散热 器 盖 检 测 仪 ， 给 散热 器 加 压 。 

测试 压力 : 177kPa。 

3) 将 散热 器 浸入 水 中 。 

4) 检查 是 否 漏 水 ， 见 图 1-420。 

注意 : 在 带 树 脂 水 室 的 散热 器 上 ， 水 室 和 锁 止 
板 之 间 的 间隙 会 驻 留 少量 空气 ， 当 散热 器 浸入 水 中 

















锁 止 板 





检查 是 否 漏水 


1-420 


时 ， 看 上 去 似乎 有 漏 气 现象 。 因 此 ， 在 用 水 进行 漏 
气 测 试 之 前 ， 先 将 散热 器 在 水 中 来 回 晃动 ， 直 到 所 
有 气泡 消失 。 

6. 散热 器 的 安装 

(1) 安装 风扇 亩 。 用 两 个 螺栓 将 风扇 音 安装 
到 散热 器 总 成 上 。 

拧紧 力矩 : 7.0N . mo 

(2) 用 两 个 螺栓 安装 机 油 冷 却 器 管 ( 
桥 ) 。 

拧紧 力矩 : 5.5N . mo 

(3) 安装 散热 右 总 成 。 

1) 安装 两 个 散热 器 下 支架 。 

2) 将 散热 器 总 成 和 风扇 黑 一 起 安装 。 

注意 : 配备 空调 系统 的 车 辆 ， 安 装 散 热 器 总 成 
时 不 要 对 冷却 器 冷凝 器 总 成 或 冷却 器 管 过 度 用 力 

(4) 安装 2 号 风 户 日。 

1) 将 散热 器 储 液 饶 软 管 安 装 到 软 管 卡 夹 上 。 

2) 将 散热 器 储 液 饶 软 管 安装 到 散热 器 总 
成 上 。 

3) 接合 两 个 卡 爪 ， 且 用 两 个 螺栓 将 2 号 风扇 
置 安装 到 散热 器 总 成 上 。 

拧紧 力矩 : 7.0N . mo 

4) 将 两 个 散热 器 支架 缓冲 垫 安装 到 2 号 风扇 
路 上 ， 见 图 1-421。 














9 动 传动 
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图 1-421 ”安装 散热 器 支架 缓冲 垫 
5) 连接 冷却 风扇 电动 机 连接 器 和 线束 卡 夹 。 
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6) 用 4 个 螺栓 安装 散热 器 上 支架 。 

拧紧 力 德 : 13N . mo。 

7) 连接 喇叭 连接 器 。 

(5) 安装 发 动机 盖 锁 总 成 。 

(6) 连接 2 号 散热 器 软 管 : 用 卡 夹 将 2 号 散热 
器 软 管 连接 到 散热 器 总 成 上 。 
(7) 连接 3 号 散热 器 软 管 : 用 卡 夹 将 3 号 散热 
器 软 管 连 接 至 散热 器 总 成 上 。 

(8) 连接 机 油 冷 却 器 管 ( 自动 传动 桥 ) : 将 4 
根 机 油 冷却 器 管 连接 到 散热 器 总 成 上 。 

(9) 连接 散热 器 储 液 饶 软 管 。 

1) 用 卡 夹 将 散热 器 储 液 钠 软 
总 成 上 ， 见 图 1-422。 

2) 用 两 个 螺栓 和 两 个 卡 夹 将 散热 器 储 液 饶 软 
管 安 装 到 散热 器 上 支架 上 。 

拧紧 力矩 : 5.0N . mo 

(10) 用 卡子 安装 热 敏 电阻 总 成 。 

(11) 安装 著 电 池 。 

(12) 添加 发 动机 冷却 液 。 
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连接 到 散热 如 


























1.9 洞 


1.9.1 车 上 检查 


(1) 检查 发 动机 机 油 油 位 。 

1) 使 发 动机 暖 机 ， 然 后 停机 并 等 待 Smin。 

2) 检查 并 确认 发 动机 机 油 油 位 在 油 位 计 的 低 
油 位 和 满 油 位 标记 之 间 。 

如 果 机 油 油 位 过 低 ， 检 查 是 否 漏 油 并 加 注 机 
至 标尺 满 油 位 标记 处 。 

注意 : 加 注 时 不 要 超过 满 油 位 标记 。 

(2) 检查 发 动机 机 油 质量 。 
























































图 1-422 ”散热 器 储 液 缸 软 管 连接 


(13) 检查 冷却 液 是 否 泄漏 。 
(14) 安装 1 号 发 动机 底 四 。 
(15) 安装 前 保险 杠 总 成 。 

(16) 安装 散热 器 格 栅 防护 日 。 
(17) 雾 灯 对 光 的 车 辆 准备 工作 。 
(18) 雾 灯 对 光 准 备 工 作 。 

(19) 雾 灯 对 光 检 查 。 

(20) 雾 灯 对 光 调 整 。 

(21) 安装 散热 器 上 空气 导 流 板 。 














滑 系 统 


6) 在 机 油 压 力 开关 的 2 或 3 个 螺纹 上 涂抹 粘 
7) 用 24mm 长 套 简 扳手 ， 
拧紧 力矩 : 1SN . m。 
注意 : 安装 后 至 少 1h 内 不 要 起 动 发 动机 。 
8) 连接 机 油 压力 开关 连接 兹 。 

9) 检查 发 动机 机 油 是 否 泄漏 。 


1.9.2 机 油 和 机 油 滤 清 器 
机 油 和 机 油 滤 清 器 零 部 件 位 置 图 如 图 1-423 


合剂 























安装 机 油 压力 开关 。 


















































检查 机 油 是 否 变 质 、 变 色 或 变 稀 ， 以 及 油 中 是 

















否 混 水 。 如 机 油 质量 明显 不 佳 ， 则 更 换 机 油 。 
(3) 检查 机 油 压 力 。 
1) 断 开 机 油 压 力 开关 连接 器 。 
2) 用 24mm 长 套 简 扳 手 ， 拆 下 机 油 压 力 开关 。 
3) 安装 机 油 压力 表 。 
4) 使 发 动机 暧 机 。 
5) 检查 机 油 压 力 。 如 果 油 压 不 符合 规定 ( 见 
表 1-63) ， 检 查 机 油泵 。 
表 1-63 机油 压力 (单位 :kPa) 
傅 速 3000rzmin 时 


25 或 更 高 150 ~ 550 












































所 示 。 

机 油 和 机 油 滤 清 器 的 更 换 步骤 与 注意 事项 如 下 
所 述 。 

注意 : 


e@ 过 长 时 间 并 反复 地 接触 发 动机 机 油 ， 会 造 
成 皮肤 失去 表层 天 然 油 脂 ， 变 得 干燥 、 容 易 过 敏 并 
易 生 皮炎 。 此 外 : 用 过 的 机 油 内 含有 潜在 的 危害 性 
污染 物 ， 可 能 会 导致 皮肤 癌 。 

@ 更 换 发 动机 机 油 时 ， 为 了 减少 皮肤 与 用 过 
的 发 动机 机 油 接触 所 带 来 的 危害 ， 必 须 遵循 相关 的 
注意 事项 。 佩戴 防护 服 和 手套 ; 用 肥皂 和 水 彻底 清 
洗 皮 肤 ， 或 使 用 免 水 型 洗手 剂 清 除 所 用 的 发 动机 机 
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表 1-64 发 动机 机 油 

















机 油 加 注 口 盖 
TT 2 机 油 等 级 机 油 粘度 等 级 (SAE) 
API SL 级 节能 型 5W-20 
API SM 级 节能 型 5W-30 
ILSAC 多 级 发 动机 机 油 10W-30 
API SL 级 15W-40 
API SM 级 20W-50 





表 1-65 容量 





更 换 机 油 滤 清 器 时 | 不 更 换 机 油 滤 清 器 时 





















































放空 后 的 重新 加 注重 | 放空 后 的 重新 加 注 量 | 人 
4.2L 3.9L 4.7L 
NU 四 I8N- m 
油 启 沉 放 油 则 从 机 油 滤 清 器 分 总 成 
图 1-423 机油 和 机 油 滤 清 器 零 部 件 位 置 图 1.9.3 机 油 压 力 开关 
a 机 油 压 力 开关 零 部 件 位 置 图 如 图 1-424 所 示 。 











e@ 必须 在 指定 的 报废 点 报废 处 理 用 过 的 机 油 
和 机 油 滤 清 器 ， 保 护 环境 。 

(1) 排 空 发 动机 机 油 。 

1) 拆 下 机 油 加 注 口 盖 。 

2) 拆 下 放 油 螺 塞 ， 并 将 机 油 排放 到 一 个 容 
器 中 。 

3) 清洗 放 油 螺 塞 ， 用 新 衬 垫 加 以 安装 。 

拧紧 力矩 : 37N . mo。 

(2) 用 专用 工具 拆 纯 机 油 滤 清 器 分 总 成 。 

(3) 安装 机 油 滤 清 器 分 总 成 。 

1) 检查 并 清洗 机 油 滤 清 器 的 安装 面 。 

2) 在 新 机 油 滤 清 器 的 衬 垫上 涂抹 一 层 干净 的 






























































发 动机 机 油 。 [EN 
将 机 油 滤 浅 诈 开 | 位 首 近 1 # 。 恰 瑟 Nm: 规定 力 后 
3) 将 机 油 滤 清 器 轻 轻 地 旋 到 位 并 拧紧 ， 直 到 | 











衬 垫 开 始 接触 机 油 滤 清 融 底座 。 


4) 用 专用 工具 紧 固 机 油 滤 清 器 。 图 1-424 机油 压力 开关 零 部 件 位 置 图 





























































































































@ 如 果 有 足够 的 空间 ， 用 专用 工具 紧 固 机 1. 机 油 压力 开关 的 拆 外 

滤 清 器 。 (1) 拆 印 右前 轮 。 
拧紧 力矩 ; 18N . m。 (2) 拆卸 发 动机 机 油 压 力 开关 总 成 。 
@) 如 果 没 有 足够 的 空间 使 用 专用 工具 ， 用 手 1) 断 开机 油 压力 开关 连接 恬 。 

将 机 油 滤 清 器 紧 固 3/4 圈 。 2) 用 24mm 长 套 简 扳手 ， 拆 下 机 油 压 力 开关 。 
(4) 添加 发 动机 机 油 ， 注 意 机 油 等 级 ( 见 表 1- 2. 机 油 压 力 开关 的 检查 

64) 和 容量 ( 见 表 1-65 ) 。 按 下 述 步 又 检查 发 动机 机 油 压力 开关 总 成 。 
添加 新 的 发 动机 机 油 并 安装 机 油 加 注 口 盖 。 (1) 断 开 机 油 压力 开关 连接 器 。 


























(5) 检查 机 油 是 否 泄漏 。 (2) 起 动 发 动机 。 
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(3) 根据 表 1-66 中 的 值 测量 电阻 ， 见 图 1-425 。 (13) 拆 纯 3 号 水 旁 通 软 管 。 
(14) 拆 外 1 号 水 旁 通 管 。 
(15) 拆 印 水 旁 通 软 管 。 
(16) 拆 印 进 水 口 软 管 。 
(17) 拆 纯 进 水 口 。 
(18) 拆 印 节 温 器 。 
(19) 拆 印 收音 机 设备 。 








(20) 拆 纯 气 负 盖 黑 分 总 成 。 
(21) 拆 纯 气 生 盖 电 衬 热 。 


图 1-425 测量 电阻 
























































表 1-66 标准 电阻 (22) 将 工 号 气缸 设置 到 TDC/ 压 缩 。 
检测 仪 连 接 | 条 件 | 规定 状态 (23) 拆卸 曲轴 带 轮 。 
B6-1- 开 关 壳 休 “| 仍 速 运转 时 | 10kQ 或 更 大 (24) 拆 印 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 
B6-1- 开 关 壳 体 发 动机 停止 小 于 10 (25) 拆 印 正 时 链条 盖 分 总 成 。 

















1) 拆 下 3 个 螺栓 和 发 动机 支架 ， 见 图 1-426。 


(4) 重新 连接 机 油 压 力 开关 连接 器 。 

如 果 结 果 不 符 合 规定 ， 则 更 换 机 油 压 力 开关 
总 成 。 

3. 机 油 压 力 开关 的 安装 

(1) 安装 发 动机 机 油 压力 开关 总 成 。 

1) 在 机 油 压 力 开关 的 2 或 3 个 螺纹 上 涂抹 粘 


O 




















合剂 








2) 用 24mm 长 套 简 扳 手 ， 安 装机 油 压力 开关 。 se 
拧紧 力矩 : 15N . m。 图 1-426” 拆 下 发 动机 支架 
i ls 2) 拆 下 4 个 螺栓 和 机 油 滤 清 器 支架 ， 见 图 








3) 连接 机 油 压力 开关 连接 器 。 1.427， 
(2) 检查 机 油 是 否 泄漏。 
(3) 安装 右前 轮 。 

拧紧 力矩 : 103N . m。 





1.9.4 ”机 油泵 
1. 机 油泵 的 拆 御 

















(1) 拆 印 带 传动 桥 的 发 动机 总 成 。 

(2) 安装 发 动机 台 架 。 

(3) 拆 印 进 气 歧 管 。 

(4) 拆 御 燃油 管 分 总 成 。 图 1-427 拆 下 机 油 滤 清 器 支架 

(5) 拆 钙 输油管 分 总 成 。 3) 拆 下 两 个 0 形 圈 ， 见 图 1-428。 

(6) 拆 种 喷 油 融 总 成 。 4) 拆 下 19 个 螺栓 。 

(7) 拆 印 点 火线 圈 总 成。 5) 用 螺钉 旋 具 括 动 正 时 链条 盖 和 气缸 盖 或 气 
(8) 拆 印 机 油 尺 分 总 成。 生体 之 间 的 部 位 ， 拆 下 正 时 链条 盖 ， 见 图 1-429。 
(9) 拆 印 排 气 歧 管 1 号 隔 热 埋 。 注意 : 不 要 损坏 正 时 链条 盖 、 气 红 体 和 气 红 盖 
(10) 拆 印 歧 管 撑 条 。 的 接触 面 。 

(11) 拆 印 排 气 歧 管 。 注意 : 使 用 螺钉 旋 具 之 前 ， 请 在 螺钉 旋 具 头 部 
(12) 拆 印 通风 软 管 。 缠 上 胶带 。 
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8) 拆 下 衬 垫 。 

(26) 拆 纯 链条 张 紧 咽 导 板 。 

(27) 拆 纯 1 号 链条 振动 阻尼 器 。 

(28) 拆 印 链条 分 总 成 。 

(29) 拆 印 2 号 链条 振动 阻尼 器 。 拆 下 两 个 螺 
栓 和 2 号 链条 振动 阻尼 器 ， 见 图 1-432。 



































1-432 ” 拆 下 2 号 链条 振动 阻尼 器 
(30) 拆 下 曲轴 正 时 链 轮 ， 见 图 1-433 。 




















1-429” 拆 下 正 时 链条 盖 
6) 拆 下 3 个 0 形 圈 ， 见 图 1-430。 





1-433 ” 拆 下 曲轴 正 时 链 轮 
(31) 拆 和 外 2 号 链条 分 总 成 。 
1) 暂时 紧 固 曲轴 带 轮 螺栓 。 
2) 顺 时 针 转 动 曲 轴 90° 以 便 将 机 油泵 驱动 轴 


























图 1-430” 拆 下 OO 形 圈 
7) 拆 下 3 个 螺栓 和 水 泵 ， 见 图 1-431。 








链 轮 的 调节 孔 与 机 油泵 槽 对 准 ， 见 图 1-434。 


1 


Ia 


D 









图 1-434 机 油泵 驱动 轴 链 轮 的 
图 1-431 拆 下 3 个 螺栓 和 水 泵 调节 孔 与 机 油泵 槽 对 准 
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多 
并 造成 损坏 。 

3) 拆 下 曲轴 带 轮 螺栓 。 

4) 将 一 个 直径 为 3mm 的 杆 插入 机 油泵 主动 轴 
链 轮 的 调节 和 孔 以 便 将 齿轮 锁定 就 位 ， 然 后 拆 下 螺 
母 ， 见 图 1-435 。 

5) 拆 下 螺栓 、 链 条 张 紧 器 盖 板 和 弹簧 ， 见 图 
1-436。 























拆 下 螺栓 、 链 条 张 紧 器 盖 板 和 弹簧 


6) 拆 下 曲轴 正 时 链 轮 ， 机 油泵 驱动 轴 齿 轮 和 
2 号 链条 分 总 成 。 

(32) 拆卸 1 号 曲轴 位 置信 号 盘 。 

(33) 拆卸 2 号 油 底 这 分 总 成 。 

1) 拆 下 10 个 螺栓 和 两 个 螺母 。 

2) 将 专用 工具 的 刀片 插入 曲轴 箱 和 油 底 克之 
间 。 切 断 密 封 胶 并 拆 下 油 底 壳 。 

(34) 拆 印 机 油泵 总 成 : 拆 下 3 个 螺栓 和 机 
油泵 。 

2. 机 油泵 的 拆 解 

(1) 拆 印 机 油泵 减 压 阀 ， 见 图 1-437。 

1) 用 27mm 套 简 扳手 拆 下 螺 塞 。 

2) 拆 下 阀 弹 簧 和 减 压 阀 。 

(2) 拆 印 机 油泵 盖 分 总 成 ， 见 图 1-438。 

1) 拆 下 5 个 螺栓 和 机 油泵 盖 。 


1-436 







































































1-438 ”拆卸 机 油泵 盖 分 总 成 





2) 从 机 油泵 上 拆 下 机 油泵 主动 转子 和 从 动 
转子 。 

3. 机 油泵 的 检查 

(1) 检查 机 油泵 减 压 阀 。 

在 机 油泵 减 压 阀 上 涂抹 一 层 发 动机 机 油 ， 检 查 
并 确认 该 阀 能 依靠 自身 重量 顺畅 地 滑 入 阀 孔 中 。 如 
果 情 况 不 是 这 样 ， 则 更 换 机 油泵 。 

(2) 检查 机 油泵 转子 。 

1) 用 塞 尺 测量 主动 转子 和 从 动 转子 的 顶部 
间 院 。 

标准 顶部 间隙 : 0. 08 ~0.160mm。 

最 大 顶部 间隙 : 0.3Smm。 

如 果 顶 部 间隙 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 机 油泵 。 

2) 用 塞 尺 和 精密 直 尺 ， 测 量 两 个 转子 和 精密 
直 尺 间 的 间 际 ， 见 图 1-439 。 

标准 侧 隙 : 0. 030 ~ 0. 080mm。 

最 大 侧 隙 : 0. 16mmo。 
如 果 侧 际 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 机 油泵 。 

3) 用 塞 尺 测量 从 动 转子 和 机 油泵 体 间 的 间 
险 ， 见 图 1-440。 

标准 泵 体 间 隙 : 0. 12 ~0.19mm。 

最 大 泵 体 间 隙 : 0.32Smm。 

如 果 泵 体 间 际 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 机 油泵 。 

4. 机 油泵 的 更 换 
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图 1-440 ”测量 从 动 转子 和 机 油泵 体 间 的 间 阶 


更 换 正 时 链条 盖 油 封 的 步骤 如 下 所 述 。 

(1) 在 木 块 上 安置 正 时 链条 盖 。 

(2) 用 螺钉 旋 具 援 出 油封 。 

(3) 使 用 专用 工具 敲 入 一 个 新 的 油封 ， 直 到 
:表面 与 正 时 链条 盖 边 缘 持平 。 

注意 : 不 要 斜 敲 油 封 。 

(4) 在 油封 唇 口 上 涂抹 通用 润滑 脂 。 

5. 机 油泵 的 重新 装配 

(1) 安装 机 油泵 盖 分 总 成 。 

1) 用 发 动机 机 油 涂抹 机 油泵 主动 转子 和 从 动 
转子 ， 并 将 其 标记 朝向 机 油泵 羡 侧 放 入 机 油泵 ， 见 
图 1-441。 
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图 1-441 ”标记 朝向 机 油泵 盖 侧 放 入 机 油泵 
2) 用 5 个 螺栓 安装 机 油泵 盖 。 
拧紧 力 憩 : 8. 8N . m。 

(2) 安装 机 油泵 减 压 阀 。 


1) 在 减 压 阀 上 涂抹 发 动机 机 油 。 

2) 将 减 压 阀 和 弹 得 插入 机 油泵 体 孔 中 。 

3) 用 27mm 套 简 扳手 安装 螺 塞 。 

拧紧 力矩 : 49N . mm。 

6. 机 油泵 的 安装 

(1) 安装 机 油泵 总 成 : 用 3 个 螺栓 安装 机 油泵 。 

拧紧 力矩 : 21N .mo 

(2) 安装 2 号 油 底 壳 分 总 成 。 

1) 清除 所 有 旧 的 填料 ， 小 心 不 要 将 油 滴 在 气 
饶 体 和 油 底 壳 的 接触 面 上 。 

2) 如 图 1-442 所 示 ， 涂抹 一 条 连续 的 密封 胶 
(直径 4.0mm)。 

































































6.0 


(0.236in) ry 
上 


图 1-442 涂抹 密封 胶 
注意 : 
清除 接触 面 的 所 有 机 油 。 
@ 涂抹 密封 胶 后 3min 内 安装 油 底 壳 。 
@ 安装 油 底 党 后 ， 至 少 2h 内 不 要 起 动 发 动机 。 
3) 用 10 个 螺栓 和 两 个 螺母 安装 2 号 油 底 壳 。 
拧紧 力矩 : 10N . m。 
(3) 安装 1 号 曲轴 位 置信 号 盘 。 
(4) 安装 2 号 链条 分 总 成 。 
1) 如 图 1-443 所 示 设 置 曲 轴 键 。 
2) 转动 驱动 轴 以 便 切 口 朝向 右 水 平 位 置 。 



























































1-443 ”设置 曲轴 键 


3) 如 图 1-444 所 示 ， 使 黄色 链条 标记 对 准 每 
个 齿轮 的 正 时 标记 。 
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链条 标记 


机 油泵 _ 凡 
主动 链 轮 上 
机 油 系 

主动 轴 链 办 


链条 标记 止 时 标记 





图 1-444 ”对 准 正 时 标记 

4) 用 齿轮 上 的 链条 将 链 轮 安装 到 曲轴 和 机 
泵 轴 上 。 

5) 用 螺母 暂时 紧 固 机 油泵 主动 轴 链 轮 。 

6) 将 减 振 弹簧 插入 到 调节 孔 ， 然 后 用 螺栓 安 
装 链条 张 紧 器 盖 板 。 

拧紧 力矩 : 10N . mo 

7) 将 机 油泵 主动 轴 链 轮 的 调节 孔 对 准 机 油泵 
柳 ， 见 图 1-445。 
轮 的 调节 孔 以 便 将 齿轮 锁定 就 位 ， 然 后 紧 固 螺母 。 

拧紧 力矩 : 28N . mo 


























1-445 ”调节 孔 对 准 机 油泵 槽 


(5) 安装 曲轴 正 时 链 轮 。 

(6) 安装 1 号 链条 振动 阻尼 带 。 

(7) 安装 2 号 链条 振动 阻尼 器 (用 两 个 螺栓 ) 。 

拧紧 力矩 : 10N . m。 

(8) 安装 链条 分 总 成 。 

(9) 安装 链条 张 紧 器 导 板 。 

(10) 安装 正 时 链条 盖 分 总 成 。 

1) 清除 所 有 旧 填 料 CFIPC) ， 小 心 不 要 将 机 ; 
滴 在 正 时 链条 关 、 气 负 羡 和 气 饶 体 的 接触 面 上 。 

2) 安装 3 个 新 0 形 圈 。 

3) 如 图 1-446 所 示 ， 涂 抹 密 封 胶 。 

密封 直径 : 3. 0mm(0. 118in) 。 

4) 如 图 1-447 所 示 ， 给 正 时 链条 盖 连 续 涂 抹 
密封 胶 。 



































































































A 
1-446 ”涂抹 密封 胶 
5s1.4~70 

50.4 ~ 65.9 、 
( 密封 直径 5.0) (密封 由 径 5.0) 
143.1 ~ 1534 121.9 ~ 147.2 
( 密 持 站 径 5.0) (密封 站 径 5.0) 
153.4 ~ 172.9 173 ~ 178.1 
( 密封 自 径 7.5) y ( 密封 青 径 5.0) 
385.8 ~ 401.8 1 

( 密封 自 径 5.0) 


385.8 ~- 400.4 
(密封 直径 5.0) 









加 BB 
密封 直径 5.0 
局 。 密封 直 1 8 
径 3.0 - ] 





肖 
、 


图 1-447 涂抹 密 幸 


注意 : 

@ 如 果 接触 面 潮湿 ， 则 在 涂抹 密封 胶 前 用 无 
油 抹布 擦拭 。 

e@ 涂抹 密封 胶 后 3min 内 安装 链条 盖 ， 并 在 
15min 内 紧 固 螺栓 。 
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@ 安装 后 至 少 2h 内 不 要 起 动 发 动机 。 (17) 安装 进 水 口 。 
5) 安装 正 时 链条 盖 。 

6) 安装 新 衬 垫 。 

注意 : 清除 接触 面 的 所 有 机 油 。 
7) 用 3 个 螺栓 安装 水 泵 。 

拧紧 力矩 : 24N . m。 

8) 用 3 个 螺栓 安装 发 动机 支架 。 
螺栓 长 度 : 80mm。 


拧紧 力 撼 : 螺栓 紧 固 顺序 : 




















注意 : 
@ 在 安装 链条 盖 后 10min 之 内 安装 发 动机 支架 。 
@ 安装 后 至 少 2h 内 不 要 起 动 发 动机 。 图 1-448 ”螺栓 安装 正 时 链条 盖 





9) 安装 两 个 新 0 形 圈 。 
10) 用 4 个 螺栓 暂时 紧 固 机 油 滤 清 需 支 架 。 
螺栓 长 度 见 表 1-67。 


(18) 安装 进 水 口 软 管 。 
(19) 安装 水 旁 通 软 管 。 
(20) 安装 1 号 水 旁 通 管 











































































































。 和 (21) 安装 3 号 水 旁 通 软 管 
厌 检 人 下 er (22) 安装 通风 软 管 。 
螺栓 B 55 (23) 检查 排 气 歧 管 。 
螺栓 C 80 (24) 安装 排 气 歧 管 。 
螺栓 D 40 (25) 安装 歧 管 撑 条 。 
(26) 安装 排 气 玻 管 1 号 隔 热 盟 。 
11) 在 螺栓 下 的 螺纹 上 涂抹 粘 合 剂 。 (27) 安装 机 油 尺 分 总 成 。 
12) 如 图 1-448 所 示 ， 用 26 个 螺栓 安装 正 时 (28) 安装 点 火线 圈 总 成 。 
链条 盖 。 (29) 安装 喷 油 器 总 成 。 
(11) 安装 曲轴 带 轮 。 (30) 安装 1 号 输油管 隔 垫 。 
(12) 安装 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 (31) 安装 输油管 分 总 成 。 
(13) 安装 气 氏 盖 电 宰 热 。 (32) 安装 燃油 管 分 总 成 。 
(14) 安装 气缸 盖 田 分 总 成 。 (33) 安装 进 气 歧 管 。 
(15) 安装 收音 机 设备 。 (34) 拆 和 发 动机 台 架 。 
(16) 安装 节 温 器 。 (35) 安装 带 传动 桥 的 发 动机 总 成 。 


1.10 点 火 系 统 


1.10.1 点 火 系统 概述 


点 火 系 统 零 部 件 位 置 图 如 图 1-449 所 示 。 

点 火 系 统 图 如 图 1-450 所 示 。 

就 车 检查 点 火 系统 时 步骤 如 下 所 述 。 

注意 : 在 本 部 分 内 容 中 ,，“ 冷 态 ” 和 “ 热 态 ” 
指 的 是 线圈 温度 。“ 冷 态 ” 指 约 -10 ~50C。“ 热 
态 ” 指 约 50 ~ 100%C。 

1. 执行 点 火线 圈 和 火花 测试 

(1) 检查 DTC。 火花 塞 ECM -1G2 NO.2 熔 丝 

注意 : 如 果 存 在 DTC， 根 据 该 DTC 对 应 的 部 位 图 1-449 点 火 系统 零 部 件 位 置 图 






























发 动机 室 继电器 念 
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1-450 ”点 火 系 统 图 


进行 故障 排除 。 
(2) 检查 是 否 有 火花 。 
1) 拆 下 4 个 点 火线 圈 和 4 个 火花 塞 。 
2) 断 开 4 个 喷 油 右 连 接 器 ， 见 图 1-451。 

















图 1-451 断 开 喷 油 器 连接 器 





图 1-452 ”连接 点 火线 圈 连 接 器 
连接 器 连接 牢固 ， 结 果 见 表 1-68。 














3) 将 火花 塞 安装 到 各 点 火线 圈 上 ， 并 连接 点 
火线 圈 连 接 器 ， 见 图 1-452。 

4) 将 火花 赛 搭 铁 。 

5) 检查 并 确认 发 动机 起 动 过 程 中 出 现 火花 。 

注意 : 

@ 检查 时 将 火花 塞 搭 铁 。 

@ 更 换 任 何 已 受 物理 碰撞 影响 的 点 火线 圈 。 

@ 不 要 使 发 动机 起 动 超过 2s。 

如 果 没 有 出 现 火花 ， 执 行 以 下 程序 。 

(3) 根据 以 下 程序 执行 火花 测试 。 

1) 检查 并 确认 带 点 火器 的 点 火线 圈 的 线束 侧 

















表 1-68 检查 连接 器 结果 
结 果 操 作 
异常 连接 牢固 
正常 转 至 下 一 步 





2) 对 每 个 带 点 火器 的 点 火线 圈 进 行 火 花 测 
试 ， 结 果 见 表 1-69。 
Q@ 换 上 能 正常 工作 的 带 点 火器 的 点 火线 圈 。 
@) 再 次 进行 火花 测试 。 
表 1-69 火花 测试 结果 









































结 果 操 作 
异常 更 换 带 点 火器 的 点 火线 圈 
正常 转 至 下 一 步 
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3) 检查 火花 塞 ， 结 果 见 表 1-70。 
表 1-70 火花 塞 检 查 结果 











结 果 操 作 
异常 更 换 火 花 塞 
正常 转 至 下 一 步 


4) 检查 并 确认 带 点 火器 的 点 火线 圈 有 电源 。 
@ 将 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 。 
@) 检查 并 确认 点 火线 圈 正 极 ( + ) 端子 处 有 蓄 
电池 电压 ， 其 结果 见 表 1-71。 
表 1-71 检查 蓄电池 结果 


























结 果 操 作 

异常 检查 点 火 开 关 和 带 点 火器 的 点 火 
线圈 之 间 的 配 线 

正常 转 至 下 一 步 





























5) 检查 曲轴 位 置 传感器 的 电阻 ， 结 果 见 表 
让 区。 
表 1-72 检查 电阻 结果 























结 果 操 作 
异常 更 换 曲 轴 位 置 传感器 
正常 转 至 下 一 步 








6) 检查 来 自 ECM 的 ICT， 结 果 见 表 1-73 。 
表 1-73 检查 IGT 结果 








结 果 操 ” 作 
异常 检查 ECM 
正常 维修 点 火线 圈 和 ECM 间 的 线束 




















(4) 连接 4 个 喷 油 器 连接 器 。 

(5) 安装 4 个 点 火线 圈 和 4 个 火花 塞 。 

2. 检查 火花 塞 

注意 : 

@ 清洗 时 不 要 使 用 钢丝 刷 。 

@ 不 要 调整 上 昌 火 花 塞 的 电极 间 陈 。 

(1) 检查 电极 。 用 兆 欧 表 测量 绝缘 电阻 。 

标准 电阻 : 10MQ 或 更 大 。 

注意 : 

e@ 如 果 结 果 不 符合 规定 ， 用 火花 塞 清洁 器 清 
洁 火 花 塞 并 再 次 测量 电阻 。 

@ 如 果 没有 净 欧 表 ， 则 可 用 下 述 简单 检查 代替 。 





























(2) 替代 检查 方法 

1) 将 发 动机 迅速 加 速 到 4000r/min， 重 复 操作 
5 次。 

2) 拆 下 火花 塞 。 

3) 目 视 检查 火花 塞 。 

如 果 电 极 干燥 ， 则 火花 塞 正 常 工 作 。 如 果 电 极 
潮湿 ， 则 转 至 下 一 步 。 

(3) 检查 火花 塞 的 螺纹 和 绝缘 垫 是 否 损坏 。 

如 果 有 任何 损坏 ， 则 更 换 火 花 塞 。 

(4) 参考 

旧 火 花 塞 的 最 大 电极 间隙 : 1 3mm。 

如 果 间 阶 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 火 花 塞 。 

新 火花 塞 的 电极 间隙 : 1.0 ~1.1mmo。 

(5) 清洁 火花 塞 。 

如 果 电 极 上 有 湿 痰 的 痕迹 ， 用 火花 塞 清 洁 器 清 
洁 并 进行 干燥 。 

空气 压力 : 588kPa。 

注意 : 仅 当 电极 上 没有 机 油 时 ， 使 用 火花 塞 清 
洁 器 。 如 果 电 极 上 有 机 油 痕迹 ， 在 使 用 火花 塞 清 洁 
器 之 前 用 汽油 洗 掉 机 油 。 


1. 10.2 点 火线 圈 和 火花 塞 


点 火线 圈 和 火花 塞 零 部 件 位 置 图 如 网 1-453 
所 示 。 
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点 火线 图 总 成 一 全 和 


| $x4 





图 1-453 ”点火 线圈 和 火花 塞 零 部 件 位 置 图 
1. 点 火线 圈 和 火花 塞 的 拆 伸 

(1) 拆 纯 2 号 气缸 盖 罩 。 

(2) 拆 纯 点 火线 圈 总 成 。 
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1) 断 开 4 个 点 火线 圈 连 接 器 ， 见 图 1-454。 





一 发 动机 气缸 六 
火化 塞 套 管 
































1-455 ” 拆 下 点 火线 圈 


100mm 加 长 杆 安装 4 个 火花 塞 。 
拧紧 力矩 : 20N . m。 


























图 1-4S4 断 开 点 火线 圈 连 接 器 




















2) 拆 下 4 个 螺栓 和 4 个 点 火线 圈 ， 见 图 1-455。 (2) 安装 点 火线 圈 总 成 。 

(3) 拆 印 火花 寨 。 用 14mm 火花 塞 扳 手 和 1) 用 4 个 螺栓 安装 4 个 点 火线 圈 。 
100mm 加 长 杆 拆 下 4 个 火花 塞 。 拧紧 力矩 10N . m。 

2. 点 火线 圈 和 火花 塞 的 安装 2) 连接 4 个 点 火线 圈 连 接 器 。 

(1) 安装 火花 塞 。 用 14mm 火花 塞 扳手 和 (3) 安装 2 号 气缸 盖 单 。 


1.11 起 动 系 统 


起 动 系统 零 部 件 位 置 图 如 图 1-456 所 示 。 系统 图 如 图 1-457 所 示 。 
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图 1-457 系统 图 (一 ) 
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带 智能 上 车 和 起 动 系 统 
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1.11.1 起 动机 








1. 起 动机 的 拆 印 














(1) 从 蓄 











起 动机 零 部 件 位 置 图 如 图 1-458 所 示 。 





电池 负 板 端子 断 开 电 费 。 

















图 1-457 系统 图 (二 ) 


(2) 拆 纯 散热 器 上 空气 导 流 板 。 
(3) 拆 印 起 动机 总 成 ， 见 图 1-459。 
1) 分 离 两 个 线束 卡 夹 。 

2) 拆 下 螺栓 和 线束 支架 。 

3) 拆 下 端子 盖 。 
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磁力 起 动机 地 关 总 成 
散热 器 上 DP- “线束 支架 
空气 导 流 概 A 
四 NA 
[ON 多 起 纶 豫 动 杆 
橡胶 密封 件 一 性 [FS 
\ 起 动向 和 起 动人 
分 总 人 端 沉 总 
De 了 上 
hy 









起 动机 总 成 








0N .Im 








1.SN.Im 上 Le 





起 动机 电 枢 板 中 
EO 行星 此 办 





起 动机 磁 粥 总 成 
起 动 届 电 概 总 成 
起 动机 岂 刷 架 总 成 





1-458 ”起 动机 零 部 件 位 置 图 





图 1-459 拆卸 起 动机 总 成 
4) 拆 下 螺母 并 断 开 端子 30。 
5) 断 开 连接 器 。 
6) 拆 下 两 个 螺栓 并 拆 下 起 动机 总 成 。 
2. 起 动机 的 拆 解 
(1) 拆 外 磁 力 起 动机 开关 总 成 。 


1) 拆 下 螺母 ， 然 后 从 磁力 起 动机 开关 
上 断 开 引线 ， 见 图 1-460。 























图 1-460 ” 拆 下 螺母 
2) 固定 磁力 起 动机 开关 总 成 时 ， 从 起 动机 驱 








动 端 过 总 成 上 拆 下 两 个 螺母 。 

3) 提出 磁力 起 动机 开关 总 成 前 部 时 ， 拉 出 磁 
力 起 动机 开关 总 成 ， 从 驱动 杆 和 磁力 起 动机 开关 总 
成 上 松 开 铁心 挂钩 ， 见 图 1-461 。 




















1-461 松 开 铁心 挂钩 





(2) 拆 印 起 动机 磁 思 总 成 。 
1) 拆 下 两 个 螺钉 ， 见 图 1-462。 


WHY 





图 1-462 ” 拆 下 螺钉 
2) 将 起 动机 磁 思 和 起 动机 换 向 器 端 架 总 成 一 

















起 拉 出 ， 见 图 1-463 。 
3) 从 起 动机 换 向 器 端 架 总 成 上 拉 出 起 动机 磁 
斩 总 成 ， 见 图 1-464。 


(3) 拆 印 起 动机 电 枢 总 成 。 从 起 动机 磁 轿 总 
成 上 拆 下 起 动机 电 枢 总 成 ， 见 图 1-465。 
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图 1-463 ” 拉 出 磁 瑟 和 换 向 器 端 架 总 成 









起 动机 
侯 辊 总 成 
起 动 要 换 向 
器 端 架 总 成 


图 1-464 拉 出 磁 斩 总 成 




















图 1-465 ” 拆 下 电 枢 总 成 
(4) 拆 色 起 动机 电 枢 板 。 从 起 动机 了 驱动 端 这 





























总 成 或 起 动机 磁 镀 总 成 上 拆 下 电 枢 板 ， 见 图 





1-466。 
起 动机 驱动 _ 
端 这 总 成 起 动机 
们 继 总 成 





EO 


起 动机 电 枢 极 所 
图 1-466 ” 拆 下 电 枢 板 


(5) 拆 印 起 动机 电 刷 架 总 成 。 

1) 从 起 动机 换 向 端 架 总 成 上 拆 下 两 个 螺钉 ， 
见 图 1-467。 

2) 拆 下 卡 夹 卡 爪 ， 然 后 从 起 动机 换 向 器 端 架 
总 成 上 拆 下 电 刷 架 总 成 ， 见 图 1-468。 

(6) 拆 印 行星 齿轮 。 从 起 动机 中 间 轴 承 离合 
器 分 总 成 上 拆 下 3 个 行星 齿轮 ， 见 图 1-469。 

(7) 拆 御 起 动机 中 间 轴 承 离 合 器 分 总 成 。 

1) 从 起 动机 驱动 端 达 总 成 上 拆 下 带 起 动机 小 
齿轮 驱动 杆 的 起 动机 中 间 轴 承 离合 器 分 总 成 。 

















1-469 ” 拆 下 行星 齿轮 





2) 拆 下 起 动机 中 间 轴 承 离合 器 分 总 成 、 橡 胶 
密封 件 和 起 动机 小 齿轮 驱动 杆 ， 见 图 1-470。 








起 动机 小 齿轮 张 动 杆 


橡胶 密封 件 





上 起 动机 中 间 轴 承 总 
离合 器 分 总 成 


图 1-470” 拆 下 离合 器 分 总 成 、 橡 胶 密 封 件 等 
3. 起 动机 的 检查 
(1) 检查 起 动机 总 成 。 

注意 : 在 3 ~5s 内 执行 如 下 测试 。 
1) 进行 吸引 测试 。 

@ 从 端子 C 断 开 励磁 线圈 引线 。 
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@ 如 图 1-471 所 示 ， 将 蓄电池 连接 至 磁力 起 
动机 开关 ， 检 查 并 确认 小 齿轮 向 外 移动 。 











1-471 吸引 测试 


如 果 离 合 器 小 齿轮 未 移动 ， 则 更 换 磁力 起 动机 
开关 总 成 。 

2) 执行 保持 测试 。 从 端子 C 上 断 开 电缆 后 检 
查 并 确认 小 齿轮 没有 朝 内 回 位 。 

3) 检查 离合 器 小 齿轮 是 否 回 位 。 检 查 并 确认 
小 齿轮 朝 内 移动 。 

4) 执行 无 负载 操作 测试 。 

Q 连接 励磁 线圈 引线 至 端子 C。 

拧紧 力矩 : 10N . mo 

@) 将 起 动机 夹 在 台 虎 钳 中 。 

@) 将 蓄电池 和 电流 表 连 接 到 起 动机 上 。 

@ 检查 并 确认 电流 表 显 示 规 定 电流 ( 见 图 
1-472) ， 标 准 电流 见 表 1-74。 






























































1-472 ”测量 电流 
表 1-74 标准 电流 





检测 仪 连 接 条 件 
车 电池 正极 端子 
-端子 30- 端 子 50 





11.5V 小 于 90A 








(2) 检查 磁力 起 动机 开关 总 成 。 
1) 检查 铁心 。 
推 人 铁心 ， 然 后 检查 并 确认 其 是 否 能 够 迅速 回 








位 到 初始 位 置 ， 见 图 1-473 。 





1-473 ”检查 铁心 


如 有 必要 ， 更 换 磁力 起 动机 开关 总 成 。 

2) 检查 吸引 线圈 是 否 断 路 。 

用 欧姆 表 测 量 端子 50 和 端子 C 间 的 电阻 ( 见 
图 1-474) ， 标 准 电阻 见 表 1-75。 

















表 1-75 标准 电阻 
检测 仪 连接 条 件 | 规 定 状 态 
端子 50- 端 子 C 一 小 于 10 








1-474 测量 端子 间 的 电阻 
3) 检查 保持 线圈 是 否 断路 。 
使 用 欧姆 表 ， 测 量 端子 50 与 开关 壳 体 之 间 的 
电阻 ， 标 准 电阻 见 表 1-76 。 
表 1-76 标准 电阻 











检测 仪 连接 条 件 | 规定 状态 
端子 50- 车 身 搭 铁 一 小 于 29 














如 果 不 符合 标准 ， 更 换 磁力 起 动机 开关 总 成 。 

(3) 检查 起 动机 电 枢 总 成 。 

1) 检查 换 向 器 是 否 断 路 ， 见 图 1-475。 

使 用 欧姆 表 测量 换 向 器 片 间 的 电阻 ， 标 准 电阻 
见 表 1-77。 















































表 1-77 标准 电阻 





检测 仪 连接 条 件 








换 向 器 片 - 换 向 器 片 = 小 于 10 





2) 检查 换 向 絮 是 否 对 搭 铁 短路 ， 见 图 1-476。 
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图 1-475 ”检查 换 向 器 





图 1-476 ”检查 换 向 器 对 搭 铁 短 路 


使 用 欧姆 表 测 量 换 向 器 和 电 枢 线圈 间 的 电阻 ， 
标准 电阻 见 表 1-78。 
表 1-78 标准 电阻 















































检测 仪 连接 条 件 | 规 定 状 态 
换 向 器 - 电 枢 一 10kQ 或 更 大 











3) 检查 炭 饶 外 观 。 

如 果 表 面 脏 污 或 烧 坏 ， 用 砂纸 (400 号 ) 或 在 车 
床上 修复 表面 。 

4) 检查 换 疝 恬 是 否 径 向 圆 跳 动 。 

将 换 向 器 放 在 V 形 架 上 。 用 百 分 表 测量 径 向 
圆 跳 动 。 

标准 径 向 圆 跳动 : 0. 02mm。 

最 大 径 向 圆 跳动 : 0. 05mm。 

如 果 径 向 圆 跳动 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 电 枢 
总 成 。 

5) 用 游标 卡尺 测量 换 向 器 直径 。 

标准 直径 : 29. 0mm。 

最 小 直径 : 28. 0mm。 

(4) 检查 起 动机 电 刷 架 总 成 。 

1) 拆 下 弹簧 卡 扑 ,然后 拆 下 4 个 电 刷 ， 见 图 
1-477 。 

2) 用 游标 卡尺 测量 电 刷 长 度 /。 

标准 长 度 : 14. 4mm。 

最 小 长 度 : 9. 0mm。 










































































图 1-477 拆 下 电 刷 
如 果 长 度 小 于 最 小 值 ， 更 换 起 动机 电 刷 架 





3) 检查 电 刷 架 。 
用 欧姆 表 测 量 电 刷 间 的 电阻 ( 见 图 1-478 ) ， 标 
准 值 见 表 1-79。 











图 1-478 测量 电 刷 间 的 电阻 
表 1-79 标准 电阻 





























检测 仪 连接 条 件 规定 状态 
A_B 二 10kQ 或 更 大 
A_C a 10kQ 或 更 大 
A-D 一 小 于 19 
B-C 一 小 于 19 
B-D = 10kQ 或 更 大 
CD 一 10kQ 或 更 大 
(5) 检查 起 动机 中 间 轴 承 离合 器 分 总 成 。 








1) 检查 行星 齿轮 的 轮 齿 、 内 齿轮 和 起 动机 离 
合 吉 是否 磨损 并 损坏 。 如 果 损 坏 ， 更 换 齿 轮 或 离合 
器 总 成 。 还 要 检查 行星 齿轮 是 否 磨损 或 损坏 。 

2) 检查 起 动机 离合 器 。 

顺 时 针 转 动 离合 吉 小 齿轮 ， 检 查 并 确认 其 自由 
转动 。 尝 试 逆 时 针 转 动 离 合 咒 小 齿轮 ， 检 查 并 确认 
其 锁 止 。 

如 有 必要 ， 则 更 换 起 动机 中 间 轴 承 离 合 器 分 
总 成 。 

















4. 重新 装配 
(1) 安装 起 动机 中 间 轴 承 离合 器 分 总 成 ， 安 
装 图 1-479。 
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旧 橡胶 密封 件 






起 动机 中 间 轴 承包 
离合 器 分 总 成 


图 1-479 安装 起 动机 中 间 轴 承 离合 器 分 总 成 

1) 将 润滑 脂 涂抹 到 起 动机 小 齿轮 驱动 杆 与 起 
动机 小 齿轮 驱动 杆 的 起 动机 枢 轴 的 接触 部 分 。 

2) 将 起 动机 小 齿轮 驱动 杆 和 橡胶 密封 件 安装 
至 起 动机 中 间 轴 承 离合 器 分 总 成 。 

3) 将 起 动机 中 间 轴 承 离合 器 和 起 动机 小 齿轮 
驱动 杆 安装 至 起 动机 驱动 端 壳 总 成 。 

(2) 安装 行星 齿轮 ， 见 图 1-480。 














=>: 润滑 脂 











图 1-480 ”安装 行星 齿轮 

1) 在 行星 齿轮 和 行星 轴 销 部 位 涂抹 润滑 脂 。 

2) 安装 3 个 行星 齿轮 。 

(3) 安装 起 动机 电 刷 架 总 成 。 

1) 安装 电 刷 架 。 

2) 用 螺钉 旋 具 抵 住 电 刷 弹簧 ， 并 将 4 个 电 刷 
安装 到 电 刷 架 上 。 

3) 将 密封 执 插 入 正极 ( + ) 和 负极 ( - ) 之 间 ， 
见 图 1-481。 

































































负极 








图 1-481 密封 垫 插入 正极 ( + ) 和 负极 ( - ) 之 间 
(4) 安装 起 动机 换 向 器 端 盖 总 成 。 





1) 将 电 刷 架 卡 夹 装配 到 起 动机 换 向 器 端 架 总 








成 上 ， 见 图 1-482。 





1-482 ”装配 电 刷 架 卡 夹 


2) 用 两 个 螺钉 安装 换 向 带 端 架 ， 见 图 1-483 。 
拧紧 力矩 : 1.5N . mo。 





图 1-483 ”安装 换 向 器 端 架 
(5) 安装 起 动机 电 枢 总 成 ， 见 图 1-484。 
1) 将 橡胶 件 对 准 起 动机 磁 斩 总 成 的 四 槽 。 
2) 将 起 动机 电 酌 和 电 刷 架 安 装 到 起 动机 磁 斩 























总 成 上 。 


起 动 册 换 向 
器 端 架 总 成 





起 动 仙 


AAA 
起 动 导电 枢 总 成 做 扼 总 成 


图 1-484 安装 起 动机 电 枢 总 成 
注意 : 支撑 起 动机 电 枢 ， 以 防 起 动机 磁 恩 总 成 
的 磁力 将 其 从 起 动机 电 刷 架 中 拉 出 。 
(6) 安装 起 动机 电 枢 板 ， 见 图 1-485 。 
1) 将 起 动机 电 枢 板 安装 至 起 动机 磁 因 总 
成 上 。 
2) 安装 起 动机 板 ， 使 键 槽 位 于 键 A 和 键 B 


























图 1-485 ”安装 起 动机 电 枢 板 
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(7) 安装 起 动机 磁 恩 总 成 。 
1) 将 起 动机 磁 斩 键 对 准 位 于 起 动机 驱动 端 壳 
总 成 上 的 键 槽 ， 见 图 1-486。 

















图 1-486 安装 起 动机 磁 斩 总 成 

2) 用 两 个 螺钉 安装 起 动机 磁 斩 总 成 ， 参 见 图 
1-462 。 

拧紧 力矩 : 6.0N . mo 

(8) 安装 磁力 起 动机 开关 总 成 。 

1) 在 铁心 挂钩 上 涂抹 润滑 脂 。 

2) 将 磁力 起 动机 开关 总 成 的 铁心 从 上 侧 接合 
到 驱动 杆 上 ， 参 见 图 1-461 。 

3) 用 两 个 螺母 安装 磁力 起 动机 开关 总 成 。 

拧紧 力矩 : 7.SN . m。 

4) 将 引线 连接 至 磁力 起 动机 开关 ， 然 后 用 螺 
母 紧 固 。 

拧紧 力矩 : 10N . mo 

5. 起 动机 的 安装 

(1) 安装 起 动机 总 成 。 

1) 用 两 个 螺栓 安装 起 动机 总 成 。 

拧紧 力 拭 : 37N .mo 

2) 连接 连接 器 。 

3) 用 螺母 连接 端子 30。 

拧紧 力矩 : 9.8N . mo 

4) 合 上 端子 盖 。 

5) 用 螺栓 安装 线束 支架 。 

拧紧 力 矩 : 8.4N .mo 

6) 安装 两 个 线束 卡 夹 。 

(2) 安装 散热 器 上 空气 导 流 板 。 

(3) 将 电缆 连接 到 蓄电池 负极 端子 。 


起 动机 继电器 
就 车 检查 起 动机 继电器 总 成 ， 见 图 1-487。 
根据 表 1-80 的 值 ， 用 欧姆 表 测 量 电阻 。 


如 果 电 阻 不 符合 规定 ， 则 更 换 起 动机 继电器 
总 成 。 












































1. 11. 2 





















































1-487 ”检查 起 动机 继电器 总 成 























表 1-80 标准 电阻 
检测 仪 连接 条 件 规定 状态 
在 端子 1 和 2 之 间 
35 10kQ 或 更 
不 施加 蓄电池 电压 怠 叶 人 人 
在 端子 1 和 2 之 间 a 
3-5 3 小 于 10 
施加 蓄电池 电压 








1.11.3 ”点火 开关 
点 火 开 关 零 部 件 图 如 图 1-488 所 示 。 
转向 盘 总 成 























转向 盘 总 成 


EW | [50N nm 
SS 到 


@- 转 向 盘 2 中 下 盖 


工 转向 柱 罩 





-她 





下 转向 柱 蛙 
转向 盘 3 号 下 盖 
点 火 开关 总 成 一 SSD 


X2 
仪表 板 下 装饰 板 分 总 成 


1 号 仪表 板 上 后 蛙 分 总 成 


Nm: 规定 力矩 


图 1-488 点 火 开 关 零 部 件 图 


1. 点 火 开关 的 拆 缉 

(1) 使 前 轮 对 准 正 前 位 置 。 

(2) 从 蓄电池 负极 端子 断 开 电缆 。 

注意 : 从 蓄电池 的 负极 ( - ) 端 子 上 断 开 电缆 后 。 
至 少 等 待 90s， 以 防止 气 吉 和 安全 带 预 紧 器 激活 。 

(3) 拆卸 工 号 仪表 板 底 罩 分 总 成 。 

(4) 拆 印 仪表 板 下 装饰 板 分 总 成 。 
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(5) 拆 邱 转向 盘 3 号 下 盖 。 
(6) 拆 邱 转向 盘 2 号 下 盖 。 
(7) 拆卸 转向 盘 装 饰 盖 。 





(8) 拆 印 转向 盘 总 
(9) 拆 印 下 转向 村 





成 。 


日 。 


(10) 拆 印 上 转向 柱 轩 。 
(11) 拆 印 点 火 开 关 总 成 。 








1) 拆 下 两 个 螺钉 不 





虚火 开关 ， 见 图 1-489。 





图 1-489 拆 下 点 火 开 关 
2) 断 开 连接 需 。 
3) 将 连接 器 卡 夹 从 点 火 开关 上 断 开 ， 见 图 





1-490。 
2 点火 




















关 的 检查 
检查 点 火 开 关 时 ， 测 上 





三 局 





该 开关 的 电阻 ( 见 图 


1-491)。 标 准 电阻 见 表 1-81。 














表 1-81 标准 电阻 
检测 仪 连接 开关 状态 规定 状态 
所 有 端子 之 间 LOCK 10kQ 或 更 大 
AM1(E4-2)-ACC(E4-3) ACC 小 于 19 
AM1(E4-2)-ACC(E4-3) 
AM1(E4-2)-IG1(E4-4) ON 小 于 19 
IG2(E4-6)-AM2(E4-7) 
ST1(E4-1)-AM1(E4-2 ) 
STL(E4-1)-IG1(E4-4) 
START 小 于 10 
IG2(E4-6)-AM2(E4-7) 
IG2(E4-6)-ST2(E4-8) 











如 果 结 果 不 符 合 规定 ， 更 换 开 关 总 成 。 


1.12 发 动机 充电 系统 


1.12.1 充电 系统 


1. 注意 事项 


























(1) 检查 并 确认 蓄电池 





电缆 连接 到 了 正确 的 


= 
I 





电 








IG2 
图 1-491 测量 电阻 

3. 点 火 开关 的 安装 

(1) 安装 点 火 开 关 总 成 。 











1) 用 两 个 螺钉 安装 点 火 开关 。 

2) 连接 连接 器 。 

3) 将 连接 器 卡 夹 安装 到 点 火 开 关上 。 
(2) 安装 上 转向 柱 黑 。 
(3) 安装 下 转向 柱 蛙 。 
(4) 调整 螺旋 电缆 。 
(5) 安装 转向 盘 总 成 。 
(6) 安装 转向 盘 装 饰 盖 。 
(7) 安装 转向 盘 3 号 下 盖 。 
(8) 安装 转向 盘 2 号 下 盖 。 
(9) 检查 转向 盘 装 饰 盖 。 

(10) 检查 转向 盘 中 心 点 。 

(11) 安装 仪表 板 下 装饰 板 分 总 成 。 
(12) 安装 1 号 仪表 板 底 单 分 总 成 。 
(13) 将 电缆 连接 到 蕃 电池 负极 端子 。 
(14) 检查 转向 盘 装 饰 盖 。 

(15) 检查 SRS 警告 灯 。 


















































a 


























(2) 营 





池 进 行 快速 充电 时 ， 断 开 莫 日 


大 
多 o 


电池 























(3) 请 勿 使 用 高 压 绝缘 电阻 检测 仪 进 行 测试 ， 
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如 兆 欧 表 。 

(4) 发 动机 运转 时 ， 切 幻 断 开 蓄电池 。 

(5) 检查 并 确认 充电 电缆 螺母 紧 固 在 发 电机 
和 发 动机 室 继 电器 盒 的 端子 B 上 。 

2. 零 部 件 图 ( 见 图 1-492 ) 

3. 系统 图 ( 见 图 1-493 ) 

4. 故障 症状 表 

使 用 表 1-82 可 帮助 诊断 故障 原因 ， 以 递减 的 
顺序 表示 故障 原因 的 可 能 性 ， 按 顺序 检查 每 个 可 疑 
部 位 ， 必 要 时 维修 或 更 换 有 故障 的 零 部 件 或 进行 
调整 。 
















































































表 1-82 充电 系统 故障 症状 表 
症 状 可 疑 部 位 
总 离合 顺带 轮 
驾驶 时 充电 警告 灯亮 起 

发 电机 总 成 

多 模 带 
发 动机 运转 时 ， 发 电机 产生 噪 离合 器 带 轮 
发 电机 总 成 





5. 车 上 检查 

(1) 检查 蓄电池 状况 。 

注意 : 如 果 蓄 电池 电量 不 足 或 发 动机 起 动 困 
难 ， 则 执行 以 下 操作 程序 。 

1) 检查 蓄电池 是 否 有 损坏 和 变形 。 如 果 发 现 
严重 损坏 、 变 形 或 泄漏 ， 则 更 换 蓄电池 。 




















仪表 板 接线 盒 
-METER 燃 丝 
-TIG1 继 中 如 

-ECU-IG NO.2 


-集成 继电器 (1G2 继电器 ) “ 熔 丝 


-ECU-B 熔 丝 








a) 
图 1-492 


2) 检查 各 单 格 的 电解 液 液 量 。 

G 免 维护 蓄电池 : 

。 如 果 电 解 液 液 量 低 于 下 限 ， 则 更 换 蓄 
电池 。 

e 如 果 电 解 液 液 量 高 于 下 限 ， 则 在 起 动 发 动 
机 时 检查 蓄电池 电压 。 如 果 电 压低 于 9.6V， 则 对 
蓄电池 重新 充电 或 更 换 蓄 电池 。 

注意 : 检查 蓄电池 电压 之 前 ， 关 闭 所 有 的 电气 
系统 (前 照 灯 、 鼓 风机 电动 机 后 除 雾 器 等 ) 。 

@) 非 免 维护 蓄电池 : 

e 如 果 电 解 液 液 量 低 于 下 限 ， 则 向 各 单 格 添 
加 蒸馏 水 ,然后 对 蓄电池 重新 充电 并 检查 电解 液 相 
对 密度 。 

标准 相对 密度 : 在 20% 时 为 1.25 ~1.29。 

e 如 果 电 解 液 液 量 高 于 下 限 ， 则 在 起 动 发 动 
机 时 检查 蓄电池 电压 。 如 果 电 压低 于 9.6V， 则 对 
蓄电池 重新 充电 或 更 换 蓄 电池 。 

(2) 检查 蓄电池 端子 。 

检查 并 确认 蓄电池 端子 未 松动 或 未 被 腐蚀 。 如 
果 端 子 腐蚀 ， 则 清洁 或 更 换 端 子 。 

(3) 检查 熔 丝 。 

测量 ECU-IG NO. 2 熔 丝 、ALT-S 熔 丝 、ALT 熔 
丝 、ECU-B 熔 丝 和 METER 熔 丝 的 电阻 。 

标准 电阻 : 小 于 10。 

如 果 结 果 不 符合 规定 ， 则 根据 需要 更 换 ECU- 
IG NO.2 熔 丝 、ALT-S 熔 丝 、ALT 熔 丝 、ECU-B 熔 


组 合 仪表 
充电 和 锣 告 灯 






























































































































































空 测 控制 总 成 


b) 


零 部 件 图 
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至 IG1 继电器 
综 调 控制 总 成 
















































































































































































至 1G2 继 
组 合 仪表 E46 : 
图 1-493 系统 图 

丝 和 METER 熔 丝 。 检查 并 确认 配 线 情况 良好 。 如 果 状 态 不 正常 ， 
(4) 检查 多 枢 带 。 应 维修 或 更 换 发 电机 线束 。 
1) 检查 多 攀 带 有 无 磨损 、 破 裂 和 其 他 损坏 (6) 注意 发 电机 是 否 有 蜡 响 。 

痕迹 。 发 动机 运转 时 ， 检 查 并 确认 发 电机 没有 异 响 。 
如 果 发 现 有 损坏 ， 则 更 换 多 横 带 。 如 果 有 异 响 ， 应 更 换 带 轮 或 发 电机 。 
注意 ; 如 果 发 现下 列 任何 一 种 损坏 ， 则 更 换 多 (7) 检查 充电 警告 灯 电 路 。 

枢 带 。 1) 将 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 。 检查 并 确认 充 
e 多 模 带 磨损 并 露出 线束 。 电 警 告 灯 点 亮 。 
e 不 只 一 处 出 现 深 达 线 束 的 破裂 2) 起 动 发 动机 ， 然 后 检查 并 确认 灯 已 熄灭 。 
@ 多 模 带 棱 缺 损 严 重 。 如 果 警 告 灯 工作 情况 不 符合 规定 ， 则 对 充电 警 
2) 检查 并 确认 多 横 带 正确 安装 在 横 形 槽 中。 告 灯 电路 进行 故障 排除 。 
注意 : 用 手 检查 ， 以 确认 多 模 带 没有 从 带 轮 底 (8) 检查 不 带 人 负载 的 充电 电路 。 

部 的 四 槽 中 滑脱 。 1) 如 图 1-494 所 示 ， 将 电压 表 和 电流 表 连 接 
如 果 已 滑 出 ， 则 更 换 传 动 带 。 正 确 安 装 新 的 传 ”至 充电 电路 。 

动 带 。 Q 将 配 线 从 发 电机 端子 B 上 断 开 ,并 将 其 连 
(5) 目 视 检查 发 电机 配 线 。 接 到 电流 表 的 负极 ( - ) 引线 上 。 
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电流 下 





芒 巨 虹 




















@ 将 上 
端子 B。 


[也 





端子 B 


发 电机 


图 1-494 ”检查 充电 电路 
流 表 的 正极 ( + ) 引线 连接 至 发 电机 的 














@) 将 电压 表 的 正极 ( + ) 引线 连接 至 蓄电池 的 


正极 ( + ) 端子 。 





将 电压 表 负 极 ( - ) 引 线 搭 铁 。 








2) 检查 充电 电路 。 




















将 发 动机 转速 保持 在 2000rxmin， 检 查 电流 款 








和 电压 表 的 读数 。 























nr 











9.8SN.m 












































标准 电流 : 10A 或 更 小 。 
标准 电压 : 13.2 ~14.8V。 
如 果 结 果 不 符合 规定 ， 则 更 换 发 电机 。 

注意 : 如 果 蔷 电池 没有 充满 电 ， 则 电流 表 读 数 
有 时 会 大 于 标准 安培 数 。 

(9) 检查 带 负 载 的 充电 电路 。 

1) 保持 发 动机 转速 在 2000r/min， 打 开 远 光 前 
照 灯 并 将 加 热 器 鼓风机 开关 转 至 HI 位 置 。 

2) 检查 电流 表 的 读数 。 

标准 电流 : 30A 或 更 大 。 
如 果 电 流 表 读 数 小 于 标准 安培 数 ， 则 更 换 发 
电机 。 

注意 : 如 果 蓄 电池 已 充满 电 ， 电 流 表 读 数 有 时 
会 小 于 标准 安培 数 。 在 此 情况 下 ， 运 行 刊 水 器 电动 
机 和 车 窗 除 雾 器 以 增加 负载 ， 然 后 再 检查 充电 
电路 。 


1.12.2 发 电机 
发 电机 零 部 件 图 如 图 1-495 所 示 。 
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1. 发 电机 的 拆 印 
19N.m 
\ 多 模 带 
发 电机 总 成 
一 线束 卡 类 支架 





发 动机 后 部 古 侧 研 旱 





1-495 ”发 电机 零 部 件 图 (一 ) 


第 1 章 1ZR/2ZR-FE 发 动机 .161 











发 电机 转子 总 成 











发 电机 红 动 端 端 盖 总 




















cD 


1llN.m 
84N.m 


发 电 届 离合 器 岂 轮 





区 动 端 端 盖 轴 承 














全 发 电机 带 轮 诊 = 发 电机 后 端 盖 

































发 电机 端子 绝缘 地 















































N.m: 规定 力 此 
@: 不 可 重复 使 用 的 零件 

















(1) 从 蓄电池 负极 端子 断 开 电缆 。 

(2) 拆 印 右 后 发 动机 底 旱 。 

(3) 拆 缉 散热 器 上 空气 导 流 板 。 

(4) 拆 印 2 号 气缸 盖 置 。 

(5) 拆 纯 多 模 带 。 

(6) 拆 缉 发 电机 总 成 。 

1) 拆 下 端子 盖 。 

2) 拆 下 螺母 并 将 线束 从 端子 B 上 断 开 。 
3) 上 断 开 连接 器 和 线束 卡 夹 ， 见 图 1-496。 
4) 拆 下 两 个 螺栓 和 发 电机 总 成 。 

5) 拆 下 螺栓 和 线束 卡 夹 支架 ， 见 图 1-497 。 
2. 发 电机 的 拆 解 

(1) 拆 御 发 电机 离合 器 带 轮 。 3) 






























































- 具 (A) 和 (B) ， 见 图 1-498 。 
专用 工具 (A) 夹 在 台 虎 钳 上 ， 见 图 1-499。 
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图 1-497 拆 下 螺栓 和 线束 卡 夹 支架 





专 上 











专用 上 只 (A) ncB) 


图 1-499 将 专用 工具 夹 在 台 虎 钳 上 
4) 将 转子 轴 一 端 放 在 专用 工具 (A) 中 。 
5) 将 专用 工具 (B) 安装 到 离合 器 带 轮 上 ， 见 
图 1-500。 
























































工具 (A 
Se ) 志 用 工具 (B) 








图 1-500 安装 专用 工具 
6) 按 图 1-501 所 示 方 向 转动 专用 工具 (B)， 
松 开 带 轮 。 
7) 从 专用 工具 上 拆 下 发 电机 总 成 。 





















































导 








A 
专用 工具 (B) 
图 1-501 转动 专用 工具 





8) 将 离合 器 带 轮 从 转子 轴 上 拆 下 。 











(2) 拆 印 发 电机 后 端 盖 。 

















1) 将 发 电机 总 成 放 在 离合 器 带 轮 上 。 


























2) 拆 下 3 个 螺母 和 发 电机 后 端 盖 。 
(3) 拆 印 发 电机 端子 绝缘 热 ， 见 图 




















端子 绝缘 垫 从 发 电机 线圈 上 拆 下 。 














1-502,， 将 





(4) 拆卸 发 电机 电 刷 架 总 成 : 从 发 电机 线圈 
上 拆 下 两 个 螺钉 和 电 刷 架 。 





图 1-502 ”拆卸 发 电机 端子 绝缘 热 





(5) 拆 印发 电机 线圈 总 成 。 
1) 拆 下 4 个 螺栓 。 




















2) 用 专用 工具 拆 下 发 电机 线圈 总 成 。 
(6) 拆 和 印发 电机 转子 总 成 ， 见 图 1-503。 



































图 1-503 ”拆卸 发 电机 转子 总 成 


1) 拆 下 发 电机 垫圈 。 
2) 拆 下 发 电机 转子 总 成 。 
(7) 拆 印发 电机 驱动 端 端 盖 轴 承 。 
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1) 从 驱动 端 端 盖 上 拆 下 4 个 螺钉 和 挡 片 。 
2) 用 专用 工具 和 锤子 ， 从 驱动 端 端 盖 中 敲 出 
驱动 端 端 盖 轴 承 ， 见 图 1-504。 
































1-504” 敲 出 驱动 端 端 盖 轴 和 承 


3. 发 电机 的 检查 
(1) 检查 发 电机 离合 器 带 轮 。 
固定 带 轮 中 心 ， 确 认 外 锁 环 只 能 逆 时 针 转 动 而 
不 能 顺 时 针 转 动 。 
如 果 结 果 不 符合 规定 ， 更 换 离合 器 带 轮 。 
(2) 检查 发 电机 电 刷 架 总 成 。 利 用 游标 卡 
测量 电 刷 的 外 露 长 度 。 
标准 外 露 长 度 : 9.5 ~11. 5mmo。 
最 小 外 露 长 度 : 4. 5mm。 
如 果 外 露 长 度 小 于 最 小 值 ， 更 换 电 刷 架 总 成 。 
(3) 检查 发 电机 转子 总 成 ， 见 图 1-505 。 


























刀 





滑 坏 








图 1-505 ”检查 发 电机 转子 总 成 

1) 检查 发 电机 转子 是 否 断 路 。 

用 欧姆 表 测 量 集 电 环 之 间 的 电阻 ， 标 准 电 阻 值 
见 表 1-83。 





















































表 1-83 标准 电阻 








检测 仪 连接 条 件 规定 状态 
集 电 环 - 集 电 环 约 20%C 2.3 ~2.70 




















如 果 结 果 不 符合 规定 ， 则 更 换 发 电机 转子 


2) 检查 转子 是 否 对 拱 铁 短路 。 





使 用 欧姆 表 测 量 其 中 一 个 集 电 环 与 转子 之 间 的 














电阻 ( 见 图 1-506) ， 标 准 电阻 值 见 表 1-84。 
表 1-84 标准 电阻 











检测 仪 连接 条 件 | 规定 状态 
集 电 环 -转子 一 1MQ 或 更 大 











1-506 测量 电阻 























如 果 所 测 电 阻 不 符合 规定 ， 则 更 换 发 电机 转子 


3) 检查 并 确认 发 电机 转子 轴承 没有 变 粗糙 或 
磨损 。 如 有 必要 ， 更 换 发 电机 转子 总 成 。 

4) 用 游标 卡尺 测量 集 电 环 直径 。 

标准 直径 : 14.2 ~14. 4mm。 

最 小 直径 : 14. 0mm。 

如 果 直 径 小 于 最 小 值 ， 则 更 换 发 电机 转子 总 成 。 

(4) 检查 发 电机 驱动 端 端 盖 轴 承 。 

检查 并 确认 轴承 没有 变 粗 糙 或 磨损 。 如 有 必 
要 ， 更 换 发 电机 驱动 端 端 盖 轴 承 。 

4. 发 电机 的 重新 装配 

(1) 安装 发 电机 驱动 端 端 盖 轴 承 。 

1) 用 专用 工具 和 压力 机 ， 压 人 一 个 新 的 发 电 
机 驱动 端 端 盖 轴承 ， 见 图 1-507。 

















































































































图 1-507 


压 入 新 的 端 盖 轴承 

2) 将 挡 片 上 的 凸 舌 能 入 驱动 端 端 盖 上 的 切口 
中 ， 以 安装 挡 片 ， 见 图 1-508。 

3) 安装 4 个 螺钉 。 

拧紧 力矩 : 2.3N . mo。 
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拧紧 力矩 : 1.8N . mo。 














图 1-508 ”安装 挡 片 图 1-511 安装 电 刷 架 总 成 
(2) 安装 发 电机 转子 总 成 。 3) 将 销 从 发 电机 电 刷 架 中 拔 出 。 
1) 将 驱动 端 端 盖 放 在 离合 器 带 轮 上 。 (5) 安装 发 电机 端子 绝缘 垫 ， 见 图 1-512， 将 





2) 将 发 电机 转子 总 成 安装 到 驱动 端 端 盖 上 ， 端子 绝缘 垫 安装 到 发 电机 线圈 上 。 
参见 图 1-503 。 

3) 将 发 电机 垫圈 放 在 发 电机 转子 上 。 

(3) 安装 发 电机 线圈 总 成 。 

1) 使 用 专用 工具 和 压力 机 ， 慢 慢 地 压 人 发 电 
机 线圈 总 成 ， 见 图 1-509 。 


所 















































专用 工具 





1-512 ”安装 发 电机 端子 绝缘 垫 


注意 : 注意 图 中 所 示 端 子 绝缘 热 的 安装 方向 。 











(6) 安装 发 电机 后 端 盖 。 
用 3 个 螺母 将 发 电机 后 端 盖 安 装 到 发 电机 线 



























































圈 上 。 
拧紧 力矩 : 4.6N . m。 
图 1-509 压 入 发 电机 线圈 总 成 (7) 安装 发 电机 离合 器 带 轮 。 
2) 安装 4 个 劝 答 。 1) 将 离合 器 带 轮 临 时 安装 到 转子 轴 上 。 
2) 设置 专用 工具 (A) 和 (B)。 























拧紧 力矩 : 5. 8N .mo 

(4) 安装 发 电机 电 刷 架 总 成 。 

1) 将 两 个 电 刷 推 入 发 电机 电 刷 架 总 成 的 同 
时 ， 在 电 刷 架 孔 中 搬入 一 个 1.0mm 的 销 ， 见 图 
1-510。 


3) 将 专用 工具 (A) 夹 在 台 虎 钳 上 。 
4) 将 转子 轴 一 端 放 在 专用 工具 (A) 中 。 
5) 将 专用 工具 (B) 安 装 到 离合 器 带 轮 上 。 
6) 按 图 1-513 所 示 方 向 转动 专用 工具 (B)， 
紧 固 带 轮 。 
拧紧 力矩 : 不 使 用 专用 工具 时 为 IN . mo 
使 用 专用 工具 时 为 84N . mo 










































































销 (81.0) 





@ 使 用 力 辟 长 度 为 318mm 的 扭力 扳手 。 
- | @ 当 专 用 工具 与 扭力 扳手 平行 时 ， 力 矩 值 
I 有 效 。 
7) 从 专用 工具 上 拆 下 发 电机 总 成 。 
图 1-510 在 电 刷 架 孔 中 插入 销 8) 检查 并 确认 离合 器 带 轮 旋转 平稳 。 
2) 用 两 个 螺钉 将 电 刷 架 总 成 安装 到 发 电机 线 9) 将 一 个 新 的 离合 器 带 轮 盖 安 装 到 离合 器 带 
圈 上 ， 见 图 1-511。 轮 上 。 
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专 有 








图 1-514 安装 发 电机 总 成 
4) 安装 连接 器 和 线束 卡 夹 。 











(2) 安装 多 枢 带 。 
图 1-513 ”转动 专用 工具 (3) 调整 多 枢 带 。 
5. 发 电机 的 安装 (4) 检查 多 模 带 。 
(1) 安装 发 电机 总 成 。 (5) 安装 2 号 气 氏 六 和 单 。 
1) 用 螺栓 安装 线束 卡 夹 支架 。 (6) 安装 散热 器 上 空气 导 流 板 。 
拧紧 力矩 : 8. 4N .mo (7) 安装 发 动机 后 部 右 侧 底 秘 。 
2) 用 两 个 螺栓 暂时 安装 发 电机 总 成 ， 见 图 1-514。 (8) 将 电缆 连接 到 蓄电池 负 板 端子 。 











3) 用 螺母 将 线束 安装 到 端子 B 并 安装 端子 盖 。 拧紧 力矩 : 5.4N . m。 
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2.1 


2.1.1 自动 传动 桥 系统 


1. 道路 测试 

在 ATF (自动 变速 器 油 ) 的 正常 工作 温度 为 
50 ~ 80% 下 进行 测试 。 

(1) D 位 测试 : 换 至 D 位 并 完全 踩 下 加 速 踏 
板 ， 然 后 检查 以 下 几 点 。 

1) 检查 加 档 操作 。 

检查 并 确认 1 一 2、2 一 3 、3 一 4 档 可 加 档 ， 且 
换 档 点 与 自动 换 档 规 范 一 致 。 

注意 : 4 档 加 档 禁 止 控制 。 

@ 发 动机 冷却 液 温度 为 60% 或 更 低 ， 和 车速 为 
70km/h 或 更 低 。 

e@ ATF 温度 为 10% 或 更 低 。 

4 档 锁 止 禁止 控制 。 

e 踩 下 制 动 踏 板 。 

@ 松 开 加 速 踏板 。 

@ 发 动机 冷却 液 温度 为 60%C 或 更 低 。 

2) 检查 是 否 出 现 换 档 冲 击 和 打滑 。 

检查 1 一 2、2 一 3 和 3 一 4 档 加 档 时 的 冲击 和 
打滑 。 

3) 检查 是 否 出 现 异 常 噪声 和 振动 。 

行驶 时 将 变速 杆 置 于 D 位 并 进行 1 一 2 、2 一 3 
和 3 一 4 档 加 档 ， 以 及 在 锁 止 状态 期 间 行 驶 时 ， 检 
查 是 否 存在 异常 噪声 和 振动 。 

注意 : 必须 彻底 检查 引起 蜡 常 噪声 和 振动 的 原 
因 ， 因 为 这 可 能 是 由 于 差 速 器 、 变 矩 器 离合 器 等 失 
衡 造成 的 。 

4) 检查 强制 降 档 操作 。 

行驶 时 将 变速 杆 置 于 D 位 ， 检 查 从 2 一 1、3 一 
2 、4 一 3 档 强 制 降 档 时 的 车 速 。 确 认 各 速度 都 处 于 
自动 换 档 规范 指示 的 适用 车 速 范围 内 。 

5) 检查 强制 降 档 时 的 异常 冲击 和 打滑 。 

6) 检查 锁 止 机 构 。 

人 变速 杆 在 D 位 (4 档 ) 时 ， 以 稳定 的 速度 行 
驶 ( 锁 止 打开 )。 




























































































总 








驱动 系统 


U341 自动 变速 器 


@) 轻 踩 加 速 踏板 ， 检 查 并 确认 发 动机 转速 不 
急剧 变化 。 

注意 : 如 果 发 动机 转速 出 现 大 跳跃 ， 则 不 能 
锁 止 。 

(2) 3 位 测试 : 换 至 3 位 并 完全 踩 下 加 速 踏 
板 ， 然后 检查 以 下 几 点 。 

1) 检查 加 档 操 作 。 

检查 并 确认 1 一 2 和 2 一 3 档 可 加 档 ， 
与 自动 换 档 规范 一 致 。 

注意 : 在 3 位 时 不 能 加 档 至 4 档 。 

2) 检查 发 动机 制 动 。 

在 3 位 和 3 档 下 行驶 时 ， 松 开 加 速 踏板 ， 并 检 
查 发 动机 制 动 效果 。 

3) 在 加 速 和 减速 期 间 ， 检 查 是 否 存 在 异常 噪 
声 ， 并 在 加 档 和 减 档 时 检查 是 否 存 在 冲击 。 

(3) 2 位 测试 : 换 至 2 位 并 完全 躁 下 加 速 踏 
板 ， 然 后 检查 以 下 几 点 。 

1) 检查 加 档 操作 。 

念 查 并 确认 1 一 2 档 可 加 档 ， 且 换 档 点 要 与 自 
动 换 档 规范 一 致 。 

注意 : 在 2 位 时 不 能 加 档 至 3 档 并 锁 止 。 

2) 检查 发 动机 制 动 。 

在 2 位 和 2 档 下 行驶 时 ， 松 开 加 速 踏板 ， 并 检 
查 发 动机 制 动 效果 。 

3) 在 加 速 和 减速 期 间 ， 检 查 是 否 存 在 异常 噪 
声 ， 并 在 加 档 和 减 档 时 检查 是 否 存 在 冲击 。 

(4) 工 位 测试 : 换 至 工 位 并 完全 踩 下 加 速 踏 
板 ， 然后 检查 以 下 几 点 。 

1) 检查 是 否 不 能 加 档 。 

在 工 位 下 行驶 时 ， 检 查 是 否 不 能 加 档 至 2 档 。 

注意 ; 在 工 位 时 不 能 加 档 至 2 档 并 锁 止 。 

2) 检查 发 动机 制 动 。 

在 工 位 下 行驶 时 ， 松 开 加 速 踏板 ， 并 检查 发 动 
机 制 动 效 果 。 

3) 在 加 速 和 减速 期 间 ， 检 


噪声 。 























换 档 点 
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(5) R 位 测试 : 换 至 R 位 ， 轻 踩 加 速 踏 板 ， 并 
检查 车 辆 向 后 移动 时 是 否 出 现任 何 异 常 噪声 或 振动 。 

注意 : 在 进行 上 述 检测 之 前 ， 请 确保 检测 区 域 
无 闲 杂 人 员 且 畅通 无 阻 。 

(6) P 位 测试 : 将 车 辆 停 在 斜坡 (大 于 5°) 上 ， 
换 至 P 位 后 松 开 驻 车 制动器 ， 然 后 检查 并 确认 驻 车 
锁 爪 能 使 车 辆 保持 在 原 地 。 

(7) 上 坡 / 下 坡 控制 功能 测试 。 

1) 检查 车 辆 在 上 坡 时 ， 是 否 不 能 加 档 至 4 档 。 

2) 检查 车 辆 在 下 坡 时 ， 踩 下 制动器 后 ， 是 否 
从 4 档 自动 减 档 至 3 档 。 

2. 机 械 系统 测试 

1) 测量 失速 转速 。 

该 测试 的 目的 在 于 通过 测量 D 位 的 失速 转速 
来 检查 传动 桥 和 发 动机 的 整体 性 能 。 

注意 : 

e 应 在 铺设 完好 的 道路 (不 会 打滑 的 路 ) 上 进 
行 行 驶 测试 。 

e 在 ATF 的 正常 工作 温度 为 50 ~80% 下 执行 
测试 。 

@ 请 勿 连续 执行 本 测试 超过 $s。 

@ 为 确保 安全 ， 应 在 能 够 提供 良好 这 引力 的 
宽阔 而 空旷 的 平地 上 进行 本 测试 。 

@ 失速 测试 务必 由 两 人 一 起 完成 。 一 名 维修 
人 员 进 行 测试 时 ， 另 一 名 维修 人 员 应 在 车 外 观察 车 
轮 或 车 轮 挡 块 的 状况 。 

Q@ 塞 住 4 个 车 轮 。 

@ 将 解码 器 连接 到 DLC3。 

@) 完全 拉 紧 驻 车 制动器 。 

由 左 脚 一 直 牢 牢 踩 住 制 动 踏板 。 

@ 起 动 发 动机 。 

@ 换 至 D 位 ， 用 右 脚 将 加 速 踏板 踩 到 底 。 

@ 此 时 快速 读 取 失速 转速 。 

失速 转速 : (2400 +300)r/min。 

失速 转速 低 或 高 的 可 能 原因 见 表 2-1 。 

表 2-1 失速 转速 低 或 高 的 可 能 原因 


故 ” 障 可 能 原因 






















































































1) D 位 发 动 | 。@ 发 动机 动力 输出 可 能 不 足 
机 失速 转速 低 e 定子 单 向 离合 器 工作 异常 























e 管 路 压力 过 低 
2) D 位 发 动 | 。 前 进 档 离合 器 打滑 
机 失速 转速 高 e 2 号 单 向 离合 器 工作 异常 
e 液 位 不 正确 





注意 : 如 果 测 量 值 比 规定 值 低 6000r/min 或 更 
多 ， 则 变 给 器 可 能 有 故障 。 

2) 测量 时 滞 。 

Q 在 发 动机 仿 速 运转 的 情况 下 变换 变速 杆 时 ， 
感觉 到 冲击 之 前 将 有 一 定 的 时 延 或 时 滞 ， 这 可 用 于 
检查 离合 器 和 制动器 的 状态 。 

注意 : 

e@ 在 ATF( 自 动 变速 器 油 ) 的 正常 工作 温度 为 
50 ~ 80% 下 执行 测试 。 

e@ 两 次 测试 之 间 一 定 要 有 lmin 的 间隔 。 

e 进行 3 次 测试 ， 并 测量 时 滞 。 计 算 这 3 个 时 
滞 的 平均 值 。 

@) 将 解码 器 连接 到 DLC3。 

@) 完全 拉 紧 驻 车 制动器 。 

@ 起 动 发 动机 并 使 其 暧 机 ， 检查 傅 速 转速 。 

全 速 转速 . 大 约 700r/min( 在 N 位 并 且 空 调 关 
闭 )。 

@) 将 变速 杆 从 NN 位 换 至 DD 位 。 用 秒表 测量 从 
切换 变速 杆 到 感受 到 冲击 的 时 间 间 隔 。 

时 滞 : N 位 一 D 位 的 时 间 少 于 1. 2s 

@ 按照 同样 的 方法 测量 N 位 一 R 位 的 时 浅 。 

时 滞 : N 位 一 R 位 的 时 间 少 于 1.Ss 

如 果 N 位 一 D 位 或 N 位 一 R 位 的 时 清 比 规定 
的 时 清 长 ， 可 以 做 出 如 表 2-2 所 示 的 推断 。 

表 2-2 时 滞 较 长 的 原因 




































































故 障 可 能 原因 
。 管 路 不力 过 低 
N 位 一 D 位 时 沾 较 长 | 前进 档 离合 器 磨损 


e 2 号 单 向 离合 器 工作 异常 





。 管 路 压力 过 低 
倒 档 离合 器 磨损 


e 1 档 和 倒 档 制动器 磨损 





N 位 一 R 位 时 灌 较 长 








3. 液压 测试 

执行 液压 测试 时 ， 按 下 述 步骤 测量 管 路 压力 。 

注意 : 

e@ 在 ATF 的 正常 工作 温度 为 50 ~ 80%C 下 执行 
测试 。 

@ 管 路 压力 测试 务必 由 两 人 一 起 完成 。 一 名 
技师 进行 测试 时 ， 另 一 名 技师 应 在 车 外 观察 车 轮 或 
车 轮 挡 块 的 情况 。 

@ 注意 不 要 使 专用 工具 软 管 妨碍 排 气管 。 








168 . 卡罗拉 车 系 快 修 速 查 手册 





e 本 检测 必须 在 检查 和 调整 发 动机 之 后 进行 。 
@ 检测 应 在 空调 关闭 的 情况 下 进行 。 

e@ 失速 测试 时 ， 测 试 的 持续 时 间 不 得 超过 5s。 
(1) 使 ATF 变 暖 。 

(2) 拆 下 传动 桥 壳 左前 侧 的 检测 螺 塞 并 连接 
































j 工 吴 。 


(3) 完全 拉 紧 驻 车 制动器 并 塞 住 4 个 车 轮 。 
(4) 将 解码 器 连接 到 DLC3。 

(5) 起 动 发 动机 并 检查 傅 速 。 

(6) 用 左 脚 踩 住 制 动 踏板 并 换 至 DD 位 。 

(7) 在 发 动机 傅 速 运转 时 测量 管 路 压力 。 

(8) 将 加 速 踏板 踩 到 底 。 发 动机 转速 达到 失 




















速 转速 时 ， 迅 速 读 取 最 高 管 路 压力 。 

















(9) 用 同样 的 方法 在 R 位 进行 测试 ， 规 定 的 








管 路 压力 和 故障 推断 分 别 见 表 2-3 和 表 2-4。 


表 2-3 ”规定 的 管 路 压力 















































条 件 D 位 /kPa R 位 /kPa 
仍 速 运转 时 372 ~412 553 ~ 623 
失速 测试 1120 ~ 1230 1660 ~ 1870 
表 2-4 故障 推断 
故 ” 障 可 能 原因 
在 所 有 位 置 测 e 换 档 电 磁 立 SLT 故障 
量 值 都 偏 高 e@ 调 压 器 阀 故 障 
沼 电 磁 阀 SLT 故障 
在 所 有 位 置 测 | 。 交往 电磁 阅 SLT 履 订 
量 值 都 偏 低 e@ 调 压 右 阀 故障 
。 机 油 夺 故 障 


























(3) 使 发 动机 暖 机 。 
(4) 行驶 车 辆 。 
(5) 当 变速 杆 移 至 L、2、3 和 DD 位 时 ， 检 查 

















传动 桥 工作 情况 ， 标 准 见 表 2-5。 




















表 2-5 标准 
变 速 杆 操 作 
L—2 未 能 换 栏 
2 一 3 未 能 换 栏 
3 一 D 未 能 换 栏 
D—3 未 能 换 栏 
3 一 2 未 能 换 栏 
2—L 未 能 换 档 











(6) 将 点 火 开 关 置 于 OFF 位置。 
(7) 连接 变速 器 线束 连接 器 。 
(8) 清除 DTC。 

注意 : 断 开 变速 器 线束 时 ， 传 动 桥 档 位 设置 将 





























如 表 2-6 所 示 。 


表 2-6 档 位 设置 

























































































又 在 D 位 压 e D 位 油 路 漏 ? 

力 偏 低 。 前 进 档 离合 器 故障 
ye e R 位 油 路 漏 ? 

> 。 倒 档 离合 器 故障 

. 。 1 档 和 倒 档 制动器 故障 

4. 手动 换 档 测 试 

手动 换 档 测试 的 目的 是 为 了 确定 故障 起 因 是 机 
械 因 素 还 是 电气 因素 。 断 开 变速 器 线束 ， 以 禁止 电 
子 控制 自动 换 档 。 在 此 情况 下 ， 只 能 操作 变速 杆 进 


行 换 档 。 如 果 通 过 操作 变速 杆 未 能 换 档 ， 可 假定 存 
在 机 械 故 障 。 


(1) 将 点 火 开关 置 于 OFF 位 置 。 
(2) 断 开 变 速 器 线束 连接 器 。 











变 速 杆 档 位 
P 驻 车 档 
R 倒 档 
N 空 档 
D 3 栏 
3 3 栏 
2 3 档 
L 3 档 

5. 初始 化 

注意 : 


日 更 换 自 动 传动 桥 总 成 、 发 动机 总 成 或 ECM 


时 ， 执 行 存 储 器 复位 (AT 初始 化 ) 。 


@ 仅 可 使 用 智能 
e@ ECM 记录 了 ECT 根据 这 些 特 性 控制 


今 测 j1 仪 执行 存储 器 复位 。 
自动 传 


动 桥 总 成 和 发 动机 总 成 的 情况 。 因 此 ， 更 换 自 动 传 
动 桥 总 成 、 发 动机 总 成 或 ECM 后 ， 必 须 执 行 存储 


复位 以 使 ECM 可 以 存储 新 的 信息 。 
存储 器 复位 程序 如 下 所 示 : 
1) 将 点 火 开关 置 于 OFF 位 置 。 
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2) 将 智能 检测 仪 连接 到 DLC3 。 

3) 将 点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 ， 并 打开 智 
能 检测 仪 主 开 关 。 

4) 从 主人 菜单 中 执行 存储 器 复位 程序 。 

5) 进入 以 下 菜单 项 : 

Powertrain/ Engine and ECT/Utility/ Reset Memo- 
ry， 然 后 按 下 “Next”。 






































注意 : 
@ 执行 存储 器 复位 后 ， 确 保 执行 之 前 所 描述 
的 路 试 。 
We ECM 进行 学 习 。 
.监视 行驶 模式 


ee 可 以 作 
为 模拟 ECT 故障 检测 条 件 的 一 种 方法 。 但 是 由 于 
实际 行驶 条 件 的 原因 ， 可 能 检测 不 到 DTC， 且 通 
过 该 行驶 模式 某 些 代 码 可 能 检测 不 到 。 监 视 行驶 
模式 见 图 2-1。 
































保持 恒 速 或 者 移 渐 
加 速 ( 节气 门 打开 ) 
车 速 3min 或 史 长 时 间 









锁 正 打 
开车 速 
约 100km/h 





0 
充分 上 暖 机 


通过 1 档 至 4 档 
所 有 档 位 正常 加 速 


图 2-1 监视 行驶 模式 
@ 使 发 动机 充分 上 暖 机 (发 动机 冷却 液 温度 为 
60%C 或 更 高 ) 。 


@ 在 大 气温 度 为 -10%C 或 更 高 时 驾驶 车 辆 ( 当 
大 气温 度 低 于 -10% 时 ,可 能 检测 不 到 故障 ) 。 

行驶 备注 : 

e@ 在 所 有 档 位 驾驶 车 辆 。 





制 动 一 ] 档 一 2 档 一 3 档 一 4 档 一 4 档 ( 锁 止 打 
开 )。 

e 重复 以 上 行驶 模式 3 次 或 更 多 次 。 

e@ 使 用 智能 检测 仪 时 ， 在 “Powertrain/ Engine 
and ECT/Data List” 中 可 查看 监视 状态 。 


e@ 如 果 必 须 中 断 行驶 模式 (可 能 is 
或 其 他 因素 ) ， 可 以 恢复 行驶 模式 ， 并 在 多 数 情 
下 可 完成 监视 。 

e@ 尽 可 能 在 水 平 路 面 上 进行 此 行驶 模式 ， 并 
且 在 行驶 中 严格 遵守 交通 标志 上 标明 的 车 速 限 制 和 
交通 法 规 。 

注意 : 必须 行驶 车 辆 大 约 30min， 
P0711( ATF 温度 传感器 故障 ) 。 

7. 故障 症状 表 ( 表 2-7) 

表 2-7 自动 传动 桥 系 统 故 障 症状 表 


以 检测 DTC 

















故 障 可 能 原因 





打滑 或 抖动 (1 档 2 号 单 向 离合 器 


人 





2 档 制 动 器 


打滑 或 抖动 (2 档 
丁 滑 或 抖动 (2 书 1 号 单 向 离合 加 


— 








本 滑 或 拌 动 (3 档 ) 接 档 离合 器 





























打滑 或 抖动 (4 档 ) 超速 档 和 4 档 制动器 
























































换 档 点 太 高 或 太 低 次 档 电 磁 闪 SIT 电路 *1 
无 发 动机 制 动 (1 档 江 位 ) | 国体 总 成 
EY 总 桔 . hb 
电 汪汪 倍 ) | | 向 和 倒 档 制动器 
无 发 动机 制 动 (2 档 :2 位 et 
到 人 机 :2 个 
如 2 和 2 位) 超速 档 和 2 档 制动器 
不 能 强制 降 档 六 体 总 成 
换 档 电磁 阁 SLT 电路 *1 
加 速 不 良 (所 有 位 置 ) 六 体 总 成 
变 矩 器 离 合 器 
起 步 或 停车 时 ， 换 档 冲击 | 
刀 算 离合 
大 或 发 动机 失速 人 贡 同 全 多 
在 起 步 或 停车 时 发 豆 
在 起 世 残 停车 中 各 动作 | 换 档 电磁 疝 8L 电路 "1 
失速 





“1 : 在 最 高 档 位 的 速度 下 行驶 ， 以 接合 锁 止 ; 在 锁 
止 条 件 下 ， 和 车辆 可 以 按 低 于 图 2-1 所 示 的 速度 
行驶 。 











8. ECM 端子 的 检测 
ECM 端子 如 图 2-2 所 示 。 
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息 。 从 “端子 号 (符号 )” 


图 2-2 ECM 端子 


e 各 个 ECM 端子 的 规定 状态 和 条 件 如 表 2-8 所 示 。 
。 在 该 表 中 ， 首 先 应 遵循 “条 件 ” 栏 中 的 信 


栏 中 查找 要 检查 


的 端子 。 端 子 间 的 标准 


栏 中 显示 。 


。 使 用 














图 
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2-2 作为 ECM 端子 的 参考 


o 


































































































表 2-8 各 个 ECM 端子 的 规定 状态 和 条 件 
端子 号 (符号 ) 配 线 颜色 端子 描述 条 件 规定 状态 /V 
踩 下 制 动 踏板 7.5~14 
A50-36 (STP) -B31-104( E1) L-BR 制 动 灯 开 关 信 号 
松 开 制 动 踏板 低 扩 1.5 
点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位置 ， 低 于 2 
B31-52( NSW( STAR) )- 变速 杆 置 于 P 位 和 N 位 
W-BR 驻 车 档 空 档 开 关 信 和 号 
B31-104( FE1) 点 火 开关 置 于 ON(1G) 位 置 ， 
变速 杆 置 于 P 位 和 N 位 外 的 位 置 
点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 ， je 
变速 杆 置 于 P 位 
B31-73(P)-B31-104( E1) V-BR 驻 车 档 位 置 开 关 信 号 
点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 ， 低 于 1 
变速 杆 置 于 P 位 外 的 位 置 l 
点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 ， ei 
变速 杆 置 于 R 位 
B31-53( R)-B31-104( E1) R-BR R 位 开关 信和 号 
点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位置， 低 于 1 
变速 杆 置 于 R 位 外 的 位 置 
点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 ， 全 
变速 杆 置 于 N 位 
B31-54( N) -B31-104( E1) B-BR 空 档 位 置 开关 信号 
点 火 开关 置 于 ON(1G) 位 置 ， 低 于 1 
变速 杆 置 于 N 位 外 的 位 置 
点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 ， 证 史 
变速 杆 置 于 DD 位 和 3 位 
B31-56( D)-B31-104( E1) P-BR D 位 开关 信和 号 
点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 ， 低 于 1 
变速 杆 置 于 D 位 和 3 位 外 的 位 置 
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( 续 ) 
端子 号 (符号 ) 配 线 颜色 端子 描述 条 件 规定 状态 /AV 
点 火 开 关 置 于 ON(1IG) 位 置 ， 人 
变速 杆 置 于 3 位 
A5026(3)-B31-104( E1) W-BR 3 位 开关 信和 号 
点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位置 ， 低 于 1 
变速 杆 置 于 3 位 外 的 位 置 
点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位置 ， 1 
变速 杆 置 于 2 位 
B31-55(2)-B31-104( E1) BR-BR 2 位 开关 信号 
点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位置， 低 于 1 
变速 杆 置 于 2 位 外 的 位 置 y 
点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 ， a 
变速 杆 置 于 工 位 
B31-274(L)-B31-104( E1) GR-BR L 位 开关 信号 
点 火 开 关 置 于 ON(1G) 位 置 ， 低 于 1 
变速 杆 置 于 工 位 外 的 位 置 
点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 11 ~14 
B31-79( S1)-B31-104(E1) L-BR Sl 电磁 阀 信和 号 1 档 或 2 档 11 ~14 
3 档 或 4 档 氏 于 1 
点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 氏 于 1 
B31-78(S2 ) -B31-104(E1 ) P-BR S2 电磁 阀 信 号 1 档 或 2 档 11 ~14 
3 档 或 4 档 氏 于 1 
点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 氏 于 1 
B31-58 (SL) -B31-104( E1) R-BR SL 电磁 阀 信 号 
在 锁 止 打开 下 行驶 车 辆 11 ~14 
点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 氏 于 1 
B31-80(ST) -B31-104(E1) | GR-BR ST 电磁 阀 信 号 
点 火 开关 置 于 ON(IG) 位 置 ，R 位 11 ~14 
B31-40( SLT + ) -B31- ee i 
LG-V SLT 电磁 阀 信 号 点 火 开关 置 于 ON(IG) 位 置 11 ~14 
39(SLT-) 
B31-125( NT + ) -B31- No 
B-Y 转速 传感器 (NT) 信 号 | ”发 动机 运转 低 于 1 及 4~5 
124( NT-) 
点 火 开关 置 于 立 置 ， 驱 去 
A50-8(SPD)-B31-104(E1) | V-BR 转速 信号 | MI 产生 脉冲 
轮 缓慢 旋转 
B31-72(THO1 ) -B31- 本 同 加 
Y-LG ATF 温度 传感器 信号 | ”ATF 温度 : 115%C (239°F) 或 更 高 低 于 1.5 
95( ETHO) 
2.1.2 ”自动 传动 桥 装置 a 0 
(2) 拆 印 驻 车 档 / 空 档 位 置 开关 总 成 。 
1. 自动 传动 桥 装置 的 拆 解 1) 拆 下 螺母 、 垫 圈 和 控制 杆 。 
(1) 拆 印 速度 表 从 动 齿轮 孔 盖 分 总 成 。 2) 用 螺钉 旋 具 援 出 锁 止 板 并 拆 下 手动 阅 轴 
1) 将 螺栓 和 速度 表 从 齿轮 孔 盖 分 总 成 从 传动 螺母 。 
桥 外 壳 上 拆 下 。 3) 拆 下 两 个 螺栓 ， 并 拉 出 驻 车 档 / 空 档 位 置 























2) 从 速度 表 从 动 齿轮 孔 盖 分 总 成 上 拆 下 0 ” ”开关 总 成 。 
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(3) 从 传动 桥 壳 上 拆 下 螺栓 和 转速 传感器 。 
(4) 拆 色 机 油 冷却 器 管 接头 。 


1) 从 传动 桥 充 上 
接头 。 











拆 下 两 个 机 油 冷 却 器 管 














2) 从 两 个 机 油 冷却 器 管 接头 上 拆 下 两 个 0 


形 圈 。 





(5) 拆 印 传动 桥 沈 1 号 塞 。 
1) 从 传动 桥 外 壳 和 传动 桥 壳 上 拆 下 4 个 传动 


桥 壳 1 号 蹇 ， 见 图 2-3 。 








图 2-4 拆 下 传动 桥 壳 1 号 塞 


3) 从 5 个 传动 桥 壳 


1 号 塞 上 拆 下 5 个 0 形 圈 。 


(6) 从 通气 塞 上 拆 下 通气 塞 软 管 。 


(7) 从 传动 桥 过 上 








下 通气 塞 。 





(8) 固定 自动 传动 桥 总 成 : 将 传动 桥 放 到 木 


块 上 。 





(9) 拆 印 自动 传动 桥 


1) 拆 下 19 个 螺栓 、 





底 沈 分 总 成 。 
油 底 壳 和 油 底 衬 垫 。 














2) 从 油 底 克 上 拆 下 两 个 机 油 滤 清 器 磁铁 。 


3) 检查 油 底 党 中 的 
所 有 钢 眉 。 








微粒 ， 用 拆 下 的 磁铁 收集 


注意 : 仔细 查看 油 底 党 内 及 磁铁 上 的 异物 和 微 
粒 ， 判 断 传动 桥 中 可 能 存在 的 磨损 类 型 。 

钢 ( 磁 性 ) : 轴承 、 齿 轮 和 离合 器 片 磨损 。 

铜 ( 非 磁 性 ) : 轴承 磨损 。 




















(10) 拆 务 闪 体 滤 ; 


网 总 成 0 








1) 拆 下 3 个 螺栓 和 滤 油 网 总 成 。 
2) 从 滤 油 网 总 成 上 拆 下 滤 油 网 衬 垫 ， 见 图 
2-5。 





























图 2-5 拆 下 滤 油 网 衬 垫 
(11) 拆 印 变速 器 阀 体 总 成 。 














1) 断 开 5 个 电磁 阀 连 接 器 。 

2) 拆 下 螺栓 、 锁 止 板 和 ATF 温度 传感器 。 

3) 拆 下 两 个 螺栓 、 锁 止 弹簧 志和 锁 上 弹簧 。 

4) 从 传动 桥 壳 上 拆 下 13 个 螺栓 和 阀 体 总 成 。 

(12) 拆 纯 变速 器 线束。 

1) 从 传动 桥 克 上 拆 下 螺栓 和 变速 器 线束 。 

2) 从 变速 器 线束 上 拆 下 0 形 圈 。 

(13) 拆 御 传动 桥 壳 2 档 制 动 器 衬 垫 。 从 传动 
桥 壳 上 拆 下 传动 桥 壳 2 档 制 动 器 衬 垫 。 

(14) 从 传动 桥 壳 上 拆 下 传动 桥 壳 衬 垫 。 

(15) 从 传动 桥 壳 上 拆 下 制 动 鼓 衬 垫 。 

(16) 从 传动 桥 壳 上 拆 下 球 式 单 向 阀 体 和 
弹簧 。 

(17) 拆 纯 B-2 蓄 压 器 活塞 。 

1) 向 机 油 孔 施加 压缩 空气 (392kPa) ， 拆 下 
B-2 蓄 压 咒 活塞 和 弹簧 。 

注意 : 

@ 吹 入 空气 可 能 导致 活塞 跳出 。 拆 下 活塞 时 ， 
用 抹布 或 布 条 将 其 握 住 。 

@ 使 用 压缩 空气 时 切 勿 将 ATF 溅 出 。 

2) 从 B-2 鞭 压 器 活塞 中 拆 下 两 个 0 形 圈 。 

(18) 拆 纯 C-3 蓄 压 融 活 塞 。 

1) 向 机 油 孔 施加 压缩 空气 (392kPa) ， 拆 下 
C-3 蓄 压 器 活塞 和 弹簧 ， 见 网 2-6。 

2) 从 C-3 蓄 压 器 活塞 中 拆 下 两 个 0 形 圈 ， 见 
图 2-7。 

(19) 拆 和 外 C-2 蓄 压 器 活塞 。 

1) 向 机 油 孔 施加 压缩 空气 (392kPa) ， 拆 下 
C-2 蓄 压 器 活塞 和 弹簧 ， 见 网 2-8。 
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(21) 检查 输入 轴 轴 向 间隙 ， 见 图 2-10。 
轴 向 间隙 : 0. 37 ~ 1. 29mm。 











2-10 测量 轴 向 间隙 





如 果 轴 向 间隙 不 符合 规定 ， 更换 定子 轴 止 推 深 
针 轴 承 和 前 进 档 离 合 器 发 的 止 推 滨 针 轴承 。 
(22) 从 传动 桥 过 上 拆 下 7 个 螺栓 和 机 油泵 
总 成 。 
(23) 从 传动 桥 这 上 拆 下 差 速 器 齿轮 总 成 。 
(24) 拆 印 超速 档 制动器 衬 执 。 


用 螺钉 旋 具 从 传动 桥 壳 上 拆 下 两 个 超速 档 制 动 
器 衬 垫 ， 见 图 2-11。 
























































图 2-8 拆 下 C-2 蓄 压 器 活塞 和 弹簧 


2) 从 C2 蓄 压 需 活 塞 中 拆 下 两 个 0 形 圈 。 
(20) 拆 和 外 传 动 桥 外 壳 ， 见 图 2-9。 











图 2-11 拆 下 超速 档 制动器 衬 垫 
(25 ) 从 传动 桥 这 上 拆 下 输入 轴 总 成 ， 见 图 2-12。 





图 2-9 ”拆卸 传动 桥 外 过 
1) 拆 下 14 个 螺栓 。 
2) 用 塑料 锤 敲 打 传动 桥 外 壳 的 周边 ， 从 传动 














(26) 从 输入 轴 上 拆 下 定子 轴 止 推 滚 针 轴承 。 
桥 序 上 拆 下 传动 桥 外 充 。 (27) 从 前 进 档 离合 器 坑 上 拆 下 前 进 档 离合 器 
注意 : 拆 下 传动 桥 外 沉 时 ， 差 速 器 齿轮 总 成 可 


载 止 推 滚 针 轴 承 ， 见 图 2-13。 
能 会 被 意外 拆 下 。 (28) 用 百 分 表 测量 中 间 轴 轴 向 间 际 。 





这 
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图 2-13 ” 拆 下 前 进 档 离合 器 载 止 推 滚 针 轴承 


轴 向 间隙 : 0. 204 ~ 0. 966mm。 

如 果 轴 向 间隙 不 符合 规定 ， 选 择 并 更 换 后 离合 
器 鼓 止 推 滚 针 轴承 。 

(29) 从 传动 桥 壳 上 拆 下 前 进 档 离合 器 载 。 

(30) 拆卸 传动 桥 后 盖 总 成 。 

1) 拆 下 11 个 螺栓 。 

2) 用 塑料 锤 敲 打 传动 桥 后 盖 的 周边 ， 从 传动 
桥 索 上 拆 下 传动 桥 后 盖 。 

(31) 拆卸 传动 桥 壳 衬 垫 (4 个) 。 

(32) 拆 印 后 离合 器 鼓 止 推 滨 针 轴 承 ( 用 磁 





























棒 ) 。 





(33) 从 传动 桥 壳 上 拆 下 中 间 轴 总 成 。 

(34) 拆 印 2 档 滑 行 和 超速 档 制 动 盘 : 从 传动 
桥 上 拆 下 法 兰 、 两 个 盘 和 两 个 2 号 法 兰 。 

(35) 拆 印 止 推 深 针 轴承 ， 见 图 2-14。 




















图 2-14 拆卸 止 推 滚 针 轴 承 




















书 磁 棒 从 直接 档 离合 器 载 上 拆 下 C-2 载 止 推 轴 

承 座 圈 、 止 推 滚 针 轴 承 和 3 号 止 推 轴承 座 圈 。 
(36) 从 传动 桥 壳 上 拆 下 直接 档 离合 器 规 ， 见 

图 2-15。 








































































































(37) 用 磁 棒 从 后 行星 太阳 齿轮 总 成 上 拆 下 后 图 2-18 拆 下 后 行星 太 
行星 太阳 齿轮 2 号 止 推 滚 针 轴 承 ， 见 图 2-16。 人 
(38) 从 传动 桥 过 上 拆 下 后 行星 太阳 齿轮 ， 见 (40) 检查 单 向 离合 器 总 成 ， 见 图 2-19。 
图 2-17。 1) 固定 住 后 行星 太阳 齿轮 ， 转动 单 向 离 
(39) 拆 种 后 行星 太阳 齿轮 止 推 渡 针 轴承 。 合 器 。 
从 单 向 离合 器 总 成 上 拆 下 后 行星 太阳 齿轮 2) 确保 单 向 离合 器 在 逆 时 针 旋 转 时 自由 转 
止 推 滚 针 轴 承 以 及 行星 齿轮 架 1 号 止 推 执 团 ， ” 动 ， 而 顺 时 针 旋 转 时 则 锁 止 。 
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图 2-19 ”检查 单 向 离合 器 总 成 
(41) 拆 印 单 向 离合 器 总 成 ， 见 图 2-20。 
从 后 行星 太阳 齿轮 上 拆 下 单 向 离合 絮 总 成 和 行 
星 齿轮 架 2 号 止 推 垫圈 。 











图 2-20 拆 印 单 向 离合 器 总 成 


(42) 拆 外 2 档 制 动 盘 。 

1) 用 螺钉 旋 具 拆 下 两 个 卡 环 。 

2) 从 传动 桥 下 拆 下 两 个 法 兰 、4 个 盘 和 3 
个 片 % 

(43) 从 传动 桥 壳 上 拆 下 2 档 制 动 器 活塞 
套 简 。 

(44) 检查 2 号 单 向 离合 器 。 

1) 旋转 后 行星 齿轮 总 成 。 

2) 确保 后 行星 齿轮 总 成 在 逆 时 针 旋 转 时 自由 
转动 ， 而 顺 时 针 旋 转 时 则 锁 止 。 

(45) 拆卸 后 行星 齿轮 总 成 。 

1) 用 螺钉 旋 具 拆 下 卡 环 。 

2) 从 传动 桥 过 上 拆 下 后 行星 齿轮 总 成 。 

(46) 拆卸 后 行星 齿轮 止 推 深 针 轴承 。 

从 后 行星 齿轮 总 成 上 拆 下 止 推 深 针 轴承 和 两 个 
轴承 座 圈 。 

(47) 拆 印 2 号 单 向 离合 器 ， 见 图 2-21。 

分 离 2 档 制 动 氏 、2 号 单 向 离合 器 和 后 行星 
齿轮 。 

(48) 拆 印 外 座 圈 固定 架 ; 
上 拆 下 固定 架 。 

(49) 拆 钊 前 行星 太阳 丙 轮 ， 见 图 2-22 。 
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从 2 号 单 向 离合 骨 
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单 向 离合 器 





图 2-22 ”拆卸 前 行星 太阳 齿轮 
从 传动 桥 壳 上 拆 下 前 行星 太阳 齿轮 和 止 推 滚 针 

















轴承 ， 见 图 2-23。 





图 2-23 ” 拆 下 前 行星 太阳 此 
轮 和 止 推 滚 针 轴 承 


(50) 拆 纯 1 档 和 倒 档 制 动 盘 。 

1) 用 螺钉 旋 具 拆 下 卡 环 。 

2) 从 传动 桥 过 上 拆 下 法 兰 、4 个 盘 和 4 个 片 。 

(51) 拆 纯 1 档 和 倒 档 制动器 回 位 弹 得 分 
总 成 。 

1) 用 专用 工具 、 
卡 环 。 
2) 拆 下 1 档 和 倒 档 制动器 回 位 弹簧 分 总 成 。 
(52) 拆 印 1 档 和 倒 档 制动器 2 号 活塞 。 

向 传动 桥 壳 施加 压缩 空气 (392kPa) ， 拆 下 1 
档 和 倒 档 制动器 2 号 活塞 。 

注意 : 

@ 吹 入 空气 可 能 导致 活塞 跳出 。 折 下 活塞 时 ， 
用 抹布 或 布 条 将 其 担 住 。 

@ 使 用 压缩 空气 时 切 勿 将 ATF 溅 出 。 

(53) 拆 印 1 档 和 倒 档 制动器 2 号 活塞 0 形 圈 























压力 机 和 螺钉 旋 具 ， 拆 下 
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(两 个 ) 。 

(54) 拆 印 中 间 轴 主动 齿轮 螺母 。 

1) 用 驻 车 锁 爪 固定 中 间 轴 从 动 齿轮 。 

2) 用 专用 工具 和 锤子 松 开 锁 紧 螺母 垫圈 ， 见 
图 224。 





























专 
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图 2-24 松 开 锁 紧 螺母 垫圈 


3) 用 专用 工具 拆 下 螺母 和 锁 紧 螺母 垫圈 ， 见 
图 225。 


























图 2-25” 拆 下 螺母 和 锁 紧 螺母 执 轿 
(55) 拆 印行 星 夫 轮 总 成 。 


























使 用 专用 工具 和 压力 机 ， 将 行星 齿轮 总 成 从 传 
动 桥 壳 上 拆 下 。 

(56) 拆卸 中 间 轴 主动 齿轮 。 

1) 将 两 个 螺栓 安装 至 中 间 轴 主动 齿轮 。 

螺栓 (M6) : 长 度 =40 ~ 80mm。 

螺 距 : 1. 0mm。 

2) 旋转 两 个 螺栓 ， 拆 下 中 间 轴 主动 齿轮 和 前 
行星 太阳 齿轮 。 

3) 从 中 间 轴 主动 齿轮 和 前 行星 太阳 齿轮 上 拆 
下 两 个 径 向 滚 子 轴承 。 

(57) 拆卸 驻 车 锁 爪 支架 ; 
3 个 螺栓 、 凸 轮 导 套 和 支架 。 

(58) 拆卸 手动 阀 杆 轴 止 动弹 禾 : 从 手动 阀 杆 
轴 上 拆 下 手动 阀 杆 轴 止 动弹 得 。 

(59) 拆卸 手动 阀 杆 分 总 成 。 

1) 用 螺钉 旋 具 松 开 并 拆 下 隔 套 。 

2) 用 类 冲 头 和 锤子 敲 出 手动 阀 杆 轴 弹 得 销 。 

3) 拆 下 手动 阀 杆 轴 和 手动 阀 杆 。 
































从 传动 桥 元 上 拆 下 


T 












































(60) 从 手动 阐 杆 上 拆 下 驻 车 锁 杆 。 

(61) 从 传动 桥 壳 上 拆 下 手动 阀 杆 轴 。 

(62) 拆 印 驻 车 锁 爪 。 

1) 用 螺钉 旋 具 从 传动 桥 壳 上 拆 下 驻 车 锁 
爪 轴 。 

2) 从 传动 桥 壳 上 拆 下 驻 车 锁 爪 扭力 弹 签 和 驻 
车 锁 爪 ， 见 图 2-26。 





























图 2-26 拆 下 驻 车 锁 爪 扭 
力 弹 簧 和 驻 车 锁 扑 


(63) 拆 务 中 间 轴 从 动 齿 轮 ， 见 图 2-27。 
从 传动 桥 这 上 拆 下 中 间 轴 从 动 齿轮 、 主 动 小 齿 
轮 和 止 推 滚 针 轴 承 。 























图 2-27 ”拆卸 中 间 轴 从 动 齿轮 
(64) 用 铜 殿 和 锤子 拆 印 差 速 右 主 动 小 齿轮 螺 


塞 ， 见 图 2-28。 

















图 2-28 ” 拆 务 差 速 器 主动 小 齿轮 螺 塞 


(65) 拆 印 差 速 器 主动 小 齿轮 ， 见 图 2-29。 
和 专用 工具 和 压力 机 从 中 间 轴 从 动 齿轮 上 拆 下 
差 速 器 主动 小 齿轮 。 

(66) 拆 印 轴承 锁 上 板 。 

(67) 从 传动 桥 外 过 上 拆 下 差 速 器 齿轮 油 供 
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图 2-29 ”拆卸 差 速 器 主动 小 齿 软 


油管 。 











(68) 








用 专用 工具 从 传动 桥 外 充 上 拆 下 前 主动 


小 齿轮 前 圆锥 深 子 轴承 ， 见 图 2-30。 








2-30 ” 拆 下 前 主动 小 齿 
轮 前 圆锥 滚 子 轴承 











1) 用 专用 














轮 后 圆锥 滚 子 轴承 。 
2) 从 传动 桥 壳 上 拆 下 传动 桥 壳 1 号 挡 片 。 
(70) 拆 御 中 间 轴 主动 齿轮 左 仙 











1) 从 传动 
承 外 座 圈 。 























桥 过 上 拆 下 中 间 轴 3 


(69) 拆 印 前 主动 小 齿轮 后 圆锥 深 子 轴承 。 


[ 具 从 传动 桥 这 上 拆 下 前 主动 小 齿 


轴承。 
FE 动 齿轮 左 侧 轴 


2) 用 专用 工具 从 传动 桥 序 上 拆 下 中 间 轴 主动 


齿轮 左 侧 轴 承 乡 


(71) 拆 全 中 间 轴 主动 齿轮 右 侧 轴承 ， 


2-31。 





上 站 座 圈 。 








见 图 





图 231 拆卸 中 间 轴 主动 
齿轮 右 侧 轴承 


1) 从 传动 桥 沈 上 拆 下 


轴承 。 

















P 间 轴 主 动 齿轮 右 侧 





2) 用 专用 工具 从 传动 桥 序 上 拆 下 中 间 轴 主动 


齿轮 右 侧 轴承 外 座 圈 。 











(72) 用 螺钉 旋 具 从 传动 桥 过 上 拆 下 中 间 轴 主 
动 齿轮 孔 卡 环 。 

(73) 用 螺钉 旋 具 从 传动 桥 壳 上 拆 下 手动 阀 杆 
轴 油 封 。 

(74) 用 专用 工具 和 锤子 从 传动 桥 壳 上 拆 下 前 
传动 桥 壳 油封， 见 图 2-32。 




















图 2-32 拆 下 前 传动 桥 过 油封 
(75) 用 专用 工具 和 锤子 从 传动 桥 壳 上 拆 下 传 


动 桥 壳 油封 。 

2. 自动 传动 桥 装 置 的 检 

(1) 检查 2 档 滑行 和 超速 制 动 盘 。 

检查 盘 、 片 和 法 兰 的 滑动 表面 是 否 有 磨损 或 烧 
蚀 。 如 有 必要 ， 更 换 新 件 。 

注意 : 

e 如 果 任何 一 个 盘 摩 擦 衬 片 剥落 或 变色 ， 或 
者 印 制 有 编号 的 部 分 被 损坏 ， 则 更 换 所 有 盘 。 

e 组 装 新 盘 前 ,， 将 其 浸泡 在 ATF 中 至 
少 15min, 
(2) 检查 2 档 制 动 盘 。 
检查 盘 、 片 和 法 兰 的 滑动 表面 是 否 有 磨损 或 烧 
如 有 必要 ， 更 换 新 件 。 
(3) 检查 1 档 和 倒 档 制 动 盘 。 
检查 盘 、 片 和 法 兰 的 滑动 表面 是 否 有 磨损 或 烧 
如 有 必要 ， 应 更 换 新 件 。 
(4) 检查 1 档 和 倒 档 制动器 回 位 弹 答 分 总 成 。 
己 游 标 卡 尺 测量 弹簧 连同 弹簧 座 的 自由 长 度 。 

标准 自由 长 度 : 13. 96mm。 

3. 自动 传动 桥 装置 的 重新 装配 

(1) 轴承 位 置 。 

检查 轴承 位 置 和 安装 方向 ， 见 图 2-33。 

(2) 检查 差 速 器 过 圆锥 深 子 轴承 预 紧 力 。 

1) 在 前 差 速 器 这 和 轴承 上 涂 ATF， 并 将 其 安 
装 至 传动 桥 壳 。 

2) 用 14 个 螺栓 安装 传动 桥 外 壳 。 

拧紧 力 德 : 螺栓 A: 29N . mo 

螺栓 B: 22N .mo 

用 专用 工具 和 小 扭力 扳手 测量 差 速 器 齿轮 
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图 2-33 ”检查 轴承 位 置 和 安装 方向 


的 预 紧 力 ， 见 表 2-9。 


表 2-9 标准 预 紧 力 














轴 承 标 准 
新 轴承 0.98 ~1.57N . m 
旧 轴 承 0. 49 ~0.78N . mm 
如 果 预 紧 力 不 符合 规定 ， 则 从 传动 桥 壳 上 拆 下 


差 速 咒 ， 选 择 一 个 新 的 传动 桥 壳 侧 调整 热 片 。 调 整 


热 片 厚度 见 表 2-10。 


表 2-10 调整 垫 片 厚度 














(3) 安装 传动 桥 壳 油封 。 
1) 在 新 传动 桥 党 油封 的 层 口 上 涂 通 用 润 






































2) 用 专用 工具 和 锤子 敲 入 传动 桥 壳 油封 。 

油封 其 入 深度 : -0.S ~0. 5mmo。 

(4) 安装 前 传动 桥 壳 油 封 ， 见 图 2-34。 

1) 在 新 前 传动 桥 壳 油封 的 展 口上 涂 通用 润 
滑 脂 。 

2) 用 专用 工具 和 锤子 敲 入 前 传动 桥 壳 油封。 
油封 怠 和 深度: 2.2 ~3.2mm。 



















































































图 2-34 ”安装 前 传动 桥 壳 油封 


(5) 安装 前 主动 小 齿轮 后 圆锥 滚 子 轴 承 ， 见 
图 2-35。 


轴承 侧 
一 挡 片 


下 传动 桥 沉 侧 


图 2-35 ”安装 前 主动 小 齿轮 后 圆锥 滚 子 轴承 
1) 将 传动 桥 壳 1 号 挡 片 安装 至 传动 桥 壳 。 
2) 用 专用 工具 和 锤子 将 前 主动 小 齿轮 后 圆锥 












































(6) 安装 前 主动 小 齿轮 前 圆锥 滚 子 轴承 。 

1) 将 止 推 轴承 安装 至 传动 桥 外 过。 

2) 用 专用 工具 和 压力 机 将 新 的 前 主动 小 齿轮 
前 圆锥 滚 子 轴承 安装 至 传动 桥 外 充 。 

(7) 安装 差 速 器 齿轮 润滑 油 供 油 管 至 传动 桥 
















































































(8) 安装 轴承 锁 止 板 。 

螺栓 将 轴承 锁 止 板 安装 至 传动 桥 外 壳 。 
拧紧 力矩 : 11N . mo 

(9) 安装 中 间 轴 主动 齿轮 孔 卡 环 。 

用 螺钉 旋 具 将 中 间 轴 主动 齿轮 孔 卡 环 安装 至 传 





















































标记 厚度 /mm 

01 1.90 

02 1.95 

03 2.00 

04 2.05 

05 2. 10 滚 子 轴承 安装 至 传动 桥 壳 。 
06 2. 15 

07 2. 20 

08 2.25 

09 2.30 

10 2.35 

11 2. 40 加 
12 2. 45 外 元 。 
13 2. 50 

14 2. 55 

15 2. 60 

16 2. 65 

17 2.70 

18 2.735 动 桥 
19 2. 80 





(10) 安装 中 间 轴 主动 齿轮 左 侧 轴 承 。 
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1) 用 专用 工具 和 锤子 将 中 间 轴 主动 齿轮 左 侧 
轴承 外 座 圈 安 装 至 传动 桥 壳 。 

2) 将 中 间 轴 主动 齿轮 左 侧 轴 承 安 装 至 传动 
桥 壳 。 

(11) 安装 中 间 轴 主动 齿轮 右 侧 轴承 。 

1) 用 专用 工具 和 锤子 将 中 间 轴 主动 齿轮 右 侧 
轴承 外 座 圈 安 装 至 传动 桥 壳 。 

2) 将 中 间 轴 主动 齿轮 右 侧 轴承 安装 至 传动 
桥 壳 。 

(12) 安装 手动 阀 杆 轴 油 封 。 

1) 在 新 手动 阀 杆 轴 油 封 层 口上 涂抹 
润滑 脂 。 

2) 用 专用 工具 和 锤子 安装 新 手动 阀 杆 轴 
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油封 。 
油封 肉 入 深度 : -0.5~0.Smm。 
(13) 用 专用 工具 和 压力 机 将 差 速 器 主动 小 齿 
轮 安装 至 中 间 轴 从 动 齿轮 ， 见 图 2-36。 
去 用 
工具 
De 
dy 
Ke 
图 2-36 安装 差 速 器 主动 小 齿轮 
注意 : 


@ 更 换 中 间 轴 从 动 齿 轮 时 ， 同 时 更 换 传 动 桥 
壳 中 的 中 间 轴 主动 齿轮 。 

@ 压 下 差 速 器 主动 小 齿轮 直到 与 
齿轮 接触 。 

(14) 用 专用 工具 和 塑料 锤 将 新 的 差 速 器 主动 
小 齿轮 螺 塞 安装 至 差 速 器 主动 小 齿轮 。 

标准 间隙 : 2.5 ~3. Smmo。 


中 间 轴 从 动 












































(15) 安装 中 间 轴 从 动 齿轮 。 
将 中 间 轴 从 动 齿轮 和 主动 小 齿轮 止 推 轴承 安装 
至 传动 桥 序 ， 见 图 2-37。 








(16) 安装 驻 车 锁 爪 ， 参 见 图 2-26。 

1) 在 驻 车 锁 扑 轴 上 涂 ATF。 

2) 将 驻 车 锁 爪 、 驻 车 锁 爪 轴 扭 力 弹 纂 和 驻 车 
锁 爪 轴 安 装 至 传动 桥 壳 。 

注意 : 检查 并 确认 驻 车 锁 爪 移动 平稳 。 

(17) 安装 手动 阀 杆 轴 。 将 手动 阀 杆 轴 安 闭 至 

















图 2-37 


安装 中 间 轴 从 动 齿轮 和 主 
动 小 齿轮 止 推 轴承 


传动 桥 壳 。 

注意 ; 切 勿 损坏 油封 唇 口 。 

(18) 安装 驻 车 锁 杆 分 总 成 。 将 驻 车 锁 杆 安装 
至 手动 阀 杆 。 

(19) 安装 手动 阀 杆 分 总 成 。 

1) 在 手动 阀 杆 分 总 成 上 涂 AFT。 

2) 将 手动 阅 杆 和 新 的 手动 阅 杆 隔 套 安装 至 了 
动 阀 杆 轴 。 

3) 用 尖 冲 头 和 锤子 将 销 敲 入 。 

4) 转动 隔 套 和 杆 轴 ， 使 定位 小 孔 与 杆 轴 上 的 
锁 紧 位 置 标记 对 齐 ， 见 图 2-38。 




















mm 


Eo 























图 2-38 ”对 齐 锁 紧 位 置 标记 
5) 使 用 一 个 尖 冲 头 ， 通 过 小 孔 锁 紧 隔 套 。 
6) 检查 并 确认 隔 套 没有 转动 。 
(20) 安装 手动 阀 杆 轴 止 动弹 簧 。 
将 手动 阀 杆 轴 止 动弹 簧 安装 至 手动 阀 杆 轴 ， 见 
图 2-39。 























图 2-39 ”安装 手动 阀 杆 轴 止 动弹 簧 
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(21) 安装 驻 车 锁 爪 支架 。 
用 3 个 螺栓 将 驻 车 锁 爪 支架 、 驻 车 锁 杆 和 凸轮 
导向 装置 安装 至 传动 桥 壳 。 

拧紧 力矩 : 20N . mo 

(22) 安装 中 间 轴 主动 齿轮 ， 见 图 2-40。 

用 专用 工具 和 压力 机 将 中 间 轴 主动 齿轮 安装 至 
传动 桥 壳 。 





































































SS 
图 2-40 安装 中 间 轴 主动 齿轮 
(23) 安装 行星 齿轮 总 成 ， 见 图 2-41。 
用 专用 工具 和 压力 机 将 行星 齿轮 总 成 安装 至 传 
动 桥 壳 。 


人 > 
NS 












































图 2-41 安装 行星 齿轮 总 成 


(24) 安装 中 间 轴 主动 齿轮 螺母 。 

1) 用 驻 车 锁 爪 固定 中 间 轴 从 动 齿轮 。 

2) 用 专用 工具 安装 新 的 锁 紧 垫圈 和 螺母 。 

拧紧 力矩 : 280N . mo 

3) 用 专用 工具 和 小 扭力 小 扳手 ,测量 以 
60r/min 的 速度 旋转 中 间 轴 主动 齿轮 时 的 转动 力 算 
见 图 2-42。 

转动 力矩 : 0.20 ~0.49N . mo 

4) 用 专用 工具 和 锤子 锁 紧 锁 紧 螺母 垫圈 ， 见 
图 2-43。 
(25) 安装 1 档 和 倒 档 制动器 2 号 活塞 0 
形 圈 。 

在 两 个 新 的 1 档 和 倒 档 制动器 2 号 活塞 0 形 圈 
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专用 工具 家 局 一 六 ~ 六 























上 涂 AFT， 并 将 其 安装 至 1 档 和 倒 档 制动器 2 号 
活塞 。 

(26) 安装 1 档 和 倒 档 制动器 2 号 活塞 。 

在 1 档 和 倒 档 制动器 2 号 活塞 上 涂 ATF， 并 将 
其 安装 至 传动 桥 壳 。 

(27) 安装 1 档 和 倒 档 制动器 回 位 弹 短 分 
总 成 。 

1) 将 1 档 和 倒 档 制动器 回 位 弹簧 分 总 成 安装 
至 传动 桥 壳 。 

2) 用 专用 工具 、 压 力 机 和 螺钉 旋 具 安装 
卡 环 。 

(28) 安装 1 档 和 倒 档 制 动 盘 ， 见 图 2-44。 













































































图 2-44 ”安装 1 档 和 倒 档 制 动 盘 
1) 将 4 个 片 、4 个 盘 和 法 兰 安 装 至 传动 桥 壳 。 
2) 用 螺钉 旋 具 安装 卡 环 。 
(29) 检查 1 档 和 倒 档 制动器 的 装配 间 际 。 
1) 从 后 侧 压 住 盘 和 片 ， 用 专用 工具 和 百 分 表 
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测量 1 档 和 倒 档 制动器 的 装配 间隙 ， 见 图 2-45。 
装配 间隙 : 0. 806 ~ 1. 206mm。 

















测量 1 档 和 倒 档 制动器 的 装配 间隙 
注意 : 有 4 种 不 同 厚度 法 兰 可 供 选择 ， 见 表 


图 2-45 








表 2-11 法 兰 厚度 
标记 厚度 /mm 标记 厚度 /mm 
一 3.4 2 3.8 
1 3.6 3 4.0 














注意 ; 如 果 间 隙 不 在 规定 范围 内 ， 选 择 一 个 新 
的 制动器 法 兰 。 

2) 将 压缩 空气 (392kPa) 吹 入 油 孔 中 ,检查 并 
确认 1 档 和 倒 档 制动器 活塞 移动 。 

(30) 安装 前 行星 太阳 齿轮 。 

将 行星 太阳 齿轮 和 深 针 轴承 安装 至 行星 齿轮 
总 成 。 

(31) 安装 外 座 圈 固 定 架 。 

将 外 座 圈 固定 架 安 装 至 2 号 单 向 离合 器 。 

(32) 安装 2 号 单 向 离合 器 。 

将 2 号 单 向 离合 器 和 2 档 制 动 器 活塞 总 成 安装 
至 后 行星 齿轮 总 成 。 

(33) 安装 后 行星 齿轮 止 推 滚 针 轴 承 ， 见 图 
2-46。 


































































图 2-46 安装 后 行星 齿轮 止 推 滚 针 轴承 
将 2 号 止 推 轴承 座 圈 、 行 星 具 轮 止 推 深 针 轴 承 





和 止 推 轴承 座 圈 安装 至 后 行星 齿轮 总 成 。 
(34) 安装 后 行星 齿轮 总 成 ， 见 图 2-47。 
1) 将 后 行星 齿轮 总 成 安装 至 传动 桥 壳 。 
2) 用 螺钉 旋 具 安装 卡 环 。 




















安装 后 行星 齿轮 总 成 
(35) 检查 2 号 单身 离合 器 ， 见 图 2-48 。 
检查 并 确认 后 行星 齿轮 总 成 着 时 针 旋 转 时 自由 
转动 而 顺 时 针 旋 转 时 则 锁 止 。 


图 2-47 




















后 行星 齿轮 总 成 
图 2-48 ”检查 2 号 单 向 离合 器 
(36) 安装 2 档 制 动 器 活塞 套 简 至 传动 桥 壳 。 
(37) 安装 2 档 制 动 态 ， 见 图 2-49。 
1) 将 4 个 盘 、3 个 2 档 制 动 器 1 号 法 兰 和 两 
个 2 档 制 动 器 法 兰 安装 至 传动 桥 壳 。 
2) 用 螺钉 旋 具 将 两 个 卡 环 安装 至 传动 桥 壳 。 



































2 档 制 动 器 法 兰 






离合 器 盘 


2 档 制动器 法 兰 


图 2-49 安装 2 档 制 动 盘 


(38) 检查 2 档 制 动 器 的 装配 间 院 。 
在 施加 释放 压缩 空气 (392 ~785kPa) 的 同时 ， 
用 百 分 表 测量 2 档 离合 器 的 装配 间隙 。 

装配 间隙 : 0. 847 ~1. 247mm。 

注意 : 

e@ 如 果 间 隙 不 在 规定 范围 内 ， 选 择 一 个 新 的 
制动器 法 兰 。 











* 182 . 卡罗拉 车 系 快 修 速 查 手册 





e。 有 4 种 不 同 厚度 的 法 兰 可 供 选 择 ， 见 表 
2-12。 















































表 2 -12 法 兰 厚度 

标记 厚度 /mm 标记 厚度 /mm 
二 3.0 2 3.4 

3.2 3 3.6 
(39) 安装 单 向 离合 器 总 成 。 

1) 将 2 号 止 推 执 圈 安装 至 后 行星 齿轮 总 成 。 
2) 将 单 向 离合 器 总 成 安装 至 后 行星 太阳 齿轮 

总 成 。 





(40) 检查 单 向 离合 器 总 成 ， 参 见 图 2-19。 

固定 住 后 行星 太阳 齿轮 ， 转 动 单 向 离合 器 ， 检 
查 并 确认 单 向 离合 器 在 逆 时 针 旋 转 时 自由 转动 ， 而 
顺 时 针 旋转 时 锁 止 。 

(41) 安装 后 行星 太阳 齿轮 止 推 滚 针 轴 承 。 

将 止 推 滚 针 轴 承 和 垫圈 安装 至 后 行星 太阳 




















(42) 安装 后 行星 太阳 齿轮 总 成 。 
(43) 安装 后 行星 太阳 齿轮 2 号 止 推 浪 针 轴承 
至 后 行星 太阳 齿轮 ， 见 图 2-50。 

















图 2-50 ”安装 后 行星 太阳 齿轮 2 号 止 推 滚 针 轴承 


(44) 安装 直接 档 离 合 器 载 。 

(45) 安装 止 推 深 针 轴承 。 

将 3 号 止 推 轴承 座 圈 、 止 推 滚 针 轴 承 和 C-2 坑 
止 推 轴承 座 圈 安 装 至 直接 档 离合 器 载 ， 见 图 2-51。 

(46) 安装 2 档 滑行 和 超速 档 制 动 盘 。 




















图 2-51 安装 止 推 滚 针 轴承 


1) 测量 法 兰 厚 度 。 

2) 将 两 个 盘 、 两 个 片 和 法 兰 安装 至 传动 
桥 壳 。 

(47) 安装 中 间 轴 总 成 至 传动 桥 壳 。 

(48) 检查 2 档 滑行 和 超速 档 制动器 的 间隙 。 

1) 如 图 2-52 所 示 ， 将 一 直 尺 放置 在 传动 桥 壳 
上 ， 用 游标 卡尺 测量 2 档 滑 行 和 超速 档 制 动 器 法 兰 
与 直 尺 之 间 的 距离 (尺寸 B) 。 












































图 2-52 测量 2 档 滑行 和 超速 档 
制动器 法 兰 与 直 尺 之 间 的 距离 
2) 如 图 2-53 所 示 ， 将 一 直 尺 放置 在 超速 档 制 
动 需 活塞 上 ， 用 游标 卡尺 测量 传动 桥 后 盖 和 直 尺 之 
间 的 距离 (尺寸 C) 。 














测量 传动 桥 后 盖 和 直 尺 之 间 的 距离 


图 2-53 

用 下 列 公 式 计算 活塞 行程 值 。 

公式 : 活塞 行程 =A+B-C 

装配 间隙 : 2. 091 ~2. 491mm。 

注意 ; 如 果 间 隙 不 在 规定 范围 内 ， 选 择 一 个 新 
的 制动器 法 兰 ， 法 兰 厚度 见 表 2-13。 








表 2-13 ”法 兰 厚度 
标记 厚度 /mm 标记 厚度 /mm 
= 4.0 2 4.4 
1 4.2 3 4.6 























(49) 安装 后 离合 髓 鼓 止 推 深 针 轴承 至 中 
间 轴 。 

(50) 检查 中 间 轴 总 成 。 

1) 用 11 个 螺栓 安装 传动 桥 后 盖 。 
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拧紧 力矩 : 25N . m。 载 止 推 滨 针 轴承 和 定子 轴 止 推 滨 针 轴承 。 

2) 用 百 分 表 测量 中 间 轴 轴 向 间隙。 (62) 安装 传动 桥 外 壳 。 

轴 向 间隙 : 0. 204 ~ 0. 966mm。 1) 在 传动 桥 壳 上 涂抹 密封 胶 。 

如 果 轴 向 间隙 不 符合 规定 ， 选 择 并 更 换 后 离合 2) 用 14 个 螺栓 安装 传动 桥 外 壳 。 
器 鼓 止 推 滚 针 轴 承 。 拧紧 力矩 : 螺栓 A 为 29N . mo 

注意 : 有 两 种 不 同 厚度 的 止 推 深 针 轴承 可 供 选 螺栓 B 为 22N .mo 
择 ， 见 表 2-14。 (63) 安装 C-2 蓄 压 器 活塞 。 

表 2-14 止 推 滚 针 轴承 的 厚度 1) 在 2 个 新 0 形 圈 上 涂 ATF， 并 将 其 安装 至 

颜色 | 厚度 /mm | 颜色。 | 厚度 /mm C-2 蘑 压 器 活塞 ， 见 图 2-55。 

棕色 203 黑色 2.8 











3) 从 传动 桥 后 盖 上 拆 下 11 个 螺栓 。 

(51) 安装 传动 桥 壳 衬 垫 。 将 4 个 新 衬 垫 安装 
至 传动 桥 壳 。 

(52) 安装 传动 桥 后 盖 总 成 。 

1) 在 传动 桥 克 上 涂抹 密封 胶 。 

2) 用 11 个 螺栓 安装 传动 桥 后 盖 。 

拧紧 力矩 : 25N . m。 


图 2-55 安装 新 O 形 
圈 并 上 涂 ATF 


















































(53) 安装 前 进 档 离合 器 分 总 成 至 传动 桥 过 。 2) 安装 弹簧 到 C-2 蓄 压 器 活塞 ， 参见 图 2-8。 
(54) 安装 前 进 档 离合 器 载 止 推 滚 针 轴 承 。 车 压 器 弹 货 参数 见 表 2-15。 
(55) 安装 定子 轴 止 推 滨 针 轴承 至 输入 轴 总 成 。 表 2-15 车 压 器 弹 得 
(56) 安装 输入 轴 总 成 至 传动 桥 壳 ， 参 见 图 二 二 人 
2-12。 
(57) 安装 超速 档 制 动 器 科 执 ,参见 图 211。 cc | oz 








将 两 个 新 衬 垫 安装 至 传动 桥 充 。 














(58) 安装 差 速 器 齿轮 总 成 至 传动 桥 壳 。 (64) 安装 C-3 蓄 压 器 活塞 。 
(59) 安装 机 油泵 总 成 。 1) 在 两 个 新 0 形 圈 上 涂 ATF， 并 将 其 安装 至 
用 7 个 螺栓 安装 机 油泵 。 C-3 蓄 压 吉 活 塞 。 
拧紧 力矩 : 22N . mo 2) 安装 弹簧 ( 见 表 2-16) 和 C-3 蓄 压 器 活塞 ， 
(60) 检查 输入 轴 总 成 ， 见 图 2-54。 确 保 输入 ”参见 图 2-6。 
轴 转 动 平稳 。 表 2-16 蓄 压 器 弹簧 
弹簧 自由 长 度 ( 外 径 )/mm 颜色 





C-3 87.30(18.70) 橙色 





(65) 安装 B-2 鞭 压 器 活塞 。 

1) 在 两 个 新 0 形 圈 上 涂 ATF， 并 将 其 安装 至 
B-2 蓄 压 器 活塞 。 

2) 安装 弹簧 (参数 见 表 2-17) 和 了 B-2 蓄 压 器 活塞 。 
2-54 ”检查 输入 轴 总 成 .17 时 盾 呈 尖 闪 








(61) 检查 输入 轴 轴 向 间 际 。 弹簧 自由 长 度 (外 径 )/imm | 颜色 
轴 向 间隙 : 0. 374 ~1.292mm。 
如 果 轴 向 间 际 不 符合 规定 ， 更 换 前 进 档 离合 器 





B-2 66. 90 、15. 50 白色 
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(66) 安装 弹 复 和 球 式 单 向 阅 体 ， 见 图 2-56。 











2-56 


安装 弹 算 和 球 式 单 向 阀 体 


(67) 安装 新 的 制 动 鼓 衬 热 。 

(68) 安装 传动 桥 壳 衬 垫 。 

在 新 的 传动 桥 壳 衬 垫上 涂 ATF， 然 后 将 其 安装 
至 传动 桥 壳 。 

(69) 安装 传动 桥 过 2 档 制 动 器 衬 垫 。 

在 新 的 传动 桥 壳 2 档 制动器 衬 垫上 涂 ATF ， 然 
后 将 其 安装 至 传动 桥 壳 。 

(70) 安装 变速 器 线束 。 

1) 在 新 0 形 圈 上 涂 ATF， 然 后 将 其 安装 至 变 
速 器 线束 。 

2) 将 变速 器 线束 插入 传动 桥 。 

3) 用 螺栓 安装 变速 器 线束 。 

(71) 安装 变速 器 阀 体 总 成 。 

1) 使 手动 阀 馈 槽 对 准 手 动 阀 杆 销 。 

2) 用 13 个 螺栓 暂时 安装 闽 体 ， 见 图 2-57。 

螺栓 长 度 : 螺栓 A 为 32mm; 螺栓 了 为 22mmi 

螺栓 C 为 Smm; 螺栓 D 为 45mm。 
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图 2-57 暂时 安装 阀 体 


3) 用 两 个 螺栓 暂时 安装 锁 止 弹簧 和 锁 止 弹簧 
盖 ， 见 图 2-58。 
螺栓 长 度 : 螺栓 A 为 14mmo 
螺栓 了 B 为 45mm。 
4) 检查 并 确认 手动 阀 杆 接触 到 锁 止 弹簧 顶部 
滚 柱 的 中 心 部 分 。 











后 AT 下 7 
CA 中 国 
站 下 | 





图 2-58 ”暂时 安装 锁 止 弹簧 和 锁 止 弹簧 盖 

5) 拧紧 这 15 个 螺栓 。 

拧紧 力矩 : 11 N . m。 

6) 连接 5 个 电磁 阀 连 接 器 。 

7) 用 锁 止 板 和 螺栓 安装 ATF 温度 传感器 ， 见 
图 2-59。 

拧紧 力矩 : 11N . m。 

螺栓 长 度 : SSmmo 


























六 锁 止 板 
心 





各 


螺 恰 


图 2-$9 ”安装 ATF 温度 传感器 

(72) 安装 阀 体 滤 油 网 总 成 。 

1) 在 新 0 形 圈 上 涂 ATF， 并 将 其 安装 至 滤 
油 网 。 

2) 用 3 个 螺栓 将 阀 体 滤 油 网 总 成 安装 至 自动 
传动 桥 。 

拧紧 力矩 : 11N .mo 

(73) 安装 自动 传动 桥 油 底 壳 分 总 成 。 

1) 将 两 块 磁铁 安装 到 油 底 壳 上 。 

2) 将 新 油 底 壳 衬 垫 安装 至 油 底 壳 上 。 

3) 用 19 个 螺栓 安装 油 底 这。 

(74) 安装 通气 塞 至 传动 桥 壳 。 

(75) 安装 通气 塞 软 管 至 通气 塞 。 

(76) 安装 传动 桥 过 1 号 塞 

1) 在 5 个 新 0 形 圈 上 涂 ATF， 并 将 其 安装 至 
5 个 传动 桥 壳 1 号 塞 。 

2) 将 4 个 传动 桥 过 1 
和 传动 桥 壳 。 

拧紧 力矩 : 7.4N .mo 

































































号 塞 安装 至 传动 桥 外 学 
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3) 将 传动 桥 壳 1 号 塞 安 装 至 传动 桥 壳 ， 人 参见 6) 拆 下 控制 杆 。 
图 2-4。 7) 将 止 槽 与 空 档 基线 对 准 ， 见 图 2-62。 








拧紧 力矩 : 7.4N .mo 

(77) 安装 机 油 冷 却 器 管 接 头 。 

1) 在 两 个 新 0 形 圈 上 涂 AIF， 并 将 其 安装 至 
机 油 冷 却 器 管 接头 。 

2) 将 两 个 机 油 冷 却 器 管 接 头 安装 至 传动 
桥 壳 。 

拧紧 力矩 : 27N . mo 

(78) 安装 转速 传感器 。 

1) 在 新 0 形 圈 上 涂 ATF， 然 后 将 其 安装 至 转 


























































































































速 传感器 。 图 2-62 ”将 止 模 与 空 档 基 线 对 准 
2) 用 螺栓 将 转速 传感器 安装 至 传动 桥 壳 。 8) 将 开关 固定 到 位 ， 然 后 拧紧 两 个 螺栓 。 
拧紧 力矩 : $S.4N. mo 拧紧 力矩 : 5.4N .mm 
(79) 安装 驻 车 档 / 空 档 位 置 开 关 总 成 。 9) 使 用 螺钉 旋 具 ， 用 锁 止 板 锁 紧 螺母 。 
1) 将 驻 车 档 / 空 档 位 置 开 关 总 成 安装 至 自动 10) 用 螺母 和 垫圈 安装 控制 杆 。 
传动 桥 。 拧紧 力矩 : 13N . mo 
2) 暂时 安装 两 个 螺栓 。 (80) 安装 速度 表 从 动 齿轮 孔 盖 分 总 成 。 
3) 换 上 新 的 锁 止 板 ， 并 拧紧 手动 阀 轴 螺母 ， 1) 在 新 0 形 圈 上 涂 ATF， 然 后 将 其 安装 至 速 
见 图 0 度 表 从 动 齿轮 孔 盖 分 总 成 。 
拧紧 力矩 : 6.9N . mo 2) 将 速度 表 从 动 齿轮 孔 盖 分 总 成 安装 至 传动 
桥 外 壳 。 


拧紧 力矩 : 7.0N . mo。 
2.1.3 机 油泵 


1. 机 油泵 的 拆 解 
(1) 从 机 油泵 上 拆 秃 前 机 油泵 体 0 形 圈 。 
(2) 拆 印 定子 轴 总 成 。 
有 “TORX” 梅 花 套 简 扳 手 (T30) 拆 下 10 个 
图 2-60 换 上 新 的 锁 止 板 “TORX” 梅花 螺钉 。 
4) 暂时 安装 控制 杆 。 (3) 全 二 机 机 要 汪汪 让 见 图 2-63。 
5) 逆 时 外 转动 控制 村 直到 其 停止 ， 然 后 顺 时 0 
针 转 动 两 个 槽 口 ， 见 图 2-61。 





















































图 2-63 ”拆卸 前 机 油泵 主动 齿轮 
(4) 从 机 油泵 体 上 拆 印 前 机 油泵 从 动 齿轮 。 
(5) 拆 纯 前 机 油泵 油封 。 
图 2-61 安装 控制 杆 用 专用 工具 从 机 油泵 体 上 拆 下 前 机 油泵 油封 ， 
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见 图 2-64。 

















图 2-64 拆 下 前 机 油泵 油封 

(6) 拆 印 离合 器 鼓 护 油 环 。 

用 螺钉 旋 具 从 定子 轴 总 成 上 拆 下 两 个 离合 器 鼓 
护 油 环 。 

2. 机 油泵 的 检查 

(1) 检查 定子 轴 总 成 。 

1) 用 百 分 表 测量 定子 轴 衬 套 的 内 径 ， 见 图 
2-65。 

标准 内 径 : 

最 大 内 径 : 






























































21. 500 ~ 21. 526mm。 
21. 526mm。 





图 2-65 测量 定子 轴 衬 套 的 内 径 


如 果 内 径 超 过 最 大 值 ， 则 更 换 定 子 轴 。 

2) 将 输入 轴 总 成 安装 到 定子 轴 总 成 上 ， 检 查 
并 确认 输入 轴 总 成 旋转 平稳 。 

注意 : 

@ 如 果 运 动 不 稳 或 发 出 异常 噪声 
的 定子 总 成 。 

@ 更 换 时 检查 输入 轴 与 轴承 的 接触 面 ， 如 果 
发 现任 何 损坏 或 变色 ， 则 换 上 新 的 输入 轴 。 

(2) 检查 机 油泵 齿轮 间 际 ， 见 图 2-66。 

1) 测量 从 动 齿轮 齿 顶 和 主动 齿轮 齿 顶 的 
间隙 。 

标准 顶部 间隙 : 0. 07 ~ 0. 15mm。 

最 大 顶部 间隙 : 0. 1Smm。 

如 果 顶 部 间 际 大 于 最 大 值 ， 
总 成 。 


， 则 换 上 新 





则 更 换 机 油泵 体 分 





图 2-66 ”检查 机 油泵 齿轮 间隙 


2) 将 从 动 齿轮 推 向 泵 体 一 侧 ， 用 塞 尺 测量 
际 ， 见 图 2-67。 

标准 泵 体 间 隙 : 0. 10 ~0. 1Smm。 

最 大 泵 体 间 隙 : 0. 15mm。 
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图 2-67 测量 间隙 


如 果 泵 体 间 隙 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 机 油泵 体 分 











3) 用 钢 直 尺 和 塞 尺 测量 这 两 
标准 侧 隙 : 0. 02 ~ 0. 05mm。 
最 大 侧 隙 : 0. 05mm。 
如 果 侧 际 大 于 最 大 值 ， 


个 齿轮 的 侧 际 。 





则 更 换 主动 齿轮 、 从 动 


























齿轮 或 泵 体 。 

(3) 检查 前 机 油泵 体 分 总 成 。 用 百 分 表 测量 
机 油泵 体 衬 套 内 径 。 

标准 内 径 : 38. 113 ~ 38. 138mm。 

最 大 内 径 : 38.138mm。 

如 果实 际 内 径 大 于 最 大 内 径 ， 更换 机 油泵 体 分 
总 成 。 

3. 机 油泵 的 重新 装配 

(1) 安装 离合 器 鼓 护 油 环 。 

在 两 个 新 的 离合 器 鼓 护 油 环 上 涂 ATF， 并 将 其 
安装 至 定子 轴 。 


(2) 安装 前 机 油泵 油封 ， 见 图 2-68 。 
专用 工具 将 前 机 油泵 油封 安装 至 机 油泵 体 。 
油封 庶 入 深度 : -0.1S ~0.1Smm。 
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图 2-68 ”安装 前 机 油泵 油封 
(3) 安装 前 机 油泵 从 动 齿轮 ， 见 图 2-69。 
在 前 机 油泵 从 动 齿轮 上 涂 ATF， 然 后 将 其 安装 
至 机 油泵 体 ， 有 标记 的 一 面 朝 上 。 





图 2-69 ”安装 前 机 油泵 从 动 齿轮 


(4) 安装 前 机 油泵 主动 齿轮 。 

在 前 机 油泵 主动 齿轮 上 涂 ATF， 然 后 将 其 安装 
至 机 油泵 体 ， 有 标记 的 一 面 朝 上 。 

(5) 安装 定子 轴 总 成 。 

使 用 “TORX” 梅 花 套 简 扳手 T30， 用 10 个 
“TORX” 梅 花 螺 钉 安 装 定子 轴 总 成 。 

拧紧 力矩 : 9. 8N . m。 

(6) 检查 机 油泵 总 成 。 

用 两 把 螺钉 旋 具 转动 主动 齿轮 并 确保 它 能 平稳 
转动 。 

(7) 安装 前 机 油泵 体 0 形 圈 。 

在 新 的 前 机 油泵 体 0 形 圈 上 涂 ATF， 并 将 其 
安装 至 机 油泵 。 


2.1.4 输入 轴 


1. 输入 轴 的 拆 角 

(1) 拆 外 前 离合 器 盘 。 

1) 用 螺钉 旋 具 拆 下 卡 环 。 

2) 从 输入 轴 上 拆 下 法 兰 、4 个 盘 和 4 个 片 。 

(2) 拆 印 前 进 档 离合 器 回 位 弹簧 分 总 成 。 

1) 在 离合 器 平衡 器 上 使 用 专用 工具 、 压 力 机 
压缩 回 位 弹簧 。 

注意 : 切 勿 过 度 压缩 回 位 弹簧。 

2) 用 卡 环 扩张 器 拆 下 卡 环 。 
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3) 拆 下 离合 器 平衡 器 和 活塞 回 位 弹簧。 

(3) 拆 印 前 进 档 离合 器 活塞 。 

1) 将 输入 轴 放 置 到 机 油泵 上 。 

2) 用 手 固定 前 进 档 离合 器 活塞， 向 机 油泵 施 
加 压缩 空气 (392kPa) ， 以 拆 下 前 进 档 离合 器 活塞 。 

注意 : 如 果 因 为 活塞 倾斜 而 不 能 拆 下 ， 在 保持 
活塞 水 平时 再 次 施加 压缩 空气 ， 或 用 失 嘴 钳 拆 下 活 
塞 。 尖 嘴 钳 顶部 应 缠绕 保护 性 胶带 。 

(4) 拆卸 前 进 档 离 合 器 活塞 0 形 圈 。 用 螺钉 
旋 具 从 前 进 档 离合 器 活塞 上 拆 下 离合 器 活塞 0 
形 圈 。 

(5) 拆卸 输入 轴 护 油 环 。 用 螺钉 旋 具 从 输入 
轴 上 拆 下 输入 轴 护 油 环 。 

2. 输入 轴 的 检查 

(1) 检查 前 离合 器 盘 。 

检查 盘 、 片 和 法 兰 的 滑动 表面 是 否 有 磨损 或 烧 
蚀 。 如 有 必要 ， 更 换 新 件 。 

注意 : 

e@ 如 果 任 何 盘 摩擦 衬 片 剥 落 或 变色 ,或 者 印 
制 有 编号 的 部 分 被 损坏 ， 则 更 换 所 有 盘 。 

e 组 装 新 盘 前 ， 将 其 浸泡 在 ATF 中 至 
少 15min, 

(2) 检查 前 进 档 离合 器 回 位 弹 得 分 总 成 。 用 
游标 卡尺 测量 弹簧 连同 弹簧 座 的 自由 长 度 。 

标准 自由 长 度 : 21. 69mm。 

3. 输入 轴 的 重新 装配 

(1) 安装 输入 轴 护 油 环 。 

在 新 的 输入 轴 护 油 环 上 涂 ATF， 并 将 其 安装 至 
输入 轴 。 

(2) 安装 前 进 档 离合 器 活塞 0 形 圈 。 

在 新 的 离合 器 活塞 0 形 圈 上 涂 ATF， 并 将 其 
安装 至 前 进 档 离合 器 活塞 。 

(3) 安装 前 进 档 离合 器 活塞 至 输入 轴 。 

注意 : 切 勿 损坏 0 形 圈 。 

(4) 安装 前 进 档 离合 器 回 位 弹簧 分 总 成 。 

1) 将 回 位 弹 筑 和 离合 器 平衡 器 安装 至 输 
入 轴 。 

2) 用 专用 工具 、 压 力 机 和 卡 环 钳 将 卡 环 安装 
至 输入 轴 。 

(5) 安装 前 离合 器 盘 ， 见 网 2-70。 

1) 安装 4 个 片 、4 个 盘 和 法 兰 。 

2) 用 螺钉 旋 具 将 卡 环 安装 至 输入 轴 。 

(6) 检查 前 进 档 离合 器 的 装配 间 院 。 

在 施加 和 释放 压缩 空气 (392kPa ) 的 同时 使 用 
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法 兰 


本 


一 人 一 一 一 


图 2-70 安装 前 离合 器 盘 

百 分 表 测量 装配 间隙 。 

装配 间隙 : 1. 406 ~1.806mm。 

注意 : 如 果 间 阶 不 在 规定 范围 内 ， 安 装 新 的 制 
动 器 法 兰 。 

有 4 种 不 同 厚度 的 法 兰 可 供 选 择 ， 见 表 2-12。 

2.1.5 2 档 制动器 活塞 

1. 2 档 制 动 器 活塞 的 拆 解 

(1) 拆 御 2 档 制 动 器 活塞 回 位 弹簧 分 总 成 。 

1) 用 专用 工具 和 压力 机 从 2 档 制动器 活 塞 上 
拆 下 卡 环 ， 见 图 2-71。 
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图 2-71 拆 下 卡 环 
2) 从 2 档 制 动 缸 上 拆 下 2 档 制 动 融 回 位 弹簧 。 














3) 从 2 档 制 动 抽 上 拆 下 2 档 制 动 器 活塞 回 位 
弹簧 分 总 成 。 

(2) 拆 伯 2 档 制动器 活塞 。 

国定 2 档 制 动 器 活塞 ， 向 2 档 制 动 氏 施 加 压缩 
空气 (392kPa) ， 以 拆 下 2 档 制 动 器 活塞 。 

(3) 拆 纯 2 档 制 动 币 0 形 圈 。 

用 螺钉 旋 具 从 2 档 制 动 氏 上 拆 下 两 个 0 形 圈 。 

2. 2 档 制 动 器 活塞 的 检查 

检查 2 档 制 动 器 活塞 回 位 弹簧 分 总 成 时 ， 用 游 
标 卡尺 测量 弹簧 连同 弹簧 座 的 自由 长 度 。 

标准 自由 长 度 : 14. 65mm。 

3. 2 档 制 动 器 活塞 的 重新 装配 










































































(1) 安装 2 档 制 动 币 0 形 圈 。 

在 两 个 新 的 2 档 制 动 条 0 形 圈 上 涂抹 ATF， 并 
将 其 安装 至 2 档 制 动 缸 。 

(2) 安装 2 档 制 动 器 活塞 。 
在 2 档 制 动 器 活塞 上 涂 ATF， 并 将 其 安装 至 2 
档 制 动 缸 。 

注意 : 用 手 将 2 档 制 动 器 活塞 压 入 2 档 制 动 缸 
时 ， 切 勿 损坏 0 形 圈 。 

(3) 安装 2 档 制 动 器 活塞 回 位 弹簧 分 总 成 。 

1) 安装 活塞 回 位 弹簧。 

2) 将 专用 工具 置 于 活塞 回 位 弹 短 上 ， 并 用 压 
力 机 压缩 活塞 回 位 弹簧。 

3) 用 螺钉 旋 具 安装 卡 环 。 

注意 : 确保 卡 环 端 阶 与 活塞 回 位 弹簧 卡 不 
错开 。 


2.1.6 中 间 轴 


1. 中 间 轴 的 拆 解 

(1) 拆 御 倒 档 离 合 器 盘 。 

1) 用 螺钉 旋 具 拆 下 卡 环 。 

2) 拆 下 法 兰 、3 个 盘 和 3 个 片 。 

(2) 拆 务 直接 档 离合 器 盘 。 

1) 用 螺钉 旋 具 拆 下 卡 环 。 

2) 拆 下 直接 档 离 合 器 法 兰 、3 个 片 和 3 个 后 
离合 器 法 兰 。 

(3) 拆卸 直接 档 离合 器 回 位 弹簧 分 总 成 。 

1) 用 专用 工具 和 压力 机 拆 下 卡 环 。 

2) 从 中 间 轴 上 拆 下 直接 档 离 合 器 回 位 弹簧 分 
总 成 。 

(4) 拆 务 直接 档 离合 器 活塞 分 总 成 。 

1) 将 中 间 轴 安装 至 传动 桥 后 盖 。 

2) 向 机 油 孔 施加 压缩 空气 (392kPa) ， 并 从 中 
间 轴 上 拆 下 直接 档 离合 器 活塞 。 

注意 : 

@ 吹 入 空气 可 能 导致 活塞 跳出 。 拆 下 活塞 时 ， 
用 抹布 或 布 条 将 其 握 住 。 

@ 使 用 压缩 空气 时 切 勿 将 ATF 溅 出 。 

(5) 拆 纯 直接 档 离合 器 鼓 分 总 成 。 

1) 将 中 间 轴 安装 至 传动 桥 后 盖 。 

2) 按 中 间 轴 总 成 切口 的 同一 位 置 ， 在 直接 档 
离合 器 鼓 上 做 好 装配 标记 。 

3) 向 机 油 孔 施加 压缩 空气 (392kPa) ， 并 从 中 
间 轴 上 拆 下 直接 档 离合 器 鼓 。 

(6) 拆 印 直 接 档 离合 器 活塞 0 形 圈 。 
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用 螺钉 旋 具 从 直接 档 离合 器 活塞 上 拆 下 两 个 活 
塞 0 形 圈 。 

(7) 拆 印 直接 档 离 合 器 鼓 0 形 圈 。 

用 螺钉 旋 具 从 直接 档 离 合 器 鼓 上 拆 下 直接 档 离 
合 需 吉 0 形 圈 。 

2. 中 间 轴 的 检查 

(1) 检查 倒 档 离合 需 盘 。 

检查 盘 、 片 和 法 兰 的 滑动 表面 是 否 有 磨损 或 烧 
刨 。 如 有 必要 ， 更 换 新 件 。 

注意 : 

@ 如 果 任 何 盘 摩擦 衬 片 剥落 或 变色 ,或 者 印 
制 有 标记 的 部 分 被 损坏 ， 则 更 换 所 有 盘 。 

e。 组 装 新 盘 前 ,， 将 其 浸泡 在 ATF 中 至 
少 15min, 

(2) 检查 直接 档 离合 器 盘 。 

检查 盘 、 片 和 法 兰 的 滑动 表面 是 否 有 磨损 或 烧 
刨 。 如 有 必要 ， 更 换 它们 。 

(3) 检查 直接 档 离合 器 回 位 弹簧 分 总 成 。 

用 游标 卡尺 测量 弹簧 连同 弹簧 座 的 自由 长 度 。 

标准 自由 长 度 : 32. 9mm。 

(4) 检查 直接 档 离 合 器 活塞 分 总 成 。 

1) 晃动 直接 档 离 合 器 销 并 确认 单 向 球 未 
卡 住 。 

2) 向 单 向 球 吹 入 低压 压缩 空气 并 确认 无 空气 
泄漏 ， 见 图 2-72 。 





























































































































图 2-72 ”向 单 向 球 吹 入 低压 压缩 空气 


(5) 检查 中 间 轴 分 总 成 。 
1) 晃动 直接 档 离合 器 销 并 确认 单 向 球 未 




















卡 住 。 
2) 向 单 向 球 吹 入 低压 压缩 空气 并 确认 无 空气 
泄漏 ， 见 2-73。 
3. 重新 装配 
(1) 安装 直接 档 离 合 器 鼓 0 形 圈 。 
在 新 0 形 圈 上 涂 ATF， 然 后 将 其 安装 至 直接 
档 离合 器 鼓 。 
(2) 安装 直接 档 离合 器 活 塞 0 形 圈 。 























图 2-73 向 单 向 球 吹 入 低压 压缩 空气 


在 两 个 新 0 形 圈 上 涂 ATF， 并 将 其 安装 至 直 
接 档 离合 器 活塞 。 

(3) 安装 直接 档 离合 器 鼓 分 总 成 。 

1) 在 直接 档 离合 器 鼓 上 涂 ATF。 

2) 将 中 间 轴 总 成 上 的 切口 对 准 直 接 档 离合 
鼓 上 的 装配 标记 ， 并 将 直接 档 离合 器 安装 至 中 间 轴 
总 成 。 

(4) 安装 直接 档 离合 器 活塞 分 总 成 。 

在 直接 档 离合 器 活塞 上 涂 ATF， 并 将 其 安装 至 
中 间 轴 。 

注意 : 切 勿 损坏 0 形 圈 或 直接 档 离合 器 活塞 。 

(5) 安装 直接 档 离合 器 回 位 弹簧 分 总 成 。 

1) 将 直接 档 离合 器 回 位 弹 敌 安装 至 直接 档 离 
合 器 活塞 。 

2) 将 专用 工具 置 于 活塞 回 位 弹 短 上 ， 并 用 压 
力 机 压缩 弹簧 。 

3) 用 卡 环 钳 将 卡 环 安装 至 直接 档 离合 器 鼓 ， 
见 图 2-74。 























































































































































































































图 2-74 安装 卡 环 


注意 : 

@ 当 弹 自 座 低 于 卡 环 模 1 ~2mm 时 ， 应 停止 施 
压 ， 以 防弹 簧 座 变形 。 

@ 不 要 过 度 扩 张 卡 环 。 

(6) 安装 直接 档 离 合 器 盘 ， 见 图 2-75。 

1) 在 3 个 后 离合 器 法 兰 、3 个 盘 和 直接 档 离 
合 器 法 兰 上 涂 ATF， 并 将 其 安装 至 中 间 轴 。 

2) 将 卡 环 安装 至 中 间 轴 。 
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衣 接 档 离合 嘎 法 和 [jy Ee. ) 将 中 间 轴 和 止 推 滨 针 轴承 安装 至 传动 桥 
2) 使 用 百 分 表 和 专用 测量 工具 ， 在 施加 和 释 
放 压 缩 空 气 (392kPa) 的 同时 测量 前 进 档 离合 器 的 
后 离合 器 装配 间 际 ， 见 图 2-78。 
装配 间隙 : 0. 62 ~ 1. 02mm。 



























































9 
图 2-75 ”安装 直接 档 离 合 器 盘 
(7) 安装 倒 档 离合 器 盘 。 
1) 在 3 个 片 、3 个 盘 和 法 兰 上 涂 ATF， 并 将 
其 安装 至 中 间 轴 ， 见 图 2-76。 














图 2-78 测量 前 进 档 离合 器 的 装配 间 隐 
注意 ; 由 于 施加 压缩 空气 ， 直 接 档 和 倒 档 离合 
器 将 会 弹出 。 因 此 执行 此 检查 时 ， 用 压力 机 或 同等 
产品 压 住 直接 档 和 倒 档 离合 器 输入 轴 ， 以 避免 压力 
施加 到 直接 档 和 倒 档 离合 器 上 。 




































































图 2-76 “安装 倒 档 离合 器 盘 2.1.7 传动 桥 后 盖 

2) 将 卡 环 安装 至 中 间 轴 。 1. 中 间 轴 的 拆 解 

(8) 检查 倒 档 离合 器 装配 间隙 。 (1) 拆 伯 传 动 桥 后 盖 螺 塞 。 

1) 将 中 间 轴 和 止 推 深 针 轴承 安装 至 传动 桥 1) 从 传动 桥 后 盖 上 拆 下 4 个 传动 桥 后 羡 螺 塞 。 
后 盖 。 2) 用 螺钉 旋 具 从 4 个 传动 桥 后 盖 螺 塞 上 拆 下 

2) 使 用 百 分 表 ,在 施加 和 释放 压缩 空气 ”4 个 0 形 圈 ， 
(392kPa) 的 同时 测量 倒 档 离合 器 的 装配 间 陀 ， 见 (2) 拆 印 超速 档 制 动 器 回 位 弹 得 分 总 成 。 
图 2-77。 1) 用 专用 工具 、 压 力 机 和 螺钉 旋 具 拆 下 















































卡 环 。 
注意 : 当 超 速 档 制 动 器 活塞 低 于 卡 环 模 1 至 
2mm 时 ， 停 止 施 压 ， 以 防 超速 档 制 动 器 活塞 变形 。 
2) 从 传动 桥 后 盖 上 拆 下 超速 档 制 动 器 回 位 
弹簧 。 
(3) 拆 御 2 档 滑行 和 超速 档 制 动 器 活塞 。 
向 传动 桥 后 盖 施 加 压缩 空气 (392kPa) ， 以 拆 
下 超速 档 制 动 器 活塞 。 




















图 2-77 测量 倒 档 离合 器 的 装配 间隙 
































注意 : 
装配 间隙 : 0. 62 ~1. 16mm。 @ 吹 入 空气 可 能 导致 活塞 跳出 。 拆 下 活塞 时 ， 
注意 : 有 4 种 不 同 厚度 的 法 兰 可 供 选择 ， 见 表 用 抹布 或 布 条 将 其 握 住 。 
2-12。 @ 使 用 压缩 空气 时 切 勿 将 ATF 溅 出 。 
注意 : 如 果 间 隙 不 在 规定 范围 内 ， 选 择 一 个 新 (4) 拆 外 2 档 滑行 和 超速 档 0 形 圈 。 
的 离合 器 法 兰 。 有 螺钉 旋 具 从 2 档 滑 行 和 超速 档 制 动 器 活塞 上 
(9) 检查 直接 档 离合 器 的 装配 间隙 。 拆 下 两 个 0 形 圈 。 
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(5) 拆 皂 离合 器 鼓 护 油 环 。 从 传动 桥 后 盖 上 
拆 下 3 个 护 油 环 。 

(6) 拆 皂 传动 桥 后 盖 滚 针 轴 承 。 用 专用 工具 
从 传动 桥 后 盖 上 拆 下 轴承 ， 见 图 2-79。 
































图 2-79 ” 拆 下 轴承 





2. 中 间 轴 的 检查 

检查 超速 档 制动器 回 位 弹簧 分 总 成 时 ， 
卡尺 测量 弹簧 连同 弹簧 座 的 自由 长 度 。 

标准 自由 长 度 : 17. 88mm。 

3. 重新 装配 

(1) 安装 传动 桥 后 盖 滚 针 轴 承 。 

1) 在 新 深 针 轴承 上 涂 ATF。 

2) 用 专用 工具 和 压力 机 将 滚 针 轴承 安装 至 传 
动 桥 后 盖 ， 见 图 2-80。 

标准 间隙 : 25. Imm。 

















用 游标 












































图 2-80 安装 至 传动 桥 后 盖 
(2) 安装 离合 器 鼓 护 油 环 ， 见 图 2-81。 
1) 从 两 侧 压缩 3 个 护 油 环 以 减 小 尺寸 4。 
尺寸 4: 5.0mm。 
2) 在 3 个 护 油 环 上 涂 ATF， 并 将 其 安装 至 传 
动 桥 后 盖 。 


























图 2-81 安装 离合 器 鼓 护 油 环 


(3) 安装 2 档 滑行 和 超速 档 0 形 圈 。 在 两 个 
新 0 形 圈 上 涂 ATF， 并 将 其 安装 至 2 档 滑 行 和 超速 
档 制动器 活塞 。 

(4) 安装 2 档 滑 行 和 超速 档 制 动 器 活塞 。 在 
活塞 上 涂 ATF， 并 将 其 安装 至 传动 桥 后 盖 。 

(5) 安装 超速 档 制 动 器 回 位 弹簧 分 总 成 。 

用 专用 工具 和 压力 机 ， 将 超速 档 制 动 器 回 位 弹 
簧 和 卡 环 安装 至 传动 桥 后 盖 。 












































注意 : 
@ 当 弹 簧 座 低 于 卡 环 楷 1 ~2mm 时 停止 施 压 ， 
以 防弹 簧 座 变形 。 


@ 切 勿 过 度 扩 张 卡 环 。 

(6) 安装 传动 桥 后 盖 螺 塞 。 

1) 在 4 个 新 0 形 圈 上 涂 ATF， 并 将 其 安装 至 
4 个 传动 桥 后 盖 螺 塞 。 

2) 将 4 个 传动 桥 后 盖 螺 塞 安装 至 传动 桥 后 盖 。 

拧紧 力矩 : 7.4N .mo 

2.1.8 差 速 器 过 

1. 差 速 器 过 的 拆 解 

(1) 拆 御 前 差 速 器 壳 前 圆锥 滚 子 轴承 。 

1) 用 专用 工具 从 差 速 器 过 上 拆 下 前 差 速 器 壳 
前 圆锥 滨 子 轴承 ， 见 图 2-82 。 





























EN 
图 2-82 拆 下 前 差 速 器 壳 前 圆锥 滚 子 轴承 
2) 用 专用 工具 从 传动 桥 外 过 上 拆 下 前 差 速 器 
过 前 圆锥 深 子 轴承 外 座 圈 ， 见 图 2-83。 
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图 2-83 ” 拆 下 前 差 速 器 壳 前 圆锥 滚 子 轴 承 外 座 圈 
(2) 拆 邱 前 差 速 器 壳 后 圆锥 滚 子 轴承 。 
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1) 用 专用 工具 从 差 速 器 过 上 拆 下 前 差 速 器 过 (5) 拆 缉 前 差 速 器 1 号 行星 齿轮 轴 。 从 前 差 
后 圆锥 滚 子 轴 承 。 速 器 壳 上 拆 下 前 差 速 器 1 号 行星 齿 
2) 用 专用 工具 从 传动 桥 外 过 上 拆 下 前 差 速 器 
壳 后 圆锥 滚 子 轴 承 外 座 圈 ， 见 图 2-84。 
(3) 拆 纯 前 差 速 右 齿 圈 








o 


年 肯 轮 轴 
(6) 拆 御 前 差 速 器 半 轴 齿轮 。 








从 差 速 器 序 上 拆 下 两 个 前 差 速 器 行星 齿轮 、 两 
个 前 差 速 絮 行 














器 行星 齿轮 止 推 垫圈 、 两 个 前 差 速 器 半 轴 
齿轮 和 两 个 前 差 速 器 半 轴 齿轮 止 推 
2. 重新 装配 

















:垫圈 。 

(1) 安装 前 差 速 器 半 轴 齿轮 ， 见 图 2-87。 
在 两 个 前 差 速 器 半 轴 人 齿轮、 两 个 前 差 速 器 半 轴 

齿轮 止 扒 




















垫圈 、 两 个 前 差 速 器 行星 齿轮 和 两 个 前 差 
速 需 行星 齿轮 止 推 垫圈 上 涂抹 AFT， 并 将 其 安装 至 
前 差 速 器 这。 





图 2-84 拆 下 前 差 速 器 壳 后 圆锥 滚 子 轴 承 外 座 圈 
1) 在 前 差 速 器 齿 圈 和 差 速 器 壳 


DI 


上 做 好 装配 




















2) 用 专用 工具 和 锤子 松 开 锁 止 板 。 
3) 拆 下 8 个 

















螺栓 和 4 个 齿 圈 锁 止 板 。 
4) 用 塑料 锤 从 差 速 器 过 上 拆 下 前 差 速 器 
齿 园 


(4) 拆 御 前 差 速 吕 行星 齿轮 轴 直 销 。 
1) 用 冲 头 和 锤子 松 开 差 速 器 壳 ， 见 图 2-85。 


























图 2-87 


安装 前 差 速 器 半 轴 贞 轮 

注意 ; 安装 时 ， 将 前 差 速 器 行星 齿轮 与 半 轴 中 
轮 重 直 ， 然 后 将 其 旋转 使 它们 的 孔 与 差 速 
孔 对 准 。 


器 过 


























器 沉 中 的 
(2) 安装 前 差 速 央 1 号 行星 齿轮 轴 。 
安装 前 差 速 器 1 号 行星 齿轮 轴 ， 以 使 行星 齿轮 
轴 中 的 锁 销 孔 与 前 差 速 右 过 对 准 。 
(3) 检查 差 速 器 半 轴 齿轮 齿 际 。 
1) 保持 1 号 行星 齿轮 朝向 壳 体 ， 测 量 差 速 右 
半 轴 齿轮 齿 际 ， 见 图 2-88。 
标准 齿 隙 : 0.05 ~0.20 mm。 
图 2-85 ” 松 开 差 速 器 过 
2) 用 尖 冲 尖 和 锤子 痪 出 直销 ， 见 图 2-86。 





图 2-88 ”测量 差 速 器 半 轴 齿轮 齿 隙 
图 2-86 ” 敲 出 直销 


注意 : 如 果 疮 隙 超出 规定 范围 ， 将 正确 的 止 推 
垫圈 安装 至 半 轴 再 轮 。 





2) 止 推 垫 轿 可 选择 的 厚度 有 0.095 、1. 00 
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1.05、1.10、1.15 和 1.20( 单 位 :mm)， 以 确保 两 
侧 的 齿 阶 均 在 规定 范围 内 。 
如 果 齿 阶 不 在 规定 范围 内 ， 安 装 男 一 厚度 的 止 
推 垫圈 。 

(4) 安装 前 差 速 器 行星 齿轮 轴 直 销 。 

1) 用 尖 冲 头 和 锤子 安装 行星 齿轮 轴 直 销 。 

2) 用 冲 子 和 锤子 锁 紧 差 速 器 这。 

(5) 安装 前 差 速 器 齿 圈 。 

1) 用 ATF 和 加 热 句 ， 将 前 差 速 器 上 册 圈 加 热 到 
90~110%C 。 

2) 清洗 前 差 速 器 壳 的 接触 表面 。 

3) 用 8 个 螺栓 安装 4 个 新 齿 圈 锁 止 板 。 

拧紧 力矩 : 88SN . m。 

4) 用 专用 工具 锁 紧 齿 圈 锁 止 板 。 

(6) 安装 前 差 速 器 壳 后 圆锥 深 子 轴承 。 

1) 用 专用 工具 和 压力 机 ， 将 前 差 速 器 壳 后 圆 
锥 深 子 轴承 内 座 圈 安 装 至 差 速 器 过， 见 图 2-89。 
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图 2-89 ”安装 前 差 速 器 壳 后 
圆锥 滚 子 轴承 内 座 圈 

2) 用 专用 工具 和 压力 机 ， 将 垫 片 和 轴承 外 座 

圈 安 装 至 传动 桥 壳 ， 见 图 2-90。 





























专用 上 具 
图 2-90 ”安装 垫 片 和 轴承 外 座 圈 





(7) 安装 前 差 速 器 寺前 圆锥 深 子 轴承 。 














河 


1) 用 专用 工具 和 压力 机 ， 将 前 差 速 器 壳 前 
锥 滚 子 轴承 内 座 圈 安 装 至 差 速 咒 充 。 





区 



































河 | 


2) 用 专用 工具 和 压力 机 ， 将 前 差 速 器 壳 前 
锥 深 子 轴承 安装 至 传动 桥 外 壳 ， 见 图 2-91。 








图 2-91 安装 前 差 速 器 壳 前 圆锥 滚 子 轴 承 


2.1.9 换 档 电 磁 阀 的 检修 


1. 换 档 电 磁 阀 的 拆 解 

(1) 拆 印 换 档 电 磁 阀 S1。 拆 下 螺栓 并 拉 出 换 
当 电 磁 几 S1。 
(2) 拆 印 换 档 电 磁 阀 S2。 拆 下 螺栓 并 拉 出 换 
档 电磁 阀 S2 。 

(3) 拆 印 换 档 电磁 闪 SL， 见 图 2-92。 拆 下 螺 
栓 并 拉 出 换 档 电磁 阀 SL。 








谈 









































图 2-92 ”拆卸 换 档 电磁 阀 SL 
(4) 拆 和 外 3 号 电磁 阀 锁 止 板 ， 见 图 2-93。 

















色 侯 闪 ST 






电磁 闪 SLT 


图 2-93 ” 拆 印 3 号 电磁 阀 锁 止 板 


1) 从 阀 体 上 拆 下 两 个 螺栓 和 3 号 电磁 阀 锁 
止 板 。 

2) 从 阀 体 上 拉 出 换 档 电磁 闪 ST。 

3) 从 换 档 电 磁 阀 SLT 上 拆 下 1 号 电磁 阀 锁 
止 板 。 

4) 从 间 体 上 拉 出 换 档 电 磁 闪 SLT。 
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(5) 拆 御 手动 阅 。 从 闪 体 上 拆 下 手动 阀 。 换 向 电磁 阅 S2 
2. 换 档 电磁 阀 的 检查 

(1) 检查 换 档 电 磁 阀 SL。 

1) 根据 表 2-18 中 的 值 测量 电阻 。 





























表 2-18 标准 电阻 











检测 仪 连接 条 件 规定 状态 /9 
电磁 阀 连接 器 (S1) - 
Mee 20°C 11 ~15 
电磁 阀 阀 体 (S1) 



































如 果 测 量 值 不 符合 规定 ， 则 更 换 换 档 电 磁 图 2-95 ”检查 电磁 阀 的 工作 情况 
人 aitjz 。 交代 的 正 村 和 负 梳 控 针 离 得 太 近 ， 以 免 必 生 短路 。 
ee en es 正常 : 电磁 六 发 出 工作 声音 。 
dW i 如 果 不 能 按 规定 进行 操作 ， 则 更 换 换 档 电磁 
检查 电 破 闪 的 工作 情况 ， 见 图 2.94。 全 


换 档 电 伐 阔 S1 (3) 检查 换 档 电磁 阀 ST。 
1) 根据 表 2-20 中 的 值 测量 电阻 。 
表 2-20 ”标准 电阻 











检测 仪 连接 条 件 /%C 规定 状态 /Q 
电磁 阀 连接 器 (ST) - 
全 20 11 ~15 
电磁 阀 阀 体 (ST) 


























如 果 测 量 值 不 符合 规定 ， 则 更 换 换 档 电磁 
阀 ST。 
图 2-94 ”检查 电磁 阀 的 工作 情况 2) 将 蓄电池 正极 ( + ) 引 线 连接 到 电磁 阀 连接 
器 端子 ， 并 将 负极 ( - ) 引线 插 接 到 阀 体 上 ， 然 后 

检查 电磁 阀 的 工作 情况 ， 见 图 2-96。 














注意 ; 在 检测 过 程 中 使 用 蓄电池 时 ， 请 勿 将 检 
测 仪 的 正极 和 负极 探 针 离 得 太 近 ， 以 免 发 生 短路 。 























正常 : 电磁 阀 发 出 工作 声音 。 换 档 电磁 净 ST 
如 果 不 能 按 规定 进行 操作 ， 则 更 换 换 档 电 磁 


























阀 S1。 
(2) 检查 换 档 电 磁 阀 S2。 
1) 根据 表 2-19 中 的 值 测量 电阻 。 
表 2-19 标准 电阻 












































检测 仪 连接 条 件 /%C 规定 状态 /Q 
电磁 阀 连 接 器 (S2) - 
a 20 11 ~15 
电磁 阀 阀 体 ( S2) 








图 2-96 ”检查 电磁 阀 的 工作 情况 





























如 果 测 量 值 不 符合 规定 ， 更 换 换 档 电 磁 阀 S2。 正常 : 电磁 阀 发 出 工作 声音 。 

2) 将 蓄电池 正极 ( + ) 引线 连接 到 电磁 阀 连接 如 果 不 能 按 规定 进行 操作 ， 则 更 换 换 档 电磁 
器 端子 ， 并 将 负极 ( - ) 引线 连接 到 阀 体 上 ， 然 后 阀 ST。 
检查 电磁 阀 的 工作 情况 ， 见 图 2-95 。 (4) 检查 换 档 电磁 阀 SLT。 





注意 .在 检测 过 程 中 使 用 蓄电池 时 ， 请 勿 将 检 1) 根据 表 2-21 中 的 值 测量 电阻 。 


第 2 章 驱动 系统 “ 195. 





表 2-21 标准 电阻 





检测 仪 连接 


规定 状态 /Q 





12 20 5.0 ~5.6 





如 果 测 量 值 不 符合 规定 ， 则 更 换 换 档 电 磁 
阀 SLT。 

2) 将 带 21W 灯泡 的 蓄电池 正极 ( + ) 引线 连 
接 到 电磁 阀 连 接 器 端子 2， 并 将 蓄电池 负极 ( - ) 引 
线 连接 到 电磁 闪 连 接 器 的 端子 1 上 ， 然 后 检查 电磁 
阀 的 工作 情况 ， 见 图 2-97。 

换 档 电磁 闪 SLT 



































检查 电磁 阀 的 工作 情况 
正常 : 电磁 阀 发 出 工作 声音 。 
如 果 不 能 按 规定 进行 操作 ， 则 更 换 换 档 电磁 
阀 SLT。 
(5) 检查 换 档 电 磁 阀 SL。 
1) 根据 表 2-22 中 的 值 测量 电阻 。 
表 2-22 标准 电阻 





















































检测 仪 连接 条 件 /%C 规定 状态 /0 
电磁 阀 连 接 器 (SL) - 
本 20 11 ~ 15 
电磁 阀 闪 体 (SL) 











如 果 测 量 值 不 符合 规定 ， 则 更 换 换 档 电磁 
阀 SL。 

2) 将 正极 ( + ) 引线 连接 到 电磁 阀 连 接 器 端 
子 ， 并 将 负极 ( - ) 引线 连接 到 电磁 阀 了 立体 ， 见 图 
2-98 。 

正常 : 电磁 阀 发 出 工作 声音 。 

如 果 不 能 按 规 定 进 行 操 作 ， 则 更 换 换 档 电 磁 
阀 SL。 

3. 重新 装配 

(1) 安装 手动 阀 。 在 手动 阀 上 涂 ATF， 并 将 
其 安装 至 阀 体 。 





















































换 档 岂 磁 阔 SL 





图 2-98 


检查 电磁 阀 工 作 情 况 
(2) 安装 3 号 电磁 阔 锁 止 板 ， 参见 图 2-93。 














1) 将 1 号 电磁 阀 锁 止 板 安装 至 换 档 电 磁 
阀 SLT。 

2) 将 换 档 电 磁 阀 ST 安装 至 阀 体 。 

3) 用 两 个 螺栓 将 3 号 电磁 阀 锁 止 板 安装 至 
阀 体 。 

拧紧 力矩 : 11N . mo 

(3) 安装 换 档 电 磁 阀 SL。 用 螺栓 将 换 档 电 磁 
阀 SL 安装 至 阀 体 ， 见 图 2-92 。 

拧紧 力矩 : 11 N . m。 

(4) 安装 换 档 电 磁 阀 52。 用 螺栓 将 换 档 电 磁 
阀 S2 安装 至 阀 体 。 

拧紧 力矩 : 11 N . m。 

(5) 安装 换 档 电 磁 阀 S1。 用 螺栓 将 换 档 电磁 
阀 S1 安装 至 立体 。 

拧紧 力矩 : 11 N . m。 


2.1.10 自动 传动 桥 油 


按 下 述 步 又 检查 自动 传动 桥 油 油 位 。 
油 液 温度 : 70 ~ 80%C 。 
(1) 将 车 辆 停放 在 水 平地 面 上 ， 并 施加 驻 车 


































































































制 动 





(2) 在 发 动机 傅 速 且 制 动 踏板 踩 下 的 情况 下 ， 
将 变速 杆 从 了 位 至 工 位 换 到 所 有 位 置 ， 然 后 回 到 
P 位 。 

(3) 拉 出 机 油 尺 并 将 其 擦 干 净 。 

(4) 将 机 油 尺 完全 推 回 到 油管 中 。 

(5) 再 次 拉 出 机 油 尺 ， 并 检查 液 位 是 否 在 
HOT 范围 内 。 如 果 液 位 低 于 HOT 范围 ， 加 注 新 机 
油 并 重新 检查 液 位 。 如 果 液 位 超过 HOT 范围 ， 则 
排放 一 些 ， 并 添加 适量 的 新 机 油 并 重新 检查 液 位 ， 
见 图 2-99。 
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2-99 ”检查 液 位 


2.1.11 驻 车 档 / 空 档 位 置 开关 
1. 驻 车 档 / 空 档 位 置 开关 的 车 上 检查 











按 下 述 步 又 检查 驻 车 档 / 空 档 位 置 开 关 总 成 。 
(1) 施加 驻 车 制 动 并 将 点 火 开 关 置 于 ON(IGC ) 























位 置 。 





(2) 踩 下 制 动 踏板 ， 检 查 并 确认 当 变 速 杆 
N 位 或 P 位 时 发 动机 能 起 动 ， 而 在 其 他 位 置 时 








起 动 。 











不 


(3) 检查 并 确认 当 变 速 杆 在 R 位 时 倒车 灯 点 
亮 ， 倒 档 警 告 蜂 鸣 器 鸣 响 ， 但 在 其 他 位 置 不 起 作 


























用 。 如 果 发 现 故障 ， 则 应 检查 驻 车 档 / 空 档 位 置 开 











关 的 导 通 性 。 
2. 驻 车 档 / 空 档 位 置 开 关 的 拆 外 
(1) 从 蓄电池 负极 端子 断 开 电 缆 。 
(2) 拆 御 发 动机 1 号 底 音 。 
(3) 分 离 变 速 器 控制 拉 索 总 成 。 



































1) 从 控制 杆 上 拆 下 螺母 并 断 开 控制 拉 索 








总 成 。 





2) 从 控制 拉 索 支架 上 拆 下 卡子 并 断 开 控制 拉 


索 总 成 ， 见 图 2-100 。 





图 2-100 拆 下 卡子 并 断 开 控制 拉 索 总 成 





(4) 拆 撮 驻 车 档 / 空 档 位 置 开 关 总 成 。 


























1) 从 驻 车 档 / 空 档 位 置 开 关 总 成 上 断 开 连接 顺 。 




















2) 拆 下 螺母 、 垫 圈 和 控制 杆 ， 见 图 2-101 。 





图 2-101 拆 下 螺母 、 垫 圈 和 控制 杆 
3) 播 出 锁 止 板 并 拆 下 手动 阀 轴 螺母 。 





























4) 拆 下 两 个 螺栓 ， 并 拉 出 驻 车 档 / 空 档 位 置 


开关 总 成 o 


3. 驻 车 档 / 空 档 位 置 开关 的 检查 

按 下 述 步 又 检查 驻 车 档 / 空 档 位 置 开 关 总 成 。 

(1) 断 开 驻 车 档 / 空 档 位 置 开 关连 接 器 。 

(2) 根据 表 2-23 中 的 值 测量 电阻 。 
表 2-23 标准 电阻 


































































































检测 仪 连接 条 件 规定 连接 
P 位 小 于 10 
2-6 和 4-5 
除 P 位 多 10kQ 或 更 大 
R 位 小 于 10Q 
| 
除 R 位 乡 10kQ 或 更 大 
N 位 小 于 10Q 
2-9 和 4-5 
除 N 位 乡 10kQ 或 更 大 
D 位 和 3 位 小 于 10 
2-.7 
除 D 位 和 3 位 | 10kQ 或 更 大 
2 位 小 于 10Q 
2-3 
除 2 位 外 10kQ 或 更 大 
工 位 小 于 10Q 
2-8 
除 工 位 10kQ 或 更 大 








4. 驻 车 档 / 空 档 位 置 开关 的 调整 
(1) 调整 驻 车 档 / 空 档 位 置 开 关 总 成 。 
松 开 驻 车 档 / 空 档 位 置 开关 的 螺栓 ， 并 将 变速 



































T 置 于 NN 位， 见 图 2-102。 

















(2) 将 凹 槽 与 空 档 基线 对 准 。 

(3) 将 开关 固定 到 位 ,然后 拧紧 两 个 螺栓 ， 
图 2-103。 

拧紧 力矩 : 5.4N .mo 

(4) 调整 完成 后 ， 进 行 开关 工作 情况 检查 。 

5. 驻 车 档 / 空 档 位 置 开 关 的 安装 

(1) 安装 驻 车 档 / 空 档 位 置 开 关 总 成 。 
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图 2-105 ”安装 控制 杆 
10) 用 螺母 和 垫圈 安装 控制 杆 。 








11) 将 连接 器 连接 至 驻 车 档 / 空 档 位 置 开关 总 成 。 

(2) 安装 变速 器 控制 拉 索 总 成 。 

1) 用 螺母 将 变速 器 控制 拉 索 总 成 安装 至 控制 杆 。 

拧紧 力矩 : 12N . mo 

2) 用 一 个 新 的 卡子 将 变速 器 控制 拉 索 总 成 安 
装 至 支架 。 

(3) 将 电缆 连接 到 蓄电池 负极 端子 。 

拧紧 力矩 : 5.4N .mo 

(4) 调整 变速 杆 位 置 。 











































































































1) 将 驻 车 档 / 空 档 位 置 开 关 总 成 安装 至 自动 (5) 检查 变速 杆 位 置 。 
传动 桥 。 (6) 检查 驻 车 档 / 空 档 位 置 开 关 总 成 。 
2) 暂时 安装 两 个 螺栓 。 (7) 安装 发 动机 1 号 底 置 。 








3) 换 上 新 的 锁 止 板 ， 并 拧紧 手动 阀 轴 螺母 ， 
见 图 2-104。 





2.1.12 变速 器 线束 


1. 变速 器 线束 的 拆 印 

(1) 从 蓄电池 负极 端子 断 开 电缆 。 
(2) 拆 御 发 动机 1 号 底 旱 。 

(3) 拆 秃 发 动机 后 部 左 侧 底 淖 。 
(4) 排 空 自动 传动 桥 油 。 
(5) 拆 纯 自动 传动 桥 油 底 壳 分 总 成 。 
(6) 拆 印 阀 体 滤 油 网 总 成 。 

(7) 拆 印 变速 器 阀 体 总 成 。 

(8) 拆卸 变 速 器 线束 。 

图 2-104 换 上 新 的 锁 止 板 1) 从 传动 桥 壳 上 拆 下 螺栓 和 变速 器 线束 。 

ee 2) 从 变速 器 线束 上 拆 下 0 形 圈 ， 见 图 2-106。 


4) 暂时 安装 控制 杆 。 

5) 逆 时 针 转 动 控制 杆 直到 其 停止 ， 然 后 顺 时 
针 转 动 两 个 槽 口 ， 见 网 2-105 。 

6) 拆 下 控制 杆 。 

7) 将 四 槽 与 空 档 基线 对 准 。 

8) 将 开关 固定 到 位 ， 然 后 拧紧 两 个 螺栓 。 

拧紧 力矩 : 5.4N . m。 

9) 使 用 螺钉 旋 具 ， 用 锁 止 板 锁 紧 螺母 。 图 2-106 拆 下 OO 形 圈 
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2. 变速 器 线束 的 检查 


检查 变速 器 线束 ， 见 图 2-107， 并 根据 表 2-24 




















中 的 值 测量 电阻 。 
表 2-24 标准 电阻 
检测 仪 连 接 条 件 规定 状态 /kQ 
1(THO)-6(E2) 始终 79 ~ 156 
1(THO)-6(E2 ) 始终 10 或 更 大 
1(THO)-6(E2 ) 始终 10 或 更 大 





零 部 件 侧 ; 








2-107 ”检查 变速 器 线束 





如 果 电 阻 值 不 符合 规定 ， 则 更 换 或 修理 变速 器 


线束 。 
3. 变速 器 线束 的 安装 
(1) 安装 变速 器 线束 








， 见 图 2-108。 





图 2-108 安装 变速 器 线束 


1) 在 新 0 形 圈 上 涂 ATF， 然 后 将 其 安装 至 变 


速 器 线束 。 
2) 将 变 i 





各 变速 器 线束 穿 过 传动 桥 。 
3) 用 螺栓 安装 变速 器 线束 ， 见 图 2-109。 
拧紧 力矩 : 5.4N . m。 
(2) 安装 变速 器 阀 体 总 成 。 
(3) 安装 阀 体 滤 油 网 总 成 。 
(4) 安装 自动 传动 桥 油 底 壳 分 总 成 。 




















(5) 将 电线 连接 到 蔓 











电池 负极 端子 。 








拧紧 力矩 : 5. 4N . m。 





图 2-109 安装 变速 器 线束 
(6) 加 注 自动 传动 桥 油 。 
(7) 检查 自动 传动 桥 油 。 
(8) 检查 自动 传动 桥 油 是 否 泄 漏 。 





(9) 安装 发 动机 后 部 左 侧 底 站 。 
(10) 安装 发 动机 1 号 底 单 。 


2.1.13 阀 体 总 成 


1. 阀 体 总 成 的 拆 印 

(1) 从 鞭 电 池 负 极端 子 断 开 电 绕 。 

(2) 拆 缉 发 动机 1 号 底 曙 。 

(3) 排放 自动 传动 桥 油 。 

1) 拆 下 放 油 螺 塞 和 衬 垫 ， 并 排 空 ATF。 

2) 安装 新 衬 垫 和 放 油 螺 塞 。 
拧紧 力矩 : 49 N . mo 

(4) 拆 邱 自动 传动 桥 油 底 壳 分 总 成 ， 见 图 




















2-110。 





2-110 ”拆卸 自动 传动 桥 油 底 壳 分 总 成 


1) 拆 下 19 个 螺栓 、 油 底 这 和 油 底 壳 对 热 。 
注意 : 油 底 壳 中 会 残留 一 些 油 液 。 拆 下 所 有 油 


底 党 螺栓 ， 并 小 心 拆 下 油 底 党 分 总 成 。 


2) 从 油 底 克 上 拆 下 两 个 磁铁 ， 见 图 2-111。 
3) 检查 油 底 壳 中 的 微粒 。 

G@ 用 拆 下 的 磁铁 收集 所 有 钢 导 。 
@ 仔细 检查 油 底 壳 内 及 磁铁 上 的 导 物 和 微粒 ， 




















判断 传动 桥 中 可 能 存在 的 磨损 类 型 。 


钢 ( 磁 性 ) : 轴承 、 齿 轮 和 高 合 器 片 磨损 。 
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图 2-114 拆 下 螺栓 、 锁 止 
图 2-111 拆 下 两 个 磁铁 弹簧 罩 和 锁 止 弹簧 
铜 ( 非 磁性 ) : 轴承 磨损 。 
(5) 拆 印 阀 体 滤 油 网 总 成 ， 见 图 2-112。 
1) 拆 下 3 个 螺栓 和 滤 清 网 。 
2) 从 滤 油 网 拆 下 滤 油 网 衬 垫 。 





图 2-115 拆 下 螺栓 和 阀 体 总 成 
弹簧 或 蔷 压 器 活塞 。 


5) 拆 下 球 式 单 向 阀 体 ， 检 查 球 式 单 向 阀 体 








弹簧 。 
个 传动 桥 壳 2 档 制 动 器 衬 垫 ， 见 医 
i , oe 拆 下 两 个 传动 桥 充 2 档 制 动 融 衬 垫 ， 见 图 


(6) 拆 印 变速 右 阀 体 总 成 。 
1) 断 开 5 个 连接 器 ， 见 图 2-113 。 
2) 拆 下 螺栓 、 锁 止 板 和 ATF 温度 传 感 需 。 
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图 2-116 拆 下 传动 桥 壳 2 档 制 动 器 衬 垫 


2. 阀 体 总 成 的 安装 

(1) 安装 变速 器 阀 体 总 成 。 

1) 在 两 个 新 的 传动 桥 沈 2 档 制 动 咒 衬 垫上 涂 
ATF， 然 后 将 其 安装 至 传动 桥 充 。 





2-113” 断 开 连 接 器 




















3) 拆 下 两 个 螺栓 、 锁 止 弹 簧 秘 和 锁 止 弹簧 ， 2) 安装 球 式 单 向 阀 体 弹 得 和 球 式 单 向 阀 体 ， 
见 图 2-114。 见 图 2-117。 
4) 拆 下 13 个 螺栓 和 阀 体 总 成 ， 见 图 2-115。 3) 使 手动 阀 思 槽 对 准 手动 阀 杆 销 。 























注意 ; 切 勿 掉 落 球 式 单 向 阀 体 、 球 式 单 向 阀 体 4) 用 13 个 螺栓 暂时 安装 阀 体 ， 见 图 2-118。 
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拧紧 力矩 : 11N . mo 
9) 连接 5 个 换 档 电 磁 阔 连接 器 。 
(2) 安装 阀 体 滤 油 网 总 成 。 
1) 在 新 的 滤 油 网 衬 垫上 涂 ATF， 然 后 将 其 安 
装 至 滤 油 网 。 
2) 用 3 个 螺栓 安装 滤 油 网 ， 参 见 图 2-112。 
拧紧 力矩 : 11N .mo 
(3) 安装 自动 传动 桥 油 底 壳 分 总 成 。 
1) 参见 图 2-111， 将 两 个 磁铁 安装 至 油 底 壳 。 
图 2-117 ”安装 球 式 单 向 阀 体 弹 赞 和 球 式 单 向 阀 体 2) 用 19 个 螺栓 安装 油 底 达 和 新 衬 垫 。 
拧紧 力矩 : 7.8 N . mo 
(4) 将 电缆 连接 到 蓄电池 负极 端子 。 
拧紧 力矩 : 5.4 N . m。 
(5) 加 注 自动 传动 桥 油 。 
(6) 检查 自动 传动 桥 油 。 
(7) 检查 自动 传动 桥 油 是 否 泄漏 。 
(8) 安装 发 动机 1 号 底 旱 。 


2.1.14 变速 杆 












































图 2-118 ”安装 阀 体 1. 车 上 检查 
检查 变速 锁 止 控制 单元 总 成 。 
螺栓 长 度 ， 螺 栓 A: 32mm。 We 
1) 将 变速 杆 移 至 P 位 。 
螺栓 B: 22mmo。 、 
2) 将 点 火 开 关 置 于 OFF 位 置 。 
ee 险 查 并 确认 变速 杆 不 能 从 P 位 移 至 任何 其 
螺栓 D: 45mm。 2 








他 位 置 。 

4) 将 开关 置 于 ON(IG) 位 置 ， 踩 下 制 动 踏板 ， 
检查 并 确认 变速 杆 可 移 至 其 他 位 置 。 
如 果 不 能 按 规定 进行 操作 ， 则 检查 换 档 锁 止 控 
制 单元 。 

(2) 检查 换 档 锁 止 释放 按钮 的 工作 情况 。 

在 按 下 换 档 锁 止 释放 按钮 的 情况 下 移动 变速 杆 
时 ， 检 查 并 确认 变速 杆 可 从 了 位 移 至 任何 其 他 位 置 。 

(3) 检查 钥匙 互 锁 的 工作 情况 。( 不 带 智能 上 
车 和 起 动 系统 ) 。 

1) 将 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 。 

2) 踩 下 制 动 踏板 ， 并 将 变速 杆 置 于 除 P 位 外 
的 任何 其 他 位 置 。 

3) 检查 并 确认 点 火 钥匙 不 能 置 于 LOCK 位 置 。 

4) 将 变速 杆 移 至 P 位 ,将 点 火 钥匙 置 于 LOCK 
6) 检查 并 确认 手动 阀 杆 接触 到 锁 止 弹簧 顶部 位置 ， 检 查 并 确认 点 火 钥 匙 可 以 取 下 。 


5) 用 两 个 螺栓 暂时 安装 锁 止 弹簧 和 锁 上 弹 得 
六 ， 见 图 2-119。 
螺栓 长 度 : 螺栓 A 为 14mmo 
螺栓 B 为 45mm。 








































































































2-119 暂时 安装 锁 止 弹簧 和 锁 上 弹簧 盖 






































深 柱 的 中 心 部 分 。 2. 变速 杆 的 拆 印 
7) 拧紧 这 15 个 螺栓 。 (1) 从 蓄电池 负极 端子 断 开 电缆 。 
拧紧 力矩 : IN . mo (2) 拆 邱 仪表 板 左下 装饰 板 。 





8) 用 锁 止 板 和 螺栓 安装 ATF 温度 传感器 。 (3) 拆 邱 仪表 板 右 下 装饰 板 。 
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(4) 拆 纯 变速 杆 把 手 分 总 成 。 

闭 时 针 方向 转动 变速 杆 把 手 并 拆 下 变速 杆 把 手 
分 总 成 。 

(5) 拆 纯 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 。 

(6) 拆 御 仪 表 盒 总 成 。 

(7) 拆 纯 前 1 号 地 板 控 制 台 般 入 件 。 

(8) 拆 纯 前 2 号 地 板 控制 台 

(9) 拆 印 地 板 控 制 台 上 面板 分 总 成 。 

(10) 拆 伯 地 板 控制 台 秸 垫 。 

(11) 拆 和 全 后 地 板 控制 台 总 成 。 


























ds 


图 2-122 断 开 变速 器 控制 拉 索 



































人 2) 从 变速 村 总 成 上 分 离 4 个 线 速 上。 
da 3) 拆 下 4 个 红 检 和 灾 束 生意。 

2) 从 变速 杆 总 成 上 断 开 变速 器 控制 拉 索 5 
总 成 的 端 部 ， 见 图 2-120。 人 拆 外 地 板式 速 杆 位 置 指示 灯 壳 体 分 


分 离 4 个 卡 爪 ， 并 从 换 档 锁 止 控制 单元 上 拆 下 
位 置 指示 灯 壳 体 分 总 成 ， 见 图 2-123 。 











2-120” 断 开 变 速 器 控制 拉 索 总 成 的 端 部 


3) 用 螺钉 旋 具 拉 出 变速 器 控制 拉 索 的 挡 块 ， 
见 图 2-121。 


























图 2-123 ” 拆 下 位 置 指示 灯 壳 体 分 总 成 
(2) 拆 印 位 置 指示 灯 滑 盖 ， 见 图 2-124。 
从 换 档 锁 止 控制 单元 上 拆 下 带 位 置 指示 灯 2 号 
滑 盖 的 位 置 指示 灯 滑 盖 。 
































2-121 拉 出 变速 器 控制 拉 索 的 挡 块 


注意 : 不 要 拆 下 挡 块 ， 如 果 挡 块 已 拆 下 ， 将 其 
重新 安装 至 原 位 。 

4) 将 螺母 逆 时 针 旋转 180° 并 将 其 保持 在 该 位 
置 ， 然 后 从 变速 杆 固定 架 上 断 开 变速 器 控制 拉 索 ， 
见 图 2-122。 

注意 : 切 勿 过 度 旋转 螺母 ， 以 免 导 致 内 部 弹 筑 
部落 及 变速 器 控制 拉 索 不 可 重复 使 用 。 人 

(13) 拆 印 变速 杆 总 成 。 图 2-124 ”拆卸 位 置 指示 灯 滑 盖 

1) 从 变速 杆 总 成 上 断 开 2 个 连接 器 。 (3) 拆卸 位 置 指示 灯 2 号 滑 盖 ， 见 图 2-125。 
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从 位 置 指示 灯 滑 盖 上 拆 下 位 置 指示 灯 2 号 





滑 盖 。 


S~ 


2-125 ”拆卸 位 置 指示 灯 2 号 滑 盖 


(4) 拆 御 指示 灯 线 束 分 总 成 。 

1) 从 换 档 锁 止 控制 单元 上 分 离 位 置 指示 灯 插 
座 和 连接 器 。 

2) 用 螺钉 旋 具 松 开 挡 块 ， 见 图 2-126。 

3) 用 螺钉 旋 具 脱 开 端子 (7) 和 (14) 的 锁 止 凸 
耳 ， 并 将 端子 从 连接 器 后 面 拉 出 。 


连接 器 后 视 网 : 连接 句 前 视图 : 






















































































图 2-126 


用 螺钉 旋 具 松 开 挡 块 


(5) 拆 御 位 置 指示 灯 灯 泡 。 从 指示 灯 线 束 灯 
座 上 拆 下 灯泡 和 盖 。 

(6) 拆 纯 换 档 锁 止 控制 ECU 分 总 成 。 

1) 从 换 档 锁 止 控 制 ECU 分 总 成 上 分 离 连 
接 器 。 

2) 从 换 档 锁 止 控制 单元 上 分 离 3 个 卡 扑 和 换 
档 锁 止 控制 ECU 分 总 成 。 

4. 变速 杆 的 检查 

(1) 检查 换 档 锁 止 控制 单元 总 成 ( 带 智 能 上 车 
和 起 动 系统 ) 。 

注意 ; 切 勿 断 开 换 档 锁 止 控制 单元 总 成 连接 器 。 

1) 根据 表 2-25 中 的 值 测量 电压 ， 见 图 2-127 。 

表 2-25 标准 电压 
























































检测 仪 连接 条 件 规定 状态 /V 
8(IG)-1(E) | 发 动机 开关 置 于 ON(IG) 位 置 | 11 ~14 
8(1G)-1(E) | 发 动机 开关 置 于 OFF 位 置 低 于 1 
9 踩 下 制 动 踏板 11~14 
4(STP)-1(E) 松 开 制 动 踏板 低 于 1 

















线束 侧 : 


(连接 器 后 视图 ) 





2-127 测量 电压 


2) 根据 表 2-26 中 的 值 测量 电压 ， 





表 2-26 标准 电阻 





见 图 2-128。 








检测 仪 连接 条 件 规定 状态 /Q 
1(E) -车身 搭 铁 始终 小 于 1 














如 果 结 果 不 符合 规定 ， 则 更 换 换 档 锁 止 控制 单元 。 
线束 侧 : 连接 器 后 视图 


(2) 检查 换 档 锁 止 控 人 





E 





2-128 测量 电压 





车 和 起 动 系统 ) 。 


1) 根据 表 2-27 9 





出 单 元 总 成 (不 带 智能 上 





P 的 值 测量 电压 ， 见 图 2-129。 





表 2-27 标准 电压 





















































检测 仪 连接 条 件 规定 状态 /V 
6(ACC)-1(E) 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 11 ~14 
6(ACC)-1(E) 点 火 开关 置 于 ACC 位 置 11 ~14 
6(ACC)-1(E) 点 火 开关 置 于 OFF 位 置 低 于 1 
4( STP)-1(E) 踩 下 制 动 踏板 11 ~14 
4(STP)-1(E) 松 开 制 动 踏板 低 于 1 

点 火 开 关 置 于 ACC 位 
ee RE 低 于 1 
置 ， 变 速 杆 置 于 P 位 
点 火 开 关 置 于 ACC 位 
置 ， 变 速 杆 置 于 除 P 外 的 | 7.5~11 
SRKIS+ ) (| 位 置 ( 约 1s 内 ) 
点 火 开 关 置 于 ACC 位 
置 ， 变 速 杆 置 于 除 P 外 的 | 6~9.5 
位 置 ( 约 1s 后) 

8(1G)-1(E) 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 11 ~14 

8(1G)-1(E) 点 火 开 关 置 于 OFF 位 置 低 于 1 
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线束 侧 : STP B 各 20 标准 展 胆 
证 接 右 后 视图 检测 仪 连接 条 件 规定 状态 
12 3 位 和 2 位 小 于 10 
12 除 3 位 和 2 位 外 10kQ 或 更 大 
如 果 结 果 不 符合 规定 ， 则 更 换 换 档 锁 止 控制 


TIG 
2-129 





ACC KLS+ 


测量 电压 











单元 。 


(4) 检查 换 档 锁 止 电磁 阀 。 




















2) 根据 表 2-28 中 的 值 测量 电阻 ， 见 图 2-130 。 


表 2-28 标准 电阻 














检测 仪 连 接 条 件 规定 状态 /Q 
1( 了 ) -车 身 搭 铁 始终 小 于 1 








如 果 结 果 不 符合 规定 ， 


| 由 


和 元。 





线束 侧 : 连 接 器 后 视图 





则 更 换 换 档 锁 止 控制 








图 2-130 


(3) 检查 变速 器 控制 开关 。 


1) 断 开 换 档 锁 止 控 人 





开关 连接 屁 。 





测量 电阻 

















2) 将 点 火 开 关 置 了 

















判 单元 总 成 的 变速 器 控制 


F ON(IG ) 位 置 ， 然 后 对 照 


表 2-29 中 的 值 ,测量 变速 杆 移 至 各 个 位 置 时 的 





























电压 。 
表 2-29 标准 电压 

检测 仪 连接 条 件 规定 状态 /V 
1- 车 身 搭 铁 D 位 和 3 位 11 ~14 

从 D 位 和 
1 车 身 拱 铁 低 于 1 

3 位 外 
如 果 结 果 不 符合 规定 ， 则 更 换 换 档 锁 止 控制 


单元 。 








的 值 测 量 电阻 。 























3) 当 变 速 杆 移 至 各 个 位 置 时 ,根据 表 2-30 中 


1) 断 开 换 档 锁 止 电磁 阀 连接 需 。 
2) 当 变 速 杆 移 至 各 个 位 置 时 ， 根 据 表 2-31 中 
的 值 测 量 电阻 ， 见 图 2-131。 












































如 果 结 果 不 符合 规定 ， 则 更 换 换 档 锁 止 控制 
单元 。 
表 2-31 标准 电阻 
检测 仪 连接 条 件 规定 状态 
1(P)2(E2) P 位 10kQ 或 更 大 
1(P)2(E2) 除 P 位 外 小 于 10Q 
线束 连接 髓 前 视图 : 


(至 换 档 锁 目 电磁 阀 ) 





SLS+ SLS— E2 P 
图 2-131 测量 电阻 


3) 根据 表 2-32 中 的 值 测 量 电 阻 。 











表 2-32 标准 电阻 
检测 仪 连接 条 件 规定 状态 /Q 
3(SLS—)-4(SLS+) 始终 112 





如 果 结 果 不 符合 规定 ， 则 更 换 换 档 锁 止 控制 





5. 重新 装配 

(1) 安装 换 档 锁 止 控制 ECU 分 总 成 。 

1) 接合 3 个 卡 爪 ， 将 换 档 锁 止 控制 ECU 分 总 
成 安装 至 换 档 锁 止 控制 单元 ， 见 图 2-132。 

2) 将 换 档 锁 止 电磁 阀 连接 器 连接 至 换 档 锁 止 
控制 ECU 分 总 成 。 

(2) 安装 位 置 指示 灯 灯 泡 。 

1) 将 盖 安 装 至 灯泡 。 
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(1) 安装 变速 杆 总 成 。 

注意 : 检查 并 确认 驻 车 档 / 空 档 位 置 开 关 和 变 
速 杆 置 于 N 位 。 

1) 用 4 个 螺栓 安装 变速 杆 总 成 。 

拧紧 力矩 : 12 N . m。 

2) 将 4 个 线束 卡 夹 安装 至 变速 杆 总 成 。 

3) 将 两 个 连接 器 连接 至 变速 杆 总 成 。 

(2) 安装 变速 器 控制 拉 索 总 成 。 

1) 将 变速 器 控制 拉 索 螺母 着 时 针 旋 转 180。。 
将 螺母 保持 在 此 位 置 ， 推 人 挡 块 直至 挡 块 发 出 两 次 
“ 咱 噶 ” 声 。 

二 2) 将 变速 器 控制 拉 索 的 外 部 安装 至 变速 杆 固 

SEE 定 架 ， 检 查 并 确认 弹 答 位 于 “A” 位置 ， 然 后 推 人 

2) 将 灯泡 安装 至 位 置 指示 灯 线 座 上 。 挡 块 ， 见 图 2-134。 

(3) 安装 指示 灯 线 束 分 总 成 。 

1) 参见 图 2-126， 将 端子 (7) 和 (14) 连 接 至 连 
接 器 。 

2) 压 人 挡 块 。 

3) 将 位 置 指示 灯 线 座 和 连接 器 安装 到 换 档 锁 变速 杆 固定 架 
止 控制 单元 ， 见 图 2-133 。 图 2-134 ” 推 入 挡 块 

3) 将 变速 器 控制 拉 索 锁 止 件 顶 端的 两 个 卡 不 
推 到 一 起 。 两 个 卡 爪 保持 在 一 起 时 ， 将 锁 止 件 底部 
的 两 个 凸 耳 推 向 一 起 并 向 上 拉 出 锁 止 件 ， 见 图 























































































































2-135。 
侧 视图 : > 
按 F 下 加 按 下 
| ) 
仰视 图 : 








图 2-133 ”安装 位 置 指示 灯 线 座 和 连接 器 








(4) 安装 位 置 指示 灯 2 号 滑 盖 。 

将 位 置 指示 灯 2 号 滑 盖 安 装 至 位 置 指 示 灯 滑 
盖 ， 人 参见 图 2-125。 

(5) 安装 位 置 指示 灯 滑 盖 。 侧 视 图 : / 


将 带 位 置 指示 灯 2 号 滑 盖 的 位 置 指 示 灯 滑 盖 安 ey 
装 至 换 档 锁 止 控制 单元 。 | 


(6) 安装 地 板式 变速 杆 位 置 指示 灯 壳 体 分 总 
成 ， 参 见 图 2-123 图 2-135 ” 拉 出 锁 止 件 



















































































接合 4 个 卡 爪 ， 将 地 板式 变速 杆 位 置 指示 灯 这 4) 将 拉 索 端 头 安装 至 变速 杆 总 成 。 
体 分 总 成 安装 至 换 档 锁 止 控制 单元 。 注意 : 
注意 : 确保 卡 爪 完全 接合 。 e 检查 并 确认 锁 止 件 被 拉 起 。 


6. 变速 杆 的 安装 @ 将 拉 索 端 头 一 起 安装 至 销 的 底部 。 
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5) 将 锁 止 件 推 入 调节 器 壳 ， 应 完全 推 入 锁 止 3) 用 螺钉 旋 具 拉 出 变速 器 控制 拉 索 的 挡 块 。 
件 直 至 其 锁 止 。 注意 ; 不 要 拆 下 挡 块 。 如 果 挡 块 已 拆 下 ， 将 其 
(3) 安装 后 地 板 控制 台 总 成 。 重新 安装 至 原 位 。 
(4) 安装 地 板 控制 台 秸 垫 。 4) 将 螺母 逆 时 针 旋 转 180° 并 将 其 保持 在 该 位 
(5) 安装 地 板 控 制 台 上 面板 分 总 成 。 置 ， 然 后 从 变速 杆 固 定 架 上 断 开 变速 器 控制 拉 索 。 
(6) 安装 前 1 号 地 板 控 制 台 租 入 件 。 注意 : 切 勿 过 度 旋 转 螺 母 ， 以 免 导致 内 部 弹 赞 
注意 : 如 果 挡 块 不 能 推 入 ， 稍 微 顺 时 针 转 动 螺 脱落 及 变速 器 控制 拉 索 不 可 重复 使 用 。 
母 然后 再 推 入 挡 块 。 5) 拆 下 卡子 并 从 控制 拉 索 支架 上 断 开 变速 器 
(7) 安装 前 2 号 地 板 控 制 台 和 嵌入 件 。 控制 拉 索 总 成 。 
(8) 安装 仪表 盒 总 成 。 6) 从 控制 杆 上 拆 下 螺母 和 变速 器 控制 拉 索 总 
(9) 安装 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 。 成 ， 见 图 2-136。 
(10) 安装 变速 杆 把 手 分 总 成 。 7) 拆 下 螺栓 ， 并 从 发 动机 后 支架 隔 振 垫上 分 
(11) 安装 仪表 板 左下 装饰 板 。 离 变速 器 控制 拉 索 总 成 支架 ， 见 图 2-137。 








(12) 安装 仪表 板 右 下 装饰 板 。 

(13) 将 电缆 连接 到 著 电 池 负 极端 子 。 
拧紧 力矩 : 5.4 N . mo 

(14) 检查 变速 杆 位 置 。 

(15) 调整 变速 杆 位 置 。 


2.1.15 变速 器 控制 拉 索 总 成 


1. 变速 器 控制 拉 索 总 成 的 拆 全 

(1) 从 蓄电池 负极 端子 断 开 电缆 。 

(2) 拆 邱 仪表 板 左下 装饰 板 。 

(3) 拆 皂 仪表 板 右 下 装饰 板 。 

(4) 拆 印 变速 杆 把 手 分 总 成 。 道 时 针 方 向 转 
动 变 速 杆 把 手 并 拆 下 变速 杆 把 手 分 总 成 。 

(5) 拆 贷 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 。 

(6) 拆 邱 仪表 盒 总 成 。 

(7) 拆 御 前 1 号 地 板 控制 台 肉 入 件 。 

(8) 拆 御 前 2 号 地 板 控制 台 舱 入 件 。 

(9) 拆 印 地 板 控制 台 上 面板 分 总 成 。 

















































































































(10) 拆 印 地 板 控制 台 秸 垫 。 

(11) 拆卸 后 地 板 控制 台 总 成 。 图 2-137 “分离 变速 器 控制 拉 索 总 成 支架 

(12) 拆 外 2 号 气缸 盖 日 。 8) 拆 下 两 个 螺栓 ， 并 从 车 身上 分 离 变 速 器 控 

(13) 拆 印 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 。 制 拉 索 总 成 。 

(14) 拆卸 空气 滤 清 器 这。 9) 从 车 身上 拉 出 变速 器 控制 拉 索 总 成 。 

(15) 拆 印 氧 传感器 。 2. 变速 器 控制 拉 索 总 成 的 调整 

(16) 拆 印 前 排 气 管 总 成 。 (1) 检查 变速 杆 位 置 。 

(17) 拆 务 前 地 板 1 号 隔 热 垫 。 拆 下 3 个 螺母 1) 当 点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 并 踩 下 制 动 
和 前 地 板 1 号 隔 热 热 。 踏板 时 ， 将 变速 杆 从 P 位 换 至 R 位 ， 确 保 变速 杆 

(18) 拆卸 变速 器 控制 拉 索 总 成 。 平稳 地 换 至 正确 位 置 。 

1) 将 变速 杆 移 至 N 位 。 2) 起 动 发 动机 ， 确 保 将 变速 杆 从 N 位 换 至 D 











2) 从 变速 杆 总 成 上 断 开 变速 器 控制 拉 索 总 成 。” 位 时 车 辆 向 前 行驶 ,将 其 换 至 R 位 时 车 辆 向 后 
的 端 部 。 行驶 。 
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如 果 不 能 按 规定 执行 操作 ， 检 查 驻 车 档 / 空 档 
位 置 开 关 总 成 ， 并 检查 变速 杆 总 成 的 安装 情况 。 

(2) 调整 变速 杆 位 置 。 

1) 施加 驻 车 制动器 并 将 变速 杆 换 至 N 位 。 

2) 拆 下 后 地 板 控 制 台 总 成 。 

3) 从 变速 杆 总 成 上 断 开 变速 器 控制 拉 索 总 成 
的 端 部 。 

4) 用 螺钉 旋 具 拉 出 变速 器 控制 拉 索 的 挡 块 。 

注意 : 不 要 拆 下 挡 块 。 如 果 挡 块 已 拆 下 ， 将 其 
重新 安装 至 原 位 。 

5) 将 螺母 着 时 针 旋 转 180° 并 将 其 保持 在 该 位 
置 ， 然 后 从 变速 杆 固定 架 上 断 开 变速 器 控制 拉 索 ， 
见 图 2-138。 

























































































2-138 


断 开 变速 器 控制 拉 索 


注意 : 切 勿 过 度 旋转 螺母 ， 以 免 导致 内 部 弹 萝 
脱落 及 变速 器 控制 拉 索 不 可 重复 使 用 。 

6) 将 变速 器 控制 拉 索 锁 止 件 项 端的 两 个 卡 爪 推 
到 一 起 。 两 个 卡 爪 保持 在 一 起 时 ， 将 锁 止 件 底部 的 两 
个 凸 耳 推 向 一 起 并 向 上 拉 出 锁 止 件 ， 参 见 图 2-135。 

7) 将 变速 右 控 制 拉 索 螺 母 逆 时 针 旋 转 180。， 
将 螺母 保持 在 此 位 置 ， 推 人 挡 块 直到 挡 块 发 出 两 次 
“ 咱 哄 ” 声 。 

8) 将 变速 器 控制 拉 索 的 外 部 安装 至 变速 杆 国 
定 架 ， 检查 并 确认 弹簧 位 于 “A” 位 置 ， 然 后 推 入 
挡 块 。 

注意 : 如 果 挡 块 不 能 推 入 ， 稍 微 顺 时 针 转 动 螺 
母 然 后 再 推 入 挡 块 。 

9) 将 拉 索 端 头 安装 至 变速 杆 总 成 ， 见 图 
2-139。 

注意 : 


@ 检查 并 确认 人 锁 止 件 被 拉 起 。 
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2-139 ”安装 拉 索 端 头 


。 将 拉 索 端 头 一 直 安 装 至 销 的 底部 。 
10) 将 锁 止 件 推 人 调节 顺 壳 ， 直 至 锁 止 ， 见 
图 2-140。 




















倘 止 件 





让 人 


2-140 ”将 锁 止 件 推 入 调节 器 过 
































11) 调整 好 变速 杆 位 置 后 ， 检 查 变速 杆 的 操 
作 和 功能 。 如 果 存 在 故障 ， 再 次 调整 位 置 。 


12) 安装 后 地 板 控制 台 总 成 。 

3. 变速 器 控制 拉 索 总 成 的 安装 

(1) 安装 变速 器 控制 拉 索 总 成 。 

注意 : 安装 变速 器 控制 拉 索 总 成 前 ， 检 查 并 确 
认 驻 车 档 / 空 档 位 置 开关 和 变速 杆 置 于 N 位 。 

1) 将 变速 器 控制 拉 索 放 和 人 车厢， 并 用 两 个 螺 
母 连接 变速 器 控制 拉 索 。 

拧紧 力矩 : 5.0N . mo 

2) 用 螺栓 将 变速 器 控制 拉 索 支架 安装 至 发 动 
机 后 支架 隔 振 垫 。 

拧紧 力矩 : 5.0N . mo 

3) 用 一 个 新 的 卡子 将 变速 
变速 器 控制 拉 索 支架 。 

4) 用 螺母 将 变速 器 控制 拉 索 安装 到 控制 杆 。 

拧紧 力矩 : 12N . mo 

5) 将 变速 器 控制 拉 索 螺母 逆 时 针 旋 转 180。。 
将 螺母 保持 在 此 位 置 ， 推 入 挡 块 直到 挡 块 发 出 两 次 
“ 味 哄 ” 声 。 









































器 控制 拉 索 安装 至 
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6) 将 变 


台 变 速 器 控制 拉 索 的 外 部 安装 至 变速 杆 固 


心 z 力 昌 


自 不 ， 
挡 块 。 
注意 : 如 果 挡 块 不 能 
母 然 后 再 推 入 挡 块 。 
7) 将 拉 索 端 头 安装 好 
注意 : 
@ 检查 并 确认 人 锁 止 件 
e 将 拉 索 端 头 一 直人 安 





检查 并 确认 弹簧 位 于 











“A” 位 置 ， 然 后 推 人 








储 入 ， 稍 微 顺 时 针 转 动 螺 


变速 杆 总 成 。 


被 拉 起 。 
装 至 销 的 底部 。 


8) 将 锁 止 件 推 人 调节 器 吉 ， 直 至 锁 止 。 


(2) 安装 前 地 板 1 号 
前 地 板 1 号 隔 热 垫 。 


隔 热 垫 。 用 3 个 螺母 安装 


拧紧 力矩 : 5.5 N . mo。 



































(11) 
(12) 
(13) 
(14) 
(15) 
(16) 
(17) 
(18) 
(19) 
(20) 
(21) 
(22) 
(23) 
(24) 
(25) 
(26) 
(27) 


分 离 左前 挠 怕 
分 离 右前 挠 











拆 
拆 
拆 
拆 





外 
外 
外 
外 








分 离 左前 稳定 杆 连 杆 总 成 。 
分 离 右前 稳定 杆 连 杆 总 成 。 








= 软 管 


= 软 管 











分 离 左前 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 

分 离 右前 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 

拆 印 左前 制 动 盘 。 

拆 印 右前 制 动 盘 。 

分 离 左 侧 横 拉 杆 接头 分 总 成 。 

分 离 右 侧 横 拉 杆 接头 分 总 成 。 

分 离 左前 悬 架 下 臂 。 

分 离 右前 悬 架 下 臂 。 

拆 印 左前 桥 总 成 。 

右前 桥 总 成 。 

前 桥 左 半 轴 总 成 。 

前 桥 右 半 轴 总 成 。 

传动 桥 壳 1 号 油封 。 用 专 月 

传动 桥 沈 上 拆 下 传动 桥 沈 1 号 油封 。 
(28) 拆 乞 传动 桥 过 2 号 油封 。 用 专用 









































传动 桥 外 过 上 拆 下 传动 桥 这 2 号 油封 。 
(29) 安装 传动 桥 壳 1 号 油封 。 

















E 子 将 新 油封 安装 至 传动 桥 























(3) 安装 前 排 气管 总 成 。 

(4) 安装 氧 传感器 。 

(5) 安装 空气 滤 清 器 壳 。 

(6) 安装 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 。 

(7) 安装 2 号 气缸 盖 音 。 

(8) 安装 后 地 板 控制 台 总 成 。 

(9) 安装 地 板 控制 台 秸 垫 。 

(10) 安装 地 板 控制 台 上 面板 分 总 成 。 
(11) 安装 前 1 号 地 板 控制 台 能 入 件 。 
(12) 安装 前 2 号 地 板 控 制 台 舰 入 件 。 
(13) 安装 仪表 盒 总 成 。 

(14) 安装 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 。 
(15) 安装 变速 杆 把 手 分 总 成 。 

(16) 安装 仪表 板 左下 装饰 板 。 

(17) 安装 仪表 板 右 下 装饰 板 。 

(18) 将 电缆 连接 到 蘑 电 池 负 极端 子 。 
(19) 检查 变速 杆 位 置 。 

(20) 调整 变速 杆 位 置 。 





2.1.16 差 速 器 油封 


按 下 述 步 又 更 换 差 速 融 油封 。 


(1) 使 前 轮 处 于 正 前 位 置 。 
(2) 拆 伸 前 轮 。 
(3) 拆 印 发 动机 1 号 底 单 。 





(4) 拆 印发 动机 后 部 左 侧 底 党 。 
(5) 拆 邱 发 动机 后 部 右 侧 底 党 。 

















(6) 排 空 自动 传动 桥 油 。 
(7) 拆卸 左前 桥 轮 纹 螺 母 。 
(8) 拆 纯 右前 桥 轮 载 螺 母 。 














(9) 分 离 左前 轮转 速 传感器 。 


(10) 分 离 右前 轮转 速 传感器 。 


1) 用 专用 工具 和 得 
外 壳 。 
标准 深度 -0.5~0.Smmo 


2) 在 油封 层 口 涂 通用 润滑 月 


I 
o 


(30) 安装 传动 桥 壳 2 号 油封 。 


1) 用 专用 


桥 壳 。 


























标准 深度 : 2.2 ~3.2mmo。 

2) 在 油封 唇 口 涂 通用 润滑 脂 。 
安装 前 桥 左 半 轴 总 成 。 
安装 前 桥 右 半 轴 总 成 。 


(31) 
(32) 
(33) 
(34) 
(35) 
(36) 
(37) 
(38) 
(39) 
(40) 
(41) 
(42) 
(43) 
(44) 


安装 左前 桥 总 成 。 
安装 右前 桥 总 成 。 


安装 左前 悬 架 下 臂 。 
安装 右前 悬 架 下 臂 。 
安装 左前 稳定 杆 连 杆 总 成 。 
安装 右前 稳定 杆 连 杆 总 成 。 
连接 左 侧 横 拉 杆 接头 分 总 成 。 
连接 右 侧 横 拉 杆 接头 分 总 成 。 








安装 左前 制 动 盘 。 
安装 右前 制 动 盘 。 





安装 左前 盘 式 制动器 制 动 钳 ， 
安装 右前 盘 式 制动器 制 动 钳 ， 























证 证 


工具 和 锤子 将 新 油封 安装 至 传动 


































































































(22) 断 开 燃油 管 分 总 成 。 
(23) 拆 印 多 模 带 。 
(24) 拆 印发 电机 总 成 。 





(25) 分 离 带 带 轮 的 压缩 机 总 成 。 





(26) 断 开 线束 。 
(27) 固定 转向 盘 。 
(28) 拆卸 转向 柱 孔 盖 消 声 板 。 

























































































.208 . 卡罗拉 车 系 快 修 速 查 手册 
(45) 安装 左前 挠 性 软 管 。 (29) 分 离 2 号 转向 中 间 轴 总 成 。 
(46) 安装 右前 挠 性 软 管 。 (30) 断 开 转 向 柱 1 号 孔 盖 分 总 成 。 
(47) 安装 左前 轮转 速 传感器 。 (31) 拆 印 氧 传感器 。 
(48) 安装 右前 轮转 速 传感器 。 (32) 拆 印 前 排 气 管 总 成 。 
(49) 安装 左前 桥 轮 载 螺母 。 (33) 拆 御 左前 桥 轮 载 螺母 。 
(50) 安装 右前 桥 轮 坑 螺母 。 (34) 拆 印 右 前 桥 轮 载 螺 母 。 
(51) 安装 前 轮 。 (35) 断 开 左 前 轮转 速 传 感 右 。 
(52) 加 注 自 动 传动 桥 油 。 (36) 断 开 右前 轮转 速 传感器 。 
(53 ) 检查 并 调整 前 轮 定位 。 (37) 分 离 左 侧 横 拉 杆 接头 分 总 成 。 
(54) 检查 ABS 转速 传感器 信和 号 。 (38) 分 离 右 侧 横 拉 杆 接头 分 总 成 。 
(55) 安装 发 动机 后 部 右 侧 底 置 。 (39) 分 离 左前 稳定 杆 连 杆 总 成 。 
(56) 安装 发 动机 后 部 左 侧 底 罩 。 (40) 分 离 右 前 稳定 杆 连 杆 总 成 。 
(57) 安装 发 动机 1 号 底 罩 。 (41) 分 离 左 前 悬 架 下 辟 。 
oe (42) 分 离 右前 悬 架 下 臂 。 
ee (43) 分 离 带 左 车 桥 轮 坑 的 转向 节 。 
1. 自动 传动 桥 总 成 的 拆 印 (44) 分 离 带 右 车 桥 轮 坑 的 转向 节 。 
(1) 供 油 系统 印 压 。 (45) 拆 印 前 桥 左 半 轴 总 成 。 
(2) 使 前 轮 处 于 正 前 位 置 。 (46) 拆 印 前 桥 右 半 轴 总 成 。 
(3) 拆 印 前 轮 。 (47) 拆 印 飞轮 壳 底 日 。 
(4) 拆 缉 发 动机 后 部 左 侧 底 黑 。 (48) 拆 御 传动 板 和 变 矩 器 离合 器 固定 螺栓 。 
(5) 拆 印 发 动机 后 部 右 侧 底 亩 。 用 扳手 固定 曲轴 带 轮 螺 栓 ， 以 拆 下 6 个 变 矩 器 
(6) 拆 缉 发 动机 1 号 底 黑 。 离合 器 固定 螺栓 。 
(7) 拆 外 发 动机 2 号 底 单 。 (49) 拆 和 发 动机 前 悬 架 支架 下 加 强 件 。 
(8) 排 净 发 动机 冷却 液 。 (50) 拆 和 外 左 前 悬 架 横梁 加 强 件 。 
(9) 排 空 自动 传动 桥 油 。 (51) 拆 御 右前 悬 架 横梁 加 强 件 。 
(10) 拆 印 散热 器 上 空气 导 流 板 。 (52) 拆 印 左前 基 架 横梁 后 支架 。 
(11) 拆 印 2 号 气缸 盖 齐 。 (53) 拆 御 右前 悬 架 横梁 后 支架 
(12) 拆 印 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 。 (54) 拆 印 前 甚 架 横梁 分 总 成 。 
(13) 拆 印 空气 滤 清 器 壳 。 (55) 拆 印 前 横梁 。 
(14) 拆卸 蘑 电 池 。 (56) 拆 印 带 传动 桥 的 发 动机 总 成 。 
(15) 拆 印 蓄电池 托 哥 。 (57) 拆 印 发 动机 后 支架 隔 振 垫 。 
(16) 分 离散 热 器 进 水 软 管 。 (58) 安装 发 动机 吊 架 。 
(17) 分 离散 热 器 出 水 软 管 。 (59) 拆卸 传动 桥 壳 侧 盖 。 
(18) 断 开 变速 器 控制 拉 索 总 成 。 (60) 拆 印 起 动机 总 成 。 
(19) 断 开 机 油 冷 却 器 软 管 。 (61) 拆卸 自动 传动 桥 总 成 。 拆 下 7 个 螺栓 ， 
(20) 断 开 加 热 器 出 水 软 管 。 从 发 动机 上 拆 下 自动 传动 桥 。 
(21) 断 开 加 热 器 进 水 软 管 。 (62) 拆 纯 发 动机 左 侧 支 架 。 拆 下 3 个 螺栓 ， 





从 自动 传动 桥 上 拆 下 发 动机 左 支架 。 


(63) 


拆 印 发 动机 前 支架 ， 见 图 2-141。 拆 下 4 


个 螺栓 ， 从 自动 传动 桥 上 拆 下 发 动机 前 支架 。 


(64) 





拆 印 发 动机 后 支架 ， 见 网 2-142。 


1) 分 离线 束 卡 夹 ， 从 发 动机 后 支架 上 拆 下 


线束 。 


2) 拆 下 3 个 螺栓 ， 从 自动 传动 桥 上 拆 下 发 动 
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图 2-141 


拆 印发 动机 前 支架 





一 I "J 
图 2-142 ”拆卸 发 动机 后 支架 


机 后 支架 。 
(65) 拆卸 变速 器 控制 拉 索 支架 。 
1) 分 离 转 速 传感器 和 变速 器 控制 
拉 索 支架 ， 从 自动 传动 桥 上 拆 下 线束 。 
2) 从 自动 传动 桥 上 拆 下 变速 器 控制 拉 索 支架 
上 的 螺栓 ， 见 图 2-143。 
































2-143 ” 拆 下 螺栓 
(66) 拆 印 机 油 冷 却 器 管 分 总 成 。 
拆 下 两 个 软 管 卡 夹 和 螺栓 ， 拆 下 机 油 冷却 器 管 
分 总 成 。 
(67) 拆卸 变速 器 加 油管 分 总 成 ， 见 图 2-144。 








1) 拆 下 变速 器 油 位 计 分 总 成 。 

2) 拆 下 螺栓 和 变速 器 加 油管 分 总 成 。 

3) 从 变速 器 加 油管 分 总 成 上 拆 下 0 形 圈 。 
(68) 拆 印 变速 器 1 号 控制 拉 索 支架 。 

1) 分 离 两 个 连接 器 和 线束 卡 夹 ， 从 自动 传动 





























图 2-144 ” 拆 和 扼 变速 器 加 油管 分 总 成 


桥 上 拆 下 线束 。 

2) 拆 下 两 个 螺栓 ， 从 
央 1 号 控制 拉 索 支架 。 

(69) 拆 印 速度 表 从 动 齿轮 孔 盖 分 总 成 。 拆 下 
螺栓 和 速度 表 从 动 齿轮 孔 盖 分 总 成 。 

(70) 拆 外 变 和 矩 器 离合 器 总 成 。 从 自动 传动 桥 
上 拆 下 变 矩 器 离合 咒 总 成 。 

2. 自动 传动 桥 总 成 的 安装 

(1) 检查 变 矩 絮 离 合 右 总 成 。 

(2) 安装 变 矩 器 离合 器 总 成 。 

1) 使 用 游标 卡尺 ,测量 发 动机 传动 桥 装 配 部 
件 与 传动 桥 变 矩 器 装配 部 件 之 间 的 太 寸 4， 见 图 
2-145 。 











3 动 传动 桥 上 拆 下 变速 















































图 2-145 ”测量 的 间隙 A 


2) 将 键 放 在 前 机 油泵 主动 齿轮 顶部 ， 并 在 壳 
体 上 做 好 装配 标记 ， 见 图 2-146。 


























2-146 ”做 好 装配 标记 
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3) 在 变 矩 咒 上 做 好 装配 标记 ， 以 清晰 指示 它 
见 图 2-147。 














的 凹 槽 ， 





图 2-147 做 好 装配 标记 


4) 对 准 壳 体 和 变 矩 器 上 的 装配 标记 ,将 输入 
轴 花 键 装配 到 涡轮 转子 花 键 上 ， 见 图 2-148。 

















图 2-148 ”对 准 壳 体 和 变 矩 器 上 的 装配 标记 


5) 转动 变 矩 右 ， 将 定子 轴 花 键 装配 到 定子 花 
键 上 。 
注意 : 转动 交 算 器 约 180°。 

6) 转动 变 失 器， 再 次 对 准 壳 体 和 变 矩 器 上 的 
标记 ， 将 机 油泵 主动 齿轮 键 装配 到 变 矩 絮 模 中。 
注意 : 转动 时 请 勿 过 度 推动 变 矩 器 。 

7) 用 游标 卡尺 和 直 尺 ， 测 量 如 图 2-149 所 示 
的 尺寸 互 ， 检 查 并 确认 尺寸 有 比 在 步骤 1) 测 量 的 
尺寸 4 大 。 



























































尺 二 B 
图 2-149 ”测量 间隙 B 


尺寸 如 标准 : 4 +1mm 或 更 大 。 

注意 : 用 测量 值 减 去 直 尺 的 厚度 以 得 到 尺 
寸 B。 

(3) 安装 速度 表 从 动 齿轮 孔 盖 分 总 成 。 

用 螺栓 将 速度 表 从 动 齿轮 孔 羡 分 总 成 安装 至 自 





动 传动 桥 。 

拧紧 力矩 : 7.0N . mo 

(4) 安装 变速 器 1 号 控制 拉 索 支架 。 

1) 用 两 个 螺栓 将 变速 器 1 号 控制 拉 索 支架 安 
装 至 自动 传动 桥 。 

拧紧 力矩 : 12N . m。 

2) 连接 两 个 连接 器 ， 并 将 卡 夹 安装 至 自动 传 
动 桥 。 

(5) 安装 变速 器 加 油管 分 总 成 。 

1) 在 新 0 形 圈 上 涂 ATF， 并 将 其 安装 至 变速 
器 加 油管 分 总 成 。 

2) 用 螺栓 将 变速 器 加 油管 分 总 成 安装 至 自动 
传动 桥 ， 参 见 图 2-144 。 

拧紧 力矩 : 12N . m。 

3) 将 变速 器 油 位 计 分 总 成 安装 至 变速 器 加 油 
管 分 总 成 。 

(6) 安装 机 油 冷 却 带 管 分 总 成 。 

1) 用 两 个 软 管 卡 夹 将 两 个 机 油 冷 却 器 软 管 连 
接 至 两 个 接头 。 

2) 用 螺栓 将 机 油 冷 却 器 管 分 总 成 安装 至 自 
传动 桥 。 

拧紧 力矩 : 5.5N . mo 

(7) 安装 变速 器 控制 拉 索 支架 。 

1) 用 螺栓 将 变速 器 控制 拉 索 支架 安装 至 自 却 
传动 桥 。 

拧紧 力矩 : 5.0 N . m。 

2) 将 卡 夹 连接 至 变速 器 控制 拉 索 支架 上 ， 并 
将 转速 传感器 连接 器 搬 接 至 转速 传感器 ， 参 见 
图 2-143 。 

(8) 安装 发 动机 后 支架 。 

1) 用 3 个 螺栓 将 发 动机 后 支架 安装 至 自动 传 
动 桥 。 

拧紧 力矩 : 45 N . m。 

2) 用 线束 卡 夹 将 线束 安装 至 发 动机 后 支架 ， 
参见 图 2-142 。 

(9) 安装 发 动机 前 支架 。 
用 4 个 螺栓 将 发 动机 前 支架 安装 到 自动 传动 桥 
上 ， 参见 图 2-141。 

拧紧 力矩 : 64 N . mo 

(10) 安装 发 动机 左 侧 支架 。 
性 3 个 螺栓 将 发 动机 左 支架 安装 至 自动 传动 
桥 ， 见 图 2-150。 

拧紧 力矩 : 64N .mo 

(11) 安装 自动 传动 桥 总 成 。 
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j 7 个 螺栓 将 自 


图 2-150 安装 发 动机 左 支 








拧紧 力矩 : 30N . mo 


(12) 
(13) 


(14) 
(15) 
(16) 
(17) 
(18) 
(19) 
(20) 
(21) 
(22) 
(23) 


安装 起 动机 总 成 。 
安装 飞轮 充 侧 盖 。 


架 


动 传动 桥 安装 至 发 动机 ， 见 图 





图 2-151 安装 自动 传动 桥 


装 发 动机 后 支架 隔 振 执 

装 带 传动 桥 的 发 动机 总 

夫 前 横梁 。 

前 支架 横梁 分 总 成 。 

前 悬 架 横梁 后 支架 

右前 悬 架 横梁 后 支架 
悬 


注 烧 洲 洲 





洲 洪 


装 发 动机 前 支架 下 支架 
装 传动 板 和 变 矩 融 离 合 





并 半 灶 半 术 对 术 灶 驴 对 





架 横梁 加 强 件 。 
前 悬 架 横梁 加 强 件 。 


o 


成 。 


o 


o 


加 强 件 。 
器 固定 螺栓 。 


1) 在 6 个 变 矩 咒 离 合 圳 固定 螺栓 尖 头 的 两 圈 
螺纹 上 滴 几 滴 粘 合剂 。 
2) 用 扳手 固定 曲轴 带 轮 螺栓 ， 以 安装 6 个 变 








E 央 离合 器 固定 螺栓 。 


拧紧 力矩 : 28N . m。 


先 安装 黑色 螺栓 ， 然 后 安装 其 余 5 个 螺栓 。 


注意 : 
(24) 
(25) 
(26) 
(27) 
(28) 











安装 飞轮 充 底 单 至 自动 传 
安装 前 桥 左 半 轴 总 成 。 
安装 前 桥 右 半 轴 总 成 。 
安装 带 左 车 桥 轮 载 的 转向 
安装 带 右 车 桥 轮 载 的 转向 














动 桥 。 


To 
a 


o 


(29) 
(30) 
(31) 
(32) 
(33) 
(34) 
(35) 
(36) 
(37) 
(38) 
(39) 
(40) 
(41) 
(42) 
(43) 
(44) 
(45) 
(46) 
(47) 
(48) 
(49) 
(50) 
(51) 
(52) 
(53) 
(54) 
(55) 
(56) 
(57) 
(58) 
(59) 
(60) 
(61) 
(62) 
(63) 
(64) 


os 旦 


合 星 : 


(65) 
(66) 
(67) 
(68) 
(69) 
(70) 
(71) 


安装 左前 
安装 右前 6 
安装 左前 稳定 杆 连 杆 总 成 。 
安装 右前 稳定 杆 连 杆 总 成 。 
连接 左 侧 横 拉杆 接头 分 总 成 。 
连接 右 侧 横 拉 杆 接头 分 总 成 。 
安装 左前 轮转 速 传感器 。 
安装 右前 轮转 速 传感器 。 
安装 左前 桥 轮 载 螺 母 。 
安装 右前 桥 轮 载 螺母 。 
安装 前 排 气管 总 成 。 
安装 氧 传感器 。 

安装 转向 柱 1 号 孔 盖 分 总 成 。 
安装 2 号 转向 中 间 轴 总 成 。 
安装 转向 柱 孔 盖 消 音 板 。 
安装 线束 。 
安装 带 带 轮 的 压缩 机 总 成 。 
安装 发 电机 总 成 。 

安装 多 槐 带 。 
调整 多 横 带 。 
检查 多 槐 带 。 
连接 燃油 管 分 总 成 。 

连接 加 热 器 进 水 软 管 。 
连接 加 热 器 出 水 软 管 。 
连接 单 向 阀 软 管 接头 。 
连接 机 油 冷却 器 软 管 。 
安装 变速 器 控制 拉 索 总 成 。 
连接 散热 器 出 水 软 管 。 
连接 散热 器 进 水 软 管 。 
安装 蓄电池 托 架 。 

安装 蓄电池 。 
安装 空气 滤 清 器 壳 。 

拆 印 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 。 
安装 前 轮 。 
添加 发 动机 冷却 液 。 

添加 自动 传动 桥 油 。 
2.9L。 

检查 自动 传动 桥 油 。 

检查 传动 桥 油 是 否 泄漏 。 
检查 燃油 是 否 泄漏 。 
检查 冷却 液 是 否 泄漏 。 
检查 机 油 是 否 泄漏 。 
检查 废气 是 否 泄漏 。 
调整 变速 杆 位 置 。 
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(72) 检查 变速 杆 位 置 。 

(73) 安装 发 动机 2 号 底 日 。 
(74) 安装 发 动机 1 号 底 日 。 
(75) 安装 发 动机 后 部 左 侧 底 黑 。 
(76) 安装 发 动机 后 部 右 侧 底 罩 。 
(77) 检查 点 火 正 时 。 
(78) 检查 发 动机 仿 速 转速 。 
(79) 检查 CO/HC。 

(80) 检查 并 调整 前 轮 定 位 。 
(81) 安装 2 号 气 氏 盖 黑 。 

(82) 安装 散热 器 上 空气 导 流 板 。 
(83) 进行 初始 化 。 

(84) 检查 ABS 转速 传感器 信和 号 。 


2.1.18 变 矩 器 离合 器 和 传动 板 


1. 检查 变 矩 器 离合 器 总 成 

(1) 检查 单 向 离合 器 。 

1) 固定 专用 工具 使 其 正好 置 于 变 抢 器 载 的 覃 
口 和 单 向 离合 器 外 座 圈 的 槽 口 处 。 

2) 竖 直 放置 变 矩 器 并 转动 专用 工具 。 
检查 并 确定 其 顺 时 针 旋 转 时 运转 平稳 ， 而 逆 时 
针 旋 转 时 被 锁 止 ， 见 图 2-152 。 














































































































图 2-152 ”检查 变 矩 器 单 向 离合 器 


如 有 必要 ， 则 清洁 变 矩 器 并 检查 单 向 离合 器 ， 
如 果 单 向 离合 器 的 工作 情况 仍 不 符合 规定 ， 则 更 换 
变 矩 器 。 

(2) 确定 变 矩 器 离合 器 总 成 的 状态 。 

检查 并 确认 符合 下 列 条 件 : 

1) 失速 测试 或 变速 杆 置 于 N 位 时 ， 变 和 矩 器 离 
合 器 未 发 出 金属 声 。 

2) 单 向 离合 器 在 一 个 方向 可 转动 ， 而 在 另 一 
方向 锁 止 。 

3) ATF 中 的 粉末 量 不 多 于 图 2-153 所 示 的 样 
例 显示 量 。 

注意 ; 样 图 显示 ， 从 拆 下 的 变 答 器 离合 器 中 取 





























ATF 中 粉 林 最 摧 多 许 含量 示例 





图 2-153 ”ATF 中 的 粉末 量 


出 了 约 0.25L 的 ATF。 

(3) 更 换 变 矩 器 离合 器 中 的 ATF。 如 果 ATF 变 
色 和 /或 有 恶臭 ， 摇 动 变 适 器 离合 器 使 其 中 的 油 液 四 
处 流动 ， 并 使 变 矩 器 的 安装 面 朝 上 ， 排 空 ATF。 

(4) 清洁 并 检查 机 油 冷 却 器 和 机 油管 路 。 

1) 如 果 已 检查 变 拖 需 离 合 器 或 已 更 换 ATF， 
则 清洗 机 油 冷却 器 和 机 油管 路 。 

注意 : 

@ 从 进 油 软 管 中 注入 196kPa 的 压缩 空气 。 

@ 如 果 在 ATF 中 发 现 了 过 量 的 细 粉 末 ， 则 用 
斗 式 泵 添加 新 ATF 并 再 次 进行 清洗 。 

2) 如 果 ATF 浑浊 不 清 ， 检 查 机 油 冷 却 器 (散热 器 ) 。 

(5) 应 防止 变 矩 器 离合 器 变形 以 及 机 油泵 再 
轮 损坏 。 

1) 一 旦 变 矩 器 离合 器 的 螺栓 末端 和 螺栓 孔 底 
部 出 现任 何 因 干 涉 产 生 的 标记 ， 则 应 更 换 螺 栓 和 变 
和 矩 器 离合 器 ， 见 图 2-154。 


正常 只 常 


生生 


二 


| TREE 


图 2-154 ”更 换 螺栓 和 变 矩 器 离合 器 

2) 所 有 螺栓 的 长 度 必 须 一 样 。 

3) 必须 使 用 带 垫 圈 的 螺栓 。 

2. 检查 传动 板 和 齿 圈 。 

(1) 用 百 分 表 测量 传动 板 径 向 圆 跳动 ， 见 图 2-155。 

最 大 径 向 圆 跳动 : 0.20 mm。 

如 果 径 向 圆 跳 动 不 在 规定 范围 内 或 齿 圈 损坏 ， 
则 更 换 传动 板 。 









































底部 损坏 











二 
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图 2-155 ”测量 传动 板 径 向 圆 跳动 
(2) 检查 齿 圈 的 损坏 情况 。 
2.1.19 转速 传感器 


1. 转速 传感器 的 拆 御 
(1) 拆 御 散热 器 上 空气 导 流 板 。 
(2) 拆 伯 2 号 气缸 盖 置 。 

(3) 拆 印 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 。 
(4) 拆 印 空气 滤 清 器 壳 。 
(5) 拆 纯 转速 传感器 。 

1) 断 开 转 速 传感器 连接 器 ， 








见 图 2-156。 





图 2-156 断 开 转 速 传感器 连接 器 


2) 拆 下 螺栓 和 转速 传感器 。 

3) 从 转速 传感器 上 拆 下 0 形 圈 ， 见 图 2-157。 
2. 转速 传感器 的 检查 

检查 转速 传感器 时 ， 应 根据 表 2-33 中 的 值 测 














昌 | 


[i 














电阻 ， 见 图 2-158 。 


如 果 电 阻 值 不 符合 规定 ， 则 更 换 转 速 传感器 。 


2.2 驳 


离合 器 系统 


器 故障 症状 表 ( 见 表 2-34) 
器 液压 管 路 放 气 





表 2-33 ”标准 电阻 








检测 仪 的 连接 条 件 /%C 规定 状态 /Q 
1-2 20 560 ~ 680 


3. 转速 传 感 融 的 安装 
(1) 安装 转速 传感器 。 





2-157 拆 下 | 〇 形 圈 


没有 线束 连接 的 零 部 件 : 
(转速 传感器 ) 





2-158 测量 电阻 

1) 在 新 0 形 圈 上 涂 ATF， 并 将 其 安装 至 转速 
变速 需 。 

2) 用 螺栓 安装 转速 传感器 。 

拧紧 力矩 : 5.4 N .mo 

3) 连接 转速 传感器 连接 器 。 

(2) 安装 空气 滤 清 顺 壳 。 

(3) 安装 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 。 

(4) 安装 2 号 气缸 六 和 单 。 

(5) 安装 散热 器 上 空气 导 流 板 。 





























如 果 离 合 器 油 接触 到 任何 涂 漆 表 面 ， 请 立 


离合 器 管 路 内 有 空气 进入 ， 则 对 离合 器 液压 系统 进 
放 
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表 2-34 ”离合 器 故障 症状 表 
症 状 可 能 原 办 症 状 可 能 原 攻 
发 动机 支 座 (松动 ) 离合 器 路 板 ( 自由 行程 失调 ) 
离合 器 盘 总 成 ( 径 向 圆 跳动 过 大 ) 离合 句 提 总 成 (油污 ) 
高 从 总 成 ( 麻 损 
离合 器 和 总 成 (油污 ) 离合 器 打滑 i 
廊 公 强 朴 [去 Rr A 麻 捐 由 -小 
离合 器 拉动 ”| ”离合 器 盘 总 成 (磨损 ) 压 盘 ( 变 戎 ) 
离合 器 盘 扭力 弹 短 (损坏 ) 飞轮 分 总 成 (变形 ) 
离合 器 盘 总 成 ( 麻 光 ) 离合 器 路 板 ( 月 由 行 程 失 油 ) 
膜 片 弹 得 (顶端 不 对 齐 ) 离合 器 管 路 ( 管 路 进 气 ) 
离合 器 管 路 ( 管 路 进 气 ) 丰饶 (损坏 ) 
一 分 离 全 活塞 (损坏 ) 
BA 水 析 纺 在 hr 十 车 员 坏 
人 离合 器 分 “| ”离合 器 盘 总 成 (不 在 一 条 直线 上 ) 
0 离 不 彻底 |， 离合器 盘 总 成 ( 径 向 加 跳动 过 大 ) 
离合 器 分 离 轴承 总 成 ( 磨损 、 脏 污 或 离合 器 一 总 成 ( 衬 片 破裂 
离合 器 盘 总 成 ( 脏 污 或 烧 损 ) 
离合 四 损坏 
ee di 离合 名 各 总 成 (油污 ) 
离合 器 盘 扫 力 弹 壬 (损坏 ) 离合 顺 盘 总 成 ( 个 少 花 键 润滑 脂 ) 





(1) 对 制 动 液 储 液 铅 进行 加 注 。 

(2) 对 离合 器 管 路 进行 放 气 。 

1) 拆 下 放 气 螺 塞 盖 。 

2) 将 塑料 管 连接 至 放 气 螺 塞 。 

3) 踩 下 离合 器 踏板 数 次 ， 并 在 踩 下 踏板 时 松 
开放 气 螺 塞 。 

4) 离合 器 油 不 再 外 流 时 ， 拧 紧 放 气 螺 塞 ， 然 
后 松 开 离合 器 踏板 。 

5) 重复 前 两 步 操作 直至 离合 器 油 中 的 空气 全 
部 放出 。 

6) 拧紧 放 气 螺 塞 。 

拧紧 力 德 : 8.3N .mo 

7) 安装 放 气 螺 塞 盖 。 

8) 检查 并 确认 离合 器 管 路 中 的 空气 已 全 部 放出 。 

(3) 检查 储 液 钠 中 的 制 动 液 液 位 。 


2.2.2 离合 器 踏板 


1. 离合 器 的 拆 利 

(1) 从 蓄电池 负极 端子 断 开 电缆 。 

注意 : 断 开 电 绕 后 等 待 900s， 以 防止 气 引 展开 。 
(2) 拆 皂 仪表 板 左下 装饰 板 。 

(3) 拆 印 仪表 板 右 下 装饰 板 。 

(4) 拆 邱 仪表 板 左 端 装饰 板 。 

(5) 拆 印 仪表 板 右 端 装饰 板 。 

(6) 拆卸 中 央 仪 表 板 调 风 器 总 成 。 

(7) 拆 狠 仪表 组 装饰 板 总 成 。 

(8) 拆 印 组 合 仪表 总 成 。 






























































(9) 拆 印 左 侧 前 柱 装饰 板 (不 带 窗帘 式 安全 气 宫 ) 。 
(10) 拆 印 左 侧 前 柱 装饰 板 ( 带 窗帘 式 安全 气 赛 ) 。 


(11) 拆 伸 右 侧 前 柱 装饰 板 ( 不 带 窗帘 式 安全 


气 圳 ) 。 











(12) 拆卸 右 侧 前 柱 装 饰 板 ( 带 窗 帘 式 安全 气 圳 ) 。 


(13) 
(14) 
(15) 
(16) 
(17) 断 
(18) 
(19) 
(20) 
(21) 














拆 印 仪表 板 下 装饰 板 总 成 。 
断 开 左前 车 门 开口 装 人 
拆 印 杂 物 箱 盖 总 成 。 
拆 印 仪表 板 1 号 箱 盖 分 总 成 。 

开 右 前 车 门 开口 装饰 密封 条 。 

断 开 仪表 板 线束 总 成 。 

拆卸 上 仪表 板 分 总 成 。 

拆 外 仪表 板 1 号 底 罩 分 总 成 。 

拆 印 前 照 灯光 束 高度 调 整 ECU 总 成 。 


密封 条 。 








(22) 分 离 主 车 身 ECU( 仪 表 板 接线 盒 ) 。 拆 下 


两 个 螺钉 并 分 离 3 





车 身 ECU。 





(23) 断 开 连 


楼 器 。 断 开 离合 天 踏板 开关 连接 天。 


(24) 拆 印 带 孔 销 的 离合 器 主 饶 推 杆 U 形 夹 ， 


见 图 2-159。 拆 下 








卡子 和 孔 销 。 


(25) 拆 印 离合 器 踏板 支架 分 总 成 。 





图 2-159 


拆卸 离合 器 主 饶 推 杆 U 形 夹 
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1) 拆 下 两 个 螺母 、 螺 栓 和 离合 器 踏板 支架 分 
总 成 。 

2) 从 离合 天 踏板 支 架 分 总 成 上 拆 下 螺母 。 

(26) 拆卸 离合 器 踏板 限 位 螺栓 ， 见 图 2-160。 
从 离合 器 踏板 支架 分 总 上 拆 下 离合 融 踏 板 限 位 螺栓 。 





图 2-162 拆 下 螺栓 和 螺母 


图 2-160 ”拆卸 离合 器 踏板 限 位 螺栓 pp C 
(27) 拆 仓 离合 器 踏板 弹 和 AY 
(28) 拆 印 带 挂钩 弹 签 的 路 板 (2ZR-FE) 。 | 
1) 将 离合 器 踏板 安装 在 软 面 台 虎 错 内 。 


2) 离合 器 路 板 完全 眼下 时 ， 拆 下 离合 器 路 板 图 2-163 拆 下 守 套 
弹 签 ， 见 图 2-161。 














2-164 ” 拆 印 离合 器 踏板 1 号 缓冲 垫 


(33) 拆 缀 离合 融 主 和 氏 推 杆 U 形 夹 衬 套 。 用 
8mm 六 角 扳手 和 锤子 从 离合 器 踏板 分 总 成 上 拆 下 








图 2-161 拆 下 离合 器 踏板 弹簧 






























































3) 从 离合 器 踏板 支架 分 总 成 上 拆 下 离合 器 踏 。” UU 形 夹 衬 套 。 

板 弹簧 固定 座 。 (34) 拆 印 离合 器 开关 总 成 ( 带 巡 航 控制 系 
4) 从 离合 器 踏板 分 总 成 上 拆 下 翻转 衬 套 。 统 ) 。 从 离合 器 踏板 支架 分 总 成 上 拆 下 螺母 和 离合 
(29) 拆 印 离合 器 踏板 分 总 成 。 器 开关 总 成 。 

1) 拆 下 螺栓 和 螺母 ， 见 图 2-162 。 (35) 拆 印 离合 器 踏板 开关 总 成 。 从 离合 器 踏 
2) 从 离合 器 踏板 支架 上 拆 下 离合 器 踏板 分 总 成 。 ” 板 支 架 分 总 成 上 拆 下 螺母 和 离合 器 踏板 开关 总 成 。 
(30) 拆卸 离合 器 踏板 垫 。 从 离合 器 踏板 分 总 2. 离合 器 的 调整 

成 上 拆 下 离合 器 踏板 垫 。 (1) 检查 并 调整 离合 器 踏板 高 度 ， 见 图 2-165 。 
(31) 拆 逢 离合 器 踏板 衬 套 。 从 离合 器 踏板 上 1) 翻 起 地 毯 。 

拆 下 两 个 衬 套 ， 见 图 2-163 。 2) 检查 并 确认 踏板 高 度 正确 。 

(32) 拆 缉 离合 器 踏板 1 号 缓冲 垫 ， 见 图 2-164。 踏板 高 度 : 143. 6 ~ 1$3. 6mm。 
用 尖 嘴 错 从 离合 器 踏板 分 总 成 上 拆 下 两 个 离合 器 踏 3) 松 开锁 紧 螺 母 并 转动 限 位 螺栓 直至 获得 正 





























板 1 号 缓冲 垫 。 确 高 度 。 
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几 图 2-166 。 






推 什 行程 
和 和 白 由 行 
循 调节 点 i 














跨 板 行程 
踏板 行程 终点 位 置 
图 2-167 检查 离合 器 分 离 点 


倒 档 直至 齿轮 接触 。 
4) 逐渐 踩 下 离合 右 踏 板 ， 并 测量 从 齿轮 吕 声 
停止 点 (分 离 点 ) 到 踏板 行程 终点 位 置 的 行程 距离 。 


图 2-165 ”检查 并 调整 离合 器 踏板 高 度 标准 距离 : 25mm 或 更 长 ( 从 踏板 行程 终点 位 
4) 拧紧 锁 紧 螺母 。 置 到 分 离 点 ) 。 
如 果 该 距离 不 符合 规定 ， 则 执行 以 下 程序 : 





拧紧 力矩 : 16 N : mo。 


(2) 检查 离合 器 踏板 自由 行程 和 推 杆 行程 ， 中 检查 踏板 高 度 。 


@) 检查 推 杆 行程 和 踏板 自由 行程 。 
@) 对 离合 器 管 路 进行 放 气 。 
(@ 检查 离合 器 盖 和 离合 器 盘 。 






































1) 检查 并 确认 踏板 自由 行程 和 推 杆 行程 正确 。 
@D 踩 下 踏板 直至 开始 感觉 到 离合 器 阻力 。 
踏板 自由 行程 : $.0 ~15. 0mmo。 3. 离合 器 的 安装 
(1) 安装 离合 器 踏板 开关 总 成 。 用 螺母 将 离 
7 合 器 踏板 开关 总 成 安装 至 离合 器 踏板 支架 分 总 成 。 
。 拧紧 力矩 : 16 N . m。 
(2) 安装 离合 器 开关 总 成 ( 带 巡 航 控制 系统 ) 。 
推 杆 行程 用 螺母 将 离合 器 开关 总 成 安装 至 离合 器 踏板 支架 分 
总 成 。 
拧紧 力矩 : 16N . mo。 
(3) 安装 离合 器 主 币 推 杆 U 形 夹 衬 套 ， 见 图 



























踏板 自 2-168。 


图 2-166 检查 离合 器 踏板 自由 行程 和 推 杆 行程 


@ 轻 轻 踩 下 踏板 直至 阻力 开始 增 大 。 

踏板 顶端 处 的 推 杆 行程 : 1.0 ~5. 0mmo。 

2) 如 有 必要 ， 调 整 踏板 自由 行程 和 推 杆 行程 。 本 

@D 松 开锁 紧 螺母 并 转动 推 杆 直至 获得 正确 的 0 
自由 行程 和 推 杆 行程 。 人 






























































@) 拧紧 锁 紧 螺母 。 
拧紧 力矩 : 12 N . mo 图 2-168 ”安装 离合 器 主 缸 推 杆 U 形 夹 衬 套 
3) 调整 好 踏板 自由 行程 后 ， 检 查 踏板 高 度 。 1) 在 新 U 形 夹 衬 套 内 层 涂抹 通用 润滑 脂 。 








(3) 检查 离合 器 分 离 点 ， 见 图 2-167。 2) 将 U 形 夹 衬 套 安装 至 离合 器 踏板 分 总 成 。 
1) 拉 紧 驻 车 制 动 手 柄 并 安装 车 轮 止 动 模 。 注意 : 从 车 辆 左 侧 安 装 U 形 夹 衬 套 。 
2) 起 动 发 动机 使 其 仿 速 运转 。 (4) 安装 离合 器 踏板 1 号 缓冲 垫 。 用 尖 嘴 钳 


3) 未 踩 下 离合 天 踏板 时 ， 缓 慢 移动 变速 杆 至 ”将 两 个 离合 器 踏板 1 号 缓冲 垫 安装 至 离合 器 踏板 分 
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总 成 。 

(5) 安装 离合 器 踏板 衬 套 。 

1) 在 两 个 新 衬 套 两 侧 抹 通用 润滑 脂 ， 见 图 
2-169。 











人 通用 涧 消 脂 
图 2-169 抹 通 用 润滑 脂 

2) 将 两 个 衬 套 安装 至 离合 器 踏板 。 

(6) 安装 离合 器 踏板 垫 。 将 离合 央 踏 板 垫 安 
装 至 离合 器 踏板 分 总 成 。 

(7) 安装 离合 器 踏板 分 总 成 。 用 螺栓 和 螺母 
离合 器 踏板 分 总 成 安装 至 离合 需 踏 板 支 架 分 
成 


o 








将 


J 


E 


拧紧 力矩 : 37N .mo 

注意 : 从 车 辆 右 侧 安装 螺栓 。 

(8) 安装 带 挂 钧 弹簧 的 踏板 (2ZR-FE)。 

1) 在 弹簧 固定 座 和 翻转 衬 套 的 滑动 部 位 上 涂 
抹 通用 润滑 脂 ， 见 图 2-170。 


eo 


1 


























< 通用 润滑 脂 
图 2-170 抹 通 用 润滑 脂 


2) 将 新 翻转 衬 套 安装 至 离合 器 踏板 分 总 成 。 

3) 将 离合 器 踏板 弹簧 固定 座 安装 至 离合 器 踏 
板 支 架 分 总 成 。 

4) 安装 离合 器 踏板 弹簧 。 

(9) 安装 离合 器 踏板 弹簧 (1ZR-FE) 。 

1) 在 弹簧 滑动 部 位 涂抹 通用 润滑 脂 。 

2) 安装 离合 器 踏板 弹簧 。 

(10) 安装 离合 器 踏板 限 位 螺栓 。 

安装 离合 器 踏板 限 位 螺栓 ， 使 其 底部 接触 到 离 























合 器 踏板 缓冲 垫 ， 参 见 图 2-160。 

注意 : 调整 离合 器 踏板 时 将 锁 紧 螺母 紧 固 至 规 
定 力 短 。 

(11) 安装 离合 器 踏板 支架 分 总 成 。 

1) 将 螺母 安装 至 离合 器 踏板 支架 分 总 成 ， 见 
图 2-171。 

2) 用 两 个 螺母 和 螺栓 安装 离合 器 踏板 支架 分 





图 2-171 安装 螺母 


打 紧 力 和 矩 ， 螺栓 : 24 N. mo 
螺母 : 13 N . mo 

(12) 安装 带 孔 销 的 离合 器 主 和 仙 推 杆 U 形 夹 。 

1) 将 带 孔 销 的 U 形 夹 连接 至 离合 器 踏板 分 
总 成 。 

注意 : 从 车 辆 右 侧 安装 孔 销 。 

2) 将 卡子 安装 至 孔 销 。 

(13) 连接 连接 器 。 

连接 离合 器 踏板 开关 连接 器 。 

(14) 安装 主 车 身 ECU( 仪 表 板 接线 盒 ) 。 用 两 
个 螺钉 安装 主 车 身 ECU。 

(15) 安装 前 照 灯 光束 高 度 调整 ECU 总 成 
(HID 前 照 灯 )。 

(16) 检查 并 调整 离合 器 踏板 分 总 成 。 

(17) 安装 仪表 板 1 号 底 单 分 总 成 。 

(18) 安装 上 仪表 板 分 总 成 。 

(19) 连接 仪表 板 线束 总 成 。 

(20) 连接 左前 车 门 开 口 装饰 密封 条 。 

(21) 安装 仪表 板 下 装饰 板 总 成 。 

(22) 连接 右前 车 门 开 口 装 饰 密 封条 。 

(23) 安装 仪表 板 1 号 箱 盖 分 总 成 。 

(24) 安装 杂 物 箱 盖 总 成 。 


















































(25) 安装 左 侧 前 柱 装饰 板 ( 带 或 不 带 窗 帘 式 


安全 气 赛 ) 。 
(26) 安装 右 侧 前 柱 装饰 板 ( 带 或 不 带 
安全 气 圳 ) 。 

(27) 安装 组 合 仪表 总 成 。 




















或 
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(28) 安装 仪表 组 装饰 板 总 成 。 
(29) 安装 中 央 仪 表 板 调 风 器 总 成 。 
(30) 安装 仪表 板 左 端 装 饰 板 。 
(31) 安装 仪表 板 右 端 装饰 板 。 
(32) 安装 仪表 板 左 下 装饰 板 。 
(33) 安装 仪表 板 右 下 装饰 板 。 
(34) 将 电线 连接 至 蓄电池 负极 端子 。 








(35) 执行 初始 化 。 

注意 : 将 电缆 重新 连接 至 蓄电池 负极 端子 后 ， 
一 些 系 统 需要 初始 化 。 

(36) 检查 SRS 警告 灯 。 

(37) 检查 离合 器 踏板 开关 总 成 。 


2.2.3 离合 器 主 征 


1. 离合 器 主 红 的 拆 解 

(1) 拆 外 2 号 气 包 六 电 (1ZR-FE 和 2ZR- 
FE) 。 

(2) 拆 御 前 刮 水 器 臂 端 盖 。 

(3) 拆 印 左前 刊 水 器 辟 和 刊 水 片 总 成 。 

(4) 拆 和 外 右前 刊 水 器 臂 和 刮 水 片 总 成 。 

(5) 拆 外 发 动机 盖 至 前 围 上 板 密封 。 

(6) 拆 印 前 围 板 右上 通风 栅 板 。 

(7) 拆 印 前 围 板 左上 通风 栅 板 。 

(8) 拆 印 风 窗 玻璃 刊 水 器 电动 机 及 连 杆 。 

(9) 排 净 制 动 液 。 

(10) 拆卸 前 围 上 外 板 。 

(11) 拆 纯 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 (1ZR-FE 和 
2ZR-FE) 。 

(12) 拆卸 空气 滤 清 器 过 (1ZR-FE 和 2ZR-FE)。 

(13) 断 开 离 合 器 储 液 管 。 

(14) 断 开 制 动 管 路 。 

(15) 拆 伯 制 动 主 缸 分 总 成 。 

(16) 拆 种 仪表 板 1 号 底 黑 分 总 成 。 

(17) 拆卸 制 动 踏板 回 位 弹簧 。 

(18) 分 离 制 动 主 缸 推 杆 U 形 夹 。 

(19) 断 开 真空 软 管 。 

(20) 拆 凶 制 动 助力 融 总 成 。 

(21) 电 ' 开 离合 器 储 液 管 。 从 离合 器 主 饶 总 成 
上 松 开 卡子 并 断 开 离合 器 储 液 管 。 

注意 : 用 容器 接 取 油 液 。 

(22) 断 开 离合 器 管 路 。 用 连接 螺母 扳手 断 开 
离合 器 管 路 。 

(23) 拆 钊 离合 器 主 缸 总 成 。 

1) 拆 下 卡子 和 孔 销 。 


































































































下 














2) 拆 下 两 个 螺母 和 离合 器 主 饶 。 

3) 拆 下 离合 器 主 饶 文 架 。 

2. 离合 器 主 负 的 安装 

(1) 安装 离合 器 主 饶 总 成 。 

1) 安装 离合 器 主 纪 支架。 

2) 用 两 个 螺栓 安装 离合 器 主 饶 。 

拧紧 力矩 : 13N . mo 

3) 在 U 形 夹 衬 套 的 接触 面 上 涂抹 通用 润滑 
脂 ， 见 图 2-172。 
































图 2-172 涂抹 通用 润滑 脂 


4) 将 带 孔 销 的 U 形 夹 连接 至 离合 器 踏板 分 
总 成 。 

注意 : 从 车 辆 右 侧 安装 孔 销 。 

5) 将 卡子 安装 至 孔 销 。 

(2) 连接 离合 需 管 路 。 用 连接 螺母 扳手 连接 
离合 器 管 路 。 

拧紧 力矩 : 不 使 用 连接 螺母 扳手 时 为 1SN . m。 

使 用 连接 螺母 扳手 时 为 14N . mo 














注意 : 

@ 使 用 力 辟 长 度 为 230mm 的 扭力 扳手 。 

@ 当 连 接 螺 母 扳手 与 扭力 扳手 平行 时 ， 力 天 
值 有 效 。 

(3) 安装 离合 器 储 液 管 。 用 卡子 将 离合 器 储 
液 管 连接 至 离合 带 主 生 总 成 。 

(4) 安装 制 动 助 力 需 总 成 。 

(5) 连接 真空 软 管 。 

(6) 连接 制 动 主 币 推 杆 U 形 夹 。 

(7) 安装 制 动 踏板 回 位 弹簧 。 

(8) 检查 并 调整 制 动 助 力 器 推 杆 。 

(9) 安装 制 动 主 饶 分 总 成 。 

(10) 连接 制 动 管 路 。 

(11) 连接 离合 器 储 液 管 。 


























(12) 安装 空气 滤 清 器 壳 (1ZR-FE 和 2ZR-FE) 
(13) 安装 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 (1ZR-FE 和 
2ZR-FE) 。 
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(14) 安装 空气 滤 清 器 充 。 4) 将 推 杆 安装 至 筑 体 。 

(15) 安装 空气 滤 清 右 盖 分 总 成 。 (2) 安装 分 离 缸 放 气 螺 塞 。 

(16) 安装 前 围 上 外 板 。 1) 将 放 气 螺 塞 安装 至 饶 体 。 

(17) 安装 风 窗 玻璃 刊 水 带电 动机 及 连 杆 。 拧紧 力矩 : 8.3N .mo 

(18) 安装 前 围 板 左上 通风 栅 板 。 2) 将 放 气 螺 塞 盖 安 装 至 放 气 螺 塞 。 

(19) 安装 前 围 板 右 上 通风 栅 板 。 4. 离合 天 分 离 仙 的 安装 

(20) 安装 发 动机 盖 至 前 一 上 板 密封 。 (1) 安装 离合 右 分 离 包 总 成 ， 见 图 2-173。 
(21) 安装 右前 刊 水 器 臂 和 刊 水 片 总 成 。 

(22) 安装 左前 刊 水 器 臂 和 刊 水 片 总 成 。 

(23) 安装 前 刊 水 器 臂 端 盖 。 








(24) 安装 2 号 气缸 盖 田 (1ZR-FE 和 2ZR-FE) 。 
(25) 检查 并 调整 制 动 踏板 高 度 。 

(26) 检查 制 动 踏板 自由 行程 。 

(27) 检查 制 动 踏板 行程 余 量 。 
(28) 对 制 动 液 储 液 钢 进行 加 注 。 
(29) 对 离合 器 管 路 进行 放 气 。 
(30) 对 制 动 主 饶 进 行 放 气 。 




















图 2-173 ”安装 离合 器 分 离 缸 总 成 



































































































































(31) 对 制 动 管 路 进行 放 气 。 1) 用 两 个 昕 栓 安 装 离合 器 分 离 币 。 
(32) 对 制动器 执行 器 进行 放 气 ( 带 VSC) 。 拧紧 力矩 : 12N .mo。 
(33) 检查 制 动 液 是 否 泄漏 。 2) 用 连接 螺母 扳手 连接 离合 融 管 路 。 
注意 . 检查 离合 器 系统 内 制 动 液 是 否 泄 漏 。 拧紧 力矩 : 不 使 用 连接 螺母 扳手 时 为 1SN . m。 
(34) 检查 制 动 液 液 位 。 使 用 连接 螺母 扳手 时 为 14N . mo。 
(35) 检查 并 调整 离合 器 踏板 分 总 成 。 | 
(36) 安装 仪表 板 1 号 底 置 分 总 成 。 注意 : 使 用 力 辟 长 度 为 250mm。 
和 当 连 接 螺母 扳手 与 扭力 扳手 平行 时 ， 力 矩 值 
2.2.4 离合 器 分 离合 有 效 。 
(1) 拆 印 散热 器 上 空气 导 流 板 。 (3) 对 离合 器 管 路 进行 放 气 。 
(2) 拆 印 离合 器 分 离 仙 总 成 。 (4) 检查 制 动 液 液 位 。 
1) 用 连接 螺母 扳手 断 开 离合 器 管 路 。 (5) 检查 离合 器 系统 内 制 动 液 是 否 泄漏。 
2) 拆 下 两 个 螺栓 和 离合 器 分 离 缸 。 (6) 安装 散热 器 上 空气 时 流 板 。 
2. 离合 器 分 离 缸 的 拆 解 2.2.5 离合 器 单元 
(1) 拆 印 离合 器 分 离 缸 放 气 螺 塞 。 
1) 从 放 气 螺 塞 上 拆 下 放 气 螺 塞 盖 。 We 
2) 从 缸 体 上 拆 下 放 气 螺 塞 。 CD Molo 
(2) 拆 印 离合 器 分 离 饶 组件。 人 
1) 从 向 体 上 上 拆 下 防 尘 套 。 从 手动 传动 桥 上 拆 下 带 离合 器 分 离 轴 承 的 离合 
2) 从 生体 上 拆 下 推 杆 。 We 
3) 从 饶 体 上 拆 下 活塞 和 弹 签 。 CO 
3 高 舍 电 分 言 缸 的 重新 装 本 从 手动 传动 桥 上 拆 下 离合 器 分 离 又 防 尘 套 ， 见 
(1) 安装 离合 器 分 离 和 组件。 
1) 在 新 活塞 上 涂 锂 皂 基 乙 二 醇 润滑 脂 。 CT 
2) 将 活塞 和 新 弹簧 安装 至 仙 体 。 和 

















3) 将 新 防 尘 套 安装 至 推 杆 (5) 拆 印 分 离 叉 支撑 件 。 从 手动 传动 桥 上 拆 


o 
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1) 用 游标 卡尺 测量 锦 钉 头 深度 ， 见 图 2-177 。 
最 小 锦 钉 深度 : 0.3mm。 





图 2-177 测量 钾 钉 头 深度 


如 有 必要 ， 更 换 离合 咒 盘 总 成 。 

2) 将 离合 器 盘 总 成 安装 至 传动 桥 总 成 。 

3) 用 百 分 表 测 量 离合 器 盘 总 成 的 径 向 加 
跳动 。 

最 大 径 向 圆 跳动 : 0. 8mm。 

如 有 必要 ， 更 换 离 合 器 总 成 。 

(2) 检查 离合 絮 盖 总 成 。 用 游标 卡尺 测量 膜 
片 弹 得 磨损 的 深度 和 宽度 。 

弹簧 磨损 最 大 深度 : 0. Smm。 

弹簧 磨损 最 大 宽度 : 6. 0mmo。 











2-175 ” 拆 下 离合 器 分 离 叉 防 尘 套 


下 分 离 又 支撑 件 。 

















(6) 拆 印 离 合 器 盖 总 成 。 如 有 必要 ， 更 换 离合 器 盖 总 成 。 
1) 在 离合 器 盖 总 成 和 飞轮 分 总 成 上 做 好 装配 (3) 检查 飞轮 分 总 成 。 
标记 ， 见 图 2-176。 用 百 分 表 测量 飞轮 分 总 成 的 径 向 圆 跳动 ， 见 图 
2-178 。 


最 大 径 向 圆 跳动 : 0. Imm 





装配 标记 


2-176 ”做 装配 标记 









































2) 每 次 将 各 固定 螺栓 拧 松 一 图 。 直 至 弹簧 张 图 2-178 测量 飞轮 分 总 成 的 径 向 圆 跳动 

力 被 完全 释放 。 如 有 必要 ， 更换 飞 轮 分 总 成 。 
3) 拆 下 固定 螺栓 并 拉 下 离合 器 盖 。 (4) 检查 离合 器 分 离 轴承 总 成 。 
注意 ; 不 要 跌 落 离合 器 盘 。 1) 在 轴 向 施 力 时 ， 旋 转 离合 器 分 离 轴承 总 成 
(7) 拆 下 离合 器 盘 总 成 。 的 滑动 部 件 ( 与 离合 器 盖 的 接触 面 ) ， 检 查 并 确认 
注意 : 使 离合 器 盘 总 成 衬 片 部 分 、 压 盘 和 飞轮 ”离合 器 分 离 轴承 总 成 移动 平稳 且 无 异常 阻力 。 

分 总 成 表面 远离 油污 和 异物 。 2) 检查 离合 器 分 离 轴 承 总 成 是 否 损坏 或 
2. 离合 器 单元 的 检查 磨损 。 


(1) 检查 离合 器 盘 总 成 。 如 有 必要 ， 更 换 分 离 轴承 总 成 。 
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3. 离合 器 单元 的 安装 

(1) 安装 离合 器 盘 总 成 。 

将 专用 工具 插入 离合 器 盘 总 成 ， 然 后 将 它们 一 
起 插入 飞轮 分 总 成 。 

注意 ， 按 正确 方向 插入 离合 器 盘 总 成 。 

(2) 安装 离合 器 盖 总 成 。 

1) 将 离合 器 盖 总 成 上 的 装配 标记 和 飞轮 分 总 
成 上 的 装配 标记 对 准 。 

2) 按照 如 图 2-179 所 示 的 步 又， 从 位 于 顶部 
锁 销 附近 的 螺栓 开始 ， 按 顺序 拧紧 6 个 螺栓 。 

拧紧 力矩 : 19N . m。 












A ' 
和 
帮 装 贞 标 记 


~ 2,5 
图 2-179 拧紧 螺栓 
注意 : 


@ 按照 如 图 2-179 所 示 的 顺序 ， 每 次 均匀 拧紧 
一 个 螺栓 。 

。 检查 并 确认 离合 器 盘 位 于 中 心 位 置 后 ， 上 
下 左右 轻微 地 移动 专用 工具 然后 拧紧 螺栓 。 

(3) 检查 并 调整 离合 絮 盖 总 成 。 

1) 用 带 深 子 仪 的 百 分 表 检查 膜 片 弹簧 顶端 高 
度 偏差 。 

最 大 偏差 : 0. 9mm。 

2) 如 果 偏 差 不 符 合 规定 ， 用 专用 工具 调整 膜 
片 弹 得 顶端 高 度 偏差 ， 见 图 2-180。 



































图 2-180 


调整 膜 片 弹簧 顶端 高 度 偏 差 


(4) 安装 分 离 义 支撑 件 ， 见 图 2-181。 将 分 离 
又 支撑 件 安装 至 传动 桥 总 成 。 








图 2-181 安装 分 离 叉 支撑 件 

拧紧 力矩 : 37N .mo 

(5) 安装 离合 器 分 离 又 防 尘 套 至 手动 传动 桥 。 

(6) 安装 离合 器 分 离 又 分 总 成 。 

1) 在 分 离 又 和 分 离 轴承 总 成 、 分 离 又 和 推 
杆 、 分 离 又 和 又 支撑 件 间 的 接触 面 上 涂抹 分 离 载 润 
滑 脂 ， 见 图 2-182 。 






































分离 抽 洒 油脂 LL 
图 2-182 ”安装 离合 器 分 离 又 分 总 成 
2) 用 卡子 将 分 离 义 安装 至 分 离 轴承 总 成 。 
(7) 安装 离合 器 分 离 轴承 总 成 。 
1) 在 输入 轴 花 键 上 涂抹 离合 器 花 键 润滑 上 脂 ， 
见 图 2-183 。 




















< 和 离合 器 化 
刍 润 滑 脂 





图 2-183 涂抹 离合 器 花 键 润滑 脂 

注意 : 
滑 脂 。 

2) 将 带 分 离 叉 的 离合 器 分 离 轴承 安装 至 传动 
桥 总 成 。 

注意 : 安装 完毕 后 前 后 移动 分 离 又 以 检查 分 离 
轴承 是 否 滑动 平稳 。 

(8) 安装 手动 传动 桥 总 成 。 


不 要 在 图 2-183 中 所 示 的 A 部 位 涂抹 润 
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2.2.6 离合 器 踏板 开关 


1. 车 上 检查 

按 下 述 步 又 检查 离合 器 踏 板 开关 总 成 。 

(1) 检查 并 确认 离合 器 踏板 松 开 时 发 动机 不 起 动 。 
(2) 检查 并 确认 离合 器 踏板 完全 踩 下 时 发 动 





机 起 动 Le] 


如 有 必要 ， 检 查 并 更 换 离 合 器 踏板 开关 总 成 。 
2. 离合 吉 踏 板 开关 的 拆 印 

按 下 述 步 又 拆 印 离合 器 踏 板 开关 总 成 。 

(1) 断 开 离合 右 踏 板 开关 总 成 连接 絮 。 

(2) 从 离合 器 踏板 支架 上 拆 下 螺母 和 离合 器 








踏板 开关 总 成 。 





3. 离合 器 踏板 开关 的 检查 





2.3 C50 手动 传动 桥 


2.3.1 手动 传动 桥 系 统 
使 用 表 2-36 可 帮助 诊断 故障 原因 ， 它 以 递 




















检查 离合 器 踏板 开关 总 成 时 ， 将 开关 置 于 ON 






























































和 OFF 位 置 时 测量 端子 间 的 电阻 ， 标 准 电 阻 见 表 
2-35。 
表 2-35 标准 电阻 
检测 仪 连接 关 状 态 规定 状态 
ji ON( 按 下 ) 小 于 10 
OFF( 松 开 ) 10kQ 或 更 大 








离合 器 踏板 开关 的 安装 
(1) 安装 离合 器 踏板 开关 总 成 。 














1) 


拧紧 力矩 : 16N . mo。 





2) 连接 离合 器 踏板 姑 





用 螺母 安装 离合 器 踏板 开关 总 成 。 


F 关 总 成 连接 器 。 


(2) 检查 离合 器 踏板 开关 总 成 。 


调整 。 


注意 : 如 有 可 能 ， 进 行 诊断 必需 的 路 线 。 注 意 
导致 故障 产生 的 异常 状态 和 情况 。 如 果 需 要 检查 和 


































































































































































































减 的 顺序 表示 故障 的 可 能 性 。 按 顺序 检查 每 个 。 拆 解 ， 应 根据 传动 桥 中 的 动力 流 和 齿轮 配置 情况 ， 
可 疑 部 位 。 必 要 时 维修 或 更 换 故 障 部 件 或 进行 。 以 确定 需要 特别 注意 的 部 件 。 
表 2-36 故障 症状 表 
故障 现象 故障 原因 | 故障 现象 故障 原因 
机 油 ( 低 ) 控制 拉 索 (故障 ) 
机 油 (错误 ) 换 档 氢 又 ( 磨损) 
离合 器 分 离 轴承 ( 磨损 或 损坏 ) 同步 器 锁 环 (输入 和 轴 ) (磨损 或 损坏 ) 
离合 器 盘 ( 磨损 或 损坏 ) 同步 器 锁 环 (输出 轴 )( 磨损 或 损坏 ) 
同步 器 锁 环 (输入 轴 ) (磨损 或 损坏 ) | 换 档 困 难 或 换 档 键 弹 簧 (输入 轴 )( 磨损 或 损坏 ) 
异 ” 响 | 同步 器 锁 环 (输出 轴 ) (磨损 或 损坏 ) | 。 不 能 换 档 换 档 键 弹 簧 (输出 轴 )( 磨损 或 损坏 ) 
齿轮 (输入 轴 ) (磨损 或 损坏 ) 齿轮 (输入 轴 ) (磨损 或 损坏 ) 
齿轮 (输出 轴 ) (磨损 或 损坏 ) 齿轮 (输出 轴 ) (磨损 或 损坏 ) 
轴承 (输入 轴 ) ( 腐 损 或 损坏 ) 接合 套 ( 输 入 轴 ) (磨损 或 损坏 ) 
得 尘 (输出 币 )( 讶 横 或 珊 标 ) 接合 套 (输出 轴 ) (磨损 或 损坏 ) 
轴承 ( 差 速 器 壳 ) (磨损 或 损坏 ) 换 档 投 又 ( 磨损 ) 
油 位 (高 ) 接合 套 (输入 轴 ) (磨损 或 损 环 ) 
漏 滑 衬 执 (损坏 ) 接合 套 (输出 轴 ) (磨损 或 损坏 ) 
跳 档 或 变速 杆 移 
油封 (磨损 或 损坏 ) ee 齿轮 (输入 轴 ) (磨损 或 损坏 ) 
i 机 油 (错误 ) 齿轮 (输出 轴 ) (磨损 或 损坏 ) 
当 困 ED 不 加 
a 0 离合 器 ( 扼 滞 ) 铀 承 (输入 轴 )( 磨损 或 损坏 ) 
换 档 和 变速 杆 总 成 ( 磨损 或 损坏 ) 轴承 (输出 轴 ) (磨损 或 损坏 ) 
注意 : 如 果 离 合 器 担 转 弹 筑 磨 损 ， 可 产生 ee 
2.3.2 
与 坏 轴承 或 坏 齿 轮 振 动 相似 且 与 负载 相关 的 十 动人 员 析 册 
噪声 1. 车 上 检查 


o 
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按 下 述 步 又 检查 传动 桥 油 。 

(1) 将 车 辆 停放 在 平坦 路 面 上 。 

(2) 拆 下 变速 器 注油 螺 塞 和 衬 垫 。 

(3) 检查 并 确认 油 面 在 变速 器 注油 螺 塞 开口 





























最 低 点 以 下 Smm 范围 内 ， 见 图 2-184 。 

















(4) 油 位 低 时 ， 检 查 机 油 是 否 泄漏 。 
(5) 安装 变速 器 注油 螺 塞 和 新 衬 垫 。 
拧紧 力 德 : 39 N . mo。 








2-184 ”确认 油 面 


注意 : 

@ 油 液 过 多 或 过 少 都 可 能 引起 故障 。 

@ 更 换 机 油 后 ， 驾 驶 车 辆 并 再 次 检查 油 位 。 
2. 手动 传动 油 的 更 换 

(1) 排 净 手动 传动 桥 油 。 

1) 拆 下 注油 螺 塞 和 衬 垫 。 

2) 拆 下 放 油 螺 塞 和 衬 垫 ， 排 净 手 动 传动 


























(2) 添加 手动 传动 桥 油 。 
1) 安装 新 衬 垫 和 放 油 螺 塞 。 
拧紧 力 拭 : 39 N . mo 

2) 添加 手动 传动 桥 油 。 

3) 安装 变速 器 注油 螺 塞 和 新 衬 垫 。 
拧紧 力 德 : 39 N .mo 
(3) 检查 手动 传动 桥 ; 


2.3.3 差 速 器 油封 


(1) 拆 缉 发 动机 1 号 底 黑 。 
(2) 拆 御 发 动机 后 部 左 侧 底 罩 。 
(3) 拆 外 发 动机 后 部 右 侧 底 四 。 
(4) 排 净 手 动 传动 桥 油 。 
(5) 拆 御 前 桥 半 轴 总 成 。 

(6) 拆 纯 差 速 器 油封 。 

用 专用 工具 拆 下 差 速 右 油 封 ， 见 图 2-185。 
(7) 拆 御 传动 桥 壳 油封 。 用 专用 工具 拆 下 传 


























o 





















































动 桥 过 油封 ， 见 图 2-186。 























图 2-186 ” 拆 下 传动 桥 壳 油封 
(8) 安装 差 速 右 油 封 ， 见 图 2-187。 
1) 在 新 油封 唇 口 上 涂抹 通用 润滑 脂 。 
2) 用 专用 工具 和 锤子 痪 入 油封 。 
标准 深度 : 9.6 ~ 10. 2mm。 









































图 2-187 ”安装 差 速 器 油封 
(9) 安装 传动 桥 壳 油封 。 
1) 在 新 油封 唇 口上 涂抹 通用 润滑 脂 。 
2) 用 专用 工具 和 锤子 敲 和 油封， 见 图 2- 188。 
标准 深度 : 1.6 ~2.2mm。 


























2-188 ” 敲 入 油封 
(10) 安装 前 桥 半 轴 总 成 。 
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(11) 添加 手动 传动 桥 油 。 
(12) 检查 手动 传动 桥 油 。 
(13) 安装 发 动机 后 部 右 侧 底 黑 。 
(14) 安装 发 动机 后 部 左 侧 底 置 。 
(15) 安装 发 动机 1 号 底 日 。 


2.3.4 变速 杆 总 成 


1. 变速 杆 总 成 的 拆 外 

(1) 拆 僵 仪表 板 左下 装饰 板 。 
(2) 拆 印 仪表 板 右 下 装饰 板 。 
(3) 拆 邱 变速 杆 把手 分 总 成 。 
(4) 拆 印 中 央 仪表 组 装饰 板 总 成 。 
(5) 拆 皂 仪表 盒 总 成 。 




















(6) 拆 印 前 1 工 号 地 板 控制 台 肯 和 信件。 
(7) 拆 印 前 2 号 地 板 控制 台 峙 入 件 。 








(8) 拆 印 地 板 控 制 台 上 面板 分 总 成 。 
(9) 拆 纯 地 板 控 币 
(10) 拆 印 后 地 板 控制 台 总 成 。 
(11) 断 开 变速 器 控制 拉 索 总 成 。 
1) 分 离 3 个 卡 夹 ， 从 变速 杆 总 成 上 上 断 开 线束 ， 
见 图 2-189 。 











图 2-189 断 开 线束 
2) 拆 下 卡子 ， 并 从 变速 杆 总 成 上 断 开 选 档 控 
制 拉 索 。 
3) 从 变速 杆 总 成 上 断 开 换 档 控制 拉 索 ， 见 图 
2-190。 


IN 





















2 
/六 


多 
图 2-190” 断 开 换 档 控制 拉 索 


4) 用 螺钉 旋 具 拉 出 变速 器 控制 拉 索 挡 块 ， 见 
图 2-191 。 





























ee 
图 2-191 ” 拉 出 变速 器 控制 拉 索 挡 块 

注意 ; 不 要 拆 下 挡 块 ， 如 果 挡 块 已 拆 下 ， 将 其 
重新 安装 至 原 位 。 

5) 逆 时 针 旋 转 螺母 约 180° 并 保持 在 此 位 置 ， 
从 变速 杆 固 定 架 上 断 开 变速 器 拉 索 。 

注意 : 不 要 过 度 旋 转 螺 母 ， 以 免 导致 其 从 内 部 
弹簧 上 脱落 ， 变 速 器 控制 拉 索 不 可 重复 使 用 。 

(12) 拆 外 变 速 杆 总 成 。 拆 下 4 个 螺栓 和 变速 
杆 总 成 。 

2. 变速 杆 总 成 的 安装 

(1) 安装 变速 杆 总 成 。 用 4 个 螺栓 安装 变速 杆 
总 成 。 

拧紧 力矩 : 12 N . mo。 

(2) 安装 变速 器 控制 拉 索 总 成 。 

1) 逆 时 针 转 动 变速 器 控制 拉 索 螺母 约 180° 并 
保持 在 此 位 置 ， 压 人 挡 块 直至 发 出 两 次 “ 味 哄 ” 
声 ， 见 图 2-192。 























图 2-192 ” 压 入 挡 块 





2) 将 变速 器 控制 拉 索 的 外 部 安装 至 变速 杆 固 
定 架 ,检查 并 确认 弹 签 位 置 与 图 中 所 示 的 A 位 置 
相同 并 压 人 挡 块 ， 见 图 2-193。 

注意 : 如 果 不 能 压 入 挡 块 ， 稍 微 顺 时 针 转 动 螺 
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Nm: 规定 力矩 ”一 —e : 不 可 重复 使 用 零件 
图 2-194 ”变速 器 控制 拉 索 零 部 件 图 











图 2-193 ”安装 拉 索 外 部 


母 然后 压 入 挡 块 。 
3) 将 换 档 控制 拉 索 安装 至 变速 杆 总 成 。 
4) 将 选 档 控制 拉 索 安装 至 变速 杆 总 成 。 
5) 将 卡子 安装 至 变速 杆 总 成 。 
6) 用 3 个 卡 夹 将 线束 安装 至 变速 杆 总 成 。 
(3) 调节 变速 器 选 档 控制 拉 索 。 









































(4) 安装 后 地 板 控制 台 总 成 。 

(5) 安装 地 板 控制 台 和 车 热 。 图 2-195 断 开 氧 传 感 器 连接 器 

(6) 安装 地 板 控制 台 上 面板 分 总 成 。 (10) 拆 印 前 地 板 1 号 隔 热 执 ， 见 图 2-196。 
(7) 安装 前 1 号 地 板 控 制 台 艇 入 件 。 拆 下 3 个 螺母 和 前 地 板 1 号 隔 热 垫 。 

(8) 安装 前 2 号 地 板 控 制 台 艇 入 件 。 

(9) 安装 仪表 盒 总 成 。 








(10) 安装 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 。 
(11) 安装 变速 杆 把 手 分 总 成 。 
(12) 安装 仪表 板 左下 装饰 板 。 
(13) 安装 仪表 板 右 下 装饰 板 。 


2.3.5 变速 器 控制 拉 索 











2-196 ”拆卸 前 地 板 1 号 隔 热 热 








































































































变速 右 控 制 拉 索 零 部 件 图 见 图 2-194。 

(1) 从 蓄电池 负极 端子 断 开 电缆 。 (12) 拆卸 仪表 板 右 下 装饰 板 。 

(2) 拆 印 散热 器 上 空气 导 流 板 。 C3) 指 凶 守 婉 全 李 和 分 由 谍 

(3) 拆卸 车 电池 (1ZR-FE) 。 (14) 拆 印 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 。 
(4) 拆 印 蔷 电 池 托盘 。 ee 

(5) 拆卸 2 号 气缸 盖 单 (16) 拆 外 前 1 号 地 板 控 制 台 舰 入 件 。 
(6) 拆 秃 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 (1ZR-FE) 。 (17) 拆 御 前 2 号 地 板 控制 台 舱 入 件 。 
ee (18) 拆 印 地 板 控制 台 上 面板 分 总 成 。 
(8) 断 开 氧 传感器 连接 器 ， 见 图 2-195 。 (19) 拆 印 地 板 控 制 合 牧 瓜 。 

(9) 拆 印 前 排 气管 总 成 (1ZR-FE) 。 和 
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(21) 拆 印 变速 器 控制 拉 索 总 成 。 

1) 从 变速 杆 总 成 上 断 开 换 档 控 制 拉 索 ， 参 见 
到 2-190。 
2) 拆 下 卡子 ， 并 从 变速 杆 总 成 上 断 开 选 档 控 
制 拉 索 。 

3) 用 螺钉 旋 具 拉 出 变速 器 控制 拉 索 挡 块 。 

注意 : 不 要 拆 下 挡 块 。 如 果 挡 块 已 拆 下 ， 将 其 
重新 安装 至 原 位 。 

4) 逆 时 针 旋 转 螺母 约 180° 并 保持 在 此 位 置 
从 变速 杆 固定 架 上 断 开 变速 器 控制 拉 索 。 

注意 : 不 要 过 度 旋转 螺母 ， 以 免 导 致 其 从 内 部 
弹簧 上 脱落 。 变 速 器 控制 拉 索 不 可 重复 使 用 。 

5) 拆 下 两 个 卡子 ， 并 从 传动 桥 上 断 开 两 个 变 
速 器 控制 拉 索 。 

6) 拆 下 两 个 卡子 ， 并 从 控制 拉 索 支架 上 断 开 
两 个 变速 器 控制 拉 索 。 

7) 拆 下 两 个 螺母 、 螺 栓 和 变速 器 控制 拉 索 
总 成 。 

2. 变速 需 控 制 拉 索 的 调整 

按 下 述 步骤 调节 变速 器 选 档 控制 拉 索 。 

(1) 将 变速 器 控制 拉 索 总 成 安装 至 手动 传动 
桥 ， 见 图 2-197。 
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图 2-197 ”安装 变速 器 控制 拉 索 总 成 

















(2) 用 螺钉 旋 具 从 调节 器 党 上 拉 出 锁 止 件 。 
(3) 将 变速 器 换 档 控制 拉 索 安装 至 变速 杆 
总 成 。 
(4) 将 选 档 控 制 拉 索 安装 至 变速 杆 总 成 ， 见 
图 2-198。 
注意 : 
@ 确保 锁 止 件 从 调节 器 过 上 伸 出 。 
@ 确保 将 长 度 调节 在 空 档 位 置 。 
(5) 将 卡子 安装 至 变速 杆 。 
(6) 将 锁 止 件 压 和 人 并 锁 止 到 调节 咒 过 上 。 
注意 : 完全 压 入 锁 止 件 直至 锁 止 吐 合 。 
器 控制 拉 索 的 安装 
装 变速 器 控制 拉 索 总 成 。 
































3. 变速 
安 











F 
锁 目 件 SS 


图 2-198 选 档 控制 拉 索 安装 








1) 用 两 个 螺母 和 螺栓 安装 变速 器 控制 拉 索 
总 成 。 

拧紧 力矩 : 5.0 N . mo 

2) 用 两 个 新 卡子 将 两 个 变速 器 控制 拉 索 安装 
至 控制 拉 索 支架 。 

3) 用 两 个 卡子 将 两 个 变速 
传动 桥 。 

4) 道 时 针 转 动 变速 器 控制 拉 索 螺母 约 180° 并 
保持 在 此 位 置 , 压 入 挡 抉 直至 发 出 两 次 “ 味 
































器 控制 拉 索 安装 至 




















5) 将 变速 器 控制 拉 索 的 外 部 安装 至 变速 杆 固 





注意 : 如 果 不 能 压 入 挡 块 ， 稍 微 顺 时 针 转 动 螺 
母 然后 压 入 挡 块 。 

6) 将 换 档 控 制 拉 索 安装 至 变速 杆 总 成 。 

7) 将 选 档 控制 拉 索 安装 至 变速 杆 总 成 。 

8) 将 卡子 安装 至 变速 杆 总 成 。 

(2) 调节 变速 器 选 档 控制 拉 索 。 












































(3) 安装 后 地 板 控制 台 总 成 。 

(4) 安装 地 板 控制 台 秸 垫 。 

(5) 安装 地 板 控制 台 上 面板 分 总 成 。 
(6) 安装 前 1 号 地 板 控制 台 蛤 和 信件。 
(7) 安装 前 2 号 地 板 控制 台 谍 和 人 件 。 
(8) 安装 仪表 盒 总 成 。 








(9) 安装 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 。 

(10) 安装 变速 杆 把 手 分 总 成 。 

(11) 安装 仪表 板 左下 装饰 板 。 

(12) 安装 仪表 板 右 下 装饰 板 。 

(13) 安装 前 地 板 1 号 隔 热 垫 。 用 3 个 螺母 安 
装 前 地 板 1 号 隔 热 垫 。 

拧紧 力矩 : 5. 5N . mo 

(14) 安装 前 排 气管 总 成 (1ZR-FE ) 。 

(15) 连接 氧 传感器 连接 器 。 

(16) 安装 空气 滤 清 带 过 (1ZR-FE) 。 
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(17) 安装 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 (1ZR-FE) 。 
(18) 安装 2 号 气 饶 盖 畦 (1ZR-FE)。 

(19) 安装 蓄电池 托盘 。 

(20) 安装 蓄电池 (1ZR-FE)。 

(21) 安装 散热 器 上 空气 导 流 板 (1ZR-FE) 。 
(22) 检查 废气 是 否 泄漏 (1ZR-FE)。 


2.3.6 倒车 灯 开 关 


1. 倒车 灯 开 关 的 拆 御 

(1) 从 蓄电池 负极 端子 断 开 电缆 。 

(2) 拆 印 2 号 气缸 盖 团 (1ZR-FE) 。 

(3) 拆 印 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 (1ZR-FE ) 。 
(4) 拆 印 空气 滤 清 器 过 (1ZR-FE) 。 









































(5) 断 开 变 速 嚣 换 档 控制 拉 索 ， 见 图 2-199。 








拆 下 两 个 卡子 并 断 开 变速 器 换 档 控制 拉 索 。 








图 2-199 断 开 变速 器 换 档 控制 拉 索 
(6) 拆 邱 倒车 灯 开 关 总 成 。 








1) 断 开 倒车 灯 开 关连 接 器 和 两 个 卡 夹 ， 见 图 


ee 





2-200。 





图 2-200” 断 开 倒 车 灯 开 关连 接 器 和 卡 夹 








2) 用 专用 工具 从 传动 桥 序 上 拆 下 倒车 灯 开 关 








和 衬 垫 ， 见 图 2-201 。 
2. 倒车 灯 开 关 的 检查 











检查 倒车 灯 开 关 总 成 时 ， 应 测量 该 开关 的 电阻 


见 图 2-202， 标准 电阻 见 表 2-37。 
表 2-37 标准 电阻 











检测 仪 连接 开关 状态 规定 状态 
12 按 下 小 于 10 
12 松 开 10kQ 或 更 大 














图 2-202 测量 开关 的 电阻 
3. 倒车 灯 开 关 的 安装 
(1) 安装 倒车 灯 开 关 总 成 。 
1) 用 专用 工具 将 倒车 灯 开 关 和 新 衬 垫 安装 至 














传动 桥 党 。 


拧紧 力矩 : 40N . mo。 
2) 安装 两 个 卡 夹 ， 见 图 2-203 。 





图 2-203 ”安装 卡 夹 
注意 : 确保 使 用 凸 台 B。 
(2) 连接 变速 器 换 档 控制 拉 索 ( 见 图 2-204) 。 
1) 用 卡子 连接 变速 器 换 档 控制 拉 索 (“1)。 














2-204 ”连接 变速 器 换 档 控制 拉 索 
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2) 用 新 卡子 连接 变速 器 换 档 控制 拉 索 ( ”2) 。 
3) 连接 倒车 灯 开关 连接 器 。 

(3) 安装 空气 滤 清 器 过 (1ZR-FE) 。 

(4) 安装 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 (1ZR-FE)。 
(5) 安装 2 号 气 氏 羡 单 (1ZR-FE)。 

(6) 将 电缆 连接 至 蓄电池 负极 端子 。 

将 蓄电池 负极 端子 连接 至 蕾 电池 。 
拧紧 力矩 : 5.4N . m。 


2.3.7 手动 传动 桥 总 成 


1. 手动 传动 桥 总 成 的 拆 印 

(1) 拆 御 带 传动 桥 的 发 动机 总 成 (1ZR-FE ) 。 

(2) 拆 外 发 动机 后 悬 置 隔 振 垫 (1ZR-FE ) 。 

(3) 安装 发 动机 吊 架 (1ZR-FE ) 。 

(4) 拆 纯 飞轮 壳 侧 盖 。 

(5) 拆 印 起 动机 总 成 (1ZR-FE)。 

(6) 拆 秃 手动 传动 桥 总 成 ， 见 图 22205。 拆 下 
7 个 螺栓 和 手动 传动 桥 。 






































2-207 ” 拆 伯 控 制 拉 索 支架 


(11) 拆 种 发 动机 后 支架 。 拆 下 3 个 螺栓 和 发 
动机 后 支架 。 

2. 手动 传动 桥 总 成 的 安装 

(1) 安装 发 动机 后 支架 。 用 3 个 螺栓 安装 发 
动机 后 支架 。 

拧紧 力矩 : 45N . mo 

(2) 安装 发 动机 前 支架 。 用 3 个 螺栓 安装 发 
动机 前 支架 。 

拧紧 力矩 : 64N .mo 

(3) 安装 发 动机 左 侧 支 架 ， 见 图 2-208。 用 3 
个 螺栓 安装 发 动机 左 侧 支架 。 

拧紧 力矩 : 64N .mo 

















图 2-205 ” 拆 扼 手动 传动 桥 总 成 


(7) 拆卸 线 曙 卡 夹 支架 ， 见 图 2-206。 拆 下 螺 
栓 和 线束 卡 夹 支架 。 





SS 


2-208 ”安装 发 动机 左 侧 支架 
(4) 用 两 个 螺栓 安装 控制 拉 索 支架 ， 人 参见 图 

















2.207. 
拧紧 力矩 : 25N . mo。 
(5) 用 螺栓 安装 线束 卡 夹 支架 ， 参见 图 2-206。 








拧紧 力矩 : 26 N . m。 
(6) 安装 手动 传动 桥 总 成 。 
1) 使 输入 轴 和 离合 器 盘 对 齐 ， 并 将 手动 传动 











2-206 ”拆卸 线束 卡 夹 支架 桥 安装 至 发 动机 。 
(8) 拆 外 控 制 拉 索 支架 ， 见 图 2-207。 拆 下 两 2) 安装 7 个 螺栓 ， 人 参见 图 2-205。 
个 螺栓 和 控制 拉 索 支架 。 拧紧 力矩 : 33N . mo 
(9) 拆 御 发 动机 左 侧 支架 。 拆 下 3 个 螺栓 和 注意 : 
发 动机 左 侧 支 架 。 e@ 紧 固 螺栓 前 将 定位 销 牢固 插入 定位 销 孔 ， 


(10) 拆 印发 动机 前 支架 。 拆 下 3 个 螺栓 和 发 。 使 传动 桥 总 成 端面 紧 贴 发 动机 总 成 。 
动机 前 支架 。 @ 确保 定位 销 未 松动 、 谊 曲 、 损 坏 或 乔 破 ， 然 
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后 使 发 动机 和 传动 桥 的 接触 面相 互 接 触 ， 将 传动 桥 
安装 至 发 动机 。 
(7) 安装 起 动机 总 成 (1ZR-FE)。 
(8) 安装 飞轮 壳 侧 盖 。 
(9) 安装 发 动机 后 悬 置 隔 振 垫 (1ZR-FE ) 。 
(10) 安装 带 传动 桥 的 发 动机 总 成 (1ZR-FE) 。 
(11) 检查 ABS 转速 传 感 需 信和 号 。 


2.3.8 手动 传动 桥 单元 


1. 手动 传动 桥 单元 的 拆 解 
(1) 拆 仓 手动 变速 器 注油 螺 塞 ， 见 网 2-209。 
从 手动 变速 器 克 上 拆 下 手动 变速 器 注油 螺 塞 和 衬 垫 。 
































图 2-212 ”拆卸 选 档 直角 杠杆 总 成 
2) 拆 下 控制 直角 杠杆 防 尘 昌 。 
(6) 拆 印 地 板式 换 档 控制 杆 。 
1) 拆 下 螺母 和 垫圈 。 
































2-209 ”拆卸 手动 变速 器 注油 螺 塞 


























(2) 拆 种 放 油 螺 塞 分 总 成。 2) 用 铜 棒 和 锤子 拆 下 锁 销 。 
从 手动 变速 器 序 上 拆 下 放 油 螺 塞 分 总 成 和 衬 3) 拆 下 地 板式 换 档 控制 村 和 防 尘 畦 。 





垫 ， 见 图 2-210。 (7) 拆卸 变速 杆 阻尼 器 。 
, 1) 拆 下 螺母 和 垫圈 。 

2) 用 铜 棒 和 锤子 拆 下 锁 销 。 

3) 拆 下 变速 杆 阻 尼 融 和 防 尘 盟 。 

(8) 准备 手动 传动 桥 总 成 。 将 手动 传动 桥 总 

外 成 放置 在 木 块 上 。 

外 (9) 拆卸 工 号 锁 止 钢 球 总 成 ， 见 网 2.213。 












































图 2-210 ” 拆 下 放 油 螺 塞 分 总 成 和 衬 热 


(3) 拆 皂 速度 表 从 动 齿 轮 孔 盖 分 总 成 。 

1) 从 传动 桥 壳 上 拆 下 螺栓 和 速度 表 从 动 齿轮 
孔 盖 分 总 成 。 

2) 从 速度 表 从 动 齿轮 孔 盖 分 总 成 上 拆 下 0 
形 圈 。 

(4) 拆 皂 倒车 灯 开 关 总 成 。 

1) 从 两 个 卡 夹 上 分 离 倒车 灯 开 关 线束 。 

2) 用 专用 工具 从 手动 变速 器 这 上 拆 下 倒车 灯 





2-213 ”拆卸 工 号 锁 止 钢 球 总 成 
































开关 总 成 和 衬 热 ， 见 图 2-211。 从 手动 变速 器 党 上 拆 下 1 号 锁 止 钢 球 总 成 。 
(5) 拆卸 选 档 直 角 杠 杆 总 成 ， 见 图 2-212。 (10) 拆 纯 换 档 导向 销 ， 见 图 2214。 从 手动 














1) 从 手动 变速 器 过 上 拆 下 两 个 螺栓 、 螺 母 和 ”变速 器 序 上 拆 下 换 档 导 向 销 和 垫圈 。 
选 档 直 角 杠 杆 总 成 。 (11) 拆 印 控制 轴 单 。 





























* 230 . 卡罗拉 车 系 快 修 速 查 手册 








2-214 ” 拆 外 换 档 导 向 销 


从 手动 变速 器 过 上 拆 下 4 个 螺栓 、 控 制 轴 四 和 
衬 垫 ， 见 图 2-215 。 








图 2-215 ” 拆 下 螺栓 、 控 制 轴 罩 和 衬 垫 


(12) 拆 御 控制 轴 辕 油封， 见 图 2-216。 
用 螺钉 旋 具 从 控制 轴 置 上 拆 下 控制 轴 置 油封 。 


























2-216 


拆 印 控制 轴 罩 油封 


(13) 拆 印 换 档 和 选 档 控 制 杆 轴 总 成 ， 见 
图 2-217。 从 手动 变速 器 这 上 拆 下 换 档 和 选 档 控 制 
杆 轴 总 成 。 

(14) 拆卸 手动 变速 器 盖 分 总 成 。 

1) 拆 下 9 个 螺栓 。 

2) 用 塑料 锤 小 心 敲 击 手动 变速 器 分 总 成 的 凸 
出 部 分 ， 从 手动 变速 器 党 上 拆 下 手动 变速 器 器 盖 。 

注意 : 不 要 损坏 手动 变速 器 壳 。 

(15) 拆 和 全 手 动 变速 器 输出 轴 后 固定 螺母 。 

1) 用 神子 和 锤子 松 开 手动 变速 器 输出 轴 后 固 


























图 2-217 ”拆卸 换 档 和 选 档 控制 杆 轴 总 成 
定 螺 母 的 锁 紧 部 件 。 
2) 使 两 个 齿轮 同步 咕 合 以 锁 止 变速 器 。 
3) 拆 下 手动 变速 器 输出 轴 后 固定 螺母 。 
4) 分 离 两 个 齿轮 。 
(16) 拆 印 3 号 换 档 拨 又 。 
1) 从 3 号 换 档 拨 又 上 拆 下 换 档 拨 又 锁 止 

















螺栓 。 

2) 从 变速 器 3 号 离合 咒 裔 上 拆 下 变速 右 3 号 
接合 套 和 3 号 换 档 拨 叉 。 

(17) 检查 5 档 齿 轮轴 向 间 院 。 

用 百 分 表 测量 5 档 齿 轮轴 向 间 际 。 

标准 间隙 : 0. 10 ~0. 55 mm。 

最 大 间隙 : 0. 55mmo。 

如 果 间 际 超 过 最 大 值 ， 更 换 变速 器 3 号 离合 器 
载 、5 档 齿 轮 或 输入 轴 后 径 向 针 轴 承 。 

(18) 检查 5 档 齿 轮 顶 院 。 
己 百 分 表 测 量 5 档 齿轮 项 隙 。 

标准 间隙 : NSK 制造 轴承 为 0. 015 ~ 0. 056mm。 

KOYO 制造 轴承 为 0.015 ~0. 058mm。 
最 大 间隙 : NSK 制造 轴承 为 0.056mm。 
KOYO 制造 轴承 为 0.058mm。 

如 果 间 际 超 过 最 大 值 ， 更 换 5 档 齿 轮 、5 档 齿 
轮 深 针 轴承 或 输入 轴 。 

(19) 拆 纯 变速 器 3 号 离合 器 载 。 

1) 用 两 把 螺钉 旋 具 和 锤子 轻 轻 敲 出 卡 环 。 

注意 : 用 抹布 或 布 条 防止 卡 环 飞 出 。 

2) 用 螺钉 旋 具 从 变速 器 3 号 离合 器 载 上 拆 下 
同步 咕 合 换 档 键 弹簧 。 

3) 用 专用 工具 从 输入 轴 上 拆 下 变速 器 3 号 离 
合 器 融 、5 档 齿轮 和 同步 器 3 号 锁 环 ， 见 图 2-218。 

4) 从 变速 器 3 号 离合 器 坑 上 拆 下 3 个 同步 路 
合 换 档 键 和 同步 吵 合 换 档 刍 弹簧 。 

(20) 拆 印 5 档 齿 轮 深 针 轴承 。 

从 输入 轴 上 拆 下 5 档 齿 轮 滚 针 轴 承 和 35 档 齿 轮 
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图 2-221 拆卸 换 档 拨 又 轴 卡 环 












































轴承 隔 热 。 两 个 换 档 锁 止 钢 球 。 

(21) 拆 印 5 档 从 动 齿 轮 。 用 专用 工具 从 输出 3) 用 六 角 扳 手 从 传动 桥 壳 上 拆 下 换 档 锁 止 钢 
铀 上 拆 下 5 档 从 动 齿轮 。 Te 

(22) 拆卸 后 轴承 护 轿 。 从 手动 变速 器 壳 上 拆 4) 用 磁 吸 工具 从 传动 桥 充 上 拆 下 弹簧 座 、 弹 
下 5 个 螺栓 和 后 轴承 护 问 ， 见 图 2-219。 鞭 和 钢 球 。 





(28) 拆 印 2 号 锁 止 钢 球 总 成 。 用 六 角 扳手 从 
手动 变速 器 过 上 拆 下 2 号 锁 止 钢 球 总 成 。 

(29) 拆卸 手动 变速 右 充 。 

1) 从 传动 桥 壳 上 拆 下 3 个 螺栓 。 

2) 从 手动 变速 器 过 上 拆 下 13 个 螺栓 ， 见 图 
2-222。 




















图 2-219 拆 下 螺栓 和 后 轴承 护 圈 

(23) 拆 印 输出 轴 后 轴承 孔 卡 环 ， 见 图 2-220。 
有 卡 环 扩张 器 从 输出 轴 上 拆 下 输出 轴 后 轴承 孔 
卡 环 。 











— 











图 2-222 拆 下 螺栓 
3) 用 铜 棒 和 锤子 小 心 融 击 手动 变速 器 壳 的 凸 
出 部 分 ， 从 传动 桥 壳 上 拆 下 变速 需 壳 。 
注意 : 不 要 损坏 手动 变速 器 赤 和 传动 桥 壳 。 
(30) 拆 御 倒 档 惰 轮 分 总 成 ， 见 图 2-223。 从 


传动 桥 壳 上 拆 下 倒 档 惰 轮 分 总 成 、 止 推 垫圈 和 倒 档 
(24) 拆 御 输入 轴 后 轴承 孔 卡 环 。 用 卡 环 扩张 惰 轮 轴 。 
器 从 输入 轴 上 拆 下 输入 轴 后 轴承 孔 卡 环 。 
(25) 拆 印 倒 档 惰 轮 轴 螺 栓 。 从 手动 谈 速 器 壳 
上 拆 下 倒 档 惰 轮 轴 螺 栓 和 衬 垫 。 
(26) 拆卸 换 档 拨 又 轴 卡 环 ， 见 图 2-221。 用 
两 把 螺钉 旋 具 和 锤子 从 2 号 换 档 拨 又 轴 上 轻 轻 敲 出 
卡 环 。 
(27) 拆卸 换 档 锁 止 钢 球 。 
1) 用 六 角 扳 手 从 手动 变速 器 壳 上 拆 下 2 号 换 
档 锁 止 钢 球 螺 塞 。 
2) 用 磁 吸 工具 从 手动 变速 器 过 上 拆 下 2 号 换 (31) 拆 凶 倒 档 换 档 臂 支架 总 成 ， 见 图 2-224。 


档 锁 止 钢 球 1 号 弹 得 座 、 两 个 换 档 锁 上 钢 球 弹 得 和 从 传动 桥 完 上 拆 下 两 个 螺栓 和 倒 档 换 档 避 支 架 


























2-220 ”拆卸 输出 轴 后 轴承 孔 卡 环 





















































2-223 ”拆卸 倒 档 情 轮 分 总 成 
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档 换 档 拨 又 和 2 号 换 档 拨 叉 一 同 拆 下 ， 见 图 2-227。 
3) 用 磁 吸 工具 从 倒 档 换 档 拨 又 上 拆 下 两 个 倒 
档 换 档 拨 又 钢 球 。 





























图 2-227 拆 下 3 号 换 档 拨 又 轴 等 


(32) 拆 印 2 号 换 档 拨 又 轴 。 








1) 从 2 号 换 档 拨 又 和 1 号 变速 导 块 上 拆 下 两 4) 用 两 把 螺钉 旋 具 和 锤子 从 3 号 换 档 拨 又 轴 
个 螺栓 。 上 轻 轻 敲 出 卡 环 。 
2) 从 传动 桥 壳 上 拆 下 2 号 换 档 拨 又 和 1 号 变 注意 : 用 抹布 或 布 条 防止 卡 环 飞 出 。 








速 导 块 ， 见 图 2-225 。 5) 从 3 号 换 档 拨 叉 轴 上 拆 下 倒 档 拨 又 。 
入 主 (35) 拆 印 输入 轴 总 成 。 从 传动 桥 壳 拆 下 输入 

轴 总 成 和 输出 轴 总 成 。 

(36) 拆 印 差 速 器 过 总 成 。 从 传动 桥 过 上 拆 下 
差 速 器 沉 总 成 。 

(37) 拆 印 手动 传动 桥 壳 集 油槽 。 从 传动 桥 壳 
上 拆 下 螺栓 和 手动 传动 桥 壳 集 油槽。 
2 (38) 拆 印 倒 档 定位 销 总 成 。 

图 2-225 拆 下 2 号 换 档 拨 又 和 1 号 变速 导 块 1) 用 六 角 扳 手 从 手动 变速 器 党 上 拆 下 倒 档 定 

(33) 拆卸 1 号 换 档 拨 又 轴 。 位 销 螺 塞 ， 见 图 2-228 。 

1) 用 两 把 螺钉 旋 具 和 锤子 轻 轻 敲 出 卡 环 ， 见 
图 2-226。 










































































2-228 ” 拆 下 倒 档 定位 销 螺 塞 
2) 用 尖 冲 头 (Smm ) 和 锤子 从 手动 变速 


























图 2.226 用 螺钉 旋 具 和 锤子 敲 出 卡 环 器 过 上 疝 出 开 槽 弹 答 销 ， 并 拆 下 倒 档 定位 销 




































































注意 : 用 抹布 或 布 条 防止 卡 环 飞 出 。 总 成 。 
2) 从 1 号 换 档 拨 又 上 拆 下 换 档 拨 叉 固定 螺栓 (39) 拆 印 1 号 集 油 管 。 从 手动 变速 党 上 拆 下 
和 1 号 换 档 拨 叉 轴 。 螺栓 和 1 号 集 油 管 。 
3) 拆 下 1 号 换 档 拨 又 。 注意 : 不 要 损坏 1 号 集 油管 。 
(34) 拆 务 3 号 换 档 拨 又 轴 。 (40) 拆 印 2 号 集 油管 。 从 手动 变速 器 过 上 拆 
1) 用 两 把 螺钉 旋 具 和 锤子 从 3 号 换 档 拨 又 轴 下 螺栓 和 2 号 集 油管 ， 见 图 2-229。 
上 轻 轻 敲 出 卡 环 。 (41) 拆 印 轴承 锁 止 板 ， 见 图 2-230。 从 传动 


2) 从 手动 传动 桥 元 上 将 3 号 换 档 拨 义 轴 、 倒 ” 桥 壳 上 拆 下 螺栓 和 轴承 锁 止 板 。 
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图 2-229 拆 下 螺栓 和 2 号 集 油管 
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拆卸 轴承 锁 止 板 


2-230 


(42) 拆 印 变速 右 人 磁铁 ， 见 图 2-231。 从 传动 
桥 过 上 拆 下 变速 器 磁铁 。 


(46) 拆卸 输出 轴 盖 。 从 传动 桥 壳 拆 下 输出 轴 盖 。 
(47) 拆 御 前 差 速 央 壳 前 圆锥 滚 子 轴承 。 
1) 用 专用 工具 从 传动 桥 过 上 拆 下 前 差 速 器 党 
前 圆锥 深 子 轴承 (外 座 圈 ) 和 平 垫圈 。 

2) 用 专用 工具 从 差 速 器 过 总 成 上 拆 下 前 差 速 
旭 过 前 圆锥 深 子 轴承 ( 内 座 圈 ) 。 

(48) 拆 印 传动 桥 壳 油封 。 用 专用 工具 和 馈 
从 传动 桥 壳 拆 下 传动 桥 油封 。 

(49) 拆 秃 前 差 速 器 这 后 圆锥 深 子 轴承 。 

1) 用 专用 工具 从 变速 器 壳 上 拆 下 前 差 速 器 沉 















































了 








后 圆锥 滚 子 轴 承 ， 见 图 2-233 。 





图 2-233 ” 拆 下 前 差 速 器 壳 后 圆锥 滚 子 轴 承 


2) 用 专用 工具 从 前 差 速 器 过 上 拆 下 前 差 速 器 




















过 后 圆锥 深 子 轴承 (内 座 圈 ) ， 见 图 2-234。 





[OK 
2-231 ” 拆 引 变 速 器 磁铁 


(43) 拆 印 输入 轴 前 轴承 。 用 专用 工具 从 传动 
桥 过 上 拆 下 输入 轴 前 轴承 ， 见 图 2-232 。 


手动 变速 咒 完 上 敲 出 变速 咒 } 





Ns 
拆 下 输入 轴 前 轴承 
(44) 拆 印 前 传动 桥 充 油封 。 
动 桥 沈 拆 下 前 传动 桥 沈 油封 。 
(45) 拆 印 输出 轴 前 轴承 。 用 专用 工具 从 传动 
桥 壳 拆 下 输出 轴 前 轴承 。 
注意 : 安装 专用 工具 时 不 要 对 前 传动 桥 沉 过 度 用 力 。 


图 2-232 
































用 螺钉 旋 具 从 传 








图 2-236。 





图 2-234 拆 下 前 差 速 器 壳 后 圆锥 滚 子 轴 承 
(50) 拆 印 变速 器 > 





























封 。 用 专用 工具 和 锤子 从 
封 ， 见 图 2-235。 














1 分 还 














图 2-235 ” 敲 出 变速 器 油封 


(51) 拆 印 换 档 和 选 档 控制 杆 轴 
钉 旋 具 和 锤子 拆 下 换 档 和 选 档 控 制 杆 轴 ? 

















封 。 用 蝇 
封 ， 见 
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图 2-236 拆 下 换 档 和 选 档 控制 杆 轴 油 封 


(52) 拆 纯 换 档 和 选 档 控 制 杆 轴 滑动 深 子 轴 
承 。 用 专用 工具 和 塑料 锤 拆 下 换 档 和 选 档 控制 杆 轴 
滑动 深 子 轴承 。 

2. 手动 传动 桥 单元 的 检查 

(1) 检查 同步 器 3 号 锁 环 。 

1) 检查 磨损 和 损坏 情况 。 

2) 在 5 档 齿 轮 上 涂抹 齿轮 油 。 

3) 将 同步 器 锁 环 推 向 5 档 齿轮 的 同时 使 其 沿 
一 个 方向 转动 。 

4) 检查 并 确认 锁 环 锁 止 。 如 果 同 步 器 锁 环 未 
锁 止 ， 更 换 同 步 器 锁 环 。 

5) 用 塞 尺 测量 同步 器 锁 环 和 花 键 齿轮 端 部 之 
间 的 间隙 。 

标准 间 际 . 0.75 ~ 1.65mm。 

最 小 间 际 : 0.75mm。 

如 果 间 隙 小 于 最 小 值 ， 更 换 同步 器 锁 环 。 

(2) 检查 变速 器 3 号 接合 套 。 

1) 检查 变速 器 3 号 接合 套 和 变速 器 3 号 离合 
器 载 之 间 的 滑动 情况 。 

2) 检查 并 确认 变速 器 3 号 接合 套 的 花 键 齿轮 
边缘 未 磨 掉 。 

3) 用 游标 卡尺 测量 变速 器 3 号 接合 套 止 模 宽 
度 (4) 和 3 号 换 档 拨 叉 卡 爪 部 分 的 厚度 (8)， 并 计 
算 间 际 ， 见 图 2-237。 

标准 间隙 (4-B) : 0.3 ~0.5 mm。 

如 果 间 隙 超过 标准 值 ， 更 换 变速 器 3 号 接合 套 
和 3 号 换 档 拨 又 。 

(3) 检查 5 档 齿轮 。 用 测 径 规 测量 5 档 齿 轮 的 
内 径 ， 见 图 2-238 。 

标准 内 径 : 29. 915 ~ 29. 931mm。 

最 大 内 径 : 29. 931mm。 

如 果 内 径 有 超过 最 大 值 ， 更 换 5 档 齿轮 。 

(4) 检查 倒 档 惰 轮 分 总 成 。 

1) 用 测 径 规 检查 倒 档 惰 轮 。 






































































































































问 隙 =4-B8 
2-237 ”计算 间隙 





图 2-238 ”测量 5 档 齿轮 的 内 径 


标准 内 径 : 18. 040 ~ 18. 058mm。 

最 大 内 径 : 18. 058mm。 

j 径 超过 最 大 值 ， 更 换 倒 档 隋 轮 分 总 成 。 
2) 用 千分尺 检查 倒 档 惰 轮轴 。 

标准 外 径 : 17. 966 ~ 17. 984mm。 

最 小 外 径 : 17.984mm。 

如 果 外 径 小 于 最 小 值 ， 更 换 倒 档 隋 轮 轴 。 

3. 重新 装配 

(1) 安装 输出 轴 盖 ， 见 图 2-239。 
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2-239 ”安装 输出 轴 盖 
在 输出 轴 盖 上 涂抹 通用 润滑 脂 ， 并 将 其 安装 至 





























传动 桥 沈 。 


注意 : 将 给 出 轴 盖 键 插入 壳 槽 。 

(2) 安装 输出 轴 前 轴承 。 

1) 在 新 输出 轴 前 轴承 上 涂抹 齿轮 油 。 

2) 用 专用 工具 和 压力 机 将 其 安装 至 传动 桥 
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索 ， 见 图 2-240。 


注意 : 
。 如 图 2-240 所 示 ， 按 正确 的 方向 安装 新 
轴承 。 


@ 更 换 输 出 轴 前 轴承 的 同时 更 换 输 出 轴 前 轴 
承 内 座 圈 。 












> 


(3) 安装 前 传动 桥 壳 油封 。 

1) 用 专用 工具 和 和 锤子 将 新 的 前 传动 桥 壳 油封 
安装 至 传动 桥 壳 。 

嵌入 深度 : 15.6 ~16.0mm。 

2) 在 前 传动 桥 这 油封 唇 口 上 涂抹 通用 润 
滑 脂 。 

(4) 安装 输入 轴 前 轴承 。 

在 新 的 输入 轴 前 轴承 上 涂抹 齿轮 油 ， 并 用 专 月 
[ 具 和 压力 机 将 其 安装 至 传动 桥 壳 。 

嵌入 深度 : 0 ~0. 3mmo。 

(5) 安装 换 档 和 选 档 控制 杆 轴 滑 动 深 子 轴承 ， 
见 图 2-241。 
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用 专用 工具 和 锤子 将 新 的 换 档 和 选 档 控制 杆 轴 

滑动 深 子 轴承 安装 至 手动 变速 右 过 上 。 
(6) 安装 换 档 和 选 档 控制 杆 轴 油封 ， 

见 图 2-242。 

用 专用 工具 将 新 的 换 档 和 选 档 控制 杆 轴 油封 安 
装 至 手动 变速 器 过。 

散 入 深度 : 9.7 ~ 10.3mm。 

(7) 安装 前 差 速 器 过 前 圆锥 滨 子 轴承 ， 见 图 
2-243 。 



























































图 2-243 ”安装 前 差 速 器 壳 前 圆锥 滚 子 轴承 
1) 用 专用 工具 将 新 的 前 差 速 器 壳 前 圆锥 滚 子 
轴承 (内 座 圈 ) 安装 至 前 差 速 絮 沈 。 






























































2) 用 专用 工具 和 压力 机 将 前 差 速 器 壳 前 圆锥 
深 子 轴承 (外 座 圈 ) 和 平 垫圈 一 同安 装 至 前 差 速 
顺 充 。 


(8) 安装 前 差 速 器 壳 后 圆锥 滚 子 轴承 ， 见 网 
2-244。 





图 2-244 ”安装 前 差 速 器 壳 后 圆锥 滚 子 轴 承 











1) 用 专用 工具 和 压力 机 将 新 的 前 差 速 器 壳 后 
圆锥 滚 子 轴承 (内 座 圈 ) 安 装 至 差 速 融 壳 。 

2) 用 专用 工具 和 压力 机 将 前 差 速 器 壳 后 圆锥 
深 子 轴承 (外 座 圈 ) 和 平 垫圈 一 同安 装 至 手动 变速 



































器 壳 。 

注意 : 使 用 的 平 垫圈 需 与 拆 下 的 平 垫圈 厚度 
相同 。 

(9) 调节 差 速 器 半 轴 轴承 预 紧 力 。 





1) 在 差 速 器 过 总 成 上 涂抹 齿轮 油 ， 并 将 其 安 
装 至 传动 桥 充 。 
2) 用 16 个 螺栓 安装 手动 变速 器 元。 
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拧紧 力矩 : 29N . mo 

3) 用 专用 工具 和 扭力 扳手 将 差 速 器 过 总 
右 转动 2 或 3 次 ， 以 使 轴承 人 座 。 

4) 用 专用 工具 和 扭力 扳手 测量 预 紧 力 。 

预 紧 力 ( 起 动 时 ) : 新 轴承 为 0.78 ~1.57N . mo 

旧 轴 承 为 0.49 ~0.98N . mo 

如 果 预 紧 力 超出 规定 范围 ， 应 男 选 择 一 个 平 
垫圈 。 

注意 : 平 垫圈 厚度 每 变化 0.0Smm， 预 紧 力 约 
变化 0.3 ~0.4N .mo。 

5) 拆 下 16 个 螺栓 和 手动 变速 器 壳 。 

6) 从 传动 桥 过 上 拆 下 差 速 器 过 总 成 。 

(10) 安装 变速 器 油封 ， 见 图 2-245 。 

1) 用 专用 工具 和 锤子 将 新 的 变速 器 油封 安装 
至 手动 变速 器 这。 

散 入 深度 : 9.6 ~ 10.2mm。 











成 左 






















































































2-245 ”安装 变速 器 油封 
2) 在 前 变速 需 油 封 展 口上 涂抹 通用 润 
滑 脂 。 
(11) 安装 传动 桥 壳 油封 ， 见 图 2-246。 
1) 用 专用 工具 和 锤子 将 新 的 传动 桥 壳 油封 安 
装 至 传动 桥 这。 
散 入 深度 : 1.6 ~2.2mmo。 





















































图 2-246 ”安装 传动 桥 壳 油 封 
2) 在 传动 桥 壳 油封 层 口 上 涂 通 用 润滑 脂 。 





























(12) 安装 变速 器 人 磁铁。 清洁 变速 器 磁铁 并 将 
其 安装 至 传动 桥 壳 。 

(13) 安装 轴承 锁 止 板 ， 见 图 2-247。 
将 轴承 锁 止 板 安装 至 传动 桥 壳 。 














用 螺栓 











图 2-247 安装 轴承 锁 止 板 


(14) 安装 1 号 集 油 管 。 用 螺栓 将 1 号 集 油管 
安装 至 手动 变速 器 这 ， 见 图 2-248。 
拧紧 力矩 : 17N .mo 
































图 2-248 安装 1 号 集 油管 

(15) 安装 2 号 集 油管 。 用 螺栓 将 2 号 集 油管 
安装 至 手动 变速 器 壳 。 

拧紧 力矩 : 17N .mo 

注意 : 

@ 不 要 使 2 号 集 油管 变形 。 

日 将 2 号 集 油管 固定 在 手动 变速 器 光 上 进行 安装 。 

(16) 安装 倒 档 定位 销 总 成 。 

1) 将 倒 档 定位 销 总 成 安装 至 手动 变速 器 过， 
见 图 2-249。 















































2) 用 尖 冲 头 和 锤子 将 开 模 弹簧 销 安装 至 倒 档 
定位 销 总 成 。 

找 入 深度 : 15.5 ~ 16. Smm。 

3) 在 倒 档 定位 销 螺 塞 上 涂抹 密封 胶 。 

4) 用 六 角 扳 手 和 扭力 扳手 将 倒 档 定位 销 螺 塞 
安装 至 手动 变速 器 克 ， 见 图 2-250。 
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拧紧 力矩 : 13N . mo。 
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2-252 ”安装 1 号 换 档 
拨 叉 和 2 号 换 档 拨 又 





图 2-250 安装 倒 档 定位 销 螺 塞 
(17) 安装 手动 传动 桥 壳 集 油槽 。 




















有 螺栓 将 手动 传动 桥 过 集 油 模 安 装 至 传动 
桥 壳 。 

拧紧 力矩 : 11N . mo 

(18) 安装 差 速 器 壳 总 成 。 在 差 速 器 过 圆锥 滚 
子 轴 承 上 涂 抹 齿 轮 油 ， 并 将 差 速 器 过 总 成 安装 至 伟 
动 桥 壳 。 jy § 
(19) 安装 输入 轴 总 成 。 在 输入 轴 和 输出 轴 的 图 2-253 ”安装 工 号 换 档 拨 叉 轴 
滑动 面 和 旋转 面 上 涂抹 齿轮 油 ， 并 将 其 安装 至 传 3 
. 和 旋转 面 上 涂抹 次 轮 油 ， 并 将 其 安装 至 传动 。 岂 抽 又 机 

= 本 (22) 安装 3 号 换 档 拨 又 轴 。 

(20) 安装 倒 档 惰 轮 分 总 成 。 在 个 档 惰 轮 分 总 a 
成 的 止 推 闷 图 和 倒 档 惰 轮 轴 上 涂抹 此 轮 油 ， 并 如 图 1) 在 两 个 换 竺 氢 又 钢 球 上 涂抹 通用 润滑 脂 ， 
i 并 将 其 安装 至 倒 档 换 档 拨 又 。 

Se 2) 将 个 档 换 档 拨 又 安装 至 3 号 换 档 拨 又 轴 。 
Re 3) 用 铜 捧 和 锤子 将 两 个 新 的 换 档 氢 又 轴 卡 环 

M - 安装 至 3 号 换 档 拨 叉 轴 ， 见 图 2-254。 

























































































图 2-251 安装 倒 档 情 轮 分 总 成 
























































(21) 安装 1 号 换 档 拨 又 轴 。 图 2-254 ”安装 新 的 换 档 拨 又 轴 卡 环 
OT 4) 在 3 号 换 档 挨 叉 轴 上 涂抹 齿轮 油 并 将 其 
纶 油 并 将 其 安装 ， 见 图 2.252。 安 净 ， 
2) 在 1 号 换 档 拨 叉 轴 上 涂抹 齿轮 油 并 将 其 安 (23) 安装 2 号 换 档 氢 又 轴 。 
1) 在 1 号 变速 导 块 和 2 号 换 档 投 又 轴 上 涂抹 
3) 在 换 档 拨 又 固定 螺栓 上 涂抹 密封 胶 。 齿轮 油 并 将 其 安装 ， 见 图 2255。 
4) 安装 换 档 氢 又 固定 螺栓 。 2) 在 两 个 换 档 锁 止 螺栓 上 涂抹 密封 腕 ， 并 将 
拧紧 力矩 ;: 14N“"m。 其 安装 至 2 号 换 档 拨 又 和 1 号 变速 导 块 ， 见 图 














5) 用 钢 棒 和 锤子 将 新 的 轴 卡 环 安装 至 1 号 换 2-256。 
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图 2-256 ”安装 两 个 换 档 锁 止 螺栓 


拧紧 力矩 : 16N . mo 

(24) 安装 倒 档 换 档 臂 支架 总 成 ， 参 见 图 2-224。 

用 两 个 螺栓 将 倒 档 换 档 臂 支架 总 成 安装 至 前 传 
动 桥 壳 。 

注意 : 必须 在 涂 胶 后 10min 内 组 装 各 零件 ， 否 
则 必须 先 清 除 填料 (FIPG) ， 然 后 重新 涂抹 。 

(25) 安装 手动 变速 器 壳 。 

1) 如 图 2-257 所 示 在 手动 变速 器 党 上 涂抹 密 
封 胶 。 




















2-257 ”涂抹 密封 胶 


2) 将 13 个 螺栓 安装 至 手动 变速 器 侧 。 

拧紧 力矩 : 29N . mo 

3) 在 3 个 螺栓 上 涂抹 密封 胶 ， 并 将 其 安装 至 
手动 传动 桥 侧 。 

拧紧 力矩 : 29N . m。 

(26) 安装 倒 档 惰 轮 轴 螺 栓 。 在 倒 档 
挫 上 涂抹 密封 胶 ， 并 用 新 衬 垫 进行 安装 。 

拧紧 力矩 : 29N . mo 

(27) 安装 2 号 锁 止 钢 球 总 成 。 在 2 号 锁 止 
钢 球 总 成 上 涂抹 密封 腕 ， 并 用 六 角 扳 手 进 行 








有 轮轴 螺 























拧紧 力矩 : 29N . mo 

(28) 安装 换 档 锁 止 钢 球 。 

1) 将 两 个 换 档 锁 止 钢 球 、 两 个 换 档 锁 止 钢 球 
弹簧 和 两 个 1 号 换 档 锁 止 钢 球 弹簧 座 安装 至 手动 变 
速 器 这。 

2) 在 两 个 换 档 锁 止 钢 球 螺 塞 上 涂抹 密封 胶 ， 
并 用 六 角 扳 手 进行 安装 ， 见 图 2-258。 

拧紧 力矩 : 22N .mo 





























图 2-258 ”安装 两 个 换 档 锁 止 钢 球 螺 塞 

3) 将 换 档 锁 止 钢 球 、 换 档 锁 止 钢 球 压 缩 弹簧 
和 1 号 换 档 锁 止 钢 球 弹簧 座 安装 至 传动 桥 元 ， 见 图 
2-259。 














2-259 ”安装 换 档 锁 止 钢 球 等 


4) 在 换 档 锁 止 钢 球 螺 塞 上 涂抹 密封 胶 ， 并 用 
六 角 扳 手 进 行 安装 。 

拧紧 力矩 : 22 N . mo 

(29) 安装 输入 轴 后 轴承 孔 卡 环 。 用 卡 环 扩张 器 
将 新 的 输入 轴 后 轴承 孔 卡 环 安装 至 输入 轴 ， 见 图 
2-260。 

(30) 安装 输出 轴 后 轴承 孔 卡 环 。 用 卡 环 扩张 
器 将 新 的 输出 轴 后 轴承 孔 卡 环 安装 至 输出 轴 。 

(31) 安装 换 档 拨 又 轴 卡 环 。 用 铜 棒 和 锤子 将 
新 的 换 档 拨 叉 轴 卡 环 安装 至 2 号 换 档 拨 又 轴 。 

(32) 安装 后 轴承 护 圈 。 在 5 个 螺栓 上 涂抹 密 
封 胶 ， 并 用 这 5 个 螺栓 将 后 轴承 护 圈 安 装 至 手动 变 


速 句 党 。 
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图 2-260 ”安装 输入 轴 后 轴承 孔 卡 环 


拧紧 力 拭 : 27N . m。 

(33) 安装 5 档 从 动 齿轮 。 用 专用 工具 将 5 档 
从 动 齿轮 安装 至 输出 轴 。 

(34) 安装 5 档 齿 轮 滚 针 轴 承 。 在 5 档 齿轮 滚 
针 轴 承 和 5 档 齿 轮轴 承 隔 垫上 涂抹 齿轮 油 ， 并 将 其 
安装 至 输入 轴 。 

(35) 安装 5 档 齿 轮 。 在 5 档 齿轮 上 涂抹 齿轮 
油 ， 并 将 其 安装 至 输入 轴 。 

(36) 安装 同步 器 3 号 锁 环 。 在 同步 器 3 号 锁 
环 上 涂抹 齿轮 油 ， 并 将 其 安装 至 5 档 齿 轮 ， 见 图 
2-261 。 






































发 动机 侧 
图 2-261 安装 同步 器 3 号 锁 环 





(37) 安装 变速 器 3 号 离合 器 载 。 

1) 将 3 个 同步 路 合 换 档 键 和 两 个 同步 路 合 换 
档 键 弹簧 安装 至 变速 右 3 号 离合 需 载 。 

注意 : 不 要 在 同一 位 置 设置 两 个 换 档 键 弹簧 





























开口 。 

2) 用 专用 工具 和 锤子 将 变速 器 3 号 离合 器 载 
安装 至 输入 轴 。 

注意 : 

。 切 勿 将 变速 器 3 号 离合 器 载 安装 至 错误 
方向 。 


e 对 准 同步 器 3 号 锁 环 键 构 和 3 号 同步 咕 合 换 
档 键 ， 安 装 变速 器 3 号 离合 器 载 。 

@ 检查 并 确认 5 档 齿 轮 旋 转 。 

e 放置 一 个 尺寸 合适 的 木 块 支撑 输入 轴 。 

3) 选择 一 个 可 使 轴 向 间 辽 最 小 的 卡 环 。 





间 陀 : 0. 1mm 或 更 小 。 
4) 用 铜 棒 和 锤子 将 新 卡 环 安装 至 输入 轴 。 
(38) 检查 5 档 齿 轮轴 向 间 除 。 用 百 分 表 测 量 
5 档 齿 轮轴 向 间隙 。 
标准 间隙 : 0. 10 ~0. 55mm。 
最 大 间 际 : 0. 55mmo。 
如 果 间 际 超过 最 大 值 ， 更 换 变速 器 3 号 离合 器 
纹 、5 档 齿 轮 或 输入 轴 后 径 向 深 子 轴承 。 
(39) 检查 5 档 齿轮 径 向 间隙。 用 百 分 表 测量 
5 档 具 轮 径 向 间隙 。 
标准 间隙 : NSK 制造 轴承 为 0. 015 ~0. 056 mmo。 
KOYO 制造 轴承 为 0. 015 ~0. 058mm。 
最 大 间隙 : NSK 制造 轴承 为 0. 056mm。 
KOYO 制造 轴承 为 0.058mm。 
如 果 间 隙 超过 最 大 值 ， 更 换 5 档 齿 轮 、5 档 齿 
轮 滚 针 轴 承 或 输入 轴 。 
(40) 安装 3 号 换 档 拨 叉 。 
1) 在 变速 器 3 号 离合 器 接合 套 上 涂抹 齿轮 油 ， 
并 将 其 与 3 号 换 档 拨 叉 一同 安装 至 变速 器 。 



























































2) 在 换 档 拨 又 锁 止 螺栓 上 涂抹 密封 胶 ， 并 将 
其 安装 至 3 号 换 档 拨 又 ， 见 图 2-262 。 
拧紧 力矩 : 16N . mo。 








图 2-262 ”安装 换 档 拨 叉 锁 止 螺栓 
(41) 安装 手动 变速 器 输出 轴 后 固定 螺母 ， 见 
图 2-263 。 
1) 使 两 个 齿轮 同步 路 合 以 锁 止 变速 器 。 








图 2-263 ”安装 手动 变速 器 输出 轴 后 固定 螺母 

2) 安装 新 的 手动 变速 器 输出 轴 后 固定 螺母 。 
拧紧 力矩 : 118 N . m。 

3) 用 冲 子 和 锤子 锁 紧 手动 变速 器 输出 轴 后 固定 
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螺母 。 


4) 分 离 两 个 齿轮 。 
(42) 安装 手动 变速 器 盖 分 总 成 。 
1) 在 手动 变速 器 盖 分 总 成 上 涂抹 密封 胶 。 


则 必须 先 








: 必须 在 涂 胶 后 10min 内 组 装 各 零件 ， 否 
清除 填料 (密封 胶 ) ， 然 后 重新 涂抹 。 











2) 





用 9 个 螺栓 将 手动 变速 器 盖 分 总 成 安装 至 











手动 变速 


拧紧 


(43) 
将 换 
将 其 安装 
(44) 





侣 过 ， 见 图 2-264。 
力矩 : 18N . m。 





安装 换 档 和 选 档 控 制 杆 轴 总 成 。 
档 和 选 档 控制 村 轴 总 成 上 涂抹 齿轮 油 ， 并 
至 变速 器 壳 。 


安装 控制 轴 哩 油封 。 



































1) 用 专用 工具 和 锤子 将 新 的 控制 轴 单 油封 安 





装 至 控制 
藤 入 














轴 畦 。 
深度 : 0.2 ~1.2mm。 


2) 在 控制 轴 章 油封 上 涂抹 通用 润滑 脂 。 


(45) 





安装 控制 轴 曙 ， 参 见 图 2-215。 











在 4 个 螺栓 上 涂抹 密封 腕 。 用 这 4 个 螺栓 将 新 
衬 垫 和 控制 轴 置 安装 至 手动 变速 器 壳 。 
拧紧 力矩 : 20 N. mo 


注音 
注意 




















: 将 换 档 互 锁 板 的 卡 爪 牢固 放 入 换 档 拨 又 


轴 变 速 导 块 内 。 


(46) 


安装 换 档 导 向 销 。 





1) 在 换 档 导 向 销 上 涂抹 密封 胶 。 
2) 安装 垫圈 和 换 档 导向 销 ， 见 图 2-265 。 
拧紧 力矩 : 11 N . mo。 


(47) 








图 2-265 ”安装 垫圈 和 换 档 导 向 销 


安装 1 号 锁 止 钢 球 总 成 ， 参 见 图 2-214。 


在 1 号 锁 止 钢 球 总 成 上 涂抹 密封 胶 ， 并 将 其 安 
装 至 手动 变速 嚣 壳 。 

拧紧 力矩 : 29N .mo 

(48) 安装 变速 杆 阻 尼 器 ， 参 见 图 2-266。 





图 2-266 ”安装 变速 杆 阻 尼 器 
1) 将 防 侍 套 安装 至 控制 轴 置 。 
2) 将 变速 杆 阻 尼 器 和 锁 销 一 同安 装 至 换 档 和 
选 档 控制 杆 轴 总 成 。 























3) 用 螺母 安装 垫圈 。 

拧紧 力矩 : 12N . mo 

(49) 安装 地 板式 换 档 控制 杆 。 

1) 将 防 尘 日 安装 至 换 档 和 选 档 控制 杆 轴 油封 。 

2) 将 地 板式 换 档 控 制 杆 和 锁 销 一 同安 装 至 换 
档 和 选 档 控制 杆 轴 总 成 。 

3) 用 螺母 安装 垫圈 。 

拧紧 力矩 : 12 N . m。 

(50) 安装 选 档 直角 杠杆 总 成 ， 参 见 图 2-212。 
用 两 个 螺栓 和 螺母 将 选 档 直角 杠杆 总 成 和 控制 直角 
杠杆 防 尘 单一 同安 装 至 手动 变速 器 壳 。 

(51) 安装 倒车 灯 开 关 总 成 ， 参 见 网 2-211。 

1) 用 专用 工具 和 新 衬 垫 将 倒车 灯 开 关 总 成 安 
装 至 手动 变速 器 壳 。 

2) 将 倒车 灯 开 关 线 束 安装 至 两 个 卡 夹 。 

(52) 安装 速度 表 从 动 齿轮 孔 盖 分 总 成 。 

1) 将 新 0 形 圈 安装 至 速度 表 从 动 齿轮 孔 盖 分 
总 成 。 

2) 用 螺栓 将 速度 表 从 动 齿轮 孔 羡 分 总 成 安装 
至 手动 传动 桥 壳 。 

拧紧 力矩 : 11N . mo 

(53) 安装 手动 变速 器 注油 螺 塞 。 
用 新 衬 垫 将 手动 变速 器 注油 螺 塞 安装 至 手动 变 
速 器 这。 

拧紧 力矩 : 39N .mo 

(54) 安装 放 油 螺 塞 分 总 成 。 
j 新 衬 垫 将 放 油 螺 塞 安装 至 手动 变速 器 壳 。 
拧紧 力矩 : 39N . mo。 
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2.3.9 输入 轴 


1. 输入 轴 的 拆 解 

(1) 检查 4 档 齿 轮轴 向 间 院 。 
塞 尺 测 量 4 档 齿 轮轴 向 间 院 。 

标准 间隙 : 0. 10 ~ 0. 55mmo。 

最 大 间隙 : 0. 55mmo。 

如 果 间 隙 超过 最 大 值 ， 更 换 变速 器 2 
融 、4 档 齿 轮 或 输入 轴 后 径 向 滚 子 轴承 。 
(2) 检查 3 档 人 齿轮 轴 疝 间 际 。 

用 百 分 表 测量 3 档 齿 轮轴 向 间 际 。 
标准 间隙 : 0. 10 ~ 0.3Smm 

最 大 间隙 : 0. 3Smm 

如 果 间 际 超 过 最 大 值 ， 更 换 变 速 器 2 号 离合 器 
、3 档 齿 轮 或 输入 轴 。 

(3) 检查 4 档 齿 轮 顶 际 ， 见 图 2-267。 用 百 分 
表 在 齿轮 和 轴 之 间 测 量 4 档 齿 轮 顶 际 。 








mm 











号 离合 器 

















潍 











2-267 ”检查 4 档 齿 轮 项 隙 


标准 间隙 : NSK 制造 轴承 为 0. 009 ~0. 050 mm。 
KOYO 制造 轴承 为 0. 009 ~0.050 mm。 
最 大 间隙 : NSK 制造 轴承 为 0.050 mm。 
KOYO 制造 轴承 为 0. 050 mm。 
如 果 间 隙 超过 最 大 值 ， 更 换 4 档 齿轮 、4 档 齿 
轮 滚 针 轴承 或 输入 轴 。 
(4) 检查 3 档 齿 轮 顶 隙 。 
轮 顶 际 ， 见 图 2-268 。 














用 百 分 表 测量 3 档 齿 











2-268 


测量 3 档 齿轮 顶 隙 
标准 间隙: NSK 制造 轴承 为 0. 015 ~0.056mm。 


KOYO 制造 轴承 为 0. 015 ~0. 058mm。 
最 大 间隙 : NSK 制造 轴承 为 0. 056mmo。 
KOYO 制造 轴承 为 0. 058mmo。 
如 果 间 际 超 过 最 大 值 ， 更 换 4 档 齿 轮 、4 档 齿 
轮 深 针 轴承 或 输入 轴 。 
(5) 拆 纯 4 档 齿轮 。 
1) 用 两 把 螺钉 旋 具 和 锤子 从 输入 轴 上 拆 下 输 
入 轴 后 轴承 轴 卡 环 ， 见 图 2-269。 











2-269 


拆 下 输入 轴 后 轴承 轴 卡 环 
注意 ; 用 抹布 或 布 条 防止 卡 环 飞 出 。 








2) 用 专用 工具 和 压力 机 从 输入 轴 上 拆 下 输入 
轴 径 向 深 子 轴承 和 4 档 齿轮 ， 见 图 2-270。 















» | ets 
过 于 


图 2-270 ” 拆 下 输入 轴 径 向 
滚 子 轴承 和 4 档 齿 轮 


注意 : 

e 不 要 过 度 紧 固 专用 工具 。 

@ 用 手 支 撑 输 入 轴 总 成 以 防 其 脱落 。 

(6) 拆 印 4 档 齿 轮 深 针 轴承 。 

从 输入 轴 上 拆 下 4 档 齿轮 滚 针 轴 承 和 4 档 齿轮 
轴承 隔 垫 。 

(7) 拆 件 4 档 齿 轮 同步 器 锁 环 。 

从 变速 器 2 号 离合 器 载 上 拆 下 4 档 齿轮 同步 器 
锁 环 。 

(8) 拆 御 3 档 齿 轮 。 

1) 用 两 把 螺钉 旋 具 和 锤子 从 输入 轴 上 拆 下 2 
号 离合 器 载 调节 轴 卡 环 。 

2) 用 专用 工具 和 压力 机 从 输出 轴 上 拆 下 变速 
器 2 号 离合 器 坑 和 3 档 齿 轮 。 
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注意 : 

e 不 要 过 度 紧 固 专用 工具 。 

@ 用 手 支撑 输入 轴 总 成 以 防 其 脱落 。 

(9) 拆 印 3 档 齿 轮 同 步 器 锁 环 。 从 3 档 齿 轮 上 
拆 下 3 档 齿 轮 同 步 器 锁 环 。 

(10) 拆 下 3 档 齿轮 深 针 轴承 。 从 输入 轴 上 拆 
下 3 档 齿 轮 深 针 轴承 。 

(11) 拆卸 变速 器 2 号 接合 套 。 从 变速 器 2 号 
离合 器 载 上 拆 下 变速 央 2 号 接合 套 、3 个 换 档 键 和 








3 个 换 档 键 弹簧 。 
注意 : 用 抹布 和 布 条 防止 换 档 键 和 换 档 键 弹簧 
飞 出 。 


2. 输入 轴 的 检查 

(1) 检查 输入 轴 。 

1) 用 百 分 表 检 查 输入 轴 的 径 向 圆 跳动 ， 见 图 
2.271。 

最 大 径 向 圆 跳动 : 0. 01Smm。 

如 果 径 向 圆 跳 动 超过 最 大 值 ， 更 换 输入 轴 。 




















Nr 
A ”一 一 人 
Ds ~ 四 


2-271 检查 输入 轴 的 径 向 圆 跳动 


2) 用 千分尺 在 图 2-272 所 示 位 置 测量 输入 轴 
轴 有 代表 面 的 外 径 。 
标准 外 径 : 部 位 A 为 24. 885 ~ 24. 900mm。 
部 位 了 为 28. 991 ~29. 006mm。 
部 位 C 为 30. 985 ~ 31. 000mm。 
部 位 DD 为 24. 985 ~ 25. 000mm。 
最 小 外 径 : 部 位 A 为 24. 885mm。 
部 位 B 为 28. 991mm。 
部 位 C 为 30. 98Smm。 
部 位 D 为 24. 985mm。 
如 果 任 一 外 径 小 于 最 小 值 ， 更 换 输 入 轴 。 
(2) 检查 4 档 具 轮 。 用 量 氏 表 测量 4 档 齿 轮 的 
内 径 ， 见 图 2-273。 
标准 内 径 : 34. 015 ~ 34. 031mmo。 
最 大 内 径 : 34. 031mmo。 
如 果 内 径 超 过 最 大 值 ， 更 换 4 档 齿 轮 。 
(3) 检查 3 档 齿 轮 。 用 量 氏 表 测量 3 档 齿 轮 的 






























































图 2-273 测量 4 档 齿轮 的 内 径 


内 径 。 

标准 内 径 : 36. 015 ~ 36. 031mm。 

最 大 内 径 : 36. 031mm。 

(4) 检查 4 档 齿 轮 同步 器 锁 环 。 

1) 检查 磨损 和 损坏 情况 。 

2) 在 4 档 齿轮 锥 上 涂抹 齿轮 油 。 

3) 将 同步 器 锁 环 推 向 4 档 齿 轮 锥 的 同时 使 其 
沿 一 个 方向 转动 。 

4) 检查 并 确认 锁 环 锁 止 。 如 果 同 步 器 锁 环 未 
锁 止 ， 更 换 同步 器 锁 环 。 

5) 用 塞 尺 测量 同步 器 锁 环 和 花 键 齿轮 端 部 之 
间 的 间 际 ， 见 图 2-274。 

标准 间隙 : 0.75 ~1. 6Smm。 

最 小 间隙 : 0.75mm。 

如 果 间 隙 小 于 最 小 值 ， 更 换 同步 器 锁 环 。 

(5) 检查 3 档 齿 轮 同步 器 锁 环 。 

1) 检查 磨损 和 损坏 情况 。 

2) 在 3 档 齿轮 锥 上 涂抹 齿轮 油 。 

3) 将 同步 器 锁 环 推 向 3 档 齿 轮 锥 的 同时 使 其 
沿 一 个 方向 转动 。 

4) 检查 并 确认 锁 环 锁 止 。 如 果 同 步 器 锁 环 未 
锁 止 ， 更 换 同步 器 锁 环 。 

5) 用 塞 尺 测量 同步 器 锁 环 和 花 键 齿轮 端 部 之 
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2-274 测量 同步 器 锁 环 和 花 键 齿轮 端 部 之 间 的 间隙 


间 的 间隙 。 

标准 间隙 : 0.75 ~1. 65mm。 

最 小 间隙 : 0.75mmo。 

如 果 间 隙 小 于 最 小 值 ， 更 换 同步 器 锁 环 。 

(6) 检查 变速 器 2 号 接合 套 。 

1) 检查 变速 器 2 号 接合 套 和 变速 器 2 号 离合 
器 载 之 间 的 滑动 情况 ， 见 图 2-275 。 

2) 检查 并 确认 变速 器 2 号 接合 套 的 花 键 齿轮 
边缘 未 磨 掉 。 




















图 2277 安装 变速 器 2 号 接合 套 
装 至 输入 轴 。 
(3) 安装 3 档 齿 轮 。 
在 3 档 齿轮 上 涂抹 齿轮 油 ， 并 将 其 安装 至 输 
入 轴 。 
(4) 安装 3 档 齿 轮 同步 器 锁 环 。 
图 2-275 “检查 2 号 接合 套 在 3 档 齿 轮 同步 器 锁 环 上 涂抹 齿轮 油 ， 并 将 其 
安装 至 3 档 具 轮 ” 见 图 2- 
3) 用 游标 卡尺 测量 变速 器 2 号 接合 套 止 异 宽 安装 至 3 档 齿轮 见 图 2278。 
度 (B) 和 2 号 换 档 拨 叉 卡 爪 部 分 的 厚度 (4) ， 并 计 
















































































算 间 际 ， 见 图 2-276 。 键 位 置 
We 
如 果 间 隙 超出 规定 范围 ， 更 换 变速 器 2 号 接合 a 
套 和 2 号 换 档 拨 又 。 < 
3. 重新 装配 i 
(1) 安装 变速 器 2 号 接合 套 。 
1) 在 变速 器 2 号 接合 套 上 涂抹 齿轮 油 。 
2) 将 3 个 同步 咕 合 换 档 键 弹 得 和 3 个 同步 吐 图 2-278 安装 3 档 齿轮 同步 器 锁 环 
合 键 安装 至 变速 器 2 号 离合 右 裔 ， 见 图 2277。 (5) 安装 变速 器 2 号 离合 器 融 。 
3) 将 变速 器 2 号 离合 器 载 安装 至 变速 器 2 号 1) 用 专用 工具 和 压力 机 将 变速 器 2 号 离合 器 
接合 套 。 载 安装 至 输入 轴 。 
(2) 安装 3 档 齿 轮 滨 针 轴承 。 注意 ; 将 同步 咕 合 换 档 键 正 确 装 配 到 同步 器 锁 








在 3 档 齿 轮 滚 针 轴承 上 涂抹 齿轮 油 ， 并 将 其 安 环 的 凹 楼 中 。 
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2) 选择 一 个 可 使 轴 向 间隙 最 小 的 卡 环 。 卡 环 
厚度 选择 见 表 2-38。 
标准 间隙 : 0. 1mm 或 更 小 。 
表 2-38 ” 卡 环 厚度 














标记 厚度 /mm 标记 厚度 /mm 
0 2.30 3 2. 48 
1 2. 36 4 2. 54 
2 2.42 5 2. 60 














3) 用 铜 棒 和 锤子 将 卡 环 安装 至 输入 轴 。 

(6) 安装 4 档 齿 轮 同步 器 锁 环 。 在 4 档 齿轮 同 
步 器 锁 环 上 涂抹 齿轮 油 ， 并 将 其 安装 至 变速 器 2 号 
离合 器 载 。 

(7) 安装 4 档 齿轮 滚 针 轴 承 。 

在 4 档 齿轮 滚 针 轴 承 和 4 档 齿轮 轴承 隔 垫 上 涂 



































抹 齿 轮 油 ， 并 将 其 安装 至 变速 器 2 号 离合 吉 载 ， 见 
图 2279 
键 位 置 
= 
4 档 





2-279 ”安装 4 档 齿 轮 同步 器 锁 环 


(8) 安装 4 档 齿 轮 。 在 4 档 齿轮 上 涂抹 齿轮 
油 ， 并 将 其 安装 至 输入 轴 。 

(9) 安装 输入 轴 后 径 向 滚 子 轴承 。 

1) 用 专用 工具 和 压力 机 将 输入 轴 后 径 向 深 子 
轴承 安装 至 输入 轴 ， 见 图 2-280。 

2) 选择 一 个 可 使 轴 向 间隙 最 小 的 卡 环 ， 卡 环 
参考 厚度 见 表 2-39 。 

标准 间隙 : 0. 1mm 或 更 小 。 

表 2-39 卡 环 厚度 






































标记 厚度 /mm 标记 厚度 /mm 
2.29 D 2.47 
B 2.35 E 3 
C 2.41 F 2.59 











3) 用 铀 棒 和 锤子 将 卡 环 安装 至 输入 轴 。 
注意 : 不 要 损坏 卡 环 轴 颈 表面 。 
(10) 用 百 分 表 测量 3 档 齿 轮 项 际 。 
































安装 滚 子 轴承 


2-280 


标准 间隙 : NSK 制造 轴承 为 0. 015 ~0. 056mm。 
KOYO 制造 轴承 为 0. 015 ~0. 058mm。 
最 大 间隙 : NSK 制造 轴承 为 0. 056mm。 
KOYO 制造 轴承 为 0. 058mmo。 
如 果 间 际 超 过 最 大 值 ， 更 换 3 档 人 齿轮、3 档 齿 
轮 深 针 轴承 或 输入 轴 。 
(11) 检查 4 档 齿 轮 顶 除 。 用 百 分 表 在 齿轮 和 
轴 之 间 测 量 4 档 齿轮 顶 隙 。 
标准 间隙 : NSK 制造 轴承 为 0. 009 ~0. 050mm。 
KOYO 制造 轴承 为 0. 009 ~ 0. 050mm。 
最 大 间隙 :NSK 制造 轴承 为 0. 050mm。 
KOYO 制造 轴承 为 0.050mm。 
如 果 间 际 超 过 最 大 值 ， 更 换 4 档 齿 轮 、4 档 齿 
轮 深 针 轴承 或 输入 轴 。 
(12) 检查 3 档 齿 轮轴 向 间隙 。 用 百 分 表 测量 
3 档 轴 向 间隙， 见 图 2-281。 
标准 间隙 : 0. 10 ~0. 3Smm。 
最 大 间 际 : 0. 35mmo。 
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测量 3 档 轴 向 间隙 
如 果 间 际 超 过 最 大 值 ， 更 换 变速 右 2 号 离合 央 


图 2-281 








载 、3 档 齿 轮 或 输入 轴 。 

(13) 检查 4 档 齿 轮轴 向 间 阶 。 
当 轴 向 间 附 ， 见 图 2-282。 

标准 间隙 : 0. 10 ~0. 55mm。 
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最 大 间隙 : 0. SSmm。 





2-282 测量 4 档 轴 向 间隙 


2.3.10 输出 轴 


1. 输出 轴 的 拆 解 
(1) 检查 1 档 齿 轮轴 向 间隙 。 用 塞 尺 测量 1 档 
齿轮 轴 向 间隙， 见 图 2-283 。 











图 2-283 ”测量 1 档 齿 轮轴 向 间隙 


标准 间隙 : 0. 10 ~0. 40mm。 

最 大 间隙 : 0. 40mm。 

(2) 检查 2 档 齿 轮轴 向 间 除 。 用 百 分 表 测量 2 
档 齿 轮轴 向 间 附 ， 见 图 2-284。 

标准 间隙 : 0. 10 ~ 0. SSmm。 

最 大 间隙 : 0. 55mmo。 

如 果 间 隙 超过 最 大 值 ， 更 换 变 速 器 1 
坑 、2 档 齿 轮 或 3 档 从 动 齿轮 。 


号 离合 器 








图 2-284 测量 2 档 齿 轮轴 向 间隙 








(3) 检查 1 档 齿 轮 顶 际 。 
轮轴 顶 际 。 
标准 间隙 : NSK 制造 轴承 为 0. 015 ~0.056mm。 
KOYO 制造 轴承 为 0. 015 ~0.058mm。 





百 分 表 测量 1 档 齿 











最 大 间隙 : NSK 制造 轴承 为 0.056mm。 
KOYO 制造 轴承 为 0.058mm。 
如 果 间 隙 超过 最 大 值 ， 更 换 1 档 齿 轮 、1 档 
齿轮 深 针 轴承 或 输入 轴 。 
(4) 检查 2 档 齿轮 项 际 。 用 百 
轮 顶 际 ， 见 图 2-285。 


分 表 测 量 2 档 齿 















wn 
| 


图 2-285 测量 2 档 齿 轮 顶 隙 
标准 间隙 : NSK 制造 轴承 为 0. 015 ~ 0. 056mm。 
KOYO 制造 轴承 为 0. 015 ~0. 058mm。 
最 大 间隙 : NSK 制造 轴承 为 0. 056mm。 
KOYO 制造 轴承 为 0. 058mmo。 
果 间 际 超过 最 大 值 ， 更 换 2 档 齿 轮 、2 档 齿 


妇 
轮 深 针 轴承 或 输入 轴 。 

(5) 拆伙 4 档 从 动 齿轮 。 用 专用 工具 和 压力 
机 从 输出 轴 上 拆 下 输出 轴 后 轴承 和 4 档 从 动 齿轮 。 

(6) 拆 印 输出 具 轮 隔 垫 。 从 输出 轴 上 拆 下 输 
出 齿轮 隔 垫 。 

(7) 拆 伸 2 档 齿 轮 。 用 专用 工具 和 压力 机 从 
输出 轴 上 拆 下 3 档 从 动 齿轮 和 2 档 齿轮 。 

(8) 拆 印 2 档 齿 轮 滚 针 轴承 。 从 输出 轴 上 拆 
下 2 档 此 轮 滚 针 轴承 和 2 档 齿 轮轴 承 隔 热 。 

(9) 拆 纯 同步 器 2 号 锁 环 组 件 (2 档 齿轮 ) 。 从 
输出 轴 上 拆 下 同步 器 2 号 锁 环 组 件 。 

(10) 拆 印 1 档 齿轮 。 
用 两 把 螺 杀 旋 具 和 锤子 从 输出 轴 上 拆 下 1 
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市 吉 刷 类 沪 让 匡 此 六 必 训 。 

2) 用 专用 工具 和 压力 机 从 输出 轴 上 拆 下 1 号 
离合 器 载 总 成 和 1 档 齿轮 ， 见 图 2-286。 

注意 : 

@ 不 要 过 度 紧 固 专用 工具 。 

@ 用 手 支撑 输入 轴 以 防 其 掉 落 。 

(11) 拆 印 同步 器 1 号 锁 环 组 件 (1 档 齿 轮 ) 。 

(12) 拆 纯 1 档 齿 轮 深 针 轴 承 。 从 输出 轴 上 拆 
下 1 档 齿 轮 深 针 轴承 ， 见 图 2-287。 

2. 输出 轴 的 检查 
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图 2-287 拆 下 1 档 齿 轮 深 针 轴承 
(1) 检查 输出 轴 
1) 用 百 分 表 和 两 个 V 形 架 检查 输出 轴 径 向 圆 
跳动 。 
最 大 径 向 圆 跳 动 : 0. 015mm。 
如 果 径 向 圆 跳动 超过 最 大 值 ， 更 换 输出 轴 。 
2) 用 千分尺 在 所 有 位 置 测 量 输出 轴 颈 表面 的 
外 径 。 
标准 外 径 : 部 位 A 为 31. 985 ~ 32. 000mm。 
部 位 B 为 37.985 ~38. 000 mm。 
部 位 C 为 32. 985 ~ 33. 000 mm。 
如 果 外 径 小 于 最 小 值 ， 更 换 输出 轴 。 
(2) 检查 2 档 齿轮 。 用 量 氏 表 测量 2 档 齿 轮 的 
内 径 。 
标准 内 径 : 38. 015 ~ 38. 031mm。 
最 大 内 径 : 38. 031mm。 
如 果 内 径 超 过 最 大 值 ， 更 换 2 档 齿轮 。 
(3) 检查 1 档 齿轮 。 用 量 氏 表 测量 1 档 齿 轮 的 
内 径 。 
标准 内 径 : 44. 015 ~ 44. 031mm。 
最 大 内 径 : 44. 031mm。 
如 果 内 径 超 过 最 大 值 ， 更 换 1 档 齿 轮 。 
(4) 检查 1 档 齿 轮 止 推 垫圈 。 用 千分尺 测量 1 
档 齿 轮 止 推 垫圈 ， 见 图 2-288。 
标准 厚度 : 5. 975 ~ 6. 02Smm。 
最 小 厚度 : 5.975mm。 






















































































2-288 ”测量 1 档 齿 轮 止 推 垫圈 


如 果 厚 度 小 于 最 小 值 ， 更换 1 档 齿 轮 止 推 
垫圈 。 

(5) 检查 同步 器 2 号 锁 环 组 件 (2 档 齿轮 )。 

1) 在 2 档 齿 轮 锥 和 同步 器 2 号 锁 环 组 件 ( 内 
环 、 中 环 和 外 环 ) 上 涂抹 齿轮 油 。 

2) 将 内 环 安装 至 2 档 齿轮 。 

3) 将 中 环 安 装 至 2 档 齿轮 。 

4) 将 外 环 安装 至 2 档 齿 轮 。 

5) 检查 磨损 和 损坏 情况 。 

6) 将 同步 器 锁 环 组 件 推 向 2 档 齿 轮 锥 的 同时 
使 其 沿 一 个 方向 转动 。 

7) 检查 并 确认 锁 环 组 件 锁 止 。 
如 果 同 步 器 锁 环 组 件 未 锁 止 ,更 换 同步 器 锁 环 
组 件 。 

8) 用 塞 尺 测量 同步 器 锁 环 和 花 键 齿轮 端 部 之 
间 的 间 际 。 

标准 间隙 : 0. 60 ~ 1. 40mm。 

最 小 间隙 : 0. 60 mm。 

如 果 间 际 小 于 最 小 值 ， 更 换 同步 器 锁 环 组 件 。 

(6) 检查 同步 器 1 号 锁 环 组 件 (1 档 齿轮 )。 

1) 在 2 档 齿 轮 锥 和 同步 器 1 号 锁 环 组 件 (内 
环 .中环 和 外 环 ) 上 涂抹 齿轮 油 。 

2) 将 内 环 安装 至 1 档 齿轮 。 

3) 将 中 环 安 装 至 1 档 齿 轮 。 

4) 将 外 环 安装 至 1 档 齿轮 ， 见 图 2-289。 
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2-289 ”安装 外 环 


5) 检查 磨损 和 损坏 情况 。 
6) 将 同步 器 锁 环 组 件 推 向 1 档 齿 轮 锥 的 同时 
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使 其 沿 一 个 方向 转动 。 

7) 检查 并 确认 锁 环 组 件 锁 止 。 

如 果 同 步 器 锁 环 组 件 未 锁 止 ， 更 换 同步 需 锁 环 
组 件 。 

8) 用 塞 尺 测量 同步 器 锁 环 和 花 键 齿 轮 端 部 之 
间 的 间隙 。 

标准 间隙 : 0. 60 ~1.40 mm。 

最 小 间隙 : 0. 60 mm。 

如 果 间 隙 小 于 最 小 值 ， 更 换 同步 絮 锁 环 组 件 。 

(7) 检查 倒 档 齿轮 。 用 游标 卡尺 测量 倒 档 齿 
轮 凹 槽 宽度 (4) 和 倒 档 拨 又 卡 爪 部 分 的 厚度 (B)， 
并 计算 间隙 ， 见 图 2-290 。 





























间隙 =4-B 


图 2-290 ”计算 间隙 


标准 间隙 (4-B): 0. 15 ~0.35mm。 

如 果 间 院 超 出 规定 范围 ， 更 换 倒 档 齿轮 和 倒 档 
换 档 拨 叉 。 

(8) 检查 变速 器 1 号 离合 器 载 。 

1) 检查 并 确认 变速 器 1 号 离合 器 坑 和 倒 档 齿 
轮滑 动 平 稳 。 

2) 检查 并 确认 倒 档 花 键 齿轮 边缘 没有 被 
磨 掉 。 

3. 重新 装配 

(1) 安装 倒 档 齿轮 。 

1) 在 倒 档 齿轮 和 变速 器 1 号 离合 器 载 上 涂抹 
齿轮 油 。 

2) 将 3 个 同步 哮 合 换 档 键 弹簧 和 3 个 同步 中 
合 键 安装 至 变速 器 1 号 离合 器 载 。 









































3) 将 倒 档 齿轮 安装 至 变速 器 1 号 离合 器 载 总 成 。 
(2) 安装 1 档 齿 轮 止 推 垫圈 销 或 钢 球 。 在 1 档 
并 将 其 


齿轮 止 推 执 圈 销 或 钢 球 上 涂抹 通用 润滑 脂 ，3 
安装 至 输出 轴 ， 见 图 2-291。 
(3) 安装 1 档 齿 轮 止 推 垫圈 。 在 1 档 齿 轮 止 推 执 
圈 上 涂抹 齿轮 油 ， 并 将 其 安装 至 输出 轴 ， 见 图 2-292。 
(4) 安装 1 档 齿 轮 深 针 轴承 。 在 1 档 齿轮 滚 针 轴 
承 上 涂 抹 齿 轮 油 ， 并 将 其 安装 至 输出 轴 ， 参 见 图 2-287。 
(5) 安装 同步 器 1 号 锁 环 组 件 (1 档 齿 轮 ) 。 
1) 在 1 档 齿 轮 和 同步 器 1 号 锁 环 组 件 (内 环 、 
中 环 和 外 环 ) 上 涂抹 齿轮 油 。 















































2-292 ”安装 1 档 齿轮 止 推 垫圈 
2) 将 内 环 安装 至 1 档 齿 轮 ， 见 图 2-293 。 








2-293 ”安装 内 环 


3) 将 中 环 安装 至 1 档 齿 轮 。 

4) 将 外 环 安装 至 1 档 齿 轮 。 

(6) 安装 1 档 齿轮 。 在 1 档 齿 轮 上 涂抹 齿轮 
油 ， 并 将 其 安装 至 输出 轴 。 

(7) 安装 变速 器 1 号 离合 器 载 。 

1) 用 专用 工具 和 压力 机 将 变速 器 1 号 离合 器 






































载 安装 至 输出 轴 。 

注意 : 

e ] 档 齿 轮 可 转动 。 

@ 在 检查 并 确认 1 档 齿 轮 止 推 垫 圈 销 或 球 插入 
1 档 此 轮 止 推 热 圈 销 的 凹 模 。 

2) 选择 一 个 可 使 轴 向 间隙 最 小 的 卡 环 。 卡 环 
厚度 参考 表 2-40。 

标准 间隙 : 0. 1mm 或 更 小 。 
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表 2-40 卡 环 厚度 
标记 厚度 /mm 标记 厚度 /mm 
2. 50 D 2. 68 
B 2. 56 E 2.74 
C 2. 62 上 2. 80 














3) 用 铜 棒 和 锤子 将 卡 环 安装 至 输出 轴 。 

注意 ; 不 要 损坏 输出 轴 轴 颈 表 面 。 

(8) 安装 2 档 齿 轮 深 针 轴承 。 在 2 档 齿轮 滚 针 
轴承 和 2 档 齿 轮轴 承 隔 垫 上 涂抹 齿轮 油 ， 并 将 其 安 
装 至 输出 轴 。 

(9) 安装 同步 器 2 号 锁 环 组 件 (2 档 齿轮 ) 。 

1) 在 2 档 齿 轮 锥 和 同步 器 2 号 锁 环 组 件 ( 内 
环 、 中 环 和 外 环 ) 上 涂抹 齿轮 油 。 

2) 将 内 环 安 装 至 2 档 齿 轮 。 

3) 将 中 环 安装 至 2 档 齿轮 。 

4) 将 外 环 安装 至 2 档 齿轮 。 

(10) 安装 2 档 齿 轮 。 在 2 档 齿轮 上 涂抹 齿轮 
油 ， 并 将 其 安装 至 输出 轴 。 

(11) 安装 3 档 从 动 齿轮 。 用 专用 工具 和 压力 
机 将 3 档 从 动 齿轮 安装 至 输出 轴 。 

(12) 安装 输出 齿轮 隔 垫 。 将 输出 齿轮 隔 垫 安 
装 至 输出 轴 。 

(13) 安装 4 档 从 动 齿轮 。 用 专用 工具 和 压力 
机 将 4 档 从 动 齿轮 安装 至 输出 轴 。 

(14) 安装 输出 轴 后 轴承 。 用 专用 工具 和 压力 
机 将 输出 轴 后 轴承 安装 至 输出 轴 。 

(15) 检查 2 档 齿轮 项 阶 。 用 百 分 表 测 量 2 档 
齿轮 顶 院 。 
标准 间隙 : NSK 制造 轴承 为 0. 015 ~ 0. 056mm。 

KOYO 制造 轴承 为 0. 015 ~ 0. 058mm。 
最 大 间隙: NSK 制造 轴承 为 0. 056mmo。 
KOYO 制造 轴承 为 0. 058mm。 

如 果 间 际 超 过 最 大 值 ， 更 换 2 档 齿轮 、2 档 
齿轮 滚 针 轴承 或 输入 轴 。 

(16) 检查 1 档 齿 轮 项 阶 。 用 百 分 表 测量 1 档 
齿轮 项 际 ， 见 图 2-294。 

标准 间隙 : NSK 制造 轴承 为 0. 015 ~0.056mm。 

KOYO 制造 轴承 为 0. 015 ~0.058mm。 

最 大 间隙 : NSK 制造 轴承 为 0. 056mm。 

KOYO 制造 轴承 为 0. 058Smm。 

如 果 间 际 超 过 最 大 值 ， 更 换 1 档 人 齿轮 、1 档 齿 

轮 滚 针 轴承 或 输入 轴 。 
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图 2.294 ”测量 1 档 齿 轮 顶 隙 


(17) 检查 2 档 齿 轮轴 向 间隙 。 用 百 分 表 测量 
2 档 齿轮 轴 向 间隙， 参见 图 2-284。 

标准 间隙 : 0. 10 ~0.55 mm。 

最 大 间 隐 : 0. SSmm。 

如 果 间 院 超 过 最 大 值 ， 更 换 变 速 器 1 号 离合 吉 
坑 、2 档 齿 轮 或 3 档 从 动 齿轮 。 

(18) 检查 1 档 上 元 轮轴 向 间 院 。 
档 齿 轮轴 向 间 际 。 

标准 间隙 : 0. 10 ~0. 40mm。 

最 大 间隙: 0.40mm。 

如 果 间 隙 超过 最 大 值 ， 更换 1 档 齿 轮 止 推 热 
圈 、1 档 齿轮 或 变速 器 1 号 离合 器 载 。 


2.3.11 换 档 和 选 档 控制 杆 轴 


1. 换 档 和 选 档 控制 杆 轴 的 拆 解 
(1) 拆 皂 地 板式 换 档 控制 直角 杠杆 防 尘 章 。 


和 




















用 塞 太 测量 1 




































































从 选 档 直角 杠杆 总 成 上 拆 下 地 板式 换 档 控 制 直角 村 


























(2) 拆 秃 1 号 选 档 直角 杠杆 防 尘 四。 从 选 档 直角 
打 杆 上 拆 下 1 号 选 档 直 角 杠杆 防 尘 第 ， 见 图 2-295。 

















图 2-295 ” 拆 下 1 号 选 档 直角 杠杆 防 尘 章 


(3) 拆 印 2 号 选 档 直 角 杠 杆 平 垫圈 。 从 选 档 
直角 杠杆 上 拆 下 螺母 、 弹 簧 垫圈 和 选 档 直角 杠杆 平 
垫圈 ， 见 图 2-296。 

(4) 拆卸 选 档 直 角 杠 杆 。 从 选 档 直 角 杠 杆 支 
架 上 拆 下 选 档 直角 杠杆 。 

(5) 拆 秃 2 号 选 档 直角 杠杆 防 尘 





























畜 。 从 选 档 
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2-296 ” 拆 下 弹簧 垫圈 等 
直角 杠杆 支架 上 拆 下 2 号 选 档 直角 杠杆 防 侍 置 。 




















(6) 拆卸 2 号 选 档 直 角 杠 杆 衬 套 。 从 选 档 直 角 杠 
杆 支 架 上 拆 下 2 号 选 档 直 角 杠 杆 衬 套 ， 见 图 2-297。 
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图 2-297 拆 下 2 号 选 档 直角 杠杆 衬 套 
(7) 拆 印 地 板式 换 档 控 制 轴 总 成 。 从 选 档 直 
角 杠 杆 支 架 上 拆 下 螺母 、 弹 得 垫圈 和 地 板式 换 档 控 
制 轴 总 成 ， 见 图 2-298。 

















图 2-298 ” 拆 下 弹簧 垫圈 等 
(8) 拆伙 2 号 选 档 弹簧 座 。 用 螺钉 旋 具 从 换 




















档 和 选 档 控制 杆 轴 上 拆 下 王 形 圈 、2 号 选 档 弹簧 座 
和 压缩 弹簧 ， 见 图 2-299 。 

(9) 拆 印 2 号 内 变速 杆 。 用 尖 剖 头 和 锤子 从 
换 档 和 选 档 控制 杆 轴 上 拆 下 内 变速 杆 开 本 弹簧 销 和 
2 号 内 变速 杆 ， 见 图 2-300。 

(10) 拆 印 1 号 内 变速 杆 。 用 人 尖 冲 头 和 锤子 从 
换 档 和 选 档 控制 杆 轴 上 拆 下 内 变速 杆 开 覃 弹簧 销 、 
1 号 内 变速 杆 和 换 档 互 锁 板 。 

注意 : 检查 1 号 内 变速 杆 的 方向 。 



























































图 2-300 ”拆卸 2 号 内 变速 杆 


(11) 拆卸 内 选 档 杆 。 用 尖 冲 头 和 锤子 从 换 档 
和 选 档 控 制 杆 轴 上 拆 下 内 选 档 杆 开 横 弹簧 销 、 内 选 
档 杆 、1 号 选 档 回 位 压缩 弹簧 和 1 号 选 档 弹簧 座 。 

注意 : 检查 内 选 档 杆 的 方向 。 

(12) 拆 印 1 号 选 档 弹簧 座 轴 卡 环 。 用 两 把 螺 
钉 旋 具 和 锤子 拆 下 1 号 选 档 弹 簧 座 轴 卡 环 。 

2. 重新 装配 

(1) 安装 1 号 选 档 弹簧 座 轴 卡 环 。 在 换 档 和 
选 档 控制 杆 轴 上 涂抹 通用 润滑 脂 ， 并 用 铜 棒 和 锤子 
将 新 卡 环 安装 至 换 档 和 选 档 控制 杆 轴 ， 见 图 2-301。 
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2-301 安装 工 号 选 档 弹 竹 座 轴 卡 环 


(2) 安装 内 选 档 杆 。 

1) 在 1 号 选 档 弹簧 座 上 涂抹 通用 润滑 脂 。 

2) 用 尖 冲 头 和 锤子 将 1 号 选 档 弹簧 座 、 压 缩 
弹簧 、 内 选 档 杆 和 内 选 档 杆 开 槽 弹 得 销 安装 至 换 档 
和 选 档 控制 杆 轴 ， 见 图 2-302。 

藤 入 深度 : 3.0 ~4.0mm。 

(3) 安装 1 号 内 变速 杆 。 
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图 2-302 


安装 内 选 档 杆 

1) 在 换 档 互 锁 板 和 1 号 内 变速 杆 上 涂抹 通用 润 
滑 脂 。 

2) 用 尖 冲 头 和 锤子 将 换 档 互 锁 板 、!L 号 内 变 























速 杆 和 内 变速 杆 开 槽 弹簧 销 安装 至 换 档 和 选 档 控制 
杆 轴 。 

散 入 深度 : -0.5 ~0. 5mm。 

(4) 安装 2 号 内 变速 杆 。 

1) 在 2 号 内 变速 杆 上 涂抹 通用 润滑 脂 。 

2) 用 尖 冲 尖 和 锤子 将 2 号 内 变速 杆 和 内 变速 
杆 开 槽 弹簧 销 安装 至 换 档 和 选 档 控 制 杆 轴 ， 见 图 
2-303 。 















































2-303 ”安装 2 号 内 变速 杆 


散 入 深度 : 1.0 ~2.0mm。 
(5) 安装 2 号 选 档 弹 簧 座 。 
1) 在 2 号 选 档 弹 簧 座 上 涂抹 通用 润滑 脂 。 
































2.4 半 


1. 前 桥 半 轴 总 成 的 拆 印 

(1) 拆 外 前 轮 。 

(2) 拆 御 发 动机 1 号 底 单 。 

(3) 拆 御 发 动机 后 部 右 侧 底 四 。 

(4) 拆 外 发 动机 后 部 左 侧 底 四 。 

(5) 排 净 手动 传动 桥 油 ( C50)。 

(6) 排 净 手 动 传动 桥 油 ( C66)。 

(7) 排 净 自动 传动 桥 油 (U340E)。 
(8) 排 净 自动 传动 桥 油 (U341E)。 
(9) 拆 印 前 桥 轮 融 螺母 。 






























































2) 安装 2 号 选 档 弹 簧 座 和 压缩 弹簧 。 用 铜 棒 
和 锤子 将 新 卫 形 圈 安 装 至 换 档 和 选 档 控 制 杆 轴 ， 
见 图 2-304。 





























图 2-304 


安装 2 号 选 档 弹 策 座 
(6) 安装 地 板式 换 档 控 制 轴 总 成 。 用 弹簧 垫 











圈 和 螺母 将 地 板式 换 档 控 制 轴 总 成 安装 至 选 档 直角 
杠杆 支架 。 

拧紧 力矩 : 12 N . m。 

(7) 安装 2 号 选 档 直 角 杠 杆 衬 套 。 参 见 图 
2-297， 将 两 个 新 的 选 档 直 角 杠 杆 衬 套 安装 至 选 档 
直角 杠杆 支架 。 

(8) 安装 2 号 选 档 直 角 杠 杆 防 尘 暑 。 将 2 号 选 
档 直角 杠杆 防 尘 罩 安 装 至 选 档 直角 杠杆 支架 。 
(9) 安装 选 档 直角 杠杆 。 将 选 档 直角 杠杆 安 
装 至 选 档 直角 杠杆 支架 。 

(10) 安装 2 号 选 档 直 角 杠 杆 平 垫圈 。 用 弹簧 
垫圈 和 螺母 将 选 档 直角 杠杆 平 垫圈 安装 至 选 档 直角 
杠杆 。 

拧紧 力矩 : 12N . m。 

(11) 安装 1 号 选 档 直 角 杠 杆 防 尘 香 。 将 1 号 
选 档 直 角 杠 杆 防 尘 日 安 装 至 选 档 直角 杠杆 。 

(12) 安装 地 板式 换 档 控 制 直角 杠杆 防 尘 罩 。 
将 地 板式 换 档 控制 直角 杠杆 防 侍 单 安装 至 选 档 直 角 
杠杆 总 成 。 


轴 


(10) 分 离 前 稳定 杆 连 杆 总 成 。 

(11) 分 离 前 轮转 速 传感器 。 

(12) 分 离 前 挠 性 软 管 。 

(13) 分 离 左 前 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 

(14) 拆 和 外 前 制 动 盘 。 

(15) 分 离 横 拉杆 接头 分 总 成 。 

(16) 分 离 前 悬 架 下 臂 。 

(17) 拆 和 前 桥 总 成 。 

(18) 使 用 专用 工具 拆 缉 前 桥 左 半 轴 总 成 ， 见 
图 2-305。 
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(19) 用 螺钉 旋 具 和 锤子 拆 种 前 桥 右 半 轴 总 成 。 标记 ， 见 图 2-308。 
注意 : 不 要 冲 出 标记 。 











装配 标记 








图 2-305 ” 拆 印 前 桥 左 半 轴 总 成 


(20) 安装 前 桥 总 成 。 图 2-308 ”装配 标记 
注意 : 如 果 轮 载 轴承 承受 车 辆 的 重量 ， 则 它 可 3) 将 内 侧 万 向 节 从 外 便 万 向 节 轴 上 拆 下 。 


tn sol 4) 在 台 虎 错 上 的 两 个 铝板 之 间 夹 住 外 侧 万 向 
时 。 因 此 ， 如 果 必 须 将 车 辆 的 重量 压 在 轮 载 轴承 ” 节 轴 


站 注意 ; 不 要 过 度 紧 固 台 虎 钳 。 









































aa 5) 使 用 卡 环 扩张 器 ， 拆 下 轴 卡 环 。 
(1) 拆 印 前 桥 内 侧 万 向 节 防 侍 章 2 号 卡 夹 。 6) 在 外 侧 万 向 节 轴 和 三 销 架 上 设置 装配 标记 。 
IN 7) 用 网 棒 和 锤子 从 外 侧 万 向 节 轴 上 胡 出 三 销 架 。 


人 尘 套 卡 夹 ， 见 图 2-306。 注意 : 不 要 融 击 滚 子 。 


(5) 拆 印 前 桥 右 半 轴 内 侧 万 向 节 总 成 。 
(6) 拆 纯 前 桥 内 侧 万 向 节 密 封 执 。 将 内 侧 万 
向 节 密 封 热 从 内 侧 万 向 节 上 拆 下 ， 见 网 2-309。 








图 2-306 拆 印 前 桥 内 侧 万 向 节 防 尘 轩 2 号 卡 夹 

(2) 拆 印 前 桥 内 侧 万 向 节 防 侍 套 卡 来。 用 螺 
钉 旋 具 松 开 防 尘 套 卡 夹 的 锁 紧 部 件 并 分 离 防 尘 套 卡 
夹 ， 见 图 2-307。 





2-309” 拆 下 内 侧 万 向 节 密 封 垫 








(7) 拆 御 前 桥 内 侧 万 向 节 防 尘 套 。 拆 下 内 侧 
万 向 节 防 人 尘 套 、 内 侧 万 向 节 防 尘 套 2 号 卡 夹 和 内 侧 
万 向 节 防 尘 套 卡 夹 。 

(8) 拆 纯 前 桥 右 半 轴 减 振 器 卡 夹 ( 右 侧 )。 如 
图 2-310 所 示 ， 用 尖 嘴 钳 拆 下 两 个 驱动 轴 减 振 器 



































卡 夹 。 
(9) 拆 御 前 桥 右 半 轴 减 振 器 ( 右 侧 ) 。 将 前 桥 
图 2-307 ”拆卸 前 桥 内 侧 万 向 节 防 尘 套 卡 夹 半 轴 减 振 器 从 外 侧 万 向 节 轴 上 拆 下 。 
(3) 分 离 前 桥 内 侧 万 向 节 防 侍 套 。 将 内 侧 万 (10) 拆 务 前 桥 外 侧 万 向 节 防 侍 套 2 号 卡 来 
向 节 防 侍 套 从 内 侧 万 向 节 密 封 垫上 分 离 。 ( 左 侧 ) 。 用 螺钉 旋 具 松 开 防 尘 套 卡 夹 的 锁 紧 部 件 
(4) 拆 印 前 桥 左 半 轴 内 侧 万 向 节 总 成 。 并 拆 下 防 尘 套 2 号 卡 夹 。 
1) 清除 内 侧 万 向 节 上 的 所 有 旧 润 滑 脂 。 (11) 拆 印 前 桥 外 侧 万 向 节 防 尘 套 卡 夹 ( 左 











2) 在 内 侧 万 向 节 和 外 侧 万 向 节 轴 上 做 好 装配 侧 ) 。 用 螺钉 旋 具 松 开 防 侍 套 卡 夹 的 锁 紧 部 件 并 拆 
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图 2-310 ” 拆 下 两 个 驱动 轴 减 振 器 卡 来 

下 防 尘 套 卡 夹 。 

(12) 拆卸 左前 桥 外 侧 万 向 节 防 尘 套 ( 左 侧 ) 。 

1) 从 外 侧 万 向 节 轴 上 拆 下 外 侧 万 向 节 防 
尘 套 。 

2) 清除 外 侧 万 向 节 上 的 所 有 旧 润 滑 脂 。 

(13) 拆 印 前 桥 左 半 轴 孔 卡 环 。 用 螺钉 旋 具 拆 
下 孔 卡 环 。 

(14) 拆 印 前 桥 右 半 轴 和 孔 卡 环 。 

(15) 拆卸 前 桥 左 半 轴 防 尘 站。 使 用 专用 工具 
和 压力 机 ， 压 出 半 轴 防 侍 单 ， 见 图 2-311。 






























































2-311 压 出 半 轴 防 尘 日 


(16) 拆 印 前 桥 右 半 轴 防 尘 单 。 
3. 前 桥 半 轴 总 成 的 检查 
按 下 述 步骤 检查 前 桥 半 轴 。 
(1) 检查 并 确定 外 侧 万 向 节 在 径 向 上 没有 过 
大 间隙 。 
(2) 检查 并 确定 内 侧 万 向 节 在 止 推 方向 上 滑 
动 顺畅 。 
(3) 检查 并 确定 内 侧 万 向 节 在 径 向 上 没有 过 
大 间隙 。 
(4) 检查 防 尘 套 是 否 损坏 。 
注意 : 在 检查 过 程 中 保持 驱动 轴 总 成 水 平 。 
4. 重新 装配 
(1) 安装 前 桥 左 半 轴 防 尘 单 。 
专用 工具 和 压力 机 ， 压 进 一 个 新 的 半 轴 防 
侍 量 ， 见 图 2-312。 
注意 : 在 安装 防 尘 套 之 前 ， 请 用 塑料 带 缠 绕 驱 
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2-312” 压 进 新 的 半 轴 防 尘 罩 


动 轴 的 花 键 ,以 防止 防 尘 套 损坏 。 

(2) 安装 前 桥 右 半 轴 防 尘 时 。 

(3) 安装 前 桥 左 半 轴 和 孔 卡 环 。 安 装 一 个 新 的 
孔 卡 环 。 

(4) 安装 前 桥 右 半 轴 孔 卡 环 。 

(5) 安装 左前 桥 外 侧 万 向 节 防 尘 套 ( 左 侧 ) 。 

1) 用 保护 性 胶带 缠绕 外 侧 万 向 节 轴 的 花 键 。 

2) 按 以 下 顺序 ， 将 新 零件 安装 到 外 侧 万 向 节 
轴 上 。 

Q@ 2 号 外 侧 万 向 节 防 尘 套 卡 夹 。 

@ 外 侧 万 向 节 防 尘 套 。 

@ 外 侧 万 向 节 防 尘 套 卡 夹 。 

3) 用 防 尘 套 维修 组 件 中 的 润滑 脂 涂 抹 外 侧 万 
向 节 轴 和 防 尘 套 。 

标准 润滑 脂 容量 : 135 ~ 145g。 

4) 将 外 侧 万 向 节 防 尘 套 安 装 在 外 侧 万 向 节 轴 
槽 上 。 

注意 : 构 里 不 能 有 润滑 脂 。 

(6) 安装 前 桥 外 侧 万 向 节 防 尘 套 2 号 卡 夹 ( 左 侧 ) 。 

注意 : 佩戴 保护 手套 以 防 伤 手 。 

1) 将 防 尘 套 卡 夹 安装 到 外 侧 万 向 节 防 尘 套 上 
并 和 暂时 将 杆 折 回 ， 见 图 2-313 。 

注意 : 

e 将 杆 正 确 地 安装 至 导 柳 ,将 卡 夹 安装 至 车 
辆 内 侧 尽 可 能 远 处 。 

e 将 杆 折 回 前 ， 检 查 并 确认 籍 带 和 杆 没 有 
变形 。 

2) 朝 工 作 面 按压 外 侧 万 向 节 ， 同 时 把 身体 习 
量 倚靠 到 手 上 并 向 前 转动 外 侧 万 向 节 。 转 动 外 侧 万 
向 节 并 折 又 杆 直 至 听 到 “ 味 哈 ” 声 ， 见 图 2-314。 

注意 : 确保 外 侧 万 向 节 与 工作 面 直 接 接触 。 

3) 调整 杆 和 槽 之 间 的 间 际 以 使 锁 扣 边缘 和 杆 
端 之 间 的 间隙 均匀 ， 同 时 用 塑料 锤 敲 击 锁 扣 将 其 
固定 。 

(7) 安装 前 桥 外 侧 万 向 节 防 尘 套 卡 夹 ( 左 侧 ) 。 
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图 2-314 ” 折 又 杆 


注意 : 佩戴 保护 手套 以 防 伤 手 。 

1) 将 防 尘 套 卡 夹 安装 到 外 侧 万 向 节 防 尘 套 上 
并 暂时 将 杆 折 

注意 : 

@ 将 杆 正确 地 安装 至 导 横 。 

@ 将 杆 折 回 前 ,检查 并 确认 和 藉 带 和 杆 没有 
变形 。 

2) 用 水 泵 钳 捏 住 防 人 尘 套 卡 夹 ， 和 暂时 将 其 
固定 。 

3) 调整 杆 和 槽 之 间 的 间隙 以 使 锁 扣 边缘 和 杆 
端 之 间 的 间隙 均匀 ， 同 时 用 塑料 锤 敲 击 锁 扣 将 其 固 
定 ， 见 图 2-315。 
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2-315 ”塑料 锤 敲 击 锁 扣 将 其 固定 


注意 : 不 要 损坏 外 侧 万 向 节 防 尘 套 。 

(8) 安装 前 桥 右 半 轴 减 振 器 ( 右 侧 ) 。 

1) 按 以 下 顺序 ， 将 零件 安装 至 外 侧 万 向 节 轴 上 。 
QD 驱动 轴 减 振 器 卡 夹 。 











@ 驱动 轴 减 振 器 。 

@) 驱动 轴 减 振 器 卡 夹 。 

2) 确保 减 振 器 在 轴 的 凹 槽 上 。 

3) 按 下 述 规定 设置 距离 ， 见 图 2-316。 
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2-316 ”设置 距离 





标准 距离 : 458. 0 ~ 462. 0mm。 

(9) 安装 前 桥 右 半 轴 减 振 器 卡 夹 ( 右 侧 ) 。 

1) 在 台 虎 钳 上 的 两 个 铝板 之 间 夹 住 前 桥 
半 轴 。 

2) 将 驱动 轴 减 振 器 卡 夹 安装 至 减 振 器 。 

注意 ;确保 将 卡 夹 安装 到 正确 的 位 置 。 

3) 如 图 2-317 所 示 ， 用 尖 嘴 钳 安装 两 个 驱动 
轴 减 振 器 卡 夹 。 








图 2-317 安装 两 个 驱动 轴 减 振 器 卡 夹 
(10) 暂时 安装 前 桥 内 侧 万 向 节 防 尘 套 。 























1) 用 塑料 带 缠绕 外 侧 万 向 节 轴 的 花 键 ， 以 防 
止 防 尘 套 损坏 。 

注意 : 在 安装 防 尘 套 之 前 ， 请 用 塑料 带 强 绕 驱 
动 轴 的 花 键 ， 以 防止 防 尘 套 损坏 。 

2) 按 以 下 顺序 ， 将 新 零件 安装 到 外 侧 万 向 节 
轴 上 。 

@ 内 侧 万 向 节 防 尘 套 卡 夹 。 

@ 内 侧 万 向 节 防 尘 套 。 

@ 2 号 内 侧 万 向 节 防 尘 套 卡 夹 。 

(11) 安装 前 桥 内 侧 万 向 节 密 封 垫 。 将 一 个 新 
的 内 侧 万 向 节 密 封 垫 安装 到 内 侧 万 向 节 槽 上。 

注意 : 将 内 侧 万 向 节 密 封 垫上 的 廿 出 部 分 牢固 
地 安装 至 内 侧 万 向 节 槽 。 

(12) 安装 前 桥 左 半 轴 内 侧 万 向 节 总 成 。 























* 254 . 卡罗拉 车 系 快 修 速 查 手册 








1) 使 三 销 架 轴 向 花 键 的 斜面 朝向 外 侧 万 向 节 。 
2) 在 拆 印 之 前 ， 对 准 做 好 的 装配 标记 ， 见 几 
2-318。 








2-318 ”装配 标记 

3) 用 铜 棒 和 锤子 把 三 销 式 万 向 节 敲 进 驱动 轴 。 

注意 : 不 要 鼓 击 滚 子 。 

4) 用 防 尘 套 维修 组 件 中 的 润滑 脂 涂抹 内 侧 万 
向 节 轴 和 防 尘 套 。 

标准 润滑 脂 容量 : 175 ~ 185g。 

5) 使 用 卡 环 扩 张 器 ， 安 装 一 个 新 的 半 轴 卡 
环 ， 见 图 2-319。 





























图 2-319 ”安装 一 个 新 的 半 轴 卡 环 





6) 对 准 装 配 标 记 ， 将 内 侧 万 向 节 安 装 至 外 侧 
万 向 节 轴 。 
(13) 安装 前 桥 右 半 轴 内 侧 万 向 节 总 成 。 

(14) 安装 前 桥 内 侧 万 向 节 防 侍 套 。 将 内 侧 万 
向 节 防 尘 套 安 装 至 内 侧 万 向 节 密封 垫 和 外 侧 万 向 节 
轴 的 槽 中 。 

注意 : 槽 里 不 能 有 润滑 脂 。 

(15) 安装 前 桥 内 侧 万 向 节 防 尘 套 卡 夹 。 

注意 ; 佩戴 保护 手套 以 防 伤 手 。 

1) 将 防 尘 套 长 夹 安装 到 内 侧 万 向 节 防 尘 套 上 
并 暂时 将 杠杆 折 回 ， 见 图 2-320。 

2) 用 水 泵 钳 捏 住 防 侍 套 卡 夹 ， 暂 时 将 其 固 
定 ， 见 图 2-321 。 

3) 调整 杠杆 和 槽 口 之 间 的 间 际 ， 以 使 锁 扣 边 
缘 和 杆 端 之 间 的 间 际 均匀 ， 同 时 用 塑料 锤 敲 击 锁 扣 
将 其 固定 。 
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图 2-320 ”安装 防 尘 套 长 夹 





有 


2-321 暂时 固定 防 尘 套 夹 


(16) 安装 前 桥 内 侧 万 向 节 防 尘 套 2 号 卡 夹 。 
1) 将 防 尘 套 卡 夹 安装 到 内 侧 万 向 节 防 尘 套 上 。 
2) 保持 尺寸 (4) 在 规定 长 度 内 ， 同 时 将 内 侧 
万 向 节 密 封 垫 的 四 陷 部 位 拉 出 ， 使 内 侧 万 向 节 的 内 
部 暴露 在 大 气压 力 下 。 尺 才 (4) 的 值 见 表 2-41 。 
3) 如 图 2-322 所 示 ， 将 杠杆 支点 设置 在 任 一 4 
点 处 并 暂时 弯曲 杠杆 。 
表 2-41 尺寸 (4) 的 值 
发 动机 型 号 | 左 侧 驱动 轴 ( 尺 寸 ) | 右 侧 驱动 轴 ( 尺寸 ) 
1ZR -FE |587. 6mm(23. 134in ) |590. 9mm(23. 264in) 


2ZR -FE |867.6mm(34.157in) |870. 9mm(34. 287in) 















































注意 : 

e 佩戴 保护 手套 以 防 伤 手 。 

e 执行 该 操作 时 ， 内 侧 万 向 节 的 内 部 必须 保 
持 在 大 气压 力 下 。 

e 将 杠杆 正确 地 安装 至 导 档 ， 将 卡 夹 尽 可 能 
靠近 车 辆 内 侧 安 装 。 

e 将 杠杆 折 回 前 ， 检 查 夭 带 和 杠杆 没有 变形 。 

4) 朝 工 作 面 按压 内 侧 万 向 节 ， 同 时 把 身体 村 
量 集 中 到 手 上 并 向 前 转动 内 侧 万 向 节 。 转 动 内 侧 万 
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注意 : 使 开口 侧 向 下 安装 卡 环 。 

(2) 安装 前 桥 右 半 轴 总 成 。 

(3) 安装 前 桥 总 成 。 

(4) 安装 前 悬 架 下 辟 。 

(5) 安装 前 稳定 杆 连 杆 总 成 。 

(6) 连接 横 拉杆 接头 分 总 成 。 

(7) 安装 前 制 动 盘 。 
0 (8) 安装 前 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成。 

(9) 安装 前 找 性 软 管 。 

(10) 安装 前 轮转 速 传感器 。 

(11) 安装 前 桥 轮 载 螺母 

1) 用 非 残留 性 溶剂 清洁 驱动 轴 上 带 螺纹 的 夫 
4 件 和 车 桥 轮 载 螺母 。 
注意 ， 
e@ 新 的 驱动 轴 应 确保 执行 此 工作 。 
@ 使 带 螺纹 的 零件 远离 油 液 和 异物 。 
2) 使 用 套 简 扳手 (30mm) 安 装 新 的 车 桥 轮 贺 螺 母 
拧紧 力矩 : 216 N . m。 
3 ) 用 冲 子 和 锤子 锁 紧 前 桥 轮 载 螺 尽 。 








内 侧 方向 节 密 封 执 




























































































(12) 加 注 手 动 传动 桥 油 ( C50)。 
(13) 加 注 手 动 传动 桥 油 ( C66)。 
(14) 加 注 自动 传动 桥 油 ( U340E)。 
ne (15) 加 注 自动 传动 桥 油 (U341F)。 
向 节 并 折 起 杠杆 直至 听 到 “ 味 噶 ” 声 。 (16) 检查 手动 传动 桥 油 (C50) 。 
注意 ; 确保 内 侧 万 向 节 与 工作 面 直 接 接触。 (17) 检查 手动 传动 桥 油 (C66)。 
5) 调整 杆 和 槽 之 问 的 问 除 ， 以 使 锁 扣 边 缘 和 (18) 检查 自动 传动 桥 油 (U340E ) 。 
杆 端 之 间 的 间隙 均匀 ， 同 时 用 塑料 锤 融 击 锁 扣 将 其 (19) 检查 自动 传动 桥 油 (U341E ) 。 
固定 。 (20) 安装 前 轮 。 
注意 : 不 要 损坏 内 侧 万 向 节 防 尘 套 。 拧紧 力矩 : 103N . m。 
(17) 检查 前 桥 半 轴 。 (21) 检查 并 调整 前 轮 定 位 。 
5. 半 轴 的 安装 (22) 检查 转速 传感器 信号 。 
(1) 安装 前 桥 左 半 轴 总 成 。 (23) 安装 发 动机 后 部 左 侧 底 音 。 
1) 在 内 侧 万 向 节 轴 花 键 上 涂 齿 轮 油 。 (24) 安装 发 动机 后 部 右 侧 底 单 。 


2) 对 准 轴 花 键 ， 用 铜 棒 和 锤子 敲 进 驱动 轴 。 (25) 安装 发 动机 1 号 底 尝 。 
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3.1 车 桥 


3.1.1 前 桥 轮 载 螺栓 
前 桥 轮 载 螺栓 零 部 件 图 如 图 3-1 所 示 。 
前 挠 性 软 管 












































前 盘 式 制动器 
制 动 大 总 成 








前 制 动 大 








- 
@ :不 可 重复 人 用 零件 
图 3-1 前 桥 轮 载 螺栓 零 部 件 图 


按 下 述 步骤 更 换 前 桥 轮 载 螺栓 。 
@ 右 侧 的 操作 程序 与 左 侧 相同 。 
e 下 面 列 出 的 程序 适用 于 左 侧 。 
(1) 拆 印 前 轮 。 
(2) 分 离 前 挠 性 软 管 。 图 3-3 ”检查 前 桥 轮 载 螺栓 
(3) 分 离 前 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 推荐 使 用 连接 螺母 : 螺纹 直径 为 12. 0mm。 
(4) 拆 纯 前 制 动 盘 。 螺 距 为 1. 5mm。 
(5) 拆 印 前 桥 轮 载 螺栓 。 2) 用 铜 棒 或 同等 工具 固定 前 桥 ， 拧 紧 螺 母 以 
1) 如 图 3-2 所 示 ， 将 两 个 螺母 和 两 个 垫圈 暂 安装 轮 载 螺栓 。 
时 安装 至 前 桥 轮 载 螺栓 。 (7) 安装 前 制 动 盘 。 
推荐 使 用 连接 螺母 :螺纹 直径 为 12. 0mm。 (8) 安装 前 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 
螺 距 为 1. 5mm。 (9) 安装 前 挠 性 软 管 。 
2) 用 专用 工具 和 铀 棒 或 同等 工具 固定 前 桥 ， (10) 安装 前 轮 。 
拆 下 前 桥 轮 载 螺栓 。 拧紧 力矩 : 103N . mo。 
(6) 检查 前 桥 轮 载 螺栓 。 本 
1) 如 图 3.3 所 示 ， 将 垫圈 和 上 螺母 安装 至 新 的 3.1.2 前 桥 轮 载 
前 桥 轮 载 螺栓 。 前 桥 轮 载 零 部 件 图 如 图 3-4 所 示 。 
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前 轮转 速 传 感 费 


站 


前 挠 作 软 管 












前 轮转 速 传 感 句 
一 二 @ 并 口 销 
有 
49N.m 

















170N.m 


前 舟 式 制 动 如 
制 动 钼 总 





横 拉杆 接头 分 总 成 
前 制 动 盘 


@ 前 桥 轮 融 蝶 母 











N.m: 规定 力矩 
@ : 不 可 生 复 使 
Wy 


切 勿 在 螺纹 零件 上 涂抹 润滑 油 
3-4 前 桥 轮 载 零件 图 
































1. 车 上 检查 松动 。 

(1) 拆 伸 前 轮 。 最 大 : 0. 05mmo。 

(2) 分 离 前 挠 性 软 管 。 注意 : 确保 百 分 表 垂直 置 于 测量 表面 。 

(3) 分 离 前 盘 式 制 动 噩 制 动 钳 总 成 。 如 果 松 动 超过 最 大 限度 ， 则 更 换 前 桥 轮 载 分 
(4) 拆伙 前 制 动 盘 。 总 成 。 

(5) 检查 前 桥 轮 载 轴承 松弛 度 。 (6) 检查 前 桥 轮 载 的 径 向 圆 跳动 。 























用 百 分 表 检 查 前 桥 轮 载 分 总 成 中 心 附 近 是 否 用 百 分 表 检查 前 桥 轮 载 螺 栓 外 的 前 桥 轮 载 分 总 
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成 表面 的 径 向 圆 跳动 。 (6) 拆 印 前 制 动 盘 。 
最 大 : 0. 05mm。 (7) 分 离 横 拉 杆 接头 分 总 成 。 
如 果 径 向 圆 跳动 超过 最 大 值 ， 则 更 换 前 桥 轮 载 (8) 分 离 前 悬 架 下 辟 。 
分 总 成 。 1) 拆 下 螺栓 和 两 个 螺母 。 
(7) 安装 前 制 动 盘 。 2) 从 前 下 球 节 分 离 前 悬 架 下 臂 。 
(8) 安装 前 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 (9) 拆 纯 前 桥 总 成 
(9) 安装 前 挠 性 软 管 。 1) 拆 下 两 个 螺栓 和 两 个 螺母 ， 并 从 转向 节 上 
(10) 安装 前 轮 。 断 开 带 螺旋 弹簧 的 前 减 振 器 总 成 ( 见 图 3-6) 。 








2. 前 桥 轮 载 的 拆 印 

e 右 侧 的 操作 程序 与 左 侧 相同 。 

e 下 面 列 出 的 程序 适用 于 左 侧 。 

(1) 拆 种 前 轮 。 

(2) 拆 印 前 桥 轮 载 螺 母 。 

1) 使 用 专用 工具 和 锤子 ， 松 开 前 桥 轮 载 螺母 
的 锁 紧 部 件 。 

注意 .完全 松 开 前 桥 轮 载 螺母 的 锁 紧 部 分 ， 否 
则 会 损坏 驱动 轴 的 螺纹 。 














HH 














3-6 拆 印 前 桥 总 成 























2) 施加 制 动 的 同时 ， 拆 下 前 桥 轮 载 螺母 。 注意 : 将 螺母 固定 在 此 位 置 ， 同 时 松 开 并 拆 下 
(3) 分 离 前 轮转 速 传感器 。 螺栓 。 
1) 拆 下 螺栓 和 卡 夹 ， 并 分 离 前 轮转 速 传感器 。 2) 在 驱动 铀 和 前 桥 轮 坑 分 总 成 上 做 好 装配 
注意 : 确保 将 前 轮转 速 传感器 与 带 螺旋 弹 殴 的 ， 标 记 。 

前 减 振 器 完全 分 离 。 3) 用 塑料 锤 拆 下 前 桥 总 成 。 











2) 拆 下 螺栓 ， 从 转向 节 上 分 离 前 轮转 速 伟 (10) 拆 外 前 桥 轮 纹 分 总 成 。 
感 需 。 1) 将 前 桥 总 成 固定 在 合 虎 钳 内 。 

注意 : 防止 异物 粘 在 传感器 端 部 ; 小心 不 要 损 2) 从 转向 节 上 拆 下 4 个 螺栓 和 前 桥 轮 载 分 
坏 前 轮转 速 传感器 ; 每 次 拆 下 转速 传感器 时 ， 清 洁 ”总 成 。 






































转速 传感器 的 安装 孔 和 表面 。 3) 从 转向 节 上 拆 下 前 制 动 占 防 侍 乍 。 

(4) 分 离 前 挠 性 软 管 。 3. 前 桥 轮 纺 的 安装 

(5) 分 离 前 盘 式 制 动 噩 制 动 钳 总 成 。 (1) 安装 前 桥 轮 载 分 总 成 。 

拆 下 两 个 螺栓 ， 并 从 转向 节 上 分 离 前 盘 式 制 动 1) 在 图 3-7 所 示 箭 头 指 示 的 部 位 涂抹 通用 润 
器 制 动 钳 总 成 ， 见 图 3-5。 滑 脂 。 





图 3-7 涂抹 通用 润滑 脂 
图 3-5 ”分离 前 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 2) 用 台 虎 钳 夹 紧 转向 节 。 











注意 : 使 用 钢丝 或 同等 工具 ， 避 免 制 动 钳 悬 挂 3) 将 前 制动器 防 尘 单 安装 至 转向 节 。 
在 挠 性 软 管 上 。 4) 用 4 个 螺栓 安装 前 桥 轮 载 分 总 成 ， 见 图 3-8。 
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图 3-8 ”安装 前 桥 轮 载 分 总 成 

拧紧 力矩 : 96N . mo 

注意 ; 不 要 使 轮 地 和 轴承 的 磁性 转子 侧 朝 向 下 
方 ， 不 要 使 磁性 转子 侧 受 损 或 者 接触 异物 。 

(2) 安装 前 桥 总 成 。 

1) 对 齐 装配 标记 ,然后 将 前 桥 半 轴 总 成 安装 
至 前 桥 轮 融 分 总 成 。 

2) 用 两 个 螺栓 和 两 个 螺母 将 前 桥 总 成 安装 至 
带 螺旋 弹簧 的 前 减 振 器 总 成 (参见 图 3-6)。 

拧紧 力矩 : 240N . mo 

(3) 安装 前 悬 架 下 臂 。 

用 螺栓 和 两 个 螺母 将 前 悬 架 下 臂 连 接 至 前 下 球 
节 ， 见 图 3-9。 











图 3-9 安装 前 悬 架 下 辟 


拧紧 力矩 : 89N . m。 

(4) 连接 横 拉 杆 接头 分 总 成 。 

(5) 安装 前 制 动 盘 。 

(6) 安装 前 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 

用 两 个 螺栓 将 前 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 安装 至 
转向 节 ( 人 参见 图 3-5) 。 

拧紧 力矩 : 107N . mo 

(7) 暂时 安装 前 桥 轮 坟 螺母 。 

1) 用 非 残留 性 涂 剂 清洁 驱动 轴 和 车 桥 轮 载 螺 




















母 的 螺纹 部 位 。 

2) 在 施加 制 动 的 同时 ， 用 套 简 扳 手 暂 时 安装 
新 的 车 桥 轮 慌 螺母 。 

拧紧 力矩 : 216N . mo 

(8) 分 离 前 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 

(9) 拆 印 前 制 动 盘 。 

(10) 检查 前 桥 轮 载 轴承 的 松弛 度 。 

(11) 检查 前 桥 轮 载 的 径 向 圆 跳 动 。 

(12) 安装 前 制 动 盘 。 

(13) 安装 前 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 
两 个 螺栓 将 前 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 安装 至 
转向 节 。 

拧紧 力矩 : 107N . mo 

(14) 安装 前 挠 性 软 管 。 

(15) 安装 前 轮转 速 传感器 。 

1) 用 螺栓 和 卡 夹 将 前 轮转 速 传感器 和 前 抄 性 


















































软 管 安装 至 前 减 振 器 ， 见 网 3-10。 





图 3-10 ”安装 前 轮转 速 传感器 
拧紧 力矩 : 29N . mo 
注意 : 先 安装 前 挠 性 软 管 ， 然 后 安装 转速 传 感 


器 线束 支架 。 














2) 用 螺栓 将 前 轮转 速 传感器 安装 至 转向 节 。 
拧紧 力矩 : 8.5N . mo。 
(16) 安装 前 桥 轮 载 螺母 ， 见 图 3-11。 














图 3-11 安装 前 桥 轮 载 螺母 




















] 冲 子 和 锤子 ， 锁 紧 前 桥 轮 载 螺母 。 
(17) 安装 前 轮 。 
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拧紧 力 德 : 103N . m。 
(18) 检查 并 调整 前 轮 定 位 。 





(19) 检查 转速 传感器 信号 。 
3.1.3 转向 节 

转向 节 零 部 件 图 如 图 3-12 所 示 。 
开口 销 和 






































m;: 规定 力矩 
@ : 不 可 重复 使 用 零件 | 。 前 桥 欠 缉 分 总 成 
妃 : 通用 润滑 脂 








图 3-12 ”转向 节 零 部 件 图 
@ 右 侧 的 操作 程序 与 左 侧 相同 。 
@ 下 面 列 出 的 程序 适用 于 左 侧 。 
1. 转向 节 的 拆 印 
(1) 拆 凶 前 轮 。 
(2) 拆 印 前 桥 轮 融 螺母 。 
(3) 分 离 前 轮转 速 传感器 。 
(4) 分 离 前 挠 性 软 管 。 
(5) 分 离 前 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 
(6) 拆 印 前 制 动 盘 。 
(7) 分 离 横 拉 杆 接头 分 总 成 。 
(8) 分 离 前 悬 架 下 臂 。 
(9) 拆 外 前 桥 总 成 。 
(10) 拆 印 前 下 球 节 。 
(11) 拆 人 印 转向 节 。 
1) 将 前 桥 总 成 固定 在 台 虎 钳 内 。 











GeGY、 


这 > 
SG 人 
\V C2 pil 


人 
\ NE A J 
< 通用 润滑 用 0 


图 3-13 涂抹 通用 润滑 脂 


4) 用 4 个 螺栓 安装 前 桥 轮 载 分 总 成 。 
拧紧 力矩 : 96N . mo 


已 




















(2) 安装 前 下 球 节 。 
(3) 安装 前 桥 总 成 。 
(4) 安装 前 甚 架 下 辟 。 





(6) 安装 前 制 动 盘 。 

(7) 安装 前 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 
(8) 暂时 安装 前 桥 轮 载 螺母 。 

(9) 分 离 前 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 
(10) 拆 印 前 制 动 盘 。 
(11) 检查 前 桥 轮 载 轴承 的 松弛 度 。 
(12) 检查 前 桥 轮 载 的 径 向 圆 跳 动 。 
(13) 安装 前 制 动 盘 。 

(14) 安装 前 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 


(15) 安装 前 挠 性 软 管 。 


女 
安 
安 
(5) 连接 横 拉 杆 接头 分 总 成 。 
安装 前 
安 


























(16) 安装 前 轮转 速 传 感 顺 。 
(17) 安装 前 桥 轮 副 螺母 。 
(18) 安装 前 轮 。 


拧紧 力矩 : 103N . mo。 
(19) 检查 并 调整 前 轮 定位 。 
(20) 检查 转速 传感器 信号。 


3.1.4 后 桥 轮 载 螺 栓 
后 桥 轮 载 螺 栓 零 部 件 图 如 图 3-14 所 示 。 


2) 从 转向 节 上 拆 下 4 个 螺栓 和 前 桥 轮 融 分 
总 成 。 按 下 述 步 又 更 换 后 桥 轮 载 螺栓 。 
注意 : 不 要 使 轮 载 和 轴承 的 磁性 转子 侧 朝 向 下 e 右 侧 的 操作 程序 与 左 侧 相 同 。 
方 ， 不 要 使 磁性 转子 侧 受 损 或 者 接触 异物 。 e 下 面 列 出 的 程序 适用 于 左 侧 。 





























3) 从 转向 节 上 拆 下 前 制动器 防 尘 单 。 (1) 拆 印 后 轮 。 
2. 转向 节 的 安装 (2) 拆 邱 仪表 板 左下 装饰 板 。 
(1) 安装 转向 节 。 (3) 拆 邱 仪表 板 右 下 装饰 板 。 
1) 在 图 3-13 所 示 箭 头 指示 的 部 位 涂抹 通用 润 (4) 拆 印 变 速 杆 把 手 分 总 成 。 

滑 脂 。 (5) 拆卸 变速 杆 把 手 分 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 
2) 用 台 虎 钳 夹 紧 转 向 节 。 (6) 拆 印 中 央 仪表 组 装饰 板 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
3) 将 前 制 动 咒 防 尘 单 安装 至 转向 节 。 (7) 拆 征 中 央 仪表 组 装饰 板 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 
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义 表 板 左 下 装 地 板 控 省 
仪表 板 左下 装饰 板 上 而 厂 分 





上 验 
总 
总 





自动 传动 桥 手动 传动 桥 








变速 杆 把 手 分 总 成 








中 央 仪表 组 
装饰 板 总 成 









后 入 式 制动器 制 动 钳 总 成 


| 后 制 动 盘 
e 后 析 轮 下风 栓 @| 


x5 
Nm :规定 力矩 

@ :不 可 重复 合用 零件 
图 3-14 ”后 桥 轮 高 螺栓 零 部 件 图 


(8) 拆 印 地 板 控 制 台 上 面板 分 总 成 。 
(9) 松 开 驻 车 制动器 拉 索 。 

(10) 断 开 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 。 
(11) 分 离 后 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 
(12) 拆卸 后 制 动 盘 。 
(13) 拆卸 后 桥 轮 载 螺栓。 






































1) 如 图 3-15 所 示 ， 将 两 个 螺 线 和 两 个 垫圈 暂 


时 安装 至 后 桥 轮 载 螺栓 。 





C50: C66: 


<S | < 


中 央 仪 表 纪 装饰 板 总 成 








推荐 使 用 连接 螺母 :螺纹 直径 为 12. 0mm。 


螺 距 为 1.Smmo。 

2) 用 专用 工具 和 铜 棒 或 同等 工具 固 
轴承 总 成 ， 并 拆 下 后 桥 轮 载 螺栓 。 

(14) 安装 后 桥 轮 载 螺栓 。 








定 轮 费 和 
































图 3-15 ” 拆 镍 后 桥 轮 载 螺栓 


1) 如 图 3-16 所 示 , 将 垫圈 和 螺母 安装 至 新 的 
后 桥 轮 载 螺栓 。 

















图 3-16 ”安装 后 桥 轮 载 螺栓 


推荐 使 用 连接 螺母 : 螺纹 直径 为 12. 0mm。 
螺 距 为 1.Smmo。 











2) 用 铜 棒 或 同等 工具 固定 轮 载 和 轴承 总 成 ， 
拧紧 螺母 以 安装 后 桥 轮 坑 螺栓 。 

(15) 安装 后 制 动 盘 。 

(16) 安装 后 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 

(17) 连接 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 。 

(18) 调整 驻 车 制 动 杜 杆 行 程 。 

(19) 检查 后 盘 式 制 动 带 制 动 氏 操作 杆 和 止 动 
器 间 院 。 

(20) 安装 地 板 控制 台 上 面板 分 总 成 。 
(21) 安装 中 央 仪表 组 装饰 板 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
(22) 安装 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 
(23) 安装 变速 杆 把 手 分 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
(24) 安装 变速 杆 把 手 分 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 
(25) 安装 仪表 板 左下 装饰 板 。 
(26) 安装 仪表 板 右 下 装饰 板 。 
(27) 安装 后 轮 。 
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拧紧 力 德 : 103N . m。 
3.1.5 后 桥 轮 载 
后 桥 轮 慌 零 部 件 图 如 图 3-17 所 示 。 








后 轮转 束 

传 感 涡 线 束 后 盘 式 制动器 
制 动 钳 总 成 

3 号 悍 车 制动器 拉 索 总 成 





后 桥 轮 载 利 
轴承 总 成 


后 制 动 盘 


制 动 舟 防 企 辕 











Nm: 规定 力 知 
@ : 不 可 征 复 使 用 堆 件 


后 桥 轮 载 零 部 件 图 














图 3-17 


1. 车 上 检查 

(1) 拆 纯 后 轮 。 

(2) 拆 纯 仪表 板 左 下 装饰 板 。 

(3) 拆 御 仪表 板 右 下 装饰 板 。 

(4) 拆 御 变速 杆 把 手 分 总 成 。 

(5) 拆 印 变速 杆 把 手 分 总 成 (自动 传动 桥 ) 。 

(6) 拆 印 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 (手动 传动 桥 )。 

(7) 拆 印 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 (自动 传动 桥 ) 。 

(8) 拆 印 地 板 控 制 台 上 面板 分 总 成 。 

(9) 松 开 驻 车 制动器 拉 索 。 

(10) 断 开 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 。 

(11) 分 离 后 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 

(12) 拆卸 后 制 动 盘 。 

(13) 检查 后 桥 轮 载 轴承 松弛 度 。 

用 百 分 表 检查 车 桥 轮 融 中 心 附近 是 否 松动 ， 见 
图 3-18。 




































































图 3-18 ”检查 车 桥 轮 载 


最 大 : 0. 05mm。 

如 果 松 弛 度 超 过 最 大 限度 ， 更 换 车 桥 轮 融 总 成 。 
(14) 检查 后 桥 轮 融 径 向 圆 跳动 。 

] 百 分 表 检 查 轮 载 螺栓 外 的 车 桥 轮 融 表 
向 圆 跳 动 ， 见 图 3-19。 


























看 的 径 




















a 
检查 车 桥 轮 载 表面 的 径 向 圆 跳动 
最 大 : 0.07mm。 


图 3-19 


如 果 径 向 圆 跳动 超过 最 大 限度 ， 则 更 换 车 桥 轮 

用 总 成 。 
(15) 
(16) 
(17) 
(18) 
(19) 

器 间 院 。 
(20) 
(21) 
(22) 
(23) 
(24) 
(25) 





潍 


安装 后 制 动 盘 。 

安装 后 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 

连接 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 。 

调整 驻 车 制 动 杠杆 行程 。 

检查 后 盘 式 制动器 制 动 负 操作 杆 和 止 动 
































安装 地 板 控 制 台 上 面板 分 总 成 。 
安装 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
安装 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 
安装 变速 杆 把 手 分 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
安装 变速 杆 把 手 分 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 
安装 仪表 板 左下 装饰 板 。 

(26) 安装 仪表 板 右 下 装饰 板 。 

(27) 安装 后 轮 。 

拧紧 力矩 : 103N . mo 

2. 后 桥 轮 载 的 拆 伸 

(1) 从 革 电 池 负 极端 子 断 开 电缆 。 

注意 断 开 蓄 电池 电线 后 重新 连接 时 ， 某 些 系 
统 需要 初始 化 。 

(2) 拆 御 仪表 板 左下 装饰 板 。 

(3) 拆 御 仪表 板 右 下 装饰 板 。 

(4) 拆 纯 变速 杆 把 手 分 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 

(5) 拆 纯 变速 杆 把 竹 分 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 

(6) 拆 印 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 

(7) 拆 印 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 

(8) 拆 印 地 板 控 制 台 上 面板 分 总 成 。 

(9) 松 开 驻 车 制动器 拉 索 。 
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(10) 拆 印 后 轮 。 


(11) 
(12) 


动 钳 总 成 。 


(14) 拆卸 后 





源 





3 号 驻 车 人 














判 动 盘 。 


断 开 后 轮转 速 传感器 线束 。 
判 动 器 拉 索 总 成 。 
(13) 拆 下 两 个 螺栓 ， 并 分 离 后 盘 式 制动器 制 ”的 间 院 。 








(15) 拆 下 4 个 螺栓 以 及 后 桥 轮 载 和 轴承 总 成 。 
3. 后 桥 轮 载 的 安装 











(1) 





4 个 新 螺栓 安装 后 桥 轮 载 和 轴承 总 成 。 
拧紧 力矩 : 90N . mo。 


(7) 连接 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 。 
(8) 调整 驻 车 制 动 杠杆 行程 。 
(9) 调整 后 盘 式 制动器 制 动 缸 操作 杆 和 止 动 顺 


























(10) 安装 地 板 控制 台 上 面板 分 总 成 。 

(11) 安装 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
(12) 安装 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 
(13) 安装 变速 杆 把 手 分 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
(14) 安装 变速 杆 把 手 分 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 
(15) 安装 仪表 板 左下 装饰 板 。 

















注意 : 这 4 个 螺栓 不 能 重复 使 用 ， 安装 时 用 4 (16) 安装 仪表 板 右 下 装饰 板 。 


个 新 螺栓 。 


(2) 检查 后 桥 轮 融 轴 承 的 松弛 度 。 
(3) 检查 后 桥 轮 融 的 径 向 圆 跳 动 。 


(4) 安装 后 
用 两 个 螺栓 安装 后 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 
拧紧 力 拭 : 57N . mo 
(6) 连接 后 轮转 速 传感器 线束 。 


(5) 





判 动 盘 。 























3.2 及 


3.2.1 悬 架 系 统 故 障 症状 表 
悬 架 系统 故障 症状 表 见 表 3-1。 




















(17) 将 电缆 连接 至 蓄电池 负极 端子 。 

注意 : 断 开 蓄 电池 电缆 后 重新 连接 时 ， 菜 些 系 
统 需 要 初始 化 。 

(18) 安装 后 轮 。 

拧紧 力矩 : 103N . mo 

(19) 检查 后 轮 定位 。 

(20) 检查 转速 传感器 信和 号。 





表 3-1 悬 架 系统 故障 症状 表 















































































































































症状 可 能 原因 症状 可 能 原因 
轮胎 (磨损 或 充气 不 当 ) 后 轮 定 位 (错误 ) 
一 轮胎 异常 磨损 E 
前 轮 定位 (错误 ) 基 架 零件 ( 详 损 ) 
后 轮 定 位 (错误 ) 轮胎 ( 麻 损 或 充气 不 当 ) 
前 减 振 器 (磨损 ) 前 螺旋 弹簧 ( 弱 ) 
车 辆 / 跑 信 后 减 振 器 (磨损 ) 倾斜 后 螺旋 弹 自 ( 弱 ) 
一 一 一 前 减 振 器 ( 麻 损 ) 
转向 传动 机 构 ( 松动 或 磨损 ) UO 
x 后 减 振 器 (磨损 ) 
le a) 前 稳定 杆 ( 弯曲 或 断 列 ) 
后 花费 铀 承 (磨损 ) 轮胎 ( 麻 损 或 充气 不 当 ) 
悬 架 零件 (磨损 ) 车 轮 ( 失去 平衡 ) 
下 前 轮 定位 (错误 
下 重 后 曲 旋 漳 簧 ( 弱 ) 和 
前 减 拍品 (磨损 ) 后 减 振 器 ( 麻 损 ) 
| 前 下 球 节 ( 磨 损 ) 
轮胎 (磨损 或 充气 不 当 ) 前 轮 载 轴承 (磨损 ) 
轮胎 异常 磨损 车 轮 (失去 平衡 ) 后 轮 载 后 轴承 (磨损 ) 











前 轮 定位 (错误 ) 





转向 传动 机 构 ( 松动 或 磨损 ) 
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C 一 前 轮 中 心 的 离 地 间隙。 
前 办 定位 的 调整 
3.2.2 硬 革 定位 的 届 DD 一 后 轮 中 心 的 离 地 间隙 。 
注意 ; 对 配备 VSC 的 车 辆 ， 如 果 已 调整 车 (3) 检查 车 轮转 角 ， 见 图 3-21。 


轮 定位 ， 且 是 架 或 车 身 底部 零 部 件 已 折 下 /安装 
或 更 换 ， 确 保 执行 下 列 初始 化 程序 以 使 系统 正 
常 运行 : 

e@ 断 开 蓄 电池 负极 端子 超过 2s。 

@ 重新 连接 蓄电池 负极 端子 。 

e@ 执行 横 摆 率 和 加 速度 传感器 的 零点 校准 ， 
并 进行 测试 模式 检查 。 

(1) 检查 轮胎 。 

(2) 测量 车 辆 高 度 ， 见 图 3-20。 


























图 3-20 测量 车 辆 高 度 
@ 检查 车 辆 定位 前 ， 应 将 车 辆 高 度 调 整 至 规 
定 值 。 


日 一 定 要 在 水 平 表面 上 进行 测量 。 

日 如 果 必 须 钻 入 车 底 进 行 测量 ， 确 认 已 施加 
驻 车 制 动 且 车 辆 已 用 止 动 模 国定 。 

1) 下 压 车 辆 几 次 以 稳定 悬 架 。 

2) 测量 车 辆 高 度 ， 标 准 值 参考 表 3-2。 

















表 3-2 车 辆 高 度 ( 空 载 车 辆 ) 
发 动机 前 C-4 前 D-B 
1ZR-FE 83mm 3mm 
2ZR-FE 84mm 3mm 
测量 点 : 
4 一 悬 架 1 号 下 辟 衬 套 固 定 螺栓 中 心 的 离 地 


B 一 后 军 引 辟 衬 套 固定 螺栓 中 心 的 离 地 间隙 。 





4: 内 侧 角 





3-21 检查 车 轮转 角 


1) 在 转向 半径 仪 的 最 后 点 上 做 胎 面 中 心 
标记 。 

2) 将 转向 盘 向 左 、 向 右 转 到 完全 锁 止 位 置 并 
其 转角 ， 参 考 表 3-3。 

表 3-3 车轮 转角 ( 空 载 车 辆 ) 













































































发 动机 车 轮 内 侧 角 车 轮 外 侧 角 参考 
1ZR-FE | 39°43’+2°(39.72° £42°) |33°27'(33.45°) 
2ZR-FE | 39°44’+2°(39.73° £42°) |33°27'(33.45°) 








如 果 角 度 不 符合 规定 ， 检 查 并 调整 左右 齿 条 接 
头 长 度 。 
(4) 检查 外 倾角 、 后 倾角 和 转向 轴线 倾角 。 

1) 安装 前 轮 定 位 测定 仪 或 将 前 轮 放 至 车 轮 定 
位 检测 仪 中 央 ， 见 图 322。 


















定位 
检测 仪 





图 3-22 ”安装 检测 仪 


2) 检查 外 倾角 ( 见 表 3-4) 、 后 倾角 ( 见 表 3-5) 
和 转向 轴线 倾角 ( 见 表 3-6)。 
表 3-4 外 倾角 ( 空 载 车 辆 ) 























发 动机 外 倾角 偏差 左右 差 值 
1ZR-FE | -0?04'+ 上 45'( -0.07° +0.75°) | 45'(0.75°) 
27R-FE | ~-0°05’+45'( -0.08° +0.75°) 或 更 小 
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表 3-$ 后 倾角 ( 空 载 车 辆 ) 如 果 测 量 值 不 在 规定 范围 内 ， 用 下 面 的 公式 计 
发 动机 外 倾角 偏差 左右 差 值 算 所 需 的 调整 量 。 
1ZR-FE 5°32' £45’ 45'(0.75°) on 0 , rd a pea 0 
27R_FE (5. 53° +0.75°) 或 更 小 | 检查 安装 螺栓 的 组 王 潜 见 图 o 从 表 3-7 选 
择 适 当 的 螺栓 将 外 倾角 调整 至 规定 值 。 























注意 : 尽量 将 外 倾角 调整 到 规定 值 的 中 间 值 。 


表 3-6 转向 轴线 倾角 ( 空 载 车 辆 ) 
发 动 机 转向 轴线 倾角 (参考 ) 





1ZR-FE 
11°43’(11. 72°) 
2ZR-FE 








(5) 调整 外 倾角 。 
注意 ， 调整 外 倾角 后 检查 前 来。 : 
1) 拆 下 前 轮 。 图 3-23 “安装 螺栓 ( 图 中 螺栓 1.2 选择 见 表 3.7) 
2) 拆 下 前 减 振 器 下 侧 的 两 个 螺母 。 

7 螺栓 选 
注意 ; 保持 螺栓 插入 ， 7 






























































3) 清洁 前 减 振 器 和 转向 节 的 安装 表面 。 在 步 怠 B 中 向 (+) 在 步骤 B 中 向 ( -) 
4) 暂时 安装 两 个 螺母 (步骤 A)。 移动 车 桥 移动 车 村 
5) 按 所 的 调整 方向 将 前 桥 轮 吉 失 到底 或 拉 人 

到 底 ( 步 又 B)。 移 向 正 侧 ) 移 向 负 侧 ) 





6) 拧紧 螺母 。 
拧紧 力 憩 : 240N . m。 







































































7) 安装 前 轮 。 如 果 外 倾角 不 能 按 表 3-7 正确 调整 ， 则 可 能 损 
拧紧 力矩 : 103N . m。 坏 车 身 和 悬 架 。 由 表 3-8 和 表 3-9 选 定 的 螺栓 组 合 
8) 检查 外 倾角 。 见 表 3-10。 
表 3-8 将 车 桥 移 向 正 侧 时 外 倾角 调整 
安装 螺栓 
90105-17008 | 90105-17008 | 90105-17008 | 90105-17008 | 90105-17009 | 90105-17010 | 90105-17011 
,O00 0 0 QO 日 
调整 值 90105-17008 90105-—17009 90105-—17010 90105-—17011 90105-17011 90105-—17011 90105-17011 
-1.50° ~ -1.25° G 
-1.25° ~ -1° G A 
-1° ~ —0.75° G A B 
—0.75° ~ -0.5° G A B C 
—0.5° ~ -0.25° G A B C D 
—0.25° ~0° G A B C D E 
0° ~0.25° A B C D E F 
0°25 ~0.5° B 人 D E F 
0°5 ~0.75° C D E F 
0°75 ~1° D E F 
11.23° E F 
2 Sl Se F 
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表 3-9 将 车 桥 移 向 负 侧 时 外 倾角 调整 



















































































注意 : 更 换 螺 栓 时 换 上 新 的 螺母 。 





9) 重复 上 述 步 又 。 在 步骤 A 中 更 换 1 个 或 两 
个 选 定 的 螺栓 。 
注意 : 更 换 两 个 螺栓 时 ， 一 次 更 换 一 个 螺栓 。 








(6) 检查 前 束 。 
1) 分 别 按 动车 辆 前 后 部 使 其 上 下 弹跳 几 次 以 











2) 松 开 驻 车 制动器 并 将 变速 杆 移 至 空 档 











位 置 。 


3) 向 正 前 方 推动 车 辆 约 Sm( “1 ) 
4) 如 图 3-24 所 示 ， 在 前 轮 最 靠 后 的 部 位 做 好 
而 中 心 标记 ， 并 测量 标记 间 的 距离 (尺寸 B)。 

5) 以 前 轮胎 气门 为 参考 点 ， 向 正 前 方 缓慢 推 












































安装 螺栓 
"OO OOO O00 QQ 
90105-17008 90105-17008 90105-17008 90105-17008 90105—17009 90105-17010 90105-—17011 
:O00 日 
调整 值 90105-17008 90105-—17009 90105-—17010 90105-—17011 90105-—17011 90105-—17011 90105-17011 
—1.50° ~ -1.25° F 
-1.25° ~ -1° E F 
-1° ~ —0.75° D E F 
—0.75° ~ -0.5° C D E F 
—0.5° ~ -0.25° B C D E F 
—0.25° ~0.° A B Li D E F 
0° ~0.25° G A B CG D E 
0°25 ~0.5° G A B G D 
0°5 ~0.75° G A B C 
0°75 ~1° G A B 
1° ~1.25° G A 
1°25 ~1.5° G 
表 3-10” 选 定 螺栓 组 合 
A B C D E F G 
OQ QQ OQ QO 
90105-17008 90105-17008 90105-17008 90105-17009 90105-17010 90105-17011 90105-17008 
: CO 外 OQ 0 
90105-17009 90105-17010 90105-17011 90105-17011 90105-17011 90105-17011 90105-17008 


















胎 面 中 心 标记 人 


图 3-24 测量 标记 间 的 距离 


动车 辆 使 前 轮 旋转 180°。 

注意 : 不 要 使 车 轮 旋转 超过 180"。 如 果 车 轮 
旋转 超过 180。， 再 从 (“1) 开始 执行 本 程序 。 

6) 如 图 3-25 所 示 ， 测 量 车 轮 前 侧 胎 面 中 心 标 
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图 3-25 测量 车 轮 前 侧 胎 面 中 心 标 记 间 的 距离 
记 间 的 距离 (尺寸 4) ， 标 准 值 参考 表 3-11 。 


表 3-11 前 束 ( 空 载 车 辆 ) 




















项 目 规定 状态 











前 束 ( 总 ) 


B-A. 2.0+2mm 





如 果 前 束 不 在 规定 范围 内 ， 
行 调整 。 

7) 调整 前 束 。 

@ 确保 左 、 右 齿 条 接头 的 长 度 基 本 相同 。 

标准 差异 : 1. 5mm 或 更 小 。 

@) 拆 下 两 个 防 尘 套 卡子 。 

@) 松 开 横 拉杆 接头 锁 紧 螺母 。 

@ 等 量 转动 左 、 右 齿 条 接头 ， 以 调整 前 束 至 
中 间 值 。 

@ 拧紧 横 拉 杆 接头 锁 紧 螺母 。 

拧紧 力 拭 : 74N . mo 

@ 将 防 尘 套 放 到 座 椅 上 并 安装 防 尘 套 卡 子 。 

8) 使 前 轮 处 于 正 前 位 置 。 

9) 从 蓄电池 负极 端子 断 开 电缆 ( 带 VSC ) 。 

注意 : 断 开 萃 电池 负极 端子 超过 2s。 

10) 连接 电缆 至 蓄电池 负极 端子 ( 带 VSC)。 

11) 执行 横 摆 率 传感器 零点 校准 ( 带 VSC) 。 

12) 检查 转向 角 传 感 咒 零点 校准 ( 带 VSC)。 


后 轮 定位 


1. 后 轮 定 位 的 检查 

对 配备 VSC 的 车 辆 ， 如 果 we 
且 是 架 或 车 身 底部 零 部 件 已 拆 下 /安装 或 更 换 ， 
保 执行 下 列 初始 化 程序 以 使 系统 正常 运行 ; 

e@ 断 开 蓄 电池 负极 端子 超过 2s。 

@ 重新 连接 蓄电池 负极 端子 。 

e 执行 横 摆 率 和 加 速度 传感器 的 
并 进行 测试 模式 检查 。 

(1) 检查 轮胎 。 

(2) 测量 车 辆 高 度 。 


则 通过 齿 条 接头 进 







































































3.2.3 


零点 校准 ， 


(3) 检查 前 束 ， 标 准 参考 表 3-12。 





表 3-12 前 束 ( 空 载 车 辆 ) 
项 目 规定 状态 
前 束 ( 总 ) B-A: 1.1+3mm 





如 果 前 束 不 在 规定 范围 内 ,检查 及 
必要 时 予以 更 换 。 
(4) 检查 外 倾角 。 
1) 安装 前 轮 定位 测定 仪 或 将 车 辆 放 到 车 轮 定 
位 检测 仪 上 。 
2) 检查 外 人 和 倾角， 标准 参考 表 3-13。 
表 3-13 ”外 倾角 ( 空 载 车 辆 ) 


规定 状态 


架 零 件 并 在 














-1?23'+30'(1.38o+0.5。) 
30'(0. $" ) 或 更 小 








外 倾角 : 右 - 左 误差 

















提示 : 不 能 调节 外 倾角 。 如 果 测 量 值 不 在 规定 
范围 内 ， 检 查 悬 架 零 件 是 否 损坏 和 /或 磨损 ， 并 在 
必要 时 予以 更 换 。 

3.2.4 ”前 减 振 器 


前 减 振 器 零 部 件 图 如 图 3-26 所 示 。 

1 前 减 振 器 的 拆伙 

(1) 拆 御 前 刊 水 器 臂 端 盖 。 

(2) 拆 御 左 侧 风 窗 玻 璃 乔 水 器 臂 和 刮 水 片 
总 成 。 

(3) 拆 御 右 侧 风 窗 玻 璃 乔 水 器 臂 和 刮 水 片 











(4) 拆 缉 发 动机 羡 至 前 围 上 板 密 封 。 

(5) 拆 纯 右前 围 板 上 通风 栅 板 。 

(6) 拆 纯 左前 围 板 上 通风 栅 板 。 

(7) 拆 印 风 窗 玻璃 刊 水 带电 动机 及 连 杆 。 

(8) 拆 纯 前 围 上 外 板 。 

(9) 拆 缀 前 轮 。 

(10) 拆 下 前 悬 架 支 座 防 尘 单 ， 见 图 3-27。 

(11) 分 离 前 稳定 杆 连 杆 总 成 。 

从 带 螺旋 弹簧 的 前 减 振 器 上 拆 下 螺母 并 分 离 稳 
定 杆 连 杆 总 成 ， 见 图 3-28 。 

注意 : 如 果 球 节 随 螺母 一 起 转动 ， 
扳手 (6mm) 固定 双 头 螺 柱 。 

(12) 拆 下 螺栓 和 卡 夹 ， 并 分 离 前 轮转 速 传 
感 器 。 

(13) 拆 下 螺栓 并 分 离 前 挠 性 软 管 







































































则 使 用 六 角 
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器 臂 和 刊 水 片 总 


发 动机 盖 至 
前 用 上 板 密封 人 
机 ; 站 8 辟 和 利水 片 总 


前 围 板 上 通风 棉 板 


1 围 板 上 
i 1 板 


前 利水 强 辟 端 盖 
前 利水 器 辟 端 ~ 
可 侧 内 移 玻 现 乔 水 | 36N-m 












































55N nm 
[ss 


风 窗 坡 坊 刊 水 凯 
电动 届 及 连 杆 



































必 星 旋 弹 簧 的 前 减 振 器 




















前 挠 镍 软 管 
前 稳定 杆 -ON 
人 前 轮转 束 
传 感 句 
29N m 

































前 曙 族 递 升 上 谋 ” 


前 螺旋 弹簧 上 隔 振 执 


前 弹簧 缓冲 块 





h 前 蝎 旋 弹 签 下 隔 振 热 





前 减 振 器 





ES 





Nm: 规定 省 第 
@ : 不 可 重复 使 用 零件 














图 3-26 





前 减 振 器 零 部 件 图 
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图 3-28 ”分离 稳 定 杆 速 杆 总 成 


(14) 拆卸 带 螺旋 弹 得 的 前 减 振 器 。 

1) 松 开 前 减 振 器 的 前 支架 至 前 减 振 器 螺母 。 

注意 : 不 要 拆 下 前 支架 至 前 减 振 器 螺母 。 当 带 
螺旋 弹 赞 的 前 减 振 器 需要 拆 解 时 ， 仅 松 开 螺母 。 

2) 用 千斤 顶 和 木 块 来 支撑 前 桥 。 














3) 拆 下 两 个 螺栓 和 两 个 螺母 ， 并 从 转向 节 上 
分 享 带 螺旋 弹簧 的 前 减 振 器 (下 部 ) 。 

4) 拆 下 3 个 螺母 和 带 螺旋 弹簧 的 前 减 振 器 。 

注意 : 确保 将 前 轮转 速 传感器 从 带 螺旋 弹簧 的 
前 减 振 器 上 完全 分 离 。 

2. 前 减 振 咒 的 拆 解 

(1) 固定 带 螺 旋 弹 簧 的 前 减 振 器 。 用 专用 工 
具 压 缩 前 螺旋 弹簧 ， 见 图 3-29。 








































人 









人 
由 






图 3-29 压缩 前 螺旋 弹簧 
注意 : 如 果 以 一 定 角 度 压缩 前 螺旋 弹簧 ， 用 两 
个 专用 工具 可 使 操作 更 容易 。 
(2) 拆 外 前 支架 至 前 减 振 器 螺母 。 
1) 如 图 3-30 所 示 ， 将 螺栓 和 螺母 安装 至 减 振 











器 下 支架 。 并 用 台 虎 钳 固 定 带 螺旋 弹簧 的 前 减 振 需 。 





图 3-30 固定 带 螺旋 弹簧 的 前 减 振 器 


2) 检查 并 确保 前 螺旋 弹 得 被 完全 压缩 。 
3) 拆 下 前 支架 至 前 减 振 器 螺母 ， 见 图 3-31。 

















(3) 拆 印 前 翘 架 支 座 分 总 成 。 

(4) 拆 印 前 其 架 支 座 防 尘 密封 圈 。 

(5) 拆 印 前 螺旋 弹簧 上 座 。 

(6) 拆 印 前 螺旋 弹簧 上 隔 振 热 。 

(7) 拆 外 前 螺旋 弹簧 。 

(8) 拆 印 前 弹 得 缓冲 块 。 

(9) 拆 印 前 螺旋 弹 纂 下 隔 振 热 。 

3. 前 减 振 器 的 检查 

检查 前 减 振 器 时 ， 压 缩 并 伸 长 减 振 器 杆 4 次 或 
更 多 次 。 

标准 : 无 异常 阻力 或 噪声 且 操 作 阻 力 正 常 。 

4. 前 减 振 器 的 重新 装配 

(1) 固定 前 减 振 器 。 

如 图 3-32 所 示 ， 将 螺栓 和 螺母 安装 至 前 减 振 
器 ， 并 用 人 台 虎 钳 固 定 前 减 振 器 。 

(2) 安装 前 螺旋 弹簧 下 隔 振 热 ， 见 图 3-33。 

注意 : 确保 前 螺旋 弹簧 下 隔 振 热 的 定位 销 插入 
前 减 振 器 的 孔 中 。 

(3) 安装 前 弹簧 缓冲 块 。 
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(5) 安装 前 螺旋 弹簧 上 陋 振 垫 。 

(6) 安装 前 螺旋 弹簧 上 座 。 

(7) 安装 前 悬 架 支 座 防 尘 密封 圈 。 

(8) 安装 前 悬 架 支 座 分 总 成 。 

(9) 暂时 拧紧 新 的 前 支 座 至 前 减 振 器 螺母 。 











) 5. 前 减 振 咒 的 安装 
(1) 安装 带 螺 旋 弹 簧 的 前 减 振 咒 。 








1) 用 3 个 螺母 安装 带 螺旋 弹 短 的 前 减 振 器 
(上 部 ) ， 见 图 3-36。 








图 3-36 ”安装 带 螺旋 弹簧 的 前 减 振 器 
拧紧 力矩 : SON . mo。 


图 3-33 ”安装 前 螺旋 弹 算 下 隔 振 执 2) 将 带 螺 旋 弹 簧 的 前 减 振 器 (下 部 ) 安装 至 转 


(4) 安装 前 螺旋 弹簧。 








向 节 ， 并 插入 两 个 螺栓 和 两 个 螺母 ， 见 图 3-37。 














1) 用 专用 工具 压缩 前 螺旋 弹簧， 











图 3-34 压缩 前 螺旋 弹簧 
2) 安装 前 螺旋 弹 签 ， 见 图 3-35。 





图 3-35 ”安装 前 螺旋 弹簧 
注意 : 确保 油漆 标记 面 朝 下 安装 螺旋 弹簧 。 的 前 减 振 器 。 


见 图 3-34。 





图 3-37 插入 螺栓 和 螺母 
拧紧 力矩 : 240N . mo。 





3) 完全 紧 固 前 支架 至 前 减 振 器 螺母 。 
拧紧 力矩 : 47N . mo 
(2) 用 螺栓 将 前 挠 性 
拧紧 力矩 : 29N . m。 
(3) 安装 前 轮转 速 传感器 。 用 螺栓 和 卡 夹 将 
前 轮转 速 传感器 和 前 挠 性 软 管 安装 至 前 减 振 器 ， 见 
图 3-38。 
拧紧 力矩 : 29N . mo 
注意 : 先 安装 前 挠 性 软 管 ， 然 后 安装 转速 传 感 
线束 支架 。 
(4) 安装 前 稳定 杆 连 杆 总 成 。 
螺母 将 前 稳定 杆 连 杆 总 成 安装 至 带 螺 旋 弹 得 








dt 


交管 安装 至 转向 节 。 














强 
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(7) 安装 前 围 上 外 板 。 

(8) 安装 风 窗 玻璃 刮 水 器 电动 机 及 连 杆 。 
(9) 安装 左前 围 板 上 通风 栅 板 。 

(10) 安装 右前 围 板 上 通风 顶板 。 

(11) 安装 发 动机 盖 至 前 围 上 板 密 封 。 

(12) 安装 左 侧 风 窗 玻璃 刮 水 咒 臂 和 刊 水 片 


















































总 成 。 
(13) 安装 右 侧 风 徐 玻璃 刊 水 器 臂 和 刊 水 片 总 成 。 
图 3-38 ”安装 前 轮转 速 传感器 (14) 安装 前 乔 水 器 臂 端 盖 。 
拧紧 力矩 : 74N . mo (15) 检查 并 调整 前 轮 定 位 。 
(5) 安装 前 悬 架 支 座 防 尘 黑 。 3.2.5 前 悬 架 下 臂 
(6) 安装 前 轮 。 
拧紧 力矩 : 103N . m。 前 悬 架 下 臂 零 部 件 图 如 图 3-39 所 示 。 
@”5 
A | 1 1 
和 YY 上 | sx 
加 x2 


发 动机 右 后 底 尝 
右前 悬 架 横梁 加 强 件 


发 动机 2 写 底 黑 







~ x5 
发 动机 左 后 后 四 

















手动 传动 桥 


手动 传动 桥 Hi' 

















Nm: 规定 力 抵 
日 : 不 可 重复 使 用 零件 





























图 3-39 前 悬 架 下 臂 零 部 件 图 (一 ) 
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手动 传动 桥 es 
eS 2 号 转向 中 间 轴 总 成 QQ 
ss 右前 稳定 杆 连 杆 总 成 
过 、、 
~ 
| 开口 销 @ 










开销 @ 


-aa 
S$ 人、 





右前 悬 则 横梁 后 支 典 








145N.m 





手动 传动 桥 






右前 总 架 下 避 


233N:.m om 一 
172N: m* 

















Nm: 规定 力矩 
日 : 不 可 重复 使 用 零件 
* : 陀 合 专用 工 其 合用 

















1. 前 悬 架 下 臂 的 拆 生 
(1) 拆 印 前 轮 。 
(2) 拆 皂 发 动机 1 号 底 党 。 
(3) 拆 皂 发 动机 2 号 底 党 。 
(4) 拆 印发 动机 后 部 左 侧 底 党 。 


手动 传动 桥 








233N-:m 


1 | x2 
95SN:m x2 ON m 


前 悬 架 下 禹 零 部 件 图 (二) 


(5) 拆 缉 发 动机 后 部 右 侧 底 电 。 

(6) 松 开 左前 悬 架 下 臂 ( 手 动 传动 桥 ) 。 松 开 
螺栓 ， 见 图 3-40。 

(7) 分 离 左 前 悬 架 下 臂 

(8) 拆 御 左前 悬 架 下 臂 
































图 3-39 








手动 传动 桥 ) 。 
手动 传动 桥 ) 。 
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3-40” 松 开 螺 栓 


从 前 悬 架 横梁 上 拆 下 两 个 螺栓 、 螺 母 和 左前 悬 


架 下 臂 ， 见 图 3-41。 





图 3-41 拆 务 左前 悬 架 下 臂 


(9) 使 前 轮 处 于 正 前 位 置 。 

(10) 国定 转向 盘 。 

(11) 拆 印 转向 柱 孔 盖 消 声 板 ( 手 动 传动 桥 ) 。 
(12) 分 离 2 号 转向 中 间 轴 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
(13 ) 分 离 转 向 柱 1 号 孔 盖 分 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
(14) 分 离 左前 稳定 杆 连 杆 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 



































拆 下 螺母 ， 并 从 前 稳定 杆 上 分 离 左 稳定 杆 连 杆 





总 成 ， 见 图 3-42。 








图 3-42 分离 左前 稳定 杆 连 杆 总 成 








(15) 分 离 右 前 稳定 杆 连 杆 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 

(16) 分 离 左 侧 横 拉 杆 接头 分 总 成 (手动 传 
动 桥 ) 。 

(17) 分 离 右 侧 横 拉 杆 接头 分 总 成 (手动 传 
动 桥 ) 。 








(18) 松 开 右前 悬 架 下 臂 (手动 传动 桥 ) 。 松 开 
螺栓 ， 见 图 3-43。 
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图 3-43 ” 松 开 螺栓 
(19) 分 离 右前 悬 架 下 臂 (手动 传动 桥 ) 。 
(20) 拆 御 发 动机 前 支架 下 加 强 件 。 
拆 下 两 个 螺栓 和 发 动机 前 支架 下 加 强 件 (手动 
传动 桥 ) ， 见 图 3-44。 














图 3-44 拆 下 两 个 螺栓 和 发 动机 前 支架 下 加 强 件 


(21) 拆 下 4 个 螺栓 和 左前 悬 架 横梁 加 强 件 ， 
见 图 3-4$。( 手 动 传动 桥 ) 。 








图 3-45 ”拆卸 左前 悬 架 横梁 加 强 件 


(22) 拆 下 4 个 螺栓 和 右前 悬 架 横梁 加 强 件 。 
(手动 传动 桥 ) 。 

(23) 拆 下 3 个 螺栓 和 左前 悬 架 横梁 后 支架 
(手动 传动 桥 ) 。 

(24) 拆卸 右前 悬 架 横 梁 后 支架 (手动 传动 桥 ) 。 

(25) 拆 印 前 晤 架 横 梁 分 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 

1) 脱 开 两 个 卡 夹 和 卡 爪 ， 并 从 前 悬 架 横梁 分 
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总 成 上 分 离 氧 传 感 顺 线束 ， 见 图 3-46。 








图 3-46 拆 外 前 悬 架 横 梁 分 总 成 
2) 用 变速 器 千斤 顶 支撑 前 悬 架 横 粱 。 
3) 拆 下 4 个 螺栓 、 两 个 螺母 和 前 悬 架 横梁 分 
总 成 ， 见 图 3-47。 























图 3-47 ” 拆 下 螺栓 、 螺 母 和 前 悬 架 横 梁 分 总 成 

(26) 拆 印 右前 悬 架 下 臂 ( 手 动 传动 桥 ) 。 

从 前 悬 架 横梁 上 拆 下 两 个 螺栓 、 螺 母 和 右前 悬 
架 下 辟 ， 见 图 3-48。 











图 3-48 ”拆卸 右前 悬 架 下 禹 


(27) 拆 印 转向 柱 孔 盖 消 声 板 ( 自动 传动 桥 ) 。 

(28) 分 离 2 号 转向 中 间 轴 总 成 ( 自动 传动 桥 )。 

(29) 分 离 转向 柱 1 号 孔 盖 分 总 成 ( 自动 伟 
动 桥 ) 。 

(30) 分 离 左前 稳定 杆 连 杆 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 

拆 下 螺母 ， 并 从 前 稳定 杆 上 分 离 左 稳定 杆 连 杆 
总 成 。 

(31) 分 离 右 前 稳定 杆 连 杆 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 

(32) 分 离 左 侧 模 拉杆 接 头 分 总 成 ( 自动 伟 






































总 成 上 分 离 氧 传感器 线束 。 


动 桥 ) 。 

(33) 分 离 右 侧 横 拉 杆 接头 分 总 成 (自动 传 
动 桥 ) 。 

(34) 松 开 左前 悬 架 下 臂 (自动 传动 桥 ) 。 松 开 
螺栓 ， 见 图 3-49。 














图 3-49 


松 开 螺 栓 


(35) 松 开 右 前 悬 架 下 臂 ( 自动 传动 桥 ) 。 

(36) 分 离 左前 悬 架 下 臂 ( 自动 传动 桥 ) 。 

(37) 分 离 右前 悬 架 下 臂 ( 自动 传动 桥 ) 。 

(38) 拆 下 两 个 螺栓 和 发 动机 前 支架 下 加 强 件 
(自动 传动 桥 ) 。 
(39) 拆 下 4 个 螺栓 和 左前 悬 架 横 梁 加 强 件 
(自动 传动 桥 ) 。 
(40) 拆 下 4 个 螺栓 和 右前 悬 架 横梁 加 强 件 
(自动 传动 桥 ) 。 
(41) 拆 下 3 个 螺栓 和 左前 悬 架 横 梁 后 支架 
(自动 传动 桥 ) 。 

(42) 拆 外 右前 悬 架 横 梁 后 支架 ( 自动 传动 
桥 )， 见 图 3-50。 














图 3-50 


拆 凶 右 前 悬 架 横 梁 后 支架 
(43) 拆 印 前 晤 架 横 梁 分 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 
1) 脱 开 两 个 卡 夹 和 卡 爪 ， 并 从 前 悬 架 横 梁 分 




















2) 用 变速 器 千斤 项 支撑 前 县 架 横梁 。 
3) 拆 下 4 个 螺栓 、 两 个 螺母 和 前 悬 架 横梁 分 











总 成 。 





(44) 拆 御 前 下 悬 架 臂 ( 自动 传动 桥 ) 。 
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从 前 悬 架 横梁 上 拆 下 两 个 螺栓 、 螺 母 和 前 悬 架 
下 臂 ， 见 图 3-$1。 








3-51 拆 外 前 下 悬 架 臂 


2. 前 悬 架 下 辟 的 安装 
(1) 暂时 安装 右前 悬 架 下 臂 (手动 传动 桥 ) 。 








1) 在 水 平面 上 定位 前 甚 架 横梁 。 

2) 用 两 个 螺栓 和 螺母 将 右前 悬 架 下 臂 暂 时 安 
装 至 前 悬 架 横 粱 (参见 图 3-48 ) 。 

(2) 安装 前 悬 架 横梁 分 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 

1) 用 变速 器 千斤 顶 支 撑 前 悬 架 横 深 。 

2) 将 专用 工具 交替 插 和 人 前 悬 架 横梁 的 左 侧 和 
右 侧 参 考 孔 时 ， 将 左 侧 和 右 侧 的 螺栓 和 螺母 逐步 

3) 接合 两 个 卡 夹 和 卡 爪 ， 将 氧 传感器 线束 安 
装 至 前 悬 架 横 粱 分 总 成 。 

(3) 安装 左前 悬 架 横梁 后 支架 (手动 传动 桥 ) 。 

用 3 个 螺栓 安装 左前 悬 架 横梁 后 支架 。 

拧紧 力矩 : 螺栓 A 为 14SN . mo 

螺栓 B 为 93N .mo 

(4) 安装 右前 悬 架 横梁 后 支架 (手动 传动 桥 ) 。 

(5) 安装 左前 悬 架 横梁 加 强 件 ( 手 动 传动 桥 ) 。 

用 4 个 螺栓 安装 左前 悬 架 横梁 加 强 件 ( 参 见 图 
3-45) 。 

拧紧 力矩 : 96N . mo 

(6) 用 4 个 螺栓 安装 右前 悬 架 横梁 加 强 件 ( 手 
动 传动 桥 ) 。 

拧紧 力矩 : 96N . mo 

(7) 用 两 个 螺栓 安装 发 动机 前 支架 下 加 强 件 
(手动 传动 桥 ) 。 

拧紧 力矩 : 96N . mo 

(8) 连接 右前 悬 架 下 臂 ( 手 动 传动 桥 ) 。 

(9) 连接 左 侧 横 拉 杆 接头 分 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 

(10) 连接 右 侧 横 拉杆 接头 分 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 

(11) 用 螺母 将 左前 稳定 杆 连 杆 总 成 安装 至 前 
















































































拧紧 力矩 74N . mo 

(12) 安装 右前 稳定 杆 连 杆 总 成 (手动 传动 ) 。 

(13) 连接 转向 柱 1 号 孔 盖 分 总 成 (手动 传 
动 桥 ) 。 

(14) 连接 2 号 转向 中 间 轴 总 成 (手动 传动 ) 。 

(15) 安装 转向 柱 孔 盖 消 声 板 (手动 传动 桥 ) 。 

(16) 暂时 安装 左前 悬 架 下 臂 ( 手 动 传动 桥 ) 。 
用 两 个 螺栓 和 螺母 将 左前 悬 架 下 臂 暂 时 安装 至 前 县 
架 横梁 。 

(17) 连接 左前 悬 架 下 臂 (手动 传动 桥 ) 。 

(18) 暂时 安装 前 悬 架 下 辟 ( 自动 传动 桥 ) 。 

1) 在 水 平面 上 定位 前 悬 架 横梁 。 

2) 用 两 个 螺栓 和 螺母 将 左前 悬 架 下 臂 暂时 安 
装 至 前 悬 架 横 梁 。 

(19) 安装 前 悬 架 横梁 分 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 

1) 用 变速 器 千斤 顶 支 撑 前 悬 架 横梁 。 

2) 将 专用 工具 交替 插 人 前 悬 架 横梁 的 左 侧 和 
右 侧 参 考 孔 时 ， 将 左 侧 和 右 侧 的 螺栓 和 螺母 分 步 

3) 接合 两 个 卡 夹 和 卡 爪 ， 将 氧 传 感 器 线束 安 
装 至 前 悬 架 横梁 分 总 成 。 

(20) 用 3 个 螺栓 安装 左前 悬 架 横梁 后 支架 
(自动 传动 桥 ) 。 

拧紧 力矩 : 螺栓 A 为 14SN . mo 

螺栓 了 B 为 93N .mo 

(21) 安装 右前 其 架 横梁 后 支架 ( 自动 传动 桥 ) 。 

(22) 用 4 个 螺栓 安装 左前 悬 架 横梁 加 强 件 
(自动 传动 桥 ) 。 

拧紧 力矩 : 96N . mo 

(23) 用 4 个 螺栓 安装 右前 悬 架 横梁 加 强 件 
(自动 传动 桥 ) 。 

拧紧 力矩 : 96N . mo 

(24) 用 两 个 螺栓 安装 发 动机 前 支架 下 加 强 件 
(自动 传动 桥 ) 。 

拧紧 力矩 : 96N . mo 

(25) 连接 左前 悬 架 下 臂 ( 自动 传动 桥 ) 。 

(26) 连接 右前 悬 架 下 臂 (自动 传动 桥 ) 。 

(27) 连接 左 侧 横 拉 杆 接头 分 总 成 (自动 传 
动 桥 ) 。 

(28) 连接 右 侧 横 拉 杆 接头 分 总 成 (自动 传 
动 桥 ) 。 

(29) 安装 左前 稳定 杆 连 杆 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 

用 螺母 将 左前 稳定 杆 连 杆 总 成 安装 至 前 稳 
定 杆 。 
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拧紧 力 拭 : 74N . mo 

(30) 安装 右前 稳定 杆 连 杆 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 

(31) 连接 转向 柱 1 号 孔 盖 分 总 成 ( 自动 传 
动 桥 ) 。 

(32) 连接 2 号 转向 中 间 轴 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 

(33) 安装 转向 柱 孔 盖 消 声 板 ( 自动 传动 桥 ) 。 

(34) 安装 发 动机 后 部 左 侧 底 置 。 

(35) 安装 发 动机 后 部 右 侧 底 童 。 







































































(36) 安装 前 轮 。 图 3-52 拧紧 螺栓 A 
拧紧 力矩 : 103N . mo e 使 用 力 劈 长度 为 425mm 的 扭力 扳手 。 
(37) 稳定 悬 架 。 @ 当 专 用 工具 与 扭力 扳手 平行 时 ， 拧 紧 力 短 值 
1) 降下 车 辆 。 有 效 。 
2) 下 压 车 辆 几 次 以 稳定 悬 架 。 2) 完全 拧紧 螺栓 B。 
(38) 完全 紧 固 前 支架 下 辟 。 拧紧 力矩 : 233N . mo 
1) 用 专用 工具 完全 拧紧 螺栓 A， 见 图 3-52。 (39) 安装 发 动机 2 号 底 音 。 
拧紧 力矩 : 不 使 用 专用 工具 时 为 233N . mo (40) 安装 发 动机 1 号 底 电 。 
使 用 专用 工具 时 为 172N . mo (41) 检查 并 调整 前 轮 定位 。 
。 因为 螺母 有 它 自 己 的 挡 块 ， 所 以 不 要 转动 5 
螺母 ， 拧 紧 螺 栓 时 要 把 螺母 固定 住 。 前 下 球 节 零 部 件 图 如 图 3-53 所 示 。 



















前 桥 半 轴 总 成 














前 挠 件 软 管 -二 29N 上 
一 二 29N . m 





























前 制 动 硕 








216N. m 
@ 前 桥 轮 救 螺母 














前 其 架 下 辟 














N.m: 规定 力 抵 
@ : 不 可 重复 使 用 改 件 
一 不 此 在 螺纹 部 位 上 涂抹 润滑 油 [89N om] 








图 3-53 ”前 下 球 节 零 部 件 图 
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1. 前 下 球 节 的 拆 御 拆 下 前 下 球 节 。 

(1) 拆 伯 前 轮 。 2. 前 下 球 节 的 检查 

(2) 拆 纯 前 桥 轮 载 螺母 。 按 下 述 步 又 检查 前 下 球 节 。 

(3) 分 离 前 轮转 速 传感器 。 (1) 用 铝板 将 前 下 球 节 固 定 在 台 虎 钳 上 。 
(4) 分 离 横 拉 杆 接头 分 总 成 。 (2) 将 螺母 安装 至 前 下 球 节 球 头 销 。 

(5) 分 离 前 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 (3) 用 扭力 扳手 以 3 ~5s 一 圈 的 速度 连接 转动 
(6) 拆 御 前 制 动 盘 。 螺母 ， 并 在 第 五 圈 时 读 取 力矩 读数 ， 见 图 3-56。 
(7) 分 离 前 悬 架 下 臂 。 拧紧 力矩 : 0. 98 ~3. 40N . mo。 


(8) 拆 纯 前 桥 总 成 。 

(9) 拆 纯 前 下 球 节 。 

1) 用 台 虎 钳 固 定 前 桥 总 成 。 

2) 拆 下 开口 销 和 螺母 。 

3) 如 图 3-54 所 示 , 将 专用 工具 安装 至 前 下 
球 节 。 









































3-56” 读 取 力 矩 读数 


























如 果 力 抢 不 在 规定 范围 内 ， 应 换 上 新 的 前 下 
球 节 。 
(4) 检查 防 尘 饥 。 检 查 并 确认 防 尘 置 无 裂纹 
且 其 上 没有 润滑 脂 。 
3. 前 下 球 节 的 安装 
图 3-54 ”安装 专用 工具 (1) 安装 前 下 球 节 ， 见 图 3-57。 


注意 : 检查 并 确保 专用 工具 和 前 桥 总 成 间 的 间 
阶 测 量 值 为 1mm。 
4) 如 图 3-55 所 示 ， 用 专用 工具 从 前 桥 总 成 上 





3-57 ”安装 前 下 球 节 


1) 用 台 虎 钳 固定 前 桥 总 成 。 


























2) 用 螺母 将 前 下 球 节 安 装 至 前 桥 总 成 。 

拧紧 力矩 : 133N . mo 

3) 安装 新 的 开口 销 。 

注意 : 如 果 开 口 销 孔 没有 对 齐 ， 可 将 螺母 进 一 
步 拧 紧 ， 最 多 拧紧 60°。 























(2) 安装 前 桥 总 成 。 
(3) 安装 前 悬 架 下 辟 。 
(4) 安装 横 拉 杆 接头 分 总 成 。 
(5) 安装 前 制 动 盘 。 
(6) 安装 前 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 
图 3-55 拆 下 前 下 球 市 (7) 安装 前 轮转 速 传感器 。 
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(8) 安装 前 桥 轮 融 螺母 。 (2) 拆 御 发 动机 1 号 底 童 。 
(9) 安装 前 轮 。 (3) 拆 纯 发 动机 2 号 底 罩 。 
拧紧 力矩 : 103N .mo (4) 拆 御 发 动机 后 部 左 侧 底 罩 。 
(10) 检查 并 调整 前 轮 定位 。 (5) 拆 外 发 动机 后 部 右 侧 底 音 。 
(11) 检查 转速 传感器 信号 (不 带 VSC) 。 (6) 使 前 轮 处 于 正 前 位 置 。 
(12) 检查 转速 传感器 信号 ( 带 VSC) 。 (7) 固定 转向 盘 。 




















(8) 拆 印 转向 柱 孔 盖 消 声 
(9) 分 离 2 号 转向 中 间 轴 总 成 。 











3.2.7 前 稳定 杆 























前 稳定 丁 零 部 件 图 如 图 3-58 所 示 。 (10) 分 离 转 向 柱 1 号 孔 盖 分 总 成 。 
1. 前 稳定 杆 的 拆卸 (11) 分 离 左前 稳定 杆 连 杆 总 成 。 
(1) 拆 印 前 轮 。 (12) 分 离 右前 稳定 杆 连 杆 总 成 。 
6 
e、 
LY 
] 
发 动机 右 后 底 置 
发 动机 2 号 底 置 
右前 莽 架 横江 加 强 件 
~ x6 
发 动机 左 后 底 尝 







发 动机 前 悬 沉 支 架 下 加 强 件 


左前 悬 漆 横梁 加 强 件 





发 动机 1 号 底 单 








Nm ; 规定 力 处 











图 3-58 ”前 稳定 杆 零 部 件 图 (一 ) 
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白 动 传动 桥 : 
转向 柱 孔 盖 消 声 板 
右前 稳定 杆 连 杆 总 成 本 x2 
2 号 转向 中 间 轴 总 成 
35N.m [一 全、 
3 
鲁 开 口 销 





49N.m 上 一 一 所 


























右 侧 横 拉 村 接头 分 总 成 








89N.m 





























Nm | 晤 92、 | 太 侧 柑 拉 本 接头 分 总 成 











< 前 悬 架 横梁 左 后 支架 
x2 


93N-m 4 





145N.m | 

















93N.m 




















14SN.m 








图 3-58 前 稳定 杆 零 部 件 图 (二 ) 
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233Nm mm 


172 Nm 











前 稳定 杆 


前 稳定 慎 1 号 衬 套 一 

















右前 悬 桌 横梁 前 支 则 
x4 
87N.m 
























前 稳定 村 1 号 衬 套 





左前 大 架 横梁 前 文 架 





有 左前 丰 架 下 臂 
233N.m 





Wk 


| x2 
95N:.m— dx? 





























93N.m 











图 3-58 ”前 稳定 杆 零 部 件 图 ( 三 ) 
(18) 拆 缉 发 动机 前 支架 下 加 强 件 
(19) 拆 御 左前 悬 架 横 深 加 强 件 。 


(13) 分 离 左 侧 横 拉杆 接头 分 总 成 。 
(14) 分 离 右 侧 横 拉 杆 接头 分 总 成 。 
(15) 松 开 左 前 悬 架 下 辟 。 





(16) 分 离 左前 悬 架 下 臂 。 
(17) 分 离 右前 悬 架 下 臂 。 











(20) 拆 











(22) 拆 





御 右 前 悬 架 横 梁 加 强 件 。 
(21) 拆 印 左前 悬 架 横梁 后 支架 。 
印 右前 县 架 横梁 后 支架 。 
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(23) 拆 伯 前 悬 架 横梁 分 总 成 。 
(24) 拆 印 左前 悬 架 下 臂 。 

















料 
溃 ,人 ( 
下 
冲 
溢 


图 3-59 拆卸 左前 悬 架 
(26) 拆卸 右前 巧 架 横梁 前 支架 。 
(27) 拆卸 前 稳定 杆 。 








从 前 悬 架 横梁 分 总 成 上 拆 下 前 稳定 杆 ， 见 





而 











图 3-60 拆 下 前 稳定 杆 


(28) 拆 印 前 稳定 杆 1 号 衬 套 。 
从 前 稳定 杆 上 拆 下 两 个 前 稳定 杆 1 号 衬 套 ， 见 
图 3-61 。 














SN 


图 3-61 拆 下 两 个 前 稳定 杆 1 号 衬 套 
2. 前 稳定 杆 的 检查 
按 下 述 步骤 检查 前 稳定 杆 连 杆 总 成 。 
(1) 检查 球 节 螺 母 的 力矩 。 
1) 用 铝板 将 前 稳定 杆 连 杆 总 成 固定 在 台 虎 
钳 上 。 
2) 将 螺母 安装 至 前 稳定 杆 连 杆 总 成 球 头 销 。 





























3) 用 扭力 扳手 以 3 ~ $s 一 圈 的 速度 连续 转动 
螺母 ， 并 在 第 五 圈 时 读 取 力矩 读数 。 

拧紧 力矩 : 0. 05 ~1.96N . mo 

如 果 力 和 矩 不 在 规定 范围 内 ， 应 换 上 一 个 新 的 前 
稳定 杆 连 杆 总 成 。 

(2) 检查 防 尘 时 。 检 查 并 确认 防 尘 羞 无 裂纹 
且 其 上 没有 润滑 脂 。 

3. 前 稳定 杆 的 安装 

(1) 安装 前 稳定 杆 1 号 衬 套 ( 左 侧 )。 如 图 
3-62 所 示 ， 将 前 稳定 杆 1 号 衬 套 安装 至 前 稳定 杆 


















































注意 : 
e 安装 前 稳定 杆 1 号 衬 套 使 防 尘 唇 口 面 朝 车 
辆 外 。 


e 安装 前 稳定 杆 1 号 衬 套 使 切口 面 朝 车 辆 后 。 

(2) 安装 前 稳定 杆 1 号 衬 套 ( 右 侧 ) 。 

(3) 安装 前 稳定 杆 。 将 前 稳定 杆 安 装 至 前 悬 架 
横梁 分 总 成 ,使 识别 标记 位 于 车 辆 右 侧 ， 见 图 3-63。 


车 辆 项 部 





图 3-63 ”安装 前 稳定 杆 


(4) 用 4 个 螺栓 安装 左前 悬 架 横梁 前 支架 。 

安装 左前 甚 架 横梁 前 支架 ， 见 图 3-64。 

拧紧 力矩 : 87N .mo 

注意 : 暂时 拧紧 螺栓 A， 并 按 B、C、D、A 的 
顺序 完全 拧紧 这 4 个 螺栓 。 

(5) 用 4 个 螺栓 安装 右前 悬 架 横梁 前 支架 。 

拧紧 力矩 : 87N .mo 

(6) 暂时 安装 左前 悬 架 下 臂 。 
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图 3-64 安装 左前 悬 架 横梁 前 支架 


(7) 安装 前 悬 架 横梁 分 总 成 。 
(8) 安装 左前 悬 架 横梁 后 支架 。 
(9) 安装 右前 悬 架 横梁 后 支架 。 
(10) 安装 左前 甚 架 横梁 加 强 件 。 
(11) 安装 右前 悬 架 横梁 加 强 件 。 
(12) 安装 发 动机 前 支架 下 加 强 件 。 
(13) 连接 左前 悬 架 下 辟 。 

(14) 连接 右前 悬 架 下 辟 。 

(15) 连接 左 侧 横 拉杆 接头 分 总 成 。 
(16) 连接 右 侧 横 拉 杆 接头 分 总 成 。 
(17) 安装 左前 稳定 杆 连 杆 总 成 。 
(18) 安装 右前 稳定 杆 连 杆 总 成 。 
(19) 连接 转向 柱 1 号 孔 盖 分 总 成 。 
(20) 连接 2 号 转向 中 间 轴 总 成 。 
(21) 安装 转向 柱 孔 盖 消 声 板 。 
(22) 安装 发 动机 后 部 左 侧 底 日 。 
(23) 安装 发 动机 后 部 右 侧 底 黑 。 
(24) 安装 前 轮 。 

拧紧 力矩 : 103N . m。 

(25) 稳定 甚 架 。 

(26) 完全 紧 固 左前 悬 架 下 臂 。 
(27) 安装 发 动机 2 号 底 罩 。 

(28) 安装 发 动机 1 号 底 电 。 

(29) 检查 并 调整 前 轮 定位 。 


后 螺旋 弹簧 


1. 后 螺旋 弹簧 的 拆 御 

(1) 从 蓄电池 负极 端子 断 开 电缆 。 

(2) 拆 缀 后 轮 。 

(3) 拆 印 高 度 控制 传感器 ( 带 HID 前 照 灯 
系统 ) 。 

(4) 拆 纯 后 地 板 纵 梁 支架 分 总 成 。 

(5) 分 离 防滑 控制 传感器 线束 ( 左 侧 ) 。 

(6) 分 离 防滑 控制 传感器 线束 ( 右 侧 ) 。 

(7) 松 开 后 桥 横梁 总 成 。 





























3.2.8 



































1) 用 千斤 项 和 木 块 支撑 后 桥 横梁 总 成 的 弹簧 
座 ， 见 图 3-65。 

















图 3-65 ”支撑 后 桥 横 梁 总 成 的 弹簧 座 
2) 松 开 两 个 螺栓 。 
(8) 分 离 左 后 减 振 器 。 
(9) 分 离 右 后 减 振 器 ， 见 图 3-66。 











二 一- | i 
图 3-66 分离 右 后 减 振 器 


(10) 拆 印 后 螺旋 弹簧 慢 慢 降低 千斤 顶 并 拆 
下 后 螺旋 弹簧。 

(11) 拆 印 后 螺旋 弹簧 上 隔 振 垫 。 

(12) 拆 印 后 螺旋 弹 签 下 隔 振 垫 。 

2. 后 螺旋 弹簧 的 安装 

(1) 安装 后 螺旋 弹簧 上 隔 振 垫 。 将 后 螺旋 弹 
簧 上 隔 振 垫 安装 至 后 螺旋 弹 短 ， 见 图 3-67。 

(2) 安装 后 螺旋 弹簧 下 隔 振 垫 。 

(3) 安装 后 螺旋 弹簧 。 将 它 安 疤 至 后 桥 横梁 。 

(4) 暂时 紧 固 左 后 减 振 器 

(5) 暂时 紧 固 右 后 减 振 

(6) 连接 防滑 控制 传感器 线束 。 

(7) 安装 后 轮 。 
































蓝 郭 


o 
o 
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备 胎 单 








图 3-67 ”安装 后 螺旋 弹 壬 上 隔 振 热 
(8) 安装 后 地 板 纵 梁 支 架 分 总 成 。 
(9) 稳定 悬 架 。 

1) 降下 车 辆 。 

2) 下 压 车 辆 几 次 以 稳定 悬 架 

(10) 完全 紧 固 后 桥 模 染 。 行李 舱 左 侧 内 装饰 电 

(11) 完全 紧 固 左 后 减 振 器 。 

(12) 完全 紧 固 右 后 减 振 器 。 [25N-m] 
(13 ) 安装 高 度 控制 传感器 ( 带 HID 前 照 灯 系 统 ) 。 
(14) 将 电缆 连接 至 蓄电池 负极 端子 。 

(15) 检查 后 轮 定 位 。 

(16) 检查 ABS 转速 传感器 信号 (不 带 VSC ) 。 
(17) 检查 ABS 转速 传感器 信号 ( 带 VSC) 。 
(18) 高 度 控制 传感器 信号 初始 化 。 

(19) 前 照 灯 对 光 调 整 前 的 车 辆 准备 工作 。 
(20) 前 照 灯 对 光 准 备 工 作 。 

(21) 前 照 灯 对 光 检 查 。 

(22) 前 照 灯 对 光 调 整 。 


3.2.9 后 减 振 器 


后 减 振 器 夫 部 件 图 如 图 3-68 所 示 。 带 HID 前 后 苛 系统: 
后 排 右 侧 座 情 靠背 总 成 


辣 后 减 振 器 
后 排 左 侧 座 椅 靠 背 总 成 高 度 控制 传感器 














后 地 板 装 饰 板 























后 减 振 器 缓冲 垫 挡 片 、; 















































| 55Nm | | 55Nm | 90N.m 


Nm: 规定 力 夭 
。: 不 可 重复 使 用 零件 


图 3-68 ”后 减 振 器 零 部 件 图 ( 二 ) 
排 座 椅 座 热 总 成 
1. 后 减 振 器 拆 御 



























































二 (1) 从 蓄电池 负极 端子 断 开 电缆 。 
图 3-68 后 减 振 器 零 部 件 图 (一 ) 注意 : 断 开 著 电池 电缆 后 重新 连接 时 ， 某 些 系 
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统 需 要 初始 化 。 
(2) 拆 印 后 排 座 椅 坐垫 总 成 。 
(3) 拆卸 后 排 左 侧 座 椅 靠背 总 成 。 
(4) 拆 邱 备 胎 滥 。 
(5) 拆 纯 后 地 板 装 饰 板 。 
(6) 拆 印 行李 舱 左 侧 内 装饰 单 。 
(7) 拆卸 后 轮 。 
(8) 拆 印 高 度 控制 传感器 ( 带 HD 前 照 灯 系统 ) 。 
(9) 拆 邱 后 减 振 器 缓冲 垫 挡 片 。 
1) 用 千斤 项 和 木 块 支撑 后 桥 横梁 总 成 的 弹 筑 
座 ， 见 图 3-69。 























3-69 支撑 后 桥 横 梁 总 成 的 弹簧 座 





在 将 其 压缩 至 约 为 20 ~30mm 的 位 置 支撑 起 后 
减 振 器 。 

2) 用 六 角 套 简 扳 手 (6mm) 紧 固 后 减 振 融 杆 并 
拆 下 锁 紧 螺 母 ， 见 图 3-70。 




































友 


办 CY 
~ 
~\ 


图 3-70 ” 紧 固 后 减 振 器 杆 

3) 拆 下 后 减 振 器 缓冲 垫 挡 片 。 

(10) 拆卸 后 悬 架 支 座 。 

(11) 拆卸 后 减 振 器 。 

固定 住 螺母 以 拆 下 螺栓 ， 并 拆 下 后 减 振 器 。 

(12) 拆卸 1 号 后 弹簧 缓冲 块 。 

2. 后 减 振 器 检查 

检查 后 减 振 器 总 成 时 ， 压 缩 和 伸 长 减 振 右 杆 ， 
检查 并 确认 操作 过 程 中 没有 异常 阻力 或 异常 声音 。 

如 果 有 任何 异常 ， 更 换 新 的 减 振 器 。 

3. 后 减 振 器 安装 




















(1) 安装 1 号 后 弹簧 缓冲 块 至 后 减 振 吉 。 

将 1 号 后 弹簧 缓冲 块 安装 。 

(2) 安装 后 减 振 器 。 

1) 用 千斤 项 和 木 块 支撑 后 桥 横梁 总 成 的 弹 
簧 座 。 

2) 用 螺栓 和 螺母 将 后 减 振 器 总 成 暂时 紧 固 至 
后 桥 横梁 总 成 。 

3) 慢 慢 升 起 千斤 项 ， 将 后 减 振 器 的 上 部 插入 



































(3) 安装 后 悬 架 支 架 ， 见 图 



























图 3-71 安装 后 悬 架 支架 


(4) 安装 后 减 振 器 缓冲 垫 挡 片 ， 见 图 3-72。 





图 3-72 ”安装 后 减 振 器 缓冲 垫 挡 片 

(5) 安装 高 度 控 制 传感器 ( 带 HID 前 照 灯 系 统 ) 。 

(6) 安装 后 轮 。 

拧紧 力矩 : 103N . mo 

(7) 稳定 悬 架 。 

降下 车 辆 并 使 其 上 下 弹跳 几 次 ， 以 稳定 后 悬 架 。 

(8) 完全 紧 固 后 减 振 器 。 拧 紧 后 减 振 器 (下 
部 ) 的 紧 固 螺 栓 ， 见 图 3-73。 

拧紧 力矩 : 90N . mo 
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图 3-73 ”完全 紧 固 后 减 振 器 
(9) 安装 行李 舱 左 侧 内 装饰 时 。 
(10) 安装 后 地 板 装饰 板 。 
(11) 安装 备 胎 罩 。 


(12) 
(13) 
(14) 
(15) 
(16) 


3.2.10 


(17) 前 有 
(18) 前 有 
(19) 前 有 
(20) 前 有 


安装 后 排 左 侧 座 椅 靠 背 总 成 。 
安装 后 排 座 椅 坐垫 总 成 。 














将 电缆 连接 至 蓄电池 负极 端子 。 
检查 后 轮 定位 。 
高 度 控 但 





传 感 咒 信号 初始 化 。 








J 对 
本 对 
本 对 


光 调 整 前 的 车 辆 准备 工作 。 
光 准 备 工 作 。 
| 光 检 查 。 











丁 对 


| 光 调 整 。 


后 桥 横 梁 


后 桥 横 粱 零 部 件 图 如 图 3-74 所 示 。 











仪表 板 右 下 装饰 板 
地 板 控 制 台 面板 分 总 成 
仪表 板 右 下 装饰 板 
自动 传动 桥 ; 手动 传动 恬 : 
1 CS0: C06: 1 
变速 村 把手 分 总 成 
变速 杆 把 手 分 总 成 














中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 


























@ : 不 可 重复 使 用 零件 

















图 3-74 后 桥 模 梁 零 部 件 图 ( 


) 


后 地 板 纵 染 支 架 分 总 成 
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EE 带 HID 前 照 灯 系 统 : 
防滑 控制 传感器 线 东 右 后 高 度 控制 传感器 分 总 成 
| ] * 3 
8.0N- 
右 后 螺旋 弹 筑 上 隔 振 执 | 二 
右 后 螺旋 弹 筑 80N.m 
后 弹簧 下 隔 振 执 、 
右 后 蝶 旋 弹簧 下 隔 振 热 防 江 控制 
传 感 句 线束 














| 8.SN.m 
了 从、 15 N.m 
4 14N-m* 






a 


3 号 后 制 动 管 


TF 





左 后 螺旋 弹簧 




















《SP 一 /后 晶 许 弹 筑 下 隔 振 垫 
身后 挠 性 软 管 
6.0 Nm 15 Nm 1 
14N.m* 




















L 


LR 4 号 后 制 动 管 
站 左 后 所 性 软 管 

















2 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 


碳 后 减 振 器 


3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 

















1/ 


N.m: 规定 力 征 ] > 
全 : 不 可 重复 使 用 零件 ~@ 


* : 配合 专用 工具 使 用 左 后 减 振 器 















































图 3-74 后 桥 模 梁 零 部 件 图 ( 二 ) 
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5 后 是 式 制动器 衬 块 
右 后 盘 式 制动器 制 动 缸 固 定 架 
右 后 盘 式 制动器 制 动 缸 总 成 
后 盘 式 制动器 衬 块 A 
左 后 盘 式 制动器 制 动 缸 总 成 

后 轮 制动器 挠 性 软 管 Nm ev 

后 轮 制 动 器 挠 性 软 管 









N.m: 规定 力矩 
@ : 不 可 冬 复 使 

















j 专 件 








1. 后 桥 横 梁 的 拆 狠 
































(1) 从 蓄电池 负极 端子 断 开 电缆 。 

注意 : 断 开 著 电 池 电 缆 后 重新 连接 时 ， 某 些 系 
统 需 要 初始 化 。 

(2) 拆 印 后 轮 。 

(3) 排 净 制 动 液 。 

(4) 拆 御 仪表 板 左下 装饰 板 。 


(5) 拆卸 仪表 板 右 下 装饰 板 。 
(6) 拆 皂 变速 杆 把手 分 总 成 。 
(7) 拆 贷 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 。 

















左 后 是 式 制动器 制 动 缸 同 定名 


后 桥 横 梁 总 成 


便 后 侨 左 支架 裤 套 
图 3-74 ”后 桥 横梁 零 部 件 图 (三) 


























(8) 拆卸 地 板 控 制 台 上 面板 分 总 成 。 

(9) 松 开 驻 车 制动器 拉 索 。 

(10) 拆 外 右 后 高 度 控制 传感器 分 总 成 ( 带 
HID 前 照 灯 系 统 ) 。 


(11) 拆 御 后 地 板 纵深 支架 分 总 成 。 

拆 下 4 个 螺栓 、 卡 子 和 后 地 板 纵深 支架 分 总 
见 图 3-75 。 
(12) 分 离 防滑 控制 传感器 线束 ( 左 侧 ) 。 

1) 用 螺钉 旋 具 从 后 轮转 速 传感器 上 断 开 连 接 
见 图 3-76 。 


成 ， 
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图 3-75 ” 拆 印 后 地 板 纵 梁 支架 分 总 成 





图 3-78 断 开 制 动 管 路 


母 扳手 断 开 制 动 管 路 。 
(17) 分 离 后 轮 制动器 找 性 软 管 ( 右 侧 ) ， 见 图 














图 3-76 断 开 后 轮转 速 传 感 器 连接 器 
2) 拆 下 螺母 并 分 离 两 个 卡 夹 和 防滑 控制 传 感 
器 线束 ， 见 图 3-77。 








图 3-79 分 离 右 侧 后 轮 制 动 器 挠 性 软 管 
(18) 拆 秃 4 号 后 制 动 管 。 
从 后 桥 横 梁 总 成 上 拆 下 螺母 和 4 号 后 制 动 
见 图 3-80。 








于 











图 3-77 拆 下 防滑 控制 传感器 线束 


(13) 分 离 防滑 控制 传感器 线束 ( 右 侧 ) 。 

(14) 分 离 左 后 挠 性 软 管 。 

1) 用 扳手 固定 左 后 挠 性 软 管 时 ， 用 连接 螺母 
扳手 断 开 制 动 管 路 。 

2) 拆 下 螺栓 并 分 离 左 后 挠 性 软 管 。 

(15) 分 离 右 后 挠 性 软 管 。 











图 3-80” 拆 下 螺母 和 4 号 后 制 动 管 


























1) 用 扳手 固定 右 后 挠 性 软 管 时 ， 用 连接 螺母 (19) 拆 印 3 号 后 制 动 管 。 
扳手 断 开 制 动 管 路 ， 见 图 3-78。 (20) 分 离 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 。 

2) 拆 下 卡子 并 分 离 右 后 挠 性 软 管 。 1) 拆 下 螺栓 ， 见 图 3-81。 

(16) 分 离 后 轮 制 动 器 挠 性 软 管 ( 左 侧 ) 。 2) 从 后 盘 式 制动器 制 动 缸 操作 杆 上 断 开 3 号 





























用 扳手 固定 后 轮 制 动 器 挠 性 软 管 时 ， 用 连接 螺 。。 驻 车 制动器 拉 索 总 成 ， 见 图 3-82。 
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(31) 拆 印 后 桥 轮 载 和 右 侧 轴承 总 成 。 

(32) 拆 御 右 后 盘 式 制动器 防 尘 时 分 总 成 。 
(33) 松 开 后 桥 横梁 总 成 。 

松 开 后 桥 横梁 总 成 上 的 两 个 螺栓 。 

注意 : 不 要 拆 下 螺栓 。 

(34) 分 离 左 后 减 振 带 。 

1) 用 千斤 项 和 木 块 来 支撑 后 桥 横梁 总 成 ， 见 











图 3-83。 
Zi 
站 本 
二 木 





3-83 ”支撑 后 桥 横梁 总 成 
注意 : 在 将 其 压缩 约 20 ~ 30mm 的 位 置 ， 支 撑 
起 左 后 减 振 器 总 成 。 
2) 固定 螺母 以 拆 下 螺栓 ， 并 分 离 左 后 减 












































































































































图 3-82” 断 开 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 > 
3) 将 弯 颈 扳手 (14mm) 径直 插入 3 号 驻 车 制 (35) 分 离 右 后 减 振 器 。 

动 右 拉 索 总 成 的 卡子 里 ， 以 松 开 卡子 卡 扑 并 从 左 后 (36) 拆 印 左 后 螺旋 弹 咎 上 隔 振 热 。 

盘 式 制 动 需 制 动 缸 总 成 上 分 离 3 号 驻 车 制动器 拉 索 (37) 拆卸 左 后 螺旋 弹簧 。 

总 成 。 (38) 拆 秃 左 后 螺旋 弹簧 下 隔 振 热 。 

(21) 分 离 2 号 驻 车 制 动 需 拉 索 总 成 。 (39) 拆 秃 右 后 螺旋 弹簧 上 隔 振 热 。 
注意 : 执行 与 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 相同 的 (40) 拆 印 右 后 螺旋 弹簧 。 

程序 。 (41) 拆 秃 右 后 螺旋 弹 先 下 隔 振 热 。 

(22) 拆伙 左 后 盘 式 制动器 制 动 缸 总 成 。 (42) 拆卸 后 桥 横 梁 总 成 : 拆 下 2 个 螺栓 和 后 
(23) 拆 印 右 后 盘 式 制动器 制 动 缸 总 成 。 桥 横梁 总 成 。 

(24) 拆 印 后 盘 式 制动器 衬 块 。 (43) 拆 御 左 后 桥 支 架 衬 套 。 

1) 从 左 盘 式 制动器 制 动 拭 轩 定 架 上 拆 下 两 个 1) 在 后 桥 横梁 总 成 上 做 好 装配 标记 ,使 该 标 

盘 式 制动器 衬 块 。 记 与 左 后 桥 支 架 衬 套 上 的 箭头 标记 对 齐 ( 如 果 后 桥 
2) 从 右 盘 式 制动器 制 动 缸 固 定 架 上 拆 下 两 个 ”横梁 总 成 为 重复 使 用 ) 。 

盘 式 制 动 器 衬 块 。 2) 用 神子 和 锤子 弯曲 衬 套 上 的 两 个 胁 片 。 
(25) 拆 印 左 后 盘 式 制动器 制 动 氏 固定 架 。 3) 用 专用 工具 从 后 桥 横梁 总 成 上 拆 下 衬 套 。 
(26) 拆 印 右 后 盘 式 制动器 制 动 负 固定 架 。 (44) 拆 秃 右 后 桥 支 架 衬 套 。 

(27) 拆 印 后 制 动 盘 ( 左 侧 ) 。 2. 后 桥 横梁 的 安装 

(28) 拆 印 后 制 动 盘 ( 右 侧 ) 。 (1) 安装 左 后 桥 支 架 衬 套 。 

(29) 拆 伯 后 桥 轮 慌 和 左 侧 轴承 总 成 。 1) 将 新 的 左 后 车 桥 支 架 衬 套 上 的 箭头 标记 与 
(30) 拆 印 左 后 盘 式 制动器 防 侍 蛙 分 总 成 。 后 桥 横 梁 总 成 上 的 装配 标记 对 齐 ， 并 暂时 安装 后 桥 
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支架 衬 套 和 后 桥 横 梁 总 成 (如 果 后 桥 横梁 总 成 为 重 
复 使 用 ) 。 








2) 如 图 3-84 所 示 ， 暂 时 安装 新 的 左 后 车 桥 支 





3-84 安装 新 的 左 后 车 桥 支 架 衬 套 














3) 用 专用 工具 将 衬 套 安装 至 后 桥 横梁 总 成 。 
(2) 安装 右 后 桥 支 架 衬 套 。 
(3) 用 两 个 螺栓 暂时 安装 后 桥 横梁 总 成 。 








暂时 安装 后 桥 横梁 总 成 。 











(4) 安装 左 后 螺旋 弹簧 上 陋 振 垫 。 
(5) 安装 左 后 螺旋 弹簧 下 隔 振 垫 。 
(6) 安装 左 后 螺旋 弹簧。 
(7) 安装 右 后 螺旋 弹簧 上 隔 振 执 。 
(8) 安装 右 后 螺旋 弹簧 下 隔 振 垫 。 
(9) 安装 右 后 螺旋 弹簧。 


(10) 暂时 紧 固 左 后 减 振 器 。 慢 慢 升 起 千斤 


















































顶 ， 用 螺栓 和 螺母 将 左 后 减 振 器 暂时 紧 固 至 后 桥 横 
梁 总 成 。 
(11) 暂时 紧 固 右 后 减 振 器 。 
(12) 安装 左 后 盘 式 制动器 防 尘 置 分 总 成 。 
(13) 安装 后 桥 轮 慌 和 左 侧 轴承 总 成 。 
(14) 安装 右 后 盘 式 制动器 防 人 尘 日 分 总 成 。 
(15) 安装 后 桥 轮 载 和 右 侧 轴承 总 成 。 
(16) 安装 后 制 动 盘 ( 左 侧 ) 。 
(17) 安装 后 制 动 盘 ( 右 侧 ) 。 
(18) 安装 左 后 盘 式 制动器 制 动 币 固定 架 。 
(19) 安装 右 后 盘 式 制动器 制 动 缸 固 定 架 。 
(20) 安装 后 盘 式 制动器 衬 块 。 
1) 将 两 个 后 盘 式 制动器 衬 块 安装 至 左 后 盘 式 








制动器 制 动 缸 固 定 架 。 





注意 : 盘 式 制动器 衬 块 或 后 制 动 盘 的 摩擦 表面 


应 无 油污 或 润滑 脂 。 


制动器 制 动 缸 固定 架 。 





2) 将 两 个 后 盘 式 制动器 衬 块 安装 至 右 后 盘 式 














(21) 安装 左 后 盘 式 制动器 制 动 仙 总 成 。 





(22) 安装 右 后 盘 式 制动器 制 动 缸 总 成 。 
(23) 安装 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 。 
1) 将 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 插 和 人 后 盘 式 制 














动 带 制 动 氏 总 成 ， 并 接合 3 号 驻 车 制动器 拉 索 的 卡 
子 卡 爪 至 后 盘 式 制动器 制 动 氏 导 权 ， 见 图 3-85。 





3-8 





























3 号 驴 车 制动器 
拉 索 总 成 











图 3-85 插入 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 
2) 将 3 号 驻 车 制动器 拉 索 底 端 连接 至 后 盘 式 





制 动 需 制 动 缸 操 作 杆 。 











3) 
1)。 
拧紧 力矩 : 6.0N .mo 

(24) 安装 2 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 。 

(25) 安装 4 号 后 制 动 管 。 用 螺母 将 4 号 后 制 


用 螺栓 安装 





导 驻 车 制 亏 

















tr 
导 
强 
洲 
xm 
NR 
己 
伪 























动 管 安装 至 车 桥 横 梁 ， 参 见 图 3-80。 


扳 习 


拧紧 力矩 : 8. 5N . mo 

(26) 安装 3 号 后 制 动 管 。 
(27) 安装 左 后 挠 性 软 管 。 

1) 用 螺栓 安装 左 后 挠 性 软 管 。 
拧紧 力矩 : 19N . mo 
2) 用 扳手 固定 左 后 挠 性 软 管 时 ， 用 连接 螺母 





















































扳 习 


将 4 号 后 制 动 管 连接 至 左 后 挠 性 软 管 。 
(28) 安装 右 后 找 性 软 管 。 









































1) 用 新 卡子 安装 左 后 挠 性 软 管 。 
2) 用 扳手 固定 右 后 挠 性 软 管 时 ， 用 连接 螺母 














FE 将 3 号 后 制 动 管 连 接 至 右 后 挠 性 软 管 。 
(29) 连接 后 轮 制 动 器 挠 性 软 管 ( 左 侧 ) 。 
1) 安装 一 个 新 卡子 ， 见 图 3-86。 
2) 用 扳手 固定 后 轮 制 动 器 挠 性 软 管 























时 ， 使 用 








连接 螺母 扳手 将 4 号 后 制 动 管 连接 至 后 轮 制动器 挠 
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(41) 调整 驻 车 制 动 杠杆 行程。 
(42) 检查 后 盘 式 制动器 制 动 缸 操作 杆 和 止 动 
器 间隙。 
(43) 安装 地 板 控制 台 上 面板 分 总 成 。 
(44) 安装 中 央 仪表 组 装饰 板 总 成 。 
(45) 安装 变速 杆 把 手 分 总 成 。 
(46) 安装 仪表 板 左下 装饰 板 。 
(47) 安装 仪表 板 右 下 装饰 板 。 





图 3-86 安装 新 卡子 


性 软 管 。 
(30) 连接 后 轮 制 动 器 挠 性 软 管 ( 右 侧 ) 。 
(31) 连接 防滑 控制 传感器 线束 。 

1) 安装 螺母 并 连接 两 个 卡 夹 。 
拧紧 力矩 : 8. 0N . mo 


2) 连接 连接 器 ， 见 医 





























3-87。 








图 3-87 


连接 连接 器 














(32) 安装 后 地 板 纵 梁 支架 分 总 成 。 用 4 个 螺 
栓 和 新 卡子 安装 后 地 板 纵 梁 支架 分 总 成 ， 参 见 图 
3-75。 

(33) 安装 后 高 度 控制 传 感 吉 分 总 成 。 

(34) 将 电缆 连接 至 蓄电池 负极 端子 。 

注意 : 断 开 电缆 时 ， 在 重新 连接 电缆 后 要 对 一 
些 系统 进行 初始 化 。 























II 大 
绕 








(48) 安装 后 轮 。 

拧紧 力矩 : 103N . m。 

(49) 稳定 悬 架 。 

顶 起 后 桥 支 架 ， 放 置 一 个 木 块 以 免 损 坏 。 
架 施加 载荷 ， 使 后 桥 半 轴 总 成 水 平定 位 。 

(50) 用 左右 螺栓 完全 紧 固 后 桥 横梁 总 成 。 

拧紧 力矩 : 135N . mo 

注意 : 确保 车 辆 所 有 轮胎 都 在 地 面 上 ， 且 车 辆 
印 载 。 

(51) 完全 紧 固 左 后 减 振 器 。 固 定 螺 母 并 完全 
紧 固 螺栓 ， 见 图 3-88。 

拧紧 力矩 : 90N . mo。 


给 县 


-人 心 \ 






































3-88 ”完全 紧 固 螺栓 


(52) 完全 紧 固 右 后 减 振 器 。 

(53) 检查 ABS 转速 传感器 信和 号 (不 带 VSC ) 。 
(54) 检查 ABS 转速 传感器 信号 ( 带 VSC) 。 
(55) 检查 后 轮 定位 。 























(35) 对 制 动 液 储 液 负 进行 加 注 。 (56) 高 度 控制 传感器 信号 初始 化 ( 带 HID 前 
(36) 对 制 动 主 缸 进行 放 气 。 照 灯 系统 ) 。 
(37) 对 制 动 管 路 进行 放 气 。 (57) 前 照 灯 对 光 调 整 前 的 车 辆 准备 工作 。 
(38) 对 制动器 执行 器 进行 放 气 。 (58) 前 照 灯 对 光 准 备 工作 。 
(39) 检查 制 动 液 液 位 。 (59) 前 照 灯 对 光 检查 。 
(40) 检查 制 动 液 是 否 泄漏。 (60) 前 照 灯 对 光 调 整 。 
3.3 轮胎 与 车 轮 
按 下 述 步 又 检查 轮胎 与 车 轮 。 1) 检查 轮胎 是 否 磨 损 和 充气 压力 是 否 正常 ， 


(1) 检查 轮胎 。 


标准 参考 表 3-14。 
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表 3-14 一 
轮 胎 尺 轮胎 尺寸 | 前 轮胎 /kPa |[ 后 轮胎 /kPa 前 轮胎 /kPa 后 轮胎 /kPa 





195/65R15 91H 
205/55R16 91H 


2) 用 百 分 表 检测 轮胎 的 径 向 圆 跳动 。 

轮胎 径 向 圆 跳动 : 1. 4mm 或 更 小 。 

(2) 轮胎 换 位 。 按 如 图 3-89 所 示 的 顺序 对 轮 
胎 进 行 换 位 。 


3-89 ”轮胎 换 位 
(3) 检查 并 调整 车 轮 平衡 情况 ， 见 图 3-90。 
调整 后 不 平衡 度 : 8. 0g 或 更 小 。 
注意 : 
e@ 用 去 垢 剂 清 除 平衡 配 重 粘 贴 表面 上 的 污垢 、 
机 油 和 水 。 














必 





3-90 ”检查 车 轮 平衡 情况 


e 内 侧 平 衡 配 重 应 该 用 卡子 安装 到 轮轴 上 。 
(4) 检查 前 桥 轮 载 轴承 松弛 度 
(5) 检查 后 桥 轮 载 轴承 松弛 度 
(6) 检查 前 桥 轮 载 径 向 圆 跳 动 。 
(7) 检查 后 桥 轮 载 径 向 圆 跳 动 。 

















测 阐 
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转 问 系统 


4.1 转向 系统 概述 


4.1.1 转向 系统 描述 


1. 注意 事项 

(1) 点 火 开关 表示 法 。 

注意 : 车 型 的 点 火 开关 类 型 根据 车 辆 规格 的 不 
同 而 有 所 不 同 。 

本 章 使 用 表 4-1 列 出 的 表示 法 。 























时 ， 点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 (发 动机 停止 ) ， 将 
转向 盘 回 正 ， 然 后 将 点 火 开 关 置 于 OFF 位 置 ， 断 
开 连 接 器 。 

@) 重新 连接 与 电动 机 动力 转向 系统 有 关 的 连接 
器 时 ， 确 定点 火 开 关 置 于 OFF 位 置 ， 将 转向 盘 回 正 ， 
然后 将 点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 (发 动机 停止 ) 。 

注意 : 转向 盘 没 有 回 正 时 ， 不 要 将 点 火 开关 置 
于 ON(IG) 位 置 。 

@) 如 果 不 正确 完成 以 上 操作 ， 转 向 盘 中 心 点 













































































表 4-1 点 火 开关 表示 法 
关 类 型 

表示 法 点 火 开关 | 发 动机 开关 

(位 置 ) (状态 ) 

点 火 开关 置 于 OFF 位 置 LOCK OFF 

点 火 开 关 置 于 ON(1IG) 位 置 ON ON(IG) 
点 火 开 关 置 于 ON( ACC) 位 置 ACC ON( ACC) 

发 动机 起 动 START 起 动 








(2) SRS 气 者 系统 操作 注意 事项 。 

1) 本 车 装备 有 SRS (辅助 约束 系统 ) ， 如 气 
赛 。 如 果 未 能 按 正确 顺序 执行 维修 操作 ， 则 可 能 会 
导致 SRS 在 维修 过 程 中 意外 展开 。 这 有 可 能 造成 
严重 事故 。 

2) 维修 (包括 检查 .更 换 、 拆 邱 或 安装 零件 ) 前 
一 定 要 阅读 辅助 约束 系统 的 注意 事项 。 

(3) 转向 柱 操作 注意 事项 。 

1) 操作 转向 柱 总 成 时 : 

@ 避免 撞击 转向 柱 总 成 ， 特 别 是 电动 机 或 力 
和 矩 传 感 器 。 如 果 转 向 柱 总 成 跌落 或 遭受 严重 冲击 ， 
应 更 换 一 个 新 件 。 

@) 移动 转向 柱 总 成 时 ， 不 要 拉动 线 东 。 

@ 更 换 转向 柱 总 成 或 动力 转向 ECU 总 成 后 ， 
校正 力矩 传感器 零点 。 

@ 未 将 转向 柱 总 成 安装 至 车 辆 上 时 ， 不 要 松 
开 倾斜 度 调 节 杆 。 

2) 断 开 或 重新 连接 连接 器 时 : 

@ 断 开 与 电动 机 动力 转向 系统 有 关 的 连接 器 

























































































(零点 ) 将 偏离 ， 可 能 会 导致 左 、 右 转向 力矩 之 间 
出 现 差别 ， 执 行 力矩 传感器 零点 校正 。 
2. 故障 症状 表 
注意 : 使 用 表 4-2 可 帮助 诊断 故障 原因 ， 以 递 
减 的 顺序 表示 故障 原因 的 可 能 性 。 
表 4-2 故障 诊断 表 


故障 原因 故障 部 位 











前 轮胎 ( 充气 不 当 或 磨损 不 
均匀 ) 

前 轮 定位 (错误 ) 

前 悬 架 ( 下 球 节 ) 

转向 中 间 轴 

转向 柱 

转向 机 

动力 转向 ECU 





转向 困难 








前 轮胎 (充气 不 当 或 磨损 不 
均匀 ) 
前 轮 定 位 (错误 ) 
向 柱 
向 机 
力 转 向 ECU 














可 正 性 差 








池 让 夺 





没有 自由 行程 或 行程 
过 大 


向 中 间 轴 
向 机 














过 


向 中 间 轴 
前 悬 架 ( 下 球 节 ) 

前 桥 轮 载 ( 轮 载 轴承 ) 
转向 机 


动力 转向 系统 工作 
时 ， 转 动 转向 盘 时 出 现 
敲 伺 (或 摇动 ) 声音 
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( 续 ) 
故障 原因 故障 部 位 

在 低速 行驶 中 转动 转 | ”动力 转向 电动 机 
向 盘 时 ， 出 现 摩 控 声 转向 柱 

在 车 辆 停止 时 ， 慢 慢 
转动 转向 盘 ， 出 现 尖锐 | ”动力 转向 电动 机 
的 声音 ( 踊 叶 声 ) 

在 车 辆 停止 时 转动 转 |  - We 
向 盘 ， 转 向 盘 振 动 且 有 

转向 柱 

噪声 出 现 

3. 车 上 检查 








按 下 述 步 又 检查 转向 盘 的 自由 行程 。 

1) 停车 ， 使 车 轮 正 对 前 方 。 

2) 向 左 和 向 右 慢 慢 转动 转向 盘 ， 检 查 转 向 盘 
的 自由 行程 。 

最 大 自由 行程 : 30mm。 

如 果 自 由 行程 超过 最 大 值 ， 检 查 转 向 系统 。 

4.1.2 转向 锁 系 统 

1. 注意 事项 

断 开 并 重新 连接 蓄电池 负极 ( - ) 端子 后 ， 驻 
车 辅助 监视 系统 需要 初始 化 。 

(1) 进行 转向 锁 系 统 操作 时 的 注意 事项 。 

1) 更 换 转 向 锁 执 行 器 总 成 后 (转向 锁 ECU)， 
应 进行 钥匙 识别 码 注册 。 

2) 如 果 更 换 了 转向 锁 执 行 器 总 成 ， 应 先 打 开 
关闭 驾驶 车 门 ， 否 则 发 动机 可 能 不 能 起 动 。 

注意 ;打开 然后 关上 驾驶 人 车 门 使 得 转向 锁 执 
行 器 总 成 (转向 锁 ECU) 存储 转向 锁 杆 的 正确 位 置 。 

3) 在 发 动机 开关 置 于 OFF 位 置 时 ， 检 查 智能 
上 车 和 起 动 系统 功能 有 无 DTC 或 检查 数据 表 ， 应 
确保 驾驶 人 车 门 打开 。 

提示 : 当 发 动机 开关 置 于 OFF 位 置 时 ， 主 车 
身 ECU 可 能 会 处 于 休眠 模式 。 如 果 主 车 身 ECU 处 
于 这 种 休眠 模式 下 ， 智 能 检测 仪 将 不 能 与 它 通信 。 
打开 和 关闭 驾驶 人 车 门 可 使 ECU 退出 休 眼 模式 。 

(2) 转向 锁 执行 器 的 注意 事项 。 

如 果 更 换 了 转向 锁 执 行 器 (转向 锁 ECU) ， 应 
先 将 发 动机 开关 置 于 OFF 位 置 并 且 变 速 杆 位 于 空 
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若 不 执行 ， 发 动机 将 不 能 起 动 。 
转向 锁 系 统 零 部 件 图 如 图 4-1 所 示 。 





发 动机 室 接 线 盒 和 继电器 盒 
-1G2 继电器 

一 1G2 熔 丝 

-PHIT 燃 丝 

一 1G2 NO.2 熔 丝 

-AM2 NO.2 熔 丝 

-DCC 熔 丝 

一 STRGLOCK 熔 丝 


a) 
发 动 仙 井 关 





仪表 板 接线 盒 转 问 锁 ECU 
( 主 车 身 ECU) 
一 IGN 熔 丝 站 


图 4-1 转向 锁 系 统 零 部 件 图 如 图 4-1 所 示 


转向 锁 系 统 图 如 图 4-2 所 示 。 各 个 ECU 的 输 
和 信和 输出 信号 见 表 4-3。 
发 动机 开关 
一 收发 器 钥匙 放大 器 | | 
( 带 钥 匙 线圈 ) 




























档 位 置 然后 再 打开 并 关闭 驾驶 人 侧 车 门 ， 这 样 就 可 
以 将 目前 的 转向 锁 位 置 记录 在 转向 锁 ECU 上 。 














一 :LIN 通信 线路 














4-2 ”转向 锁 系统 图 
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表 4-3 各 个 ECU 的 输入 和 输出 信号 


















































发 射 ECU (发 射 器 ) 接收 ECU 信 号 通信 方法 

主 车 身 ECU 转向 锁 ECU 电源 状态 (至 转向 锁 电 动机 ) LIN 
e@ 认证 ECU 

转向 锁 ECU e 主 车 身 ECU 可 睡眠 状态 LIN 
e@ 识别 码 盘 
e@ 认证 ECU 

转向 锁 ECU e@ 主 车 身 ECU 锁 止 /解锁 传感器 状态 LIN 
e@ 识别 码 盒 
e@ 认证 ECU 

转向 锁 ECU @ 主 车 身 ECU 转向 锁 状 态 LIN 
e@ 识别 码 盘 
e@ 认证 ECU 

转向 锁 ECU e 主 车 身 ECU 电动 机 控制 状态 LIN 
@ 识别 码 盒 
e@ 认证 ECU 

转向 锁 ECU e 主 车 身 ECU 诊断 响应 状态 LIN 
e@ 识别 码 盒 
e@ 认证 ECU 

转向 锁 ECU @ 主 车 身 ECU 锁 止 /解锁 传感器 故障 LIN 
@ 识别 码 盒 


2. 系统 描述 
(1) 描述 。 




















1) 转向 锁 系 统 通过 电动 机 激活 转向 锁 杆 锁 止 
或 解锁 。 转 向 锁 ECU 根据 来 自 认 证 ECU 和 主 车 身 











ECU 的 信号 激活 电动 机 。 














2) LIN( 局 域 互 联网 ) 
之 间 的 通信 。 














] 于 本 系统 中 不 同 ECU 


(2) 零 部 件 功能 ( 见 表 4-4) 。 








转向 锁 ECU 根据 来 自 表 4-4 所 列 零 部 件 的 信 


号 来 控制 系统 。 





表 4-4 零 部 件 功能 































































































项 目 功 能 
转向 锁 执 行 器 总 成 日 电动 机 、 锁 杆 、 锁 止 和 解锁 位 置 传感器 等 组 成 。 由 转向 锁 ECU 激活 
包含 在 转向 锁 执 行 器 总 成 中 ， 该 ECU 根据 来 自主 车 身 ECU 和 认证 ECU 的 允许 信号 激活 
转向 锁 ECU 转向 锁 电动 机 。 
检测 转向 锁 的 锁 止 和 解锁 状态 并 将 该 状态 发 送 至 其 他 的 ECU 
于 二 间 刘 0 允许 转向 锁 ECU 提供 电源 激活 电动 机 。 主 车 身 ECU 和 认证 ECU 在 接收 到 来 自转 向 锁 
ECU 的 解锁 信号 后 允许 发 动机 起 动 
SR Cl 指令 转向 锁 ECU 锁 止 /解锁 转向 系统 。 主 车 身 ECU 和 认证 ECU 在 接收 到 来 自转 向 锁 
ECU 的 解锁 信号 后 允许 发 动机 起 动 
IG2 继电器 由 主 车 身 ECU 控制 。 该 ECU 向 转向 锁 ECU 发 送 IG 信号 
识别 码 盒 根据 来 自 认 证 ECU 的 允许 信号 ECM 传送 指令 设 定 或 取消 停机 信号 
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3. 初始 化 注意 : 打开 驾驶 人 侧 车 门将 在 转向 锁 上 CU 和 
配 有 智能 上 车 和 起 动 系统 的 车 辆 ， 对 蓄电池 重 发 动机 室 接线 盒 之 间 启 动 初 始 化 程序 。 

新 充电 或 跨 接 起 动 一 个 放电 的 蓄电池 后 ， 起 动 功能 (5) 踩 下 制 动 踏板 。 

可 能 不 工作 。 如 果 蓄 电池 电压 降 到 低 于 9V， 用 下 (6) 按 下 “START STOP” 开 关 。 

述 的 流程 来 进行 初始 化 程序 。 4. 故障 症状 表 


(1) 确认 已 安装 DCC 熔 丝 。 
(2) 将 变速 杆 移 到 空 档 。 
(3) 关闭 发 动机 开关 。 

(4) 打开 驾驶 人 车 门 。 


故障 原 


| 




















使 用 表 4-5 可 帮助 诊断 故障 原因 ， 以 递减 的 
顺序 表示 故障 原因 的 可 能 性 。 按 顺序 检查 每 个 
可 疑 部 位 ， 必 要 时 维修 或 更 换 故 障 部 件 或 进 
调整 。 

表 4-5 故障 症状 表 

故障 部 位 











一 
ul 





转向 盘 无 法 解锁 ( 发动 


初始 化 

检查 智能 上 车 和 起 动 系统 中 是 否 存在 DTC 

检查 发 动机 停机 系统 的 DTC 

检查 并 确认 发 动机 起 动 后 10s 内 认证 ECU 的 数据 表 中 的 Lek/Unlck Rec 项 目 显示 








机 无 法 起 动 ) YES( 如 果 显 示 NO ,参见 本 表 中 的 “无 转向 解锁 指令 ”) 





转向 锁 ECU 电源 电路 
检查 来 自转 向 锁 ECU 端子 IGE 的 输入 信号 
更 换 转 向 锁 ECU 





转向 盘 无 法 解锁 (无 转 
向 解锁 指令 


更 换 识 别 码 盒 ) 








检查 并 确认 认证 ECU 的 数据 表 中 的 “SCODE Chk” 项 目 显示 OK( 如 果 显 示 NG ， 











检查 并 确认 认证 ECU 的 数据 表 中 的 “LCODE Chk” 项 目 显 示 OK( 如果 显示 NG ， 








更 换 识 别 码 盒 ) 


更 换 认 证 ECU 





转向 盘 无 法 锁 止 


检查 智能 上 车 和 起 动 系统 中 是 否 存在 DTC 
检查 发 动机 停机 系统 的 DTC 
在 关闭 发 动机 且 变 速 杆 置 于 P 位 的 情况 下 ， 打 开 然 后 关闭 驾驶 人 车 门 ， 检 查 并 确 




















认 在 10s 内 认证 ECU 的 数据 表 中 的 LCKZUnlek Rec 项 目 显示 YES( 如 果 显 示 No, 参 
见 


本 表 中 的 “无 转向 锁 止 指令 ” 











转向 锁 ECU 电源 电路 
检查 来 自转 向 锁 ECU 端子 IGE 的 输入 信号 
更 换 转 向 ECU 





转向 盘 无 法 锁 止 (无 转 
向 锁 止 指令 ) 


门 控 灯 开关 电路 

险 查 并 确认 认证 ECU 的 数据 表 中 的 “SCODE Chk” 
项 目 显示 OK( 如 果 显 示 NG ,更 换 识 别 码 盒 ) 
检查 并 确认 认证 ECU 的 数据 表 中 的 “LCODE Chk” 
项 目 显示 OK( 如 果 显 示 NG ,更 换 识 别人 码 盒 ) 




















发 动机 不 起 动 








机 不 起 动 ”) 


锁 ”) 


初始 化 
检查 智能 上 车 和 起 动 系统 中 是 否 存在 DTC 

检查 发 动机 停机 系统 的 DTC 

检查 并 确认 发 动机 开关 置 于 ON(IG) 位 置 

检查 盘 车 操作 ( 如 果 可 以 进行 盘 车 操作 ,参见 本 表 中 的 “发 动机 停车 系统 导致 发 动 

















检查 主 车 身 ECU 的 数据 表 中 的 Shift P Sig 并 确认 换 档 信号 正常 
检查 转向 盘 是 锁 止 还 是 解锁 (如 果 已 锁 止 ,参见 转向 锁 功能 表 中 的 “转向 盘 无 法 解 








转向 锁 ECU 电源 电路 

检查 转向 锁 ECU 端子 SLP 的 输出 

检查 认证 ECU 的 ST SW 输出 信号 (DTC B82275) 
更 换 主 车 身 ECU 
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( 续 ) 
故障 原因 故障 部 位 
智 检查 并 确认 认证 ECU 的 数据 表 中 的 “L CODE Chk” 项 目 显示 OK( 如 果 显 示 NG ， 
下 更 换 识 别 码 盒 ) 
今 查 并 确认 认证 数据 和 Start Rqst 项 目 显示 YES 果 显 示 
在 发 动机 停机 系统 导致 发 确认 认证 ECU 的 数据 表 中 的 Start Rdqst 项 目 显示 YES( 如 果 显 示 NO ,更 换 认 
动机 个 起 动 检查 并 确认 认证 ECU 的 数据 表 中 的 “S CODE Chk” 项 目 显 示 OK( 如 果 显 示 NG ， 
系 更 换 识别 码 盒 ) 
关 更 换 识 别 码 盒 
5. ECU 端子 据 输出 值 。 当 计算 机 在 其 自身 或 系统 电路 中 检测 到 





ECU 端子 如 图 4.3 所 示 ， 每 对 ECU 端子 间 的 
标准 电压 及 相应 检查 条 件 见 表 4-6。 


6. 诊断 系统 
(1) 描述 。 





1) 利用 诊断 系统 对 车 辆 进行 故障 排除 时 ， 与 


1 














普通 故障 排除 程序 唯一 的 区 别 就 是 将 智能 检测 仪 连 


接 到 车 辆 上 ， 并 从 车辆 转向 锁 ECU 中 读 取 各 种 数 


故障 时 ， 转 向 锁 ECU 将 记录 DTC。 








7|16|5|14|3|211 





图 4-3 ECU 端子 







































































表 4-6 每 对 ECU 端子 间 的 标准 电压 及 相应 检查 条 件 
端子 号 ( 符号) 配 线 颜 色 端子 描述 条 ” 件 规定 状态 
E39-1( gnd) -车 身 搭 铁 W-B- 车 身 搭 铁 搭 铁 始终 低 于 1V 
E39 了 2( Sgnd) -车 身 搭 铁 BR- 车 身 搭 铁 信号 搭 铁 始终 低 于 1V 
e 电动 机 在 工作 @ 低 于 1V 
E39-3( 1GE)-E39-1( GND) P-W-B 驱动 电动 机 的 电源 a 人 ' a 
E39-4( SLP1 ) -E39-2( SGND) G-BR ee “ lll 人 
输出 信号 e 转向 锁 松 开 ® 11 ~14V 
E39-5( LIN) -E39-2( SGND) V-BR LIN 通信 总 成 发 动机 开关 置 于 ON(IG) 位 置 产生 脉冲 
E39-6( 1G2) -E39-1( GND) B-W-B lg 信号 输入 发 动机 开关 置 于 ON(IG) 位 置 11 ~14V 
E39-7(B)-E39-1(GND) L-W-B 电源 始终 11 ~14V 























为 检查 DTC， 将 智能 检测 仪 连接 到 车 辆 上 的 
DLC3。 智 能 检测 仪 允 许 清 除 DTC、 激 活 指示 灯 及 


检查 数据 表 。 





2) 检测 仪 不 能 直接 从 转向 锁 ECU 读 取 转向 锁 




















ECU 诊断 信息 。 转 向 锁 ECU 的 诊断 信 ， 





息 利 用 控制 








器 区 域 网 络 (CAN ) 通过 认证 ECU 发 送 至 检测 仪 。 





(2) 检查 DLC3。 





(3) 发 动机 开关 指示 灯 的 警告 功能 。 当 系统 
发 生 表 4-7 所 示 的 故障 时 ， 转 向 锁 ECU 使 发 动机 





开关 的 LED 指示 灯 内 烁 。 


表 4-7 发 动机 开关 指示 灯 的 警告 功能 



































故障 原因 指示 灯 闪 烁 方式 # 示 状况 人 
电动 机 操作 已 松 开 转向 镇， 
转向 锁 仍 未 松 。 每 阿 1 绿灯 内 燃 一 次 。 | 全 是 航向 锁 无 法 靶 开 ”| ， 在 左右 转动 转向 缆 的 同时 ， 
。 开始 内 烁 后 15s 焰 灭 | one 按 下 发 动机 开关 











(例如 : 锁 杆 卡 在 转向 柱 中 ) 








(4) 组 合 仪表 的 警告 功能 。 








当 系统 发 生 表 4-8 所 示 的 任何 故障 时 ， 转 向 锁 
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ECU 将 在 组 合 仪表 上 显示 警告 信息 。 


























表 4-8 组合 仪表 的 警告 故障 
故障 原因 指示 灯 闪 烁 方式 指示 状况 解决 方法 
动机 操作 已 松 开 转向 锁 ， 
转向 锁 仍 未 松 ® “S/T is not Unlock me bs 在 左右 转动 转向 盘 的 同时 ， 
~ ® 台 闪 烁 后 15s 熄灭 es 办 a 按 下 发 动机 开关 




















(例如 ; 锁 杆 卡 在 转向 柱 中 ) 








4.2 动力 转向 系统 


4.2.1 动力 转向 系统 概述 

1. 注意 事项 

断 开 并 重新 连接 蓄电池 负极 ( - ) 端子 后 ， 驻 
车 辅助 监视 系统 需要 进行 初始 化 。 

(1) 点 火 开 关 表 示 法 ( 见 表 4-1) 。 

注意 : 用 于 此 车 型 的 点 火 开 关 类 型 根据 车 辆 规 
格 的 不 同 而 有 所 不 同 。 

(2) SRS 气 吉 系统 操作 注意 事项 。 

1) 本 车 装备 有 SRS (辅助 约束 系统 ) ， 如 气 
赛 。 如 果 未 能 按 正确 顺序 执行 维修 操作 ， 则 可 能 会 
导致 SRS 在 维修 过 程 中 意外 展开 。 这 有 可 能 造成 
严重 事故 。 

2) 维修 (包括 检查 .更 换 、 拆 人 邱 或 安装 零件 ) 前 
一 定 要 阅读 辅助 约束 系统 的 注意 事项 。 

(3) 电动 机 动力 转向 零 部 件 的 拆 和 印 、 安 装 和 
更 换 注意 事项 。 

1) 拆 下 和 安装 动力 转向 机 总 成 时 ,一 定 要 将 
前 轮 对 准 正 前 位 置 。 

2) 如 果断 开 转 向 滑 义 分 总 成 和 动力 转向 机 总 
成 的 小 齿轮 轴 ， 则 在 开始 操作 前 一 定 要 做 好 装配 
标记 。 

3) 更 换 转向 柱 总 成 或 动力 转向 ECU 后 ， 校 正 
力矩 传感器 的 零点 。 

(4) 操作 注意 事项 。 

1) 处 理 电子 部 件 时 : 

@ 避免 撞击 零 部 件 ， 如 ECU 和 继电器 。 如 果 
这 些 零 部 件 跌 落 或 遭受 严重 冲击 ， 应 更 换 新 件 。 

@) 不 要 暴露 在 高 温 或 潮湿 环境 中 。 

@) 不 要 触 磁 连 接 器 端子 ， 以 防止 变形 或 因 静 
电 引 起 的 故障 。 

@ 换 上 新 的 动力 转向 ECU 后 
器 零点 校正 。 






























































， 执 行 力矩 传 感 


2) 操作 转向 柱 总 成 时 : 

@ 避免 撞击 转向 柱 总 成 ， 特 别 是 电动 机 或 力 
和 矩 传 感 器 。 如 果 这 些 零 部 件 跌 落 或 遭受 严重 冲击 ， 
应 更 换 新 件 。 

@) 移动 转向 柱 总 成 时 不 要 拉动 线束 。 

@ 转向 柱 总 成 已 更 换 时 ， 在 力矩 传感器 零点 
初始 化 后 执行 力矩 传感器 零点 校正 。 

3) 断 开 和 重新 连接 连接 器 时 . 

Q@ 断 开 与 动力 转向 系统 相关 的 连接 器 时 ， 将 
点 火 开关 置 于 ON(IG) 位 置 并 使 转向 盘 回 正 ， 再 将 
点 火 开关 置 于 OFF 位 置 后 断 开 连接 器 。 

@) 重新 连接 与 动力 转向 系统 相关 的 连接 器 时 ， 
确保 点 火 开 关 置 于 OFF 位 置 。 使 转向 盘 回 正 并 将 
点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 。 

注意 : 转向 盘 未 回 正 时 ， 不 要 将 点 火 开关 置 于 
ON(IG) 位 置 。 

@) 如 果 以 上 操作 未 能 正确 完成 ， 转 向 中 心 点 
(零点 ) 将 偏离 ， 可 能 会 导致 左 、 右 转向 力矩 之 间 
出 现 差异 。 如 果 左 、 右 转向 力矩 之 间 有 差异 ， 执 行 
力矩 传感器 零点 校正 。 

(5) CAN 通信 系统 注意 事项 。 

1) CAN 通信 线路 用 于 接收 来 自 防 滑 控 制 ECU 
和 ECM 的 信息 ， 并 向 组 合 仪表 发 送 警 告 。 如 果 在 
CAN 通信 线路 中 有 任何 故障 ， 则 输出 CAN 通信 线 
路 的 DTC。 

2) 输出 CAN 通信 系统 DTC 时 ， 要 对 通信 线 
路 进行 故障 排除 。 务 必 在 确认 CAN 通信 系统 正常 
后 才 开 始 对 动力 转向 系统 进行 故障 排除 。 

3) 因为 CAN 通信 线路 有 其 自身 的 长 度 和 路 
径 ， 所 以 无 法 用 旁 通 线 束 等 暂时 维修 。 
动力 转向 系统 位 置 如 图 4-4 所 示 。 
动力 转向 系统 结构 示意 图 如 图 4-5 所 示 。 
通信 和 表 ( 通信 线路 为 CAN) 如 表 4-9 所 示 。 
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表 4-9 通信 表 
转向 柱 总 成 
动力 负电 动人 发 送 器 “| ”接收 器 信 号 








党 





a Be ) ee ABS 控制 信号 (左前 轮 ) 
区 ABS 控制 信号 (右前 轮 ) 





ABS 控制 信号 ( 左 后 轮 ) 








ABS 控制 信号 ( 右 后 轮 ) 





VSC 运行 禁止 信号 





防滑 控 动力 转 


慌 摆 率 偏 差 信和 号 
制 ECU 向 ECU 人 





TRC 控制 信号 (左前 轮 ) 








TRC 控制 信号 (右前 轮 ) 








估算 的 制 动 液 液压 差异 

(右前 轮 和 左前 轮 之 间 ) 

发 动机 室 接线 信和 继电器 全 防潮 控制 EGU 信号 

一 EPS 熔 经 

-Am2 NO.2 熔 丝 (*1) 本 

-ALT 熔 丝 数据 连贯 性 (有效 /无 效 ) 
“1: 带 知 能 上 车 和 起 动 系统 信号 




















图 4-4 ”动力 转向 系统 位 置 a 
传感器 故障 信号 
转向 角 异 常 信号 




















转向 动力 转向 
传感器 ECU 





























零点 记忆 (传感器 中 ) 有 
效 /无 效 信号 


零点 (存储 在 转向 角 传 感 
器 中 ) 信 和 号 
防滑 控制 ECU -| 车 轮转 带 传感器 eh ECM EPS 铺 速 提升 请 求 信号 


U 
a 动力 外 应 ne 
发 动机 转速 传 感 圳 动力 转向 组 合 仪 Eps 警告 灯 信号 
ECU 表 ECU 






























总 
过 
沪 
可 


CAN 
(MS 冲 线 ) 























转 癌 角 传感器 





ECM a 发 动机 转 数 信号 
向 ECU 








组 合 仪表 ECU 


一 一 : CAN 通信 线路 | (1) 动力 转向 ECU: 根据 来 自力 矩 传感器 的 
转向 力矩 信号 和 来 自 防滑 控制 BCU 的 车 速 信号 ， 
动力 转向 ECU 计算 畏 助 动力 。 
ei (2) 力矩 传感器 : 力矩 传感器 检测 转向 盘 转 
通过 安装 在 转向 柱 轴 上 的 电动 机 和 减速 齿轮 。 动 时 产生 的 转向 力矩 ， 并 将 其 转换 为 电信 号 





























图 4-$ 动力 转向 系统 结构 示意 图 





























































































































的 动作 ,动力 转向 系统 产生 力矩 以 增 大 转向 (3) 动力 转向 电动 机 动力 转向 发 动机 由 动 

力矩。 力 转向 ECU 的 电流 激活 ， 并 产生 力矩 以 辅助 转向 
根据 车 速 信号 和 内 界 于 转向 柱 总 成 的 力矩 传 感 。 放生。 

器 信号 ， 动 力 转 向 ECU 决定 辅助 动力 的 方向 和 大 3. 动力 转向 系统 的 校正 

小 ， 从 而 在 低速 行 强 时 控制 转向 力矩 变 小 ， 在 高 速 (1) 力矩 传感器 零点 校正 ( 手动 操作 ) 。 


行驶 时 控制 转向 力矩 适度 增 大 。 








注意 : 出 现 以 下 任 一 情况 时 ， 执 行 力矩 传感器 
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零点 校正 。 
@ 转向 柱 总 成 (包含 力矩 传感器 ) 已 更 换 。 
@ 动力 转向 ECU 已 更 换 。 
@ 左右 转向 力矩 有 差异 。 
1) 检查 有 无 DTC。 
2) 预先 校正 检查 。 
@ 将 点 火 开 关 置 于 OFF 位置。 
@) 断 开 E32 动力 转向 ECU 连接 器 。 
@) 将 点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 。 














@ 根据 表 4-10 中 的 值 测 量 电压 ， 见 图 4-6。 


























表 4-10 标准 电压 
检测 仪 连接 开关 状态 规定 状态 
点 火 开 关 
E32-6(IG ) -车 身 搭 铁 11 ~14V 
(6) 诗 身 措 铁 | 袁 于 ON(IC) 位置 





名 


(至 动力 转向 ECU) 








图 4-6 


如 果 测 量 值 为 9V 或 更 低 ， 则 不 能 执行 校 
正 。 对 蓄电池 充电 或 更 换 蓄 电池 ， 然 后 执行 
校正 。 

@ 将 点 火 开 关 置 于 OFF 位 置 。 

@ 连接 E32 动力 转向 ECU 连接 器 。 

3) 初始 化 力矩 传感器 的 零点 。 

注意 : 如 果 更 换 了 动力 转向 ECU， 则 不 需要 
进行 初始 化 。 

@ 将 转向 盘 置 于 中 心 位 置 ， 并 将 前 车 轮 对 准 
正 前 方 。 

@) 将 点 火 开 关 置 于 OFF 位 置 。 

@) 使 用 专用 工具 ， 连 接 DLC3 端子 12(TS) 和 
4(CG) ， 见 图 4-7。 

@ 使 用 专用 工具 ， 连 接 DLC3 端子 13(TS) 和 
4(CG) 。 

@) 将 点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位置 。 

@ 在 20s 内 断 开 并 重新 连接 DLC3 端子 13 


测量 电压 











































































































;9110 11121314hshd| 
wd Ann 


TS TC 
连接 DLC3 端子 12(TS) 和 4(CG) 


(TC)20 次 或 更 多 次 。 

@ 检查 并 确认 P/S 警告 灯 闪 烁 并 且 一 直 亮 。 

注意 : P/S 警告 灯亮 起 表明 DTC C1515 已 被 
存储 。 

将 点 火 开 关 置 于 OFF 位 置 。 

4) 执行 力矩 传感器 零点 校正 。 

Q 将 转向 盘 置 于 中 心 位 置 ， 并 将 前 车 轮 对 准 
正 前 方 。 

@ 将 点 火 开 关 置 于 OFF 位置。 

@) 使 用 专用 工具 ， 连 接 DLC3 端子 12(TS) 和 
4(CG) ， 见 图 4-8。 


4-7 













































































CG 













T me i 汪 
9 10111112|13 414115416| 
| ! | | 





TS 
4-8 ”连接 DLC3 端子 12(TS) 和 4(CG) 
@@ 将 点 火 开 关 置 于 ON(1G) 位 置 。 
@ P/S 警告 灯亮 起 后 等 待 7s。 
GO) 确定 P/S 警告 灯 的 闪烁 间隙 为 0. 125s， 见 
图 4-9。 















































P/S 警告 灯 以 4Hz 的 频率 闪烁 





(4Hz) 
图 4-9 闪烁 信号 


@ 从 DLC3 上 断 开 专用 工具 。 

确认 未 输出 DTC 。 

(2) 力矩 传感器 零点 校正 (使 用 智能 检测 仪 )。 

出 现 以 下 任 一 情况 时 ， 执 行 力矩 传感器 零点 
校正 。 
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@ 转向 柱 总 成 (包含 力矩 传感器 ) 已 更 换 。 
@ 动力 转向 ECU 已 更 换 。 

@ 左右 转向 力 绑 有 差异 。 

1) 校正 前 的 检查 。 

Q@ 将 点 火 开 关 置 于 OFF 位置。 

@ 将 智能 检测 仪 连接 到 DLC3。 

@) 将 点 火 开关 置 于 ON(IG) 位 置 。 

@ 接 通 智能 检测 仪 。 




















G@) 进入 以 下 菜单 项 Chassis/ EMPS/Data List。 
@ 参考 表 4-11， 检 查 数 值 。 
表 4-11 检查 数值 


















































检测 仪 显示 检测 项 目 正常 显示 | 诊断 备注 
ECU 电源 电压 
四 点 火 开关 置 于 
IG Power Supply| 最小: 0V ll ~14V 
ON(IG) 位 置 


最 大 : 20. 1532V 





注意 : 如 果 IG 电源 电压 为 9V 或 更 低 ， 不 能 执 
行 校正 。 在 此 情况 下 ， 对 蕾 电 池 充 电 或 更 换 著 电 
池 ， 然 后 执行 校正 。 

2) 执行 力矩 传感器 零点 校正 。 

注意 : 如 果 存 储 了 DTC C1516 ( 力 答 传感器 零 
点 调整 未 完成 ) ， 则 不 能 校正 力矩 传感器 零点 。 开 
始 校正 前 清除 该 DTC。 

@ 将 点 火 开关 置 于 OFF 位 置 。 

@ 将 智能 检测 仪 连接 到 DLC3。 

@ 将 点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位置。 

@ 接 通 智能 检测 仪 。 

@ 选择 “Utility”。 

(@) 选择 “Torque Sensor Adjustment”。 

注意 : 将 转向 盘 置 于 中 心 位 置 ， 并 将 前 车 轮 对 
准 正 前 方 。 

不 要 快速 转动 转向 盘 。 

力矩 传感器 零点 校正 过 程 中 不 要 和 触 磁 转 
向 盘 。 

3) 零点 校正 完成 后 ,确保 没有 DTC 输出 。 

4. DTC 检查 、 清 除 

(1) 检查 DTC。 

1) 将 点 火 开关 置 于 OFF 位 置 。 

2) 将 智能 检测 仪 连接 到 DLC3。 

3) 将 点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 并 打开 智能 
检测 仪 主 开关 。 

4) 根据 检测 仪 的 提示 读 取 DTC。 

(2) 清除 DTC。 

































































1) 将 点 火 开 关 置 于 OFF 位置。 

2) 将 智能 检测 仪 连 接 到 DLC3。 

3) 将 点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位置 并 打开 智能 
检测 仪 主 开关 。 

4) 根据 智能 检测 仪 的 提示 清除 DTC。 

5) 将 点 火 开 关 置 于 OFF 位 置 。 

6) 从 DLC3 上 断 开 智能 检测 仪 。 

5. 车 上 检查 

(1) 检查 转向 力 久 

注意 : 某 些 维修 操作 会 影响 SRS 气 吉 。 维 修 
前 要 阅读 关于 SRS 气 圳 系统 的 注意 事项 。 

1) 将 车 辆 停 在 水 平 、 铺 筑 的 路 面 上 ， 并 将 车 
轮 对 准 正 前 位 置 。 

2) 从 鞭 电 池 负 极端 子 断 开 电 缆 。 

注意 : 

@ 断 开 电缆 后 等 待 908， 以 防止 气 圳 工作。 

e 断 开 电缆 时 ， 重 新 连接 电缆 后 要 对 一 些 系 
统 进行 初始 化 。 

3) 拆 下 转向 盘 装 饰 盖 。 

4) 将 电缆 连接 至 蓄电池 负极 端子 。 

5) 用 扭力 扳手 检查 并 确认 转向 盘 固定 螺母 是 
否 正确 拧紧 。 

拧紧 力矩 : 50N . mo 

6) 将 点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位置 (发 动机 停 
止 ) ， 以 使 动力 转向 系统 做 好 工作 准备 。 

7) 将 转向 盘 向 右 转 动 90%"， 并 在 同一 方向 进 
一 步 转动 过 程 中 检查 转向 力矩 。 

转向 力矩 (参考 ) : 5.5SN .mo。 

8) 将 前 轮 对 准 正 前 位 置 。 

9) 从 蓄电池 负极 端子 断 开 电 缆 。 

10) 安装 转向 盘 装 饰 盖 。 

11) 将 电缆 连接 至 蓄电池 负极 端子 。 

12) 清除 DTC。 

13 ) 检查 气 圳 警告 灯 。 

(2) 检查 转向 盘 自 由 行程 。 

1) 将 点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 以 使 动力 转 
向 系统 做 好 工作 准备 。 

2) 将 车 轮 对 准 正 前 位 置 。 

3) 用 手 向 左 和 向 右 慢 慢 转 动 转向 盘 ， 并 检查 
转向 盘 的 自由 行程 。 

最 大 自由 行程 : 30mm。 

如 果 自 由 行程 超出 规定 范围 ， 换 上 新 的 2 号 中 
间 轴 或 动力 转向 机 。 
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4.2.2 动力 转向 机 CE 
3) 拆 下 螺栓 、 两 个 螺母 和 动力 转向 ECU 
动力 转向 机 零 部 件 图 如 图 4-10 所 示 。 总 成 。 
_ 2. 动力 转向 ECU 的 安装 
4. 2. 可 正 
> Wy (1) 安装 动力 转向 ECU 总 成 。 
动力 转向 ECU 零 部 件 图 如 图 4-11 所 示 。 1) 用 螺栓 和 两 个 螺母 安装 动力 转向 ECU 
1. 动力 转向 ECU 的 拆 缉 总 成 。 
(1) 使 前 轮 处 于 正 前 位 置 。 拧紧 力矩 : 8.0N . m。 
(2) 拆卸 上 仪表 板 。 2) 将 4 个 连接 器 连接 至 动力 转向 ECU 总 成 。 
(3) 拆 御 动力 转向 ECU 总 成 。 3) 将 线束 卡 夹 安装 至 动力 转向 ECU 总 成 。 
1) 从 动力 转向 ECU 总 成 上 分 离线 束 卡 夹 。 (2) 安装 上 仪表 板 。 
2) 从 动力 转向 ECU 总 成 上 断 开 4 个 连接 器 (3) 校正 力矩 传感器 零点 。 
ec 
Rs 
上 | gx2 
发 动机 后 部 右 侧 底 轩 
发 动机 2 号 底 轩 
右前 慧 架 横 染 加 强 件 
4 
; 9 /a 
有 = | pe 发 动机 后 部 左 侧 底 时 
要 t” 
96N.m 
96N.m 一 -一 一 地 发 动机 前 支架 下 加 强 件 
x2 


96N.m 
左前 惹 架 横梁 川 蝇 件 1. 





bx2 [| 96N.m | 
| 96Nm | 





发 动机 1 号 底 畦 





Nm: 规定 力 生 











图 4-10 动力 转向 机 零 部 件 图 (一 ) 
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转向 柱 孔 哈 消 声 板 





2 号 转向 中 癌 铀 总 成 
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转向 梓 1 苇 孔 盖 分 总 成 



























































2 多 左前 基 典 横梁 后 支 染 
93N.m 1 


有 x2 
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145N.m 





























N.m: 规定 力气 145N.m 
@ : 不 可 重复 使 用 窒 件 














4-10 动力 转向 机 零 部 件 图 (二 ) 
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Nm : 规定 力 个 灿 
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& 右 侧 横 拉 杆 接头 分 总 成 
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转向 机 总 成 SN | 


左 侧 横 拉杆 接头 分 总 成 党 








4-10 动力 转向 机 零 部 件 图 (三 ) 
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N.m: 规定 力 盾 














图 4-11 动力 转向 ECU 零 部 件 图 





图 4-12” 断 开 连 接 器 
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5.1.1 ABS( 防 抱 死 制 动 系统 ) 
ABS 系统 示意 图 如 图 5-1 所 示 。 
制动器 执行 器 


er 


转速 传感器 
(在 每 个 车 轮 上 )| ”| 


制 动 灯 开关 




















ABS 电动 机 继电器 
( 安装 在 ECU 内 ) 


泵 电动 机 


ABS 电磁 阀 继电器 
0 












































控制 电 爸 闽 


制 动 灯 


图 5-1 ABS 系统 示意 图 


1. 系统 描述 

(1) 功能 描述 。 

提示 : 防滑 控制 ECU 位 于 制动器 执行 器 总 
成 内 。 

1) ABS( 防 抱 死 制 动 系统 ) 。 

用 力 踩 下 制动器 或 在 打滑 路 面 制 动 时 ，ABS 有 
助 于 防止 车 轮 抱 死 。 其 功能 示意 图 见 图 5-2 。 

防滑 控制 ECU 根据 从 车 轮转 速 传感器 接收 到 
的 转速 信号 ， 检 测 车 轮 抱 死 情况 。 

根据 这 些 信息 ， 防 滑 控 制 ECU 控制 泵 电动 机 
和 电磁 阀 。 泵 电动 机 和 电磁 阀 通 过 控制 施加 到 每 个 
车 轮 制 动 器 上 液压 ， 防 止 车 轮 抱 死 。 系 统 有 故障 
时 ，ABS 警告 灯 将 亮 起 且 多 信息 显示 屏 ( 带 多 信息 
显示 屏 的 车 辆 ) 显示 警告 信息 。 

2) EBD( 电 子 制 动 力 分 配 ) 。 

EBD 是 通过 ABS， 根 据 行 驶 状况 提供 合理 的 
前 后 轮 之 间 的 制 动 力 分 配 。 另 外 ， 当 车 辆 转弯 需 
制 动 时 ， 它 也 控制 左右 轮 的 制 动 力 以 帮助 稳定 车 辆 
行驶 。 



























































































































































带 ABS 与 VSC 的 制 动 系 统 


系统 控制 


制动器 执行 器 














各 轮 缸 
= : CAN 通信 系统 
: 带 多 信息 显示 
屏 的 车型 
---- : 液压 














组 合 仪表 
5-2 ABS 功能 示意 图 





3) BA( 制 动 辅助 ) 。 

BA 系统 的 主要 目标 是 为 不 能 在 紧急 制 动 过 程 
中 产生 足够 大 制 动 力 的 驾驶 人 提供 辅助 制 动 力 ， 使 
车 辆 的 制 动 性 能 达到 最 佳 。 

根据 踩 下 制 动 踩 板 的 速度 和 力度 ， 安 装 在 制 动 
助力 器 控制 效 上 的 制 动 辅助 机 构 将 决定 是 否 施加 紧 
急 制 动 。 此 机 构 根 据 需 要 产生 一 个 强制 力 。 

(2) 带 EBD 和 BA 的 ABS 运行 。 

根据 从 4 个 车 轮转 速 传感器 收 到 的 信号 ， 防 滑 
控制 ECU 计算 每 个 车 轮 的 减速 度 ， 同 时 监视 车 轮 
抱 死 。 如 果 出 现 车 轮 抱 死 ，ECU 控制 制动器 执行 
器 中 的 电磁 阀 以 调整 施加 到 各 制 动 车 轮 制动器 上 的 
液压 。 

(3) 失效 保护 。 
ABS 系统 出 现 故 障 时 ，ABS 警告 灯亮 起 ， 多 信息 显 
示 屏 ( 带 多 信息 显示 屏 的 车 辆 ) 显示 警告 信息 且 操 
作 被 禁止 。 另外， 出 现 导 致 EBD 运行 禁用 的 故障 
时 ， 制 动 警 告 灯 也 将 亮 起 ， 多 信息 显示 屏 ( 带 多 信 
息 显 示 屏 的 车 辆 ) 显示 警告 信息 且 操 作 被 禁止 。 

(4) 初始 检查 。 
点 火 开关 置 于 ON 位 置 后 ， 车 速 首次 达到 约 6km/h 
或 更 高 时 ， 将 按 顺序 激活 制动器 执行 器 总 成 的 各 个 
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电磁 闪 和 电动 机 以 执行 电气 检查 。 初 始 检查 过 程 
中 ， 可 听见 来 自发 动机 室 的 电磁 内 和 电动 机 的 





工作 (5) 


声音 ,但 这 不 是 故障 。 





零 部 件 功能 ( 见 表 5-1) 。 










































































表 5-1 零 部 件 功能 
零 部 件 功能 
转速 传感器 检测 各 车 轮 的 转速 并 将 数据 输入 到 防滑 控制 ECU 
制 动 灯 开 关 检测 制动器 工作 情况 并 将 结果 输入 到 防滑 控制 ECU 
主 车 身 ECU 检测 驻 车 制动器 的 工作 情况 ， 并 通过 CAN 通信 将 结果 输入 到 防滑 控制 ECU 
防滑 控制 ECU 内 机 于 制动器 执行 器 总 成 中 处 理 各 个 传感器 传送 的 信号 以 控制 ABS、EBD 和 BA 
ABS 电动 机 继电器 向 泵 电动 机 供电 ”内置 于 防滑 控制 ECU 中 
ABS 电磁 阀 继 电 絮 向 各 电磁 阀 供电 ”内置 于 防滑 控制 ECU 中 




























































































保持 电磁 内、 减 压 电磁 冰 、 和 泵 电 鼠 H 储 液 饶 等 组 成 ， 并 调整 施加 型 氏 的 液压 容 
制动器 执行 器 总 成 Pe 减 压 电磁 阀 、 泵 电动 机 和 储 液 饶 等 组 成 ， 并 调整 施加 到 各 轮 生 的 液压 容 
纳 防滑 控制 ECU 
ABS 警告 灯 亮 起 以 告知 驾驶 人 ABS 和 /EBD 系统 已 出 现 故障 用 闪烁 的 方式 输出 DTC 
制 动 敬 后 亮 起 以 告知 驾驶 人 系统 正常 时 施加 了 驻 车 制 动 或 制 动 液 液 位 已 降低 ” 亮 起 以 告知 驾驶 人 








EBD 系统 已 出 现 故障 








主 警告 指示 灯 (“1) 亮 起 以 告诉 驾驶 人 ABS 系统 已 出 现 故障 














多 信息 显示 屏 (*2) 显示 警告 信息 以 告知 驾驶 人 ABS 系统 已 经 出 现 故 障 ”显示 DTC 








ECM 检测 发 动机 信息 并 通过 

















2. 故障 症状 表 ( 见 表 52)。 


零 部 件 





CAN 通信 系统 将 结 呈 





表 5-2 故障 症状 表 


输入 至 防滑 控制 ECU 


功能 




















再 次 检查 DTC， 并 确保 输出 正常 系统 代码 





IG 电源 电路 





前 轮转 速 传感器 电路 





ABS、BA 和 /或 EBD 不 工作 


后 轮转 速 传感器 电路 








用 解码 需 检查 制 动 吉 执行 名 总 成 (利用 主动 测试 功能 检查 制动器 执 行 锅 总 成 的 
工作 情况 ) 。 如 果 异 常 , 则 检查 液压 





回路 是 否 泄漏 











如 果 上 述 可 疑 部 
制动器 执行 器 总 成 (防滑 控制 ECU) 


位 中 的 电路 检查 完毕 上 且 证 明 一 切 正 常 ,而 症状 仍然 存在 , 刚 更 换 


























再 次 检查 DTC , 并 确保 输出 正常 系统 代码 





前 轮转 速 传感器 电路 








后 轮转 速 传感器 电路 





ABS .BA 和 /或 EBD 


























制 动 灯 开 关 


电路 





不 能 有 效 工 作 





工作 情况 ) 。 如 


果 异 常 , 则 检查 液压 


用 解码 需 检查 制 动 吉 执行 锅 总 成 (利用 主动 测试 功能 检查 制动器 执 行 锅 总 成 的 








回路 是 否 泄漏 














制动器 执行 器 总 成 (防滑 控制 ECU) 








如 果 上 述 可 疑 部 位 中 的 电路 检查 完毕 且 证 明 一 切 正常 ,而 症状 仍然 存在 , 刚 更 换 
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( 续 ) 
零 部 件 功能 
再 次 检查 DTC， 并 确保 输出 正常 系统 代码 
TC 和 CG 端子 电路 


ABS 传感器 DTC 检查 无 法 进行 




























































































如 果 上 述 可 疑 部 位 中 的 电路 检查 完毕 且 证 明 一 切 正常 ， 而 症状 仍然 存在 ， 刚 更 
换 制 动 右 执行 器 总 成 (防滑 控制 ECU) 
ABS 警告 灯 和 /或 多 信息 显示 屏 ABS 警告 灯 电 路 
( “1) 蜡 常 (一 直 亮 ) 制动器 执行 器 总 成 (防滑 控制 ECU) 
ABS 警告 灯 和 /或 多 信息 显示 屏 ABS 警告 灯 电 路 
(“1) 异 常 (不 亮 ) 制动器 执行 器 总 成 (防滑 控制 ECU) 
制 动 警告 灯 和 /或 多 信息 显示 屏 制 动 警告 灯 电 路 
( “1) 蜡 常 (一 直 亮 ) 制动器 执行 器 总 成 (防滑 控制 ECU) 
制 动 警告 灯 和 /或 多 信息 显示 屏 制 动 警告 灯 电 路 
(“1) 异 常 (不 亮 ) 制动器 执行 器 总 成 〈 防 滑 控 制 ECU) 
TS 和 CG 端子 电路 
无 法 进行 传感器 检查 
制动器 执行 器 总 成 (防滑 控制 ECU) 














“1 带 主 警 告 指示 灯 的 车 型 














3. ECU 端子 及 检测 没有 线束 连接 的 零 部 件 : (防滑 控制 ECU) 
ABS ECU 端子 如 图 5-3 所 示 ， 其 端子 及 对 应 说 ECU 端 了 
明 见 表 5-3， 其 规定 状态 及 对 应 条 件 见 表 5-4。 











4. 前 轮 轮 速 传感器 的 检查 

(1) 安装 前 轮转 速 传感器 。 

(2) 确保 锁 止 件 和 连接 器 连接 部 件 没有 松动 。 
(3) 断 开 前 轮转 速 传感器 连接 器 。 

(4) 根据 表 5-5 中 的 值 测 量 电 阻 ， 见 图 5-4。 
5. 后 轮 轮 速 传感器 的 检查 

(1) 确保 锁 止 件 和 连接 器 连接 部 件 没有 松动 。 
(2) 断 开 后 轮转 速 传感器 连接 器 。 图 5-3 ABS ECU 端子 

表 5-3 ABS ECU 端子 及 其 说 明 


























































































































端子 号 (符号 ) 端子 说 明 端子 号 (符号 ) 端子 说 明 
1(GND1) 防滑 控制 ECU 搭 铁 17(RR+) 右 后 轮转 速 ( + ) 信号 输入 
4(RL-) 左 后 轮转 速 ( - ) 信号 输入 18( FL-) 左前 轮转 速 ( - ) 信号 输入 
5(RL+) 左 后 轮转 速 ( + ) 信号 输入 19(FL+) 左前 轮转 速 ( + ) 信号 输入 
6(FR-) 右前 轮转 速 ( - ) 信号 输入 22(SP1 ) 速度 表 转 速 信号 输出 
7(FR+) 右前 轮转 速 ( + ) 信号 输入 24( + BM) 电动 机 继电器 电源 
12( + BS) 电磁 阀 继电器 电源 25( CANH) CAN 通信 线路 
13( GND2) 泵 电动 机 搭 铁 28( STP) 制 动 灯 开关 输入 
14( CANL) CAN 通信 线路 工 32( TS) 传感器 检查 输入 
16( RR-) 右 后 轮转 速 ( - ) 信 号 输入 34(1G1) ECU 电源 
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表 5-4 ABS ECU 各 端子 规定 状态 及 对 应 条 件 

























































































































































































端子 号 (符号 ) 配 线 颜色 端子 说 明 条 件 规定 状态 
让 滑 控 币 
A66(CNDI1) -车 身 撕 快 。 | WB -车 身 撒 忽 | 始终 小 10 
电 位 问 继 上 
A66-12( + BS) -车身 搭 铁 W -车 身 搭 铁 和 始终 11 ~14V 
A66-13( GND2 ) -车 身 搭 铁 W-B -车 身 搭 詹 | ， 泵 电动 机 搭 铁 始终 小 于 10 
申 云 继 
A66-24( + BM) -车 身 搭 铁 L -车 身 搭 铁 本 始终 11 ~14V 
制 动 灯 开 关 ON 一 OFF 8~14V— 
A66-28(STP) -车 身 搭 铁 L-W -车 身 搭 铁 制 动 灯 开 关 输 入 
人 车 身 措 铁 | 制 动 灯 开关 输入 | 和 动 路 板 电 下 ) 一 松 开 | 。 低 于 1.5Y 
A66-34(1G1) -车 身 搭 铁 L-B -车 身 搭 铁 ECU 电源 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 11 ~14V 
没有 线束 连接 的 零 部 件 ( 前 轮转 速 传感器 ) 0 
位 置 检测 仪 连接 “| 条 件 | 规定 状态 /kQ 
2(RR+)- 车 | ,yw 
后 轮转 身 拱 忽 始终 10 或 更 大 
速 传 感 器 
在 
右 侧 MW ) 寺 寺 | gy | 0 误 放 天 
2(RL 2 年 
| 后 轮转 0 "| 始终 | 10 或 更 大 
图 5-4 测量 电阻 人 
左 侧 TCR 村 身 | 娩 生 | 10 或 更 大 
表 5-5 前 轮转 速 传感器 标准 电阻 搭 铁 
位 置 检测 仪 连接 “| 条 件 | 规定 状态 /kQ 
| 2(FR+) 一 车 | 始终 | 10 或 更 大 
， 身 拱 铁 a 5.1.2 VSC( 车 辆 稳定 性 控制 系统 ) 
了 妹 传 感 i 
古人 ee ) -车 | 始终 | 10 或 更 大 1， 系 统 描 述 
2(FL7)- 藻 (1) TRC( 牵 引力 控制 ) 系 统 图 ( 见 图 5-6) 。 
前 轮转 本 始终 10 或 更 大 ET 人 ye 
on 身 搭 铁 防滑 控制 ECU 通过 CAN 通信 和 系统， 接收 来 自 
se er ee 各 个 转速 传感器 和 ECM 信号 来 检测 车 轮 打滑 情况 ; 
郧 措 铁 通过 CAN 通信 系统 ， 发 送信 号 至 ECM， 以 控制 发 








(3) 根据 表 5-6 中 的 值 测量 电阻 ， 见 图 5-5。 


没有 线束 连接 的 零 部 件 ( 后 轮转 速 传感器 ) 








图 5-5 


测量 电阻 


动机 转 矩 ; 








并 通过 泵 和 电磁 阀 ， 控 制 
TRC 系统 工作 时 打滑 指示 灯 闪 ) 

















制 动 液压 。 
乐 。TRC 系统 








出 现 故 障 时 ，VSC OFF 和 打滑 指示 灯 将 亮 起 ， 且 / 











或 多 信息 显示 屏 上 显示 DTC。VSC OFF 开关 可 以 控 








制 TRC 系统 是 否 运 行 。 





在 光滑 的 路 面 上 起 动 或 加 速 时 ， 如 果 驾 驶 人 过 
度 踩 下 加 速 踏 板 ，TRC 系统 有 助 于 防止 驱动 轮 


打滑 。 


(2) VSC( 车 辆 稳定 性 探 人 





判 ) 系统 图 ( 见 图 5-7)。 





VSC 系统 有 助 于 防止 车 辆 在 转弯 时 因 前 轮 或 后 


轮 严重 打滑 而 导致 横向 请 移 。 
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制动器 执行 如 





各 转速 传感器 











VSC OFF 开关 
| 






横 控 率 和 加 
速度 传感器 











CAN 通信 系统 
---: 液压 








转向 角 传感器 上 







VSC OFF 指示 灯 









打滑 指 水 灯 
屏 


息 显示 





组 合 仪表 


图 5-6 ”TRC 系统 图 


制动器 执行 器 





各 转速 传感器 

















VSC OFF 半 关 













转向 角 传感器 


横 摆 率 和 加 
速度 传 感 


[in 








尘 == : CAN 通信 系统 
一 一 一 : 液压 














图 5-7 


(3) 带 EBD 的 ABS、BA、TRC 和 VSC 动作 。 
1) 防滑 控制 ECU 根据 来 自转 速 传感器 、 横 摆 率 
和 加 速度 传感器 以 及 转向 角 传 感 器 的 信和 号 计算 车 辆 稳 
定性 趋势 。 此 外 ， 它 对 计算 结果 进行 评估 ， 以 决定 是 
否 应 该 执行 控制 操作 (通过 电子 节气 门 控 制 发 动机 输 
出 转 矩 ,通过 制动器 执行 器 总 成 控制 车 轮 制 动 压力 ) 。 
2) 打滑 指示 灯 闪 烁 且 防 滑 控 制 蜂 鸣 器 鸣 响 ， 
以 告知 驾驶 人 VSC 系统 正在 运行 。TRC 系统 运行 
时 打滑 指示 灯 也 闪烁 ， 并 显示 正在 执行 的 操作 。 
(4) 失效 保护 。 
























































表 5-7 车 辆 稳定 性 控制 系统 故障 症状 表 


多 信息 显示 屏 防滑 控制 蜂 鸣 器 


组 合 仪表 












车 辆 稳定 性 控制 系统 图 





1) 带 BA 的 ABS、TRC 和 VSC 系统 中 出 现 故 障 
时 ，ABS 警告 灯 和 打滑 指示 灯亮 起 ，VSC OFF 指示 灯 
闪烁 ，DTC 将 在 多 信息 显示 屏 上 显示 ， 且 带 BA 的 
ABS、TRC 和 VSC 系统 操作 被 禁止 。 此 外 当 出 现 使 
EBD 无 法 工作 的 故障 时 ， 制 动 警告 灯 同 样 亮 起 ， 多 信 
息 显示 屏 显 示警 告 信息 ， 且 EBD 操作 被 禁止 。 

2) 运行 过 程 中 ， 如 果 由 于 故障 而 导致 控制 被 
禁止 ， 则 该 项 控制 将 逐渐 被 停 用 。 这 是 为 了 避免 突 
然 出 现 车 辆 不 稳定 的 现象 。 

2， 车 辆 稳定 性 控制 系统 故障 症状 表 ( 见 表 5-7) 



























































零 部 件 功 能 
再 次 检查 DTC， 并 确保 输出 正常 系统 代码 
IG 电源 电路 
前 轮转 速 传感器 电路 
后 轮转 速 传感器 电路 





ABS、BA 和 /或 EBD 不 工作 





于 


用 解码 需 检 查 制 动 天 执行 句 总 成 (利用 主动 测试 功能 检查 制动器 执行 人 器 总 














的 工作 情况 ) 。 如 果 蜡 常 ， 则 检查 液压 回路 是 否 泄漏 




















如 果 上 述 可 疑 部 位 中 的 电路 检查 完毕 且 证 明 一 切 正常 ， 而 症状 仍然 存在 ， 
刚 更 换 制动器 执行 器 总 成 (防滑 控制 ECU) 
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〈 续 ) 
零 部 件 功 能 
再 次 检查 DTC， 并 确保 输出 正常 系统 代码 
前 轮转 速 传感器 电路 
后 轮转 速 传 感 器 电路 








ABS、BA 和 /或 EBD 不 能 有 效 工作 制 动 娄 开关 电路 





用 解码 器 检查 制动器 执行 器 总 成 (利用 主动 测试 功能 检查 制动器 执行 器 总 
成 的 工作 情况 ) 。 如 果 异 常 ， 则 检查 液压 回路 是 否 泄漏 
































如 果 上 述 可 疑 部 位 中 的 电路 检查 完毕 且 证 明 一 切 正常 ， 而 症状 仍然 存在 ， 
则 更 换 制 动 器 执行 器 总 成 ( 防滑 控制 ECU) 

















再 次 检查 DTC， 并 确保 输出 正常 系统 代码 











ABS 传感器 DTC 检查 无 法 进行 





TC 和 CG 端子 电路 
































































































































































































































如 果 上 述 可 疑 部 位 中 的 电路 检查 完毕 且 证 明 一 切 正常 ， 而 症状 仍然 存在 ， 
ABS 传感器 DTC 检查 无 法 进行 
传感器 DTC 检查 无 法 进行 | 册 更 换 制动器 执行 器 总 成 (防滑 控制 ECU) 
ABS 警告 灯 和 /或 多 信息 显示 屏 ABS 警告 灯 电 路 
(“1) 异 常 (一 直 亮 ) 制动器 执 行 器 总 成 (防滑 控制 ECU) 
ABS 警告 灯 和 /或 多 信息 显示 屏 ABS 警告 灯 电 路 
(“1) 异 常 (不 亮 ) 制动器 执行 器 总 成 (防滑 控制 ECU) 
制 动 警告 灯 和 /或 多 信息 显示 屏 制 动 警告 灯 电 路 
(“1) 异 常 (一 直 亮 ) 制动器 执行 器 总 成 ( 防滑 控制 ECU) 
制 动 警告 灯 和 /或 多 信息 显示 屏 制 动 警告 灯 电 路 
(“1) 异 常 (不 亮 ) 制动器 执行 器 总 成 ( 防滑 控制 ECU) 
“1 带 主 警告 指示 灯 的 车 型 
3. 转向 角 传 感 器 的 检查 转向 角 传 感 絮 电路 图 如 图 5-8 所 示 。 
2 14 
CANL (_ ASI ]cANL 
25 
cANH | (A51 CANH 
BAT BB 自 莫 电汇 
ECU-B 
IG1 仆仆 让 企 相生 生生 自 IG1 继电器 
ECU-IG NO.1 
1 
ESS | 
E49 制动器 执行 器 - 
转向 角 传感器 防洪 控制 ECU 
图 5-8 转向 角 传感器 电路 图 
(1) 检查 转向 角 传 感 器 (电源 端子 ) 。 4) 根据 表 5-8 中 的 值 测量 电 压 ， 见 图 5-9。 
1) 将 发 动机 开关 置 于 OFF 位 置 。 (2) 检查 转向 角 传 感 器 ( 搭 铁 端子 ) 。 
2) 拆 下 转向 盘 和 转向 柱 下 盖 。 1) 将 发 动机 开关 置 于 OFT 位 置 。 
3) 断 开 转向 角 传 感 器 连接 器 。 2) 根据 表 5-9 中 的 值 测 量 电 阻 ， 见 图 5-10。 
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表 5-9 标准 电阻 





线束 连接 器 前 视图 





















NN\ 
( 全 转向 角 传感器 ) {a 检测 仪 连接 开关 状态 “| ”规定 状态 
中 本 E49-4( ESS) -车 身 搭 铁 始终 小 于 10 











rd 

| 

i 
SS 







国 || 
图 
四 
加 
| 


| 


线束 连接 句 前 视图 
IG1 BAT (全 转向 角 传感器 ) 


5-9 测量 电压 


表 5-8 标准 电压 
























































检测 仪 连接 开关 状态 规定 状态 /V 
发 动机 开关 置 于 oe 
-车 身 搭 铁 
E49-4(1G1) 车身 措 铁 ON(IG) 位 置 于 图 5-10 ”测量 电阻 
E49-5( BAT) -车 身 搭 铁 始终 11 ~14 4. 横 摆 率 和 加 速度 传感器 的 检查 
横 摆 率 和 加 速度 传感器 电路 图 如 图 5-11 所 示 。 
ca 一 人 一 





Can 3 












































































































































IG1 4 O70 一 一 一 一 一 一 < 一 自 IG1 继 
ECU-IG NO.1 
1 
GND | 
es 制动器 执行 器 
横 摆 率 和 川 速度 传感器 防滑 控制 ECU 
图 5-11 横 摆 率 和 加 速度 传感器 电路 图 
(1) 检查 横 摆 率 和 加 速度 传感器 (IG 端子 ) 。 (2) 检查 横 摆 率 和 加 速度 传感器 (CND 端子 ) 
1) 断 开 横 摆 率 和 加 速度 传感器 连接 器 。 1) 将 发 动机 开关 置 于 ON(IG) 位 置 。 
2) 将 发 动机 开关 置 于 ON(IG) 位 置 。 2) 根据 表 5-11 中 的 值 测量 电阻 ， 见 图 5-13。 
3) 根据 表 5$-10 中 的 值 测量 电压 ， 见 图 5-12。 表 5-11 标准 电阻 
表 5-10 标准 电压 检测 仪 连接 关 状 态 规定 状态 /Q 
检测 仪 连接 开关 状态 规定 状态 E88-4(GND)- 始终 Pe 
经 中 于 
E88-4(1G1)- 发 动机 开关 置 于 a 车 身 搭 铁 
车 身 搭 铁 ON(IG) 位 置 
电机 过 接 昭 前 线束 连接 器 前 视 周 
| ( 府 横 提 率 和 加 速度 优 感 器) 


(至 横 搜 率 和 加 速度 传感器 ) 







































GND 


图 5-12 ”测量 电压 图 5-13 测量 电阻 
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_ ee 2. 车 上 检查 
5.1.3 ”制动器 执行 器 ( 带 VSC) (1) 连接 智能 检测 仪 。 


1. 制动器 执行 器 ( 带 VSC) 位 置 图 ( 见 图 5-14) 1) 将 智能 检测 仪 连接 到 DLC3。 

















带 3 号 燃油 管 路 
下 夹 的 燃油 管 路 





带 卡 夹 的 制 动 管 路 





Nm : 规定 力矩 
* : 配合 连接 螺母 扳手 使 用 














制 动 央 执行 器 





制动器 执行 器 
支架 总 成 





5-14 ”制动器 执行 器 ( 带 VSC ) 位 置 图 

















































































































2) 起 动 发 动机 并 使 其 傅 速 运转 。 5) 断 开 电动 机 继电器 并 松 开 制动器 踏板 。 
3) 在 智能 检测 仪 上 选择 Active Test 模式 。 (3) 检查 右前 轮 的 工作 情况 。 
(2) 检查 执行 器 电动 机 的 工作 情况 。 注意 : 不 得 以 不 同 于 下 述 方式 的 其 他 方式 接 通 
注意 : 不 要 使 电动 机 继电器 持续 接 通 时 间 超 过 电磁 阀 。 
5s。 如 果 电 动机 继电器 需要 持续 工作 时 ， 应 有 一 个 1) 踩 下 制动器 踏板 并 保持 。 
超过 20s 的 间隔 期 。 2) 同时 接 通 SFRH 和 SFRR 电磁 阅 ， 检 查 并 
1) 接 通 电动 机 继电器 ， 检 查 执行 右 电 动机 的 ” 确认 踏板 不 能 踩 下 。 
工作 声音 。 3) 同时 关闭 SFRH 和 SFRR 电磁 阀 ， 检 查 并 
2) 断 开 电 动机 继电器 。 确认 踏板 不 能 躁 下 。 
3) 完全 踩 下 制 动 踏板 并 保持 约 15s。 检 查 并 4) 接 通电 动机 继电器 ， 检查 并 确认 踏板 
确认 踏板 的 初始 深度 维持 15s。 回 位 。 
4) 接 通电 动机 继电器 ， 检 查 并 确认 踏板 不 脉动 。 5) 断 开 电动 机 继电器 并 松 开 制动器 踏板 。 
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(4) 使 用 同样 程序 ， 检 查 其 他 车 轮 
3， 制 动 器 执行 器 ( 带 VSC ) 的 拆 伸 
(1) 从 蓄电池 负极 端子 断 开 电缆 。 


























的 电磁 立 。 


注意 : 断 开 电缆 后 重新 连接 时 ， 某 些 系统 需要 


初始 化 。 
(2) 拆 外 前 刮 水 器 臂 端 盖 。 


(3) 拆 印 左前 乔 水 器 臂 和 刊 水 片 总 成 。 
(4) 拆 印 右前 乔 水 右 臂 和 刊 水 片 总 成 。 




















(5) 拆 印 发 动机 盖 至 前 围 上 板 密 封 。 
(6) 拆 纯 前 围 右上 通风 栅 板 

(7) 拆 外 前 围 左上 通风 顶板 

(8) 拆 人 印 风 窗 玻璃 刊 水 器 电动 机 及 连 杆 。 














(9) 拆 御 前 围 上 外 板 。 

(10) 拆 印 2 号 气缸 盖 田 。 

(11) 拆 和 全 空 气 滤 清 器 盖 分 总 成 。 
(12) 拆 印 空 气 滤 清 器 壳 。 

(13) 断 开 线 束 ， 见 图 5-15。 
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图 5-15 ” 断 开 线束 
1) 抬 起 锁 杆 并 断 开 ECM 连接 右 。 
2) 断 开 卡 夹 。 
(14) 排 净 制 动 液 。 
(15) 拆 和 外 带 支架 的 制动器 执行 器 。 




















1) 松 开锁 杆 并 断 开 制 动 噩 执行 圳 连接 锅 ， 见 








图 5-16 ” 断 开 制 动 器 执行 器 连接 器 
2) 用 连接 螺母 扳手 (10 mm) 从 带 支 架 的 制 动 





器 执行 部 上 上 断 开 6 个 制 动 管 路 ， 见 图 5-1 
3) 使 用 标签 或 做 好 记录 ， 以 识别 避 





7。 
新 连接 时 








的 位 置 ， 见 图 5-18。 





卡 夹 的 燃油 管 。 


执行 器 ， 见 图 5-19。 





图 5-18 


用 标签 或 做 好 记录 


“1 : 至 右前 轮 氏 。 
: 至 左前 轮 缸 。 
: 至 右 后 轮 氏 。 
: 至 左 后 轮 缸 。 
: 从 1 号 主 饶 。 

“6: 从 2 号 主 饶 。 

4) 分 离 带 卡 夹 的 制 动 管 路 和 带 3 号 燃油 管 路 





Wn 上 DDN 一 














5) 从 车 身上 拆 下 3 个 螺母 和 带 支 架 的 制动器 














AM 


图 S$-19 ” 拆 下 制动器 执行 器 
(16) 拆 御 制动器 执行 吉 。 
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从 制动器 执行 器 支架 总 成 上 拆 下 4 个 螺栓 和 制 
动 器 执行 器 ， 见 图 5-20。 





图 5-20 ” 拆 下 制动器 执行 器 
4. 制动器 执行 器 ( 带 VSC ) 的 安装 
(1) 安装 制动器 执行 句 。 用 4 个 螺栓 将 制动器 
执行 器 安装 至 制动器 执行 器 支架 总 成 ， 见 图 5-21。 














图 5-21 安装 制动器 执行 器 


拧紧 力矩 : 5.4N .mo 

注意 : 

@ 因为 制动器 执行 器 加 注 有 制 动 液 ， 安 装 新 
制动器 执行 器 前 不 要 拆 下 孔 塞 。 

@ 按 图 5-21 所 示 1~4 的 顺序 拧紧 4 个 螺栓 。 

@ 不 能 用 连接 器 移动 执行 器 。 

(2) 安装 带 支架 的 制动器 执行 器 。 

1) 按 图 5-22 所 示 1 ~3 的 顺序 用 3 个 螺母 将 
带 支 架 的 制动器 执行 右 安 装 至 车 身 。 

拧紧 力矩 : 19N . mo 

2) 用 卡 夹 安装 制 动 管 路 ， 用 3 号 燃油 管 路 卡 
夹 安 装 燃 油管 路 。 

3) 如 图 5-22 所 示 ， 将 各 制 动 管 路 暂时 紧 固 到 
带 文 架 的 制动器 执行 器 的 正确 位 置 上 。 

4) 用 连接 螺母 扳手 (10mm) 完全 紧 固 各 制 动 
管 路 。 






































图 $-22 ” 紧 固 顺序 


拧紧 力矩 : 未 用 连接 螺母 扳手 为 15N . mo。 
用 连接 螺母 扳手 为 14N . mo 

注意 : 使 用 力 辟 为 230mm 的 扭力 扳手 。 

5) 连接 制动器 执行 器 连接 器 。 

(3) 连接 线束 。 

1) 连接 ECM 连接 器 并 用 锁 杆 锁 紧 连接 器 。 

2) 断 开 卡 夹 。 
































(4) 安装 空气 滤 清 器 壳 。 

(5) 安装 空气 滤 清 融 盖 分 总 成 。 

(6) 安装 2 号 气 仙 盖 田 。 

(7) 安装 前 围 上 外 板 。 

(8) 安装 风 窗 玻璃 刮 水 器 电动 机 及 连 杆 。 
(9) 安装 前 围 板 左 上 通风 顶板 。 

(10) 安装 前 围 板 右上 通风 顶板 。 











(11) 安装 发 动机 盖 至 前 围 上 板 密 封 。 
(12) 安装 右前 刊 水 器 臂 和 刊 水 片 总 成 。 
(13) 安装 左前 刊 水 器 臂 和 刊 水 片 总 成 。 
(14) 给 储 液 钠 加 注 制 动 液 。 

(15) 对 制 动 主 负 进 行 放 气 。 

(16) 对 制 动 管 路 进行 放 气 。 

(17) 对 制动器 执行 器 进行 放 气 。 

(18) 检查 储 液 钢 中 的 制 动 液 液 位 。 
(19) 检查 制 动 液 是 否 泄漏 。 
(20) 将 电缆 连接 至 蓄电池 负极 端子 。 

(21) 用 智能 检测 仪 检查 制动器 执行 器 。 
(22) 执行 横 摆 率 和 加 速度 传感器 零点 校准 。 
(23) 检查 和 清除 DTC。 


5.1.4 制动器 执行 器 (不 人 带 VSC ) 
1， 车 上 检查 

(1) 连接 智能 检测 仪 。 

1) 将 智能 检测 仪 连接 到 DLC3。 

2) 起 动 发 动机 并 使 其 傅 速 运转 。 











mY 
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3) 在 智能 检测 仪 上 选择 Active Test 模式 。 

(2) 检查 执行 器 电动 机 的 工作 情况 。 

注意 : 不 要 使 电动 机 继电器 持续 接 通 时 间 超 过 
5s。 如 果 电 动机 继电器 需要 持续 工作 时 ， 应 有 一 个 
超过 20s 的 间隔 期 。 

1) 接 通电 动机 继电器 ， 检 查 执行 器 电动 机 的 
工作 声音 。 

2) 断 开 电动 机 继电器 。 

3) 完全 踩 下 制 动 踏板 并 保持 约 15s。 检 查 并 
确认 踏板 的 初始 深度 维持 整 15s。 

4) 接 通电 动机 继电器 ， 检 查 并 确认 踏板 不 脉动 。 

5) 断 开 电动 机 继电器 并 松 开 制动器 踏板 。 

(3) 检查 右前 轮 的 工作 情况 。 

注意 ; 不 得 以 不 同 于 下 述 方式 的 其 他 方式 接 通 
电磁 阀 。 

1) 踩 下 制动器 踏板 并 保持 。 

2) 同时 接 通 SFRH 和 SFRR 电磁 阀 ， 检 查 并 
确认 踏板 不 能 踩 下 。 

3) 同时 关闭 SFRH 和 SFRR 电磁 阀 ， 检 查 并 
确认 踏板 不 能 踩 下 。 

4) 接 通电 动机 继电器 ， 检 查 并 确认 踏板 回 位 。 

5) 断 开 电动 机 继电器 并 松 开 制动器 踏板 。 





























































































































图 $-24 断 开 制动器 执行 器 连接 器 



































(4) 使 用 同样 程序 ， 检 查 其 他 车 轮 的 电磁 立 。 na le ha 
hb sch shee 器 执行 器 上 断 开 6 个 制 动 管 路 ， 见 图 5.25。 
(1) 从 六 电池 负极 端子 断 开 电缆 。 














注意 : 断 开 电缆 后 重新 连接 时 ， 某 些 系统 需要 
初始 化 。 

(2) 拆 撮 前 刮 水 吉 臂 端 盖 。 

(3) 拆 皂 左前 刊 水 器 臂 和 刮 水 片 总 成 。 

(4) 拆 邱 右前 刊 水 器 臂 和 刊 水 片 总 成 。 

(5) 拆 印 发 动机 盖 至 前 围 上 板 密 封 。 

(6) 拆 皂 前 围 右 上 通风 顶板 

(7) 拆 印 前 玮 左上 通风 栅 板 。 

(8) 拆 人 印 风 窗 玻璃 刊 水 器 电动 机 及 连 杆 。 

(9) 拆 撮 前 于 上 外 板 。 










































































(10) 拆 印 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 (2ZR-FEVZ1ZR-FE) 。 图 5-25 断 开 制 动 管 路 

(11) 拆 印 2 号 气缸 盖 踢 (2ZR-FEZ1ZR-FE) 。 3) 使 用 标签 或 做 好 记录 ， 以 识别 重新 连接 时 
(12) 拆 印 空气 滤 清 器 过 (2ZR-FE/1ZR-FE ) 。 的 位 置 ， 见 图 5-26。 

(13 ) 断 开 线 束 (2ZR-FE/A1ZR-FE) ， 见 图 5-23。 “1: 至 右前 轮 饶 。 

1) 抬 起 锁 杆 并 断 开 ECM 连接 器 。 “2: 至 左前 轮 缸 。 

2) 断 开 卡 夹 。 “3: 至 右 后 轮 缸 。 

(14) 排 净 制 动 液 。 “4: 至 左 后 轮 缸 。 

(15) 拆 印 带 支架 的 制动器 执行 器 。 “5; 从 1 号 主 饶 。 

1) 松 开锁 杆 并 断 开 制 动 絮 执行 器 连接 妖 ， 见 “6: 从 2 号 主 饶 。 
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图 5-26 用 标签 或 做 好 记录 
4) 分 离 带 卡 夹 的 制 动 管 路 和 带 3 号 燃油 管 路 
卡 夹 的 燃油 管 。 
5) 从 车 身上 拆 下 3 个 螺母 和 带 支架 的 制动器 
执行 器 ， 见 图 5-27。 
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图 5-27 ” 拆 下 带 支架 的 制动器 执行 器 

(16) 拆 印 制 动 器 执行 器 。 从 制动器 执行 器 支 
架 总 成 上 拆 下 3 个 螺栓 和 制动器 执行 器 。 

3， 制动器 执行 如 (不 带 VSC ) 的 安装 

(1) 安装 制 动 絮 执行 絮 。 

用 3 个 螺栓 将 制动器 执行 器 安装 至 制动器 执行 
器 支架 总 成 ， 见 图 5-28 。 

拧紧 力矩 : 5.4N . m。 

注意 : 

e@ 因为 制动器 执行 器 加 注 有 制 动 液 ， 安 装 新 
制动器 执行 器 前 不 要 拆 下 孔 塞 。 

@ 按 图 5-28 所 示 1~3 的 顺序 拧紧 3 个 螺栓 。 

(2) 安装 带 支架 的 制动器 执行 器 。 

1) 按 图 5-29 所 示 1 ~3 的 顺序 用 3 个 螺母 将 
带 支架 的 制动器 执行 器 安装 至 车 身 。 

拧紧 力 和 矩 : 19N . mo 

2) 用 卡 夹 安装 制 动 管 路 ， 用 3 号 燃油 管 路 卡 
夹 安 装 燃油 管 路 。 









































图 5-29 ” 紧 固 顺序 


3) 将 各 制 动 管 路 暂时 紧 固 到 带 支 架 的 制动器 
执行 器 的 正确 位 置 上 。 

4) 用 连接 螺母 扳手 (10mm) 完全 紧 固 各 制 动 
管 路 。 

拧紧 力矩 : 未 用 连接 螺母 扳手 为 1SN . mo。 

用 连接 螺母 扳手 为 14N . mo 

注意 ; 使 用 力 尽 为 250mm 的 扭力 扳手 。 

5) 连接 制动器 执行 器 连接 器 。 

(3) 连接 线束 (1ZR-FE/2ZR-FE) 。 

1) 连接 ECM 连接 器 并 用 锁 杆 锁 紧 连接 器 。 

2) 断 开 卡 夹 。 






































(4) 安装 空气 滤 清 器 过 (1ZR-FE/2ZR-FE ) 。 
(5) 安装 空气 滤 清 器 羡 分 总 成 (1ZR-FE/2ZR-FE)。 
(6) 安装 2 号 气 仙 盖 中 (1ZR-FE/2ZR-FE ) 。 
(7) 安装 前 围 上 外 板 。 

(8) 安装 风 窗 玻璃 刮 水 器 电动 机 及 连 杆 。 
(9) 安装 前 围 板 左上 通风 顶板 。 

(10) 安装 前 围 板 右上 通风 栅 板 。 

















(11) 安装 发 动机 盖 至 前 围 上 板 密 封 。 
(12) 安装 右前 乔 水 右 臂 和 刊 水 片 总 成 。 
(13) 安装 左前 刮 水 器 臂 和 刊 水 片 总 成 





第 5 章 


带 ABS 与 VSC 的 制 动 系统 . 317 . 








安装 前 刊 水 器 臂 端 盖 。 
给 储 液 缸 加 注 制 动 液 。 
对 制 动 主 所 进行 放 气 。 
对 制 动 管 路 进行 放 气 。 
检查 储 液 缸 中 的 制 动 液 液 位 。 
检查 制 动 液 是 否 泄漏 。 





























(20) 将 电缆 连接 至 蕃 电 池 负 极端 子 。 
(21) 用 智能 检测 仪 检查 制动器 执行 器 。 
(22) 检查 和 清除 DTC。 


前 轮转 速 传感器 
前 轮转 速 传 感 顺 零 部 件 图 如 医 


3S.1.5 











5-30 所 示 。 











不 带 前 商 子 板 撞 泥 板 和 侧 挡 泥 板 : 

















同一 一 前 名 了 板 外 接 板 宰 块 
bs 前 导 子 板 内 衬 
带 侧 挡 泥 版 : 上 


鲁 窗 封 执 
前 收 子 板 内 衬 





图 5-30 


侧 挡 泥 板 











带 前 机 子 板 挡 泥 板 : 


2 前 六 子 板 


后 轮 四 前 板 
挡 泥 极 











前 轮转 速 传感器 





@ : 不 可 重 复合 用 的 零 部 件 














前 轮转 速 传感器 零 部 件 图 (一 ) 
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前 恬 六 轴 总 成 


89N.m pe 
went immanaan 区) -= 
“8 





N.m : 规定 力矩 
多 : 不 可 重复 使 用 的 专 部 件 
< : 切 勿 在 螺纹 零件 上 涂抹 润滑 脂 

















前 挠 性 软 管 
前 轮转 速 传 感 避 














人 @ 开 帆 销 




















前 制 动 符 的 如 
216Nm 
@ 左 前 桥 纶 席 螺 坟 


图 5-30 ”前 轮转 速 传感器 零 部 件 图 (二 ) 


1， 前 轮转 速 传 感 器 的 拆 伸 
右 侧 的 操作 程序 与 左 侧 相同 。 

e 下 面 列 出 的 程序 适用 于 左 侧 。 

e 如 需 更 换 传 感 器 转子 ， 则 一 同 更 换 前 桥 轮 
载 和 轴承 。 

(1) 从 蓄电池 负极 端子 断 开 电 缆 。 

注意 : 断 开 电缆 后 重新 连接 时 ， 某 些 系 统 需 要 
初始 化 。 

(2) 拆 印 前 轮 。 

(3) 拆 印 后 轮 音 前 板 ( 带 侧 挡 泥 板 )。 

(4) 拆 御 侧 挡 泥 板 ( 带 侧 挡 泥 板 ) 。 






































(5) 拆 印 前 翼 子 板 挡 泥 板 ( 带 前 辟 子 板 挡 
泥 板 )。 

(6) 拆 印 前 嗓子 板 外 接 板 衬 块 。 

(7) 拆 外 前 翼 子 板 内 衬 (不 带 前 翼 子 板 挡 泥 板 
和 侧 挡 泥 板 ) 。 

(8) 拆 御 前 翼 子 板 内 衬 ( 带 前 辟 子 板 挡 泥 板 ) 。 

(9) 拆 印 前 嗓子 板 内 衬 ( 带 侧 挡 泥 板 )。 

(10) 拆 御 前 轮转 速 传感器 。 

1) 断 开 前 轮转 速 传感器 连接 器 。 

2) 从 车 身 拆 下 前 轮转 速 传感器 线束 卡 夹 ， 见 
图 5-31。 
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图 5-31 拆 下 前 轮转 速 传感器 线束 卡 夹 


3) 从 车 身上 拆 下 螺栓 A 和 2 号 传感器 卡 夹 
(图 5-32)。 


图 5-34 拆 下 前 轮转 速 传感器 


(11) 拆 印 左前 桥 轮 载 螺母 。 

(12) 拆 下 螺栓 并 分 离 前 挠 性 软 管 。 

(13) 分 离 前 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 

(14) 拆 印 前 制 动 盘 。 

(15) 分 离 横 拉杆 接头 分 总 成 。 

(16) 分 离 前 悬 架 1 号 下 臂 分 总 成 。 

(17) 拆 印 前 桥 总 成 。 

(18) 拆 印 带 传 感 涡 转子 的 前 桥 轮 载 和 轴承 



























上 
2 号 传感器 卡 夹 全 襄 
‘ y 


| 


2， 前 轮转 速 传 感 天 的 安装 
(1) 安装 带 传感器 转子 的 前 桥 轮 载 和 轴承 









m7 总 成 。 
(2) 安装 前 桥 总 成 。 
SO ST (3) 连接 前 悬 架 1 号 下 辟 分 总 成 。 
4) 从 减 振 器 总 成 上 拆 下 螺栓 B 和 1 号 传感器 (4) 连接 模 拉杆 接头 分 总 成 。 
卡 夹 (图 5-33)。 (5) 安装 前 制 动 盘 。 


(6) 安装 前 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 
(7) 暂时 安装 左前 桥 轮 副 螺母 。 
(8) 分 离 前 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 
(9) 拆 印 前 制 动 盘 。 
(10) 检查 前 桥 轮 纹 轴 承 的 松弛 度 。 

(11) 检查 前 桥 轮 载 径 向 圆 跳 动 。 

(12) 安装 前 制 动 盘 。 

(13) 安装 前 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 

(14) 安装 前 挠 性 软 管 。 用 螺栓 安装 前 挠 性 软 


























管 ， 见 图 5-35。 
拧紧 力矩 : 29N . mo。 
(15) 安装 左前 桥 轮 载 螺母 。 
图 5-33” 拆 下 螺栓 B 和 1 号 传感器 卡 夹 (16) 安装 前 轮转 速 传感器 。 
5) 拆 下 螺栓 C、 卡 夹 和 前 轮转 速 传感器 ， 见 1) 用 螺栓 C 和 卡 夹 安装 前 轮转 速 传感器 。 














图 5-34。 拧紧 力矩 : 螺栓 C: 8.SN . mo。 
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5-35 ”安装 前 挠 性 软 管 





2) 用 螺栓 B 将 前 挠 性 软 管 和 1 号 传感器 卡 夹 
安装 至 减 振 器 。 

拧紧 力 拭 : 螺栓 B: 29N .mo 

注意 : 

@ 安装 转速 传感器 时 ， 不 要 扭曲 前 轮转 速 传 
惑 器 线束 。 
e@ 螺栓 B 将 制动器 挠 性 软 管 和 前 轮转 速 传 感 
器 紧 固 在 一 起 。 确 保 挠 性 软 管 位 于 前 轮转 速 传 感 器 
焉 方 。 

e 不 要 用 刍 刀 刍 孔 或 表面 ， 因 为 磁性 转子 和 
传感器 之 间 的 间隙 非常 重要 。 


轩 


& 


后 纶 转速 传感器 线束 






3 号 里 车 制动器 拉 案 总 成 


制 动 盘 防 企 量 


带 后 轮转 速 传感器 的 
后 桥 轮 凤 和 轴 厌 总 成 











3) 用 螺栓 A 将 2 号 传感器 卡 爪 安装 至 车 身 。 

拧紧 力矩 : 螺栓 A: 8.SN .mo 

4) 连接 两 个 转速 传感器 线束 卡 夹 。 

5) 连接 转速 传感器 连接 器 。 

(17) 安装 前 翼 子 板 内 衬 ( 不 带 前 豆子 板 挡 泥 
板 和 侧 挡 泥 板 ) 。 

(18) 安装 前 翼 子 板 内 衬 ( 带 前 辟 子 板 挡 泥 板 ) 。 

(19) 安装 前 豆子 板 内 衬 ( 带 侧 挡 泥 板 ) 。 

(20) 安装 前 豆子 板 挡 泥 板 ( 带 前 必 子 板 挡 泥 
板 ) 。 

(21) 安装 前 豆子 板 外 接 板 衬 块 。 

(22) 安装 侧 挡 泥 板 ( 带 侧 挡 泥 板 ) 。 

(23) 安装 后 轮 蛙 前 板 ( 带 侧 挡 泥 板 )。 

(24) 安装 前 轮 。 

拧紧 力矩 : 103N . mo 

(25) 将 电缆 连接 至 蓄电池 负极 端子 。 

注意 : 断 开 电缆 后 重新 连接 时 ， 某 些 系 统 需要 
初始 化 。 

(26) 检查 转速 传感器 信和 号。 

(27) 检查 并 调整 前 轮 定 位 。 


后 轮转 速 传感器 
后 轮转 速 传感器 零 部 件 图 如 图 5-36 所 示 。 
En 一 < 

































































S. 1. 0 






后 盘 式 制动器 


制 动 鱼 总 成 
带 后 轮转 速 传感器 的 
后 恬 轮 席 和 轴承 总 成 





后 轮 转速 传感器 导 全 





7 | 





| 











Nm: 规定 力 年 
全 : 不 可 重复 使 用 的 宕 部 件 

















5-36 ”后 轮转 速 传感器 零 部 件 图 


第 5 章 带 ABS 与 VSC 的 制 动 系统 . 321 . 





1. 后 轮转 速 传感器 的 拆 御 

@ 右 侧 的 操作 程序 与 左 侧 相同 。 

e@ 下 面 列 出 的 程序 适用 于 左 侧 。 

e 如 需 更 换 传 感 器 转子 ， 则 一 同 更 换 后 桥 轮 
载 和 轴承 总 成 。 

(1) 从 蓄电池 负极 端子 断 开 电缆 。 

注意 : 断 开 电缆 后 重新 连接 时 ， 某 些 系 统 需 要 
初始 化 。 

(2) 拆 印 后 轮 。 

(3) 拆 纯 仪表 板 左 下 装饰 板 。 

(4) 拆 纯 仪表 板 右 下 装饰 板 。 

(5) 拆 纯 变速 杆 把 手 分 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 

(6) 拆 纯 变速 杆 把 手 分 总 成 (自动 传动 桥 ) 。 

(7) 拆卸 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 (手动 传 
动 桥 ) 。 

(8) 拆卸 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 (自动 传 
动 桥 ) 。 

(9) 拆 纯 地 板 控 制 台 上 面板 分 总 成 。 

(10) 松 开 驻 车 制动器 拉 索 。 

(11) 断 开 后 轮转 速 传感器 线束 。 

用 螺钉 旋 具 从 后 轮转 速 传感器 上 上 断 开 连接 器 ， 
见 图 5-37。 













































































图 5-37 


断 开 连 接 器 


(12) 分 离 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 。 

(13) 分 离 后 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 

(14) 拆卸 后 制 动 盘 。 

(15) 拆卸 带 后 轮转 速 传感器 的 后 桥 轮 载 和 轴 
承 总 成 。 

(16) 拆卸 后 轮转 速 传感器 。 

1) 用 铝板 将 后 桥 轮 载 和 轴承 总 成 安装 至 台 
虎 钳 。 
2) 用 尖 冲 头 和 锤子 敲 出 两 个 销 ， 并 从 专用 工 
有 具 上 拆 下 两 个 插 接 件 。 


















































3) 用 专用 工具 和 两 个 螺栓 ， 从 后 桥 轮 载 和 轴 
承 总 成 上 拆 下 后 车 轮转 速 传感器 。 

2. 后 轮转 速 传感器 的 安装 

(1) 安装 后 轮转 速 传感器 。 

1) 清理 后 桥 轮 坑 、 轴 承 总 成 和 新 的 后 轮转 速 
传感器 之 间 的 接触 面 。 

2) 将 后 轮转 速 传 感 器 放置 在 后 桥 轮 载 和 轴承 
总 成 上 ， 使 得 传感器 及 其 连接 器 位 于 后 桥 轮 载 顶 
部 ， 见 图 5-38。 














上 侧 





图 5-38 安装 后 传感器 


3) 用 专用 工具 、 钢 板 和 压力 机 ， 将 新 的 转速 
传 感 吕 安装 至 后 桥 轮 坑 和 轴承 总 成 ， 见 图 5-39。 























图 $-39 安装 新 的 转速 传感器 


(2) 安装 带 后 轮转 速 传感器 的 后 桥 轮 载 和 轴 
承 总 成 。 

(3) 安装 后 制 动 盘 。 

(4) 安装 后 盘 式 制动器 制 动 钳 总 成 。 

(5) 连接 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 。 

(6) 连接 后 轮转 速 传感器 线束 。 将 后 轮转 速 
传感器 线束 连接 器 连接 至 后 轮转 速 传感器 。 

(7) 调节 驻 车 制 动 杠 杆 行程 。 





























322 


卡罗拉 车 系 快 修 速 查 手册 





(8) 检查 后 盘 式 制动器 制 动 缸 操作 杆 和 止 动 





器 之 间 的 间隙 。 


(9) 安装 地 板 控制 台 上 面板 分 总 成 。 























(10) 安装 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 。 

(11) 安装 变速 杆 把 手 分 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
(12) 安装 变速 杆 把 手 分 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 
(13) 安装 仪表 板 左下 装饰 板 。 

(14) 安装 仪表 板 右 下 装饰 板 。 

(15) 安装 后 轮 。 


拧紧 力矩 : 103N . m。 

(16) 将 电缆 连接 至 蓄电池 负极 端子 。 

(17) 检查 转速 传感器 信号 。 

(18) 检查 后 轮 定 位 。 

s$.1.7 横 摆 率 和 加 速度 传感器 ( 带 VSC) 


横 摆 率 和 加 速度 传感器 零 部 件 图 如 图 5-40 








所 示 。 





横 摆 率 和 加 速度 
20N.m 传感器 支架 


















< 
! 连接 器 


横 撑 率 和 加 速度 传感器 
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S-40 ， 横 摆 率 和 加 速度 传感器 零 部 件 图 


1. 横 摆 率 和 加 速度 传感器 的 拆 外 
(1) 从 蓄电池 负极 端子 断 开 电缆 。 
注意 : 断 开 电缆 后 重新 连接 时 ， 某 些 系 统 需 要 




















初始 化 。 


架 


儿 


(2) 拆 贷 前 排 座 椅 头 枕 总 成 。 
(3) 拆 伸 座 椅 外 请 轨 盖 (手动 局 
(4) 拆 贷 座 椅 内 请 轨 盖 (手动 周 
(5) 拆 印 前 排 左 侧 座 椅 总 成 ( 
(6) 拆 贷 座 椅 外 请 轨 盖 (电动 司 
(7) 拆 贷 座 椅 内 请 轨 盖 (电动 局 
(8) 拆 御 前 排 座 椅 总 成 (电动 司 
(9) 拆 皂 横 摆 率 和 加 速度 传 感 咒 。 

1) 拆 下 两 个 螺栓 及 横 摆 率 和 加 速度 传感器 支 
见 图 5-41。 

2) 从 横 摆 率 和 加 速 传感器 上 断 开 连 接 右 ， 见 
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图 5-42。 





图 5-41 拆 下 横 摆 率 和 加 速度 传感器 支架 





图 5-42 


断 开 连接 器 


2. 横 摆 率 和 加 速度 传感器 的 安装 
(1) 安装 横 摆 率 和 加 速度 传 感 咒 。 
1) 将 连接 器 连接 至 横 摆 率 和 加 速度 传感器 。 
2) 将 横 摆 率 和 加 速度 传感器 支架 上 的 卡 爪 插 





入 横 摆 率 和 加 速度 传感器 ， 并 用 两 个 螺栓 安装 传 
感 锅 。 


拧紧 力矩 : 20N . mo。 





(2) 安装 前 排 左 侧 座 椅 总 成 (手动 座 椅 )。 
(3) 检查 前 排 座 椅 滑 动 调节 融 锁 止 情 况 。 
(4) 安装 座 椅 内 滑 轨 盖 (手动 座 椅 ) 。 
(5) 安装 座 椅 外 滑 轨 盖 (手动 座 椅 ) 。 
(6) 安装 前 排 座 椅 总 成 (电动 座 椅 ) 。 
(7) 安装 座 椅 内 滑 轨 盖 (电动 座 椅 ) 。 
(8) 安装 座 椅 外 滑 轨 盖 (电动 座 椅 ) 。 
(9) 安装 前 排 座 椅 头 枕 总 成 。 














(10) 将 电缆 连接 至 蓄电池 负极 端子 。 
(11) 检查 SRS 警告 灯 。 
(12) 横 摆 率 和 加 速度 传感器 零点 校准 。 
(13) 检查 传感器 信号。 


5.1.8 转向 角 传 感 器 ( 带 VSC ) 
转向 角 传 感 器 ( 带 VSC) 零 部 件 图 如 图 5-43 





























所 示 。 


1. 转向 角 传 感 如 的 拆 印 


第 5 章 带 ABS 与 VSC 的 制 动 系统 


"923 ， 





下 转向 柱 走 





上 转 癌 柱 畦 


带 转向 角 估 感 器 
的 崇 放 电缆 A 








转向 角 传感器 ”螺旋 电缆 











图 5-43 ”转向 角 传 感 器 ( 带 VSC ) 零 部 件 图 


(1) 




















从 蓄电池 负极 端子 断 开 电线。 


注意 : 断 开 电缆 后 重新 连接 时 ， 某 些 系统 需要 


初始 化 。 
(2) 
(3) 
(4) 
(5) 
(6) 
(7) 
(8) 
(9) 


断 开 电缆 后 等 待 908， 以 防止 气 吉 展 开 。 
使 前 轮 处 于 正 前 位 置 。 

拆 缀 仪表 板 1 号 底 音 分 总 成 。 

拆 御 仪表 板 下 装饰 板 分 总 成 。 

拆 纯 转向 盘 3 号 下 盖 。 

拆 代 转向 盘 2 号 下 盖 。 

拆 印 转向 盘 装 饰 盖 。 

拆 印 转向 盘 总 成 。 

拆 印 下 转向 柱 单 。 

















(10) 拆卸 上 转向 柱 单 。 


(11 
(12 


个 销 ， 从 螺旋 


5-44。 











) 拆 御 带 转向 角 传 感 器 的 螺旋 电缆 。 
) 拆 御 转向 角 传 感 器 。 分 离 6 个 卡 扑 和 两 
电缆 上 拆 下 转向 角 传 感 器 ， 见 图 























2. 转向 角 传 感 器 ( 带 VSC) 的 安装 


(1) 


安装 转向 角 传 感 顺 。 





对 准 两 个 定位 销 并 接合 6 个 卡 爪 ， 将 转向 角 传 





感 吉安 装 至 螺旋 


(2) 
(3) 
(4) 
(5) 
(6) 
(7) 
(8) 
(9) 
(10) 
(11) 
(12) 
(13) 
(14) 
(15) 


5.1. 


VSC 
所 示 。 


图 5-44 拆 下 转向 角 传 感 器 





大 
电缆。 


安装 带 转 向 角 传 感 器 的 螺旋 电缆 。 
安装 上 转向 柱 蛙 。 
安装 下 转向 柱 蛙 。 

调整 螺旋 电缆 。 

安装 转向 盘 总 成 。 
检查 转向 盘 中 心 点 。 
安装 转向 盘 装 饰 盖 。 
安装 转向 盘 3 号 下 单 。 
安装 转向 盘 2 号 下 盖 。 
安装 仪表 板 下 装饰 板 分 总 成 。 
安装 仪表 板 1 号 底 罩 分 总 成 。 
将 电缆 连接 至 蕃 电池 负极 端 。 
检查 转向 盘 装 饰 盖 。 

检查 SRS 警告 灯 。 





















































9 VSC OFF 开关 ( 带 VSC) 





OFF 开关 ( 带 VSC) 零 部 件 图 如 图 5-45 




















图 5-45 VSC OFF 开关 ( 带 VSC ) 零 部 件 图 


1. VSC OFF 开关 的 拆 印 
(1) 从 蓄电池 负极 端子 断 开 电 





注意 : 断 开 电缆 后 重新 连接 时 ， 


* 324 . 卡罗拉 车 系 快 修 速 查 手册 





初始 化 。 

(2) 拆 御 仪表 板 下 装饰 板 总 成 。 

(3) 拆 下 VSC OFF 开关 。 

分 离 两 个 卡 爪 并 拆 下 VSC OFF 开关 ， 见 图 
5-46。 











5-46 拆 下 VSC OFF 开关 


2. VSC OFF 开关 的 检查 
(1) 根据 表 5-12 中 的 值 测量 电阻 (图 $-47 ) 。 

















从 并 ze 上坟 下 


5-47 测量 电阻 


< 一 


5.2 种 


5.2.1 制 动 系统 概述 


1. 注意 事项 

(1) 故障 排除 注意 事项 。 

1) 必须 正确 更 换 每 个 零件 ， 否 则 会 影响 制 动 
系统 的 性 能 ， 并 可 能 给 驾驶 带 来 危险 。 用 具有 相同 
零件 号 的 零件 或 同等 产品 更 换 零 件 。 

2) 维修 制 动 系统 时 ， 应 保持 零件 和 维修 场地 
的 清洁 ， 这 一 点 非常 重要 。 

3) 使 用 磁铁 必须 着 慎 ， 因 为 它们 会 影响 转速 
传感器 的 性 能 。 

4) 制 动 管 路 是 与 安全 相关 的 关键 件 ， 如 果 发 
现 制 动 液 泄漏 ， 必 须 拆 解 并 检查 其 零 部 件 。 如 果 发 
现 异 常 ， 应 更 换 新 件 。 

5) 拆卸 制 动 部 件 时 ， 盖 住 制 动 管 连接 处 以 防 
止 灰 尘 或 污 物 等 异物 进入 管 中 。 

6) 拆 印 或 安装 制 动 管 时 ,不 要 使 其 损坏 或 


变形 。 






















































































表 5-12 标准 电阻 











检测 仪 连 接 开关 状态 规定 状态 
3-6 松 开 10kQ 或 更 大 
3-6 按 下 小 于 250 











如 果 结 果 不 符 合 规定 ， 更 换 开 关 。 
(2) 检查 照明 工作 情况 ， 见 表 5-13。 
表 S$-13 ”照明 工作 情况 














检测 仪 连接 开关 状态 规定 状态 
将 蓄电池 正极 ( + ) 引线 
4-5 连接 至 端子 5， 将 蓄电池 负 | LED 亮 起 





极 ( - ) 引 线 连接 至 端子 4 








如 果 结 果 不 符合 规定 ， 更 换 开 关 。 

3. VSC OFF 开关 的 安装 

(1) 安装 VSC OFF 开关 。 接 合 两 个 卡 扑 并 安 
装 VSC OFF 开关 。 

(2) 安装 仪表 板 下 装饰 板 总 成 。 

(3) 将 电缆 连接 至 蓄电池 负极 端子 。 

注意 : 断 开 电缆 后 重新 连接 时 ， 某 些 系 统 需要 
初始 化 。 

(4) 检查 VSC 警告 灯 和 指示 灯 。 


荆 























7) 将 密封 垫 安装 至 车 身 时 ， 确 保 制 动 管 穿 过 
密封 垫 的 中 心 。 

8) 安装 制 动 管 或 挠 性 软 管 时 ， 确 保 它 们 没有 
绞 扭 或 弯曲 。 

9) 如 果 挠 性 软 管 帽 与 支架 上 的 槽 口 不 相配 ， 
轻 轻 扭 动 软 管 将 其 插入 。 

10) 挠 性 软 管 不 能 接触 到 减 振 咒 油 和 润滑 
脂 等 。 

11) 将 制 动 管 安 装 至 塑料 卡 短 中 时 ， 确 保 制 
动 管 未 松动 或 卡 住 。 

12) 不 要 重复 使 用 挠 性 软 管 上 拆 下 的 卡子 或 
塑料 卡 箱 。 

13) 安装 制 动 管 和 挠 性 软 管 后 ， 确 保 它们 不 
会 干扰 其 他 任何 零 部 件 。 
14) 不 要 让 制 动 液 粘 在 涂 漆 表面 上 ， 比 如 车 
身 漆 面 。 如 果 制 动 液 泄漏 到 任何 涂 漆 表 面 上 ， 应 立 
即将 其 清洗 干净 。 

15) 断 开 或 连接 找 性 软 管 和 制 动 管 时 : 
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G@ 用 扳手 固定 挠 性 软 管 ， 并 用 连接 螺母 扳手 
断 开 制 动 管 ， 注 意 不 要 使 管 变形 。 

@) 拆 下 卡子 。 

@ 安装 一 个 新 卡子 。 

@ 用 连接 螺母 扳手 连接 制 动 管 ， 注 意 不 要 使 
管 变形 。 

16) 连接 制 动 管 和 通路 时 : 

@ 支撑 通路 以 防 制 动 管 变形 ， 并 用 连接 螺母 
































扳手 将 制 动 管 连接 至 通路 。 
@ 支撑 通路 以 防 制 亏 
固定 通路 至 车 身 。 
(2) 点 火 开关 表示 法 。 
用 于 此 车 型 的 点 火 开关 类 型 根据 车 辆 规格 的 不 
同 而 有 所 不 同 。 























管 变形 ， 并 安装 螺栓 以 



















































































本 章 使 用 表 5-14 列 出 的 表示 法 。 
表 5-14 ”表示 法 表 
关 类 型 
表示 法 点 火 开 关 | 发 动机 开关 
(位 置 ) (状态 ) 
点 火 开 关 置 于 OFF 位 置 LOCK OFF 
点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 ON ON(IG) 
点 火 开关 置 于 ON ( ACC) 
ACC ON(ACC) 
位 置 
发 动机 起 动 START 起 动 


2. 系统 图 ( 见 图 5-48) 








制 动 主 饶 











制 动 助力 髓 执行 器 


意 成 ” 制 动 助 万 器 总 成 





® 
由 


A 











一 : 制 动 管 通路 
图 5-48 
5.2.2 制 动 液 


1. 车 上 检查 

俭 查 储 液 饶 中 的 制 动 液 液 位 时 ， 如 果 制 动 液 液 
位 低 于 MIN 位 ， 检 查 是 否 泄漏 ， 并 检查 盘 式 制 动 
器 衬 块 。 如 有 必要 ， 维 修 或 更 换 后 重新 向 储 液 饶 加 
注 制 动 液 。 

2. 制 动 液 的 更 换 

注意 : 如 果 对 制 动 系统 执行 了 任何 操作 或 怀疑 
制 动 管 路 中 有 空气 ， 应 对 制 动 系统 进行 放 气 。 

(1) 拆 务 中 间 前 围 板 上 通风 顶板 。 

1) 滑动 发 动机 盖 至 前 围 上 密封 并 脱 开 卡子 。 




















| 























制 动 系统 图 


他 ) : 连接 螺母 1SNm 、14N.mx 
人 @) : 
*: 配合 连接 螺母 扳手 使 用 








2) 脱 开 5 个 卡 扑 并 拆 下 中 间 前 围 板 上 通风 机 
板 ， 见 图 5-49。 





图 5-49 拆 下 中 和 间 前 围 板 上 通风 栅 板 
(2) 加 注 制 动 液 。 

















(3) 对 并 





别 动 主 包 进行 放 气 。 
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1) 用 连接 螺母 扳手 (10mm) 从 主 缸 上 断 开 两 
个 制 动 管 路 ， 见 图 5-50。 








CI 【 
ZN NONSI 和 
sil ~ 
图 5-50” 断 开 两 个 制 动 管 路 
2) 缓慢 踩 下 制 动 踏板 并 保持 (“1)。 
3) 用 手指 堵 住 两 个 外 孔 ， 并 松 开 制 动 踏板 
(“2)， 见 图 5-51。 
































图 5-51 用 手指 堵 住 两 个 外 孔 并 松 开 制 动 踏板 


4) 重复 (“1) 和 (“2)3 或 4 次 。 

5) 用 连接 螺母 扳手 (10mm ) 将 两 个 制 动 管 路 
连接 至 主 缸 。 

(4) 对 制 动 管 路 进行 放 气 。 

注意 : 

@ 应 首先 对 离 主 红 最 远 的 车 轮 的 制 动 管 路 进 
行 放 气 。 

e@ 对 制 动 系统 进行 放 气 的 同时 ， 添 加 制 动 液 
使 储 液 锥 的 液 面 保持 在 MIN 和 MAX 线 之 间 。 

1) 将 塑料 管 连接 至 放 气 螺 塞 。 

2) 踩 下 制 动 踏板 数 次 ， 然 后 踩 住 踏板 松 开放 
气 螺 塞 。 

3) 制 动 液 不 再 溢出 时 ， 紧 固 放 气 螺 塞 ， 然 后 
松 开 制 动 踏板 ( “4) 。 

4) 重复 (“3) 和 (“4) 直至 制 动 液 中 的 气体 完 
全 放出 。 

5) 完全 紧 固 放 气 螺 塞 。 

6) 对 每 个 车 轮 均 重 复 上 述 程序 ， 从 而 对 制 动 
管 路 进行 放 气 。 


















































(5) 对 制动器 执行 器 进行 放 气 。 

注意 ; 制 动 系统 放 气 后 ， 如 果 不 能 获得 制 动 路 
板 的 规定 高 度 或 触感 ， 则 按 以 下 步骤 用 智能 检测 仪 
对 制动器 执行 器 总 成 进行 放 气 。 

1) 将 点 火 开 关 置 于 OFF 位 置 ， 踩 下 制 动 踏板 
20 次 以 上 。 

2) 将 智能 检测 仪 连接 到 DLC3 ， 然 后 将 点 火 
开关 置 于 ON(IG) 位 置 。 

3) 接 通 智 能 检测 仪 并 在 屏幕 上 选择 “AIR 
BLEEDING” 。 

4) 根据 智能 检测 仪 显示 屏 上 的 “Stepl: in- 
crease” 进行 放 气 。 

@ 将 塑料 管 连接 至 任 一 放 气 螺 塞 。 

@) 踩 下 制 动 踏板 数 次 ， 然 后 踩 住 制 动 踏板 时 
松 开 连 接 在 塑料 管 上 的 放 气 螺 塞 (“5)。 
@) 制 动 液 不 再 溢出 时 ， 紧 固 放 气 螺 塞 ， 然 后 
松 开 制 动 踏板 (“6) 。 

@ 重复 (“5) 和 (“6) 直至 制 动 液 中 的 气体 完 
全 放出 。 

@ 完全 紧 固 放 气 螺 塞 。 

@ 对 其 余 车 轮 重复 上 述 步骤 ， 以 放出 制 动 管 
路 中 的 空气 。 

5) 根据 智能 检测 仪 显示 屏 上 的 “Step2: lnha- 
lation” 对 吸 液 管 路 进行 放 气 。 

@ 在 右前 轮 和 右 后 轮 的 放 气 螺 塞 上 连接 一 根 






























































塑料 管 ， 然 后 松 开放 气 螺 塞 。 
@ 用 智能 检测 仪 对 制动器 执行 器 总 成 进行 放 
注意 : 


e 在 此 步骤 中 务必 要 松 开 制 动 踏板 。 

e 执行 器 操作 在 4s 内 自动 停止 。 

@@) 参考 智能 检测 仪 显 示 屏 ， 检 查 并 确认 执行 
咒 操 作 已 停止 并 紧 固 放 气 螺 塞 ( 8 ) 。 

@ 重复 (“7) 和 (“8) 直 至 制 动 液 中 的 气体 完 
全 放出 。 

@ 完全 紧 固 放 气 螺 塞 。 

@ 按 上 述 相同 的 步骤 对 其 余 车 轮 进 行 放 气 。 

6) 根据 智能 检测 仪 显示 屏 上 的 “Step3: De- 
crease” 对 减 压 管 路 进行 放 气 。 

QQ 将 塑料 管 连接 至 任 一 个 放 气 螺 塞 。 

@) 松 开放 气 螺 塞 (“9)。 

@) 保持 制 动 踏板 完全 踩 下 ， 
作 制 动 器 执行 器 总 成 。 

由 紧 固 放 气 螺 塞 ， 然 后 松 开 制 动 踏板 ( "10) 。 
































] 智 能 检测 仪 操 
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@ 重复 步 又 (“9) 和 (“10) 直 至 制 动 液 中 的 气 
体 全 部 排出 。 

@ 完全 紧 固 放 气 螺 塞 。 

@ 对 其 余 制 动 器 重复 上 述 步 又， 以 放出 制 动 
管 路 中 的 空气 。 

7) 根据 智能 检测 仪 显示 屏 上 的 “Step4: ln- 
crease” 再 对 制 动 管 路 进行 放 气 。 

@ 将 塑料 管 连接 至 任 一 放 气 螺 塞 。 

@) 踩 下 制 动 踏板 数 次 ,然后 踩 住 制 动 踏板 ， 
松 开 连 接 在 塑料 管 上 的 放 气 螺 塞 (“11)。 

@) 制 动 液 不 再 溢出 时 ， 紧 固 放 气 螺 塞 ， 然 后 
松 开 制 动 踏板 ( ”12) 。 

@ 重复 (“11) 和 (“12) 直 至 制 动 液 中 的 气体 
完全 放出 。 

@ 完全 紧 固 放 气 螺 塞 。 

@ 对 每 个 制动器 均 重 复 上 述 步骤 ， 以 放出 制 
动 管 路 中 的 空气 。 

8) 完成 智能 检测 仪 上 “AIR BLEEDING” 操 
作 后 关闭 检测 仪 。 

9) 从 DLC3 上 断 开 智 能 检测 仪 。 

10) 将 点 火 开关 置 于 OFF 位 置 。 

(6) 检查 制 动 液 是 否 泄漏 。 

(7) 检查 制 动 液 液 位 。 

(8) 安装 中 间 前 赎 板 上 通风 栅 板 。 

1) 接合 5 个 卡 扑 并 安装 中 间 前 围 板 上 通风 
栅 板 。 

2) 推动 并 接合 发 动机 盖 至 前 于 上 板 密封 件 。 


s$.2.3 制 动 踏板 


1. 制 动 踏板 的 拆 御 
从 制 动 踏板 支架 分 总 成 上 拆 下 制 动 踏 板 回 位 弹 
壬 ， 见 图 5-52。 








































































































图 $-S2” 拆 下 制 动 踏板 回 位 弹簧 


制 动 踏板 零 部 件 图 如 图 5-53 所 示 。 
(1) 拆卸 上 仪表 板 。 











(2) 拆 印 仪表 板 1 号 底 音 分 总 成 。 

(3) 拆 纯 制 动 踏板 回 位 弹 纂 。 

(4) 分 离 制 动 主 拭 推 杆 U 形 夹 。 

拆 下 卡子 和 1U 形 夹 销 ， 从 制 动 踏板 分 总 成 上 
分 离 制 动 主 饶 推 杆 U 形 夹 。 

(5) 拆 纯 制 动 踏板 支架 分 总 成 。 

1) 拆 下 螺栓 并 从 仪表 板 加 强 件 上 分 离 制 动 踏 
板 支 架 分 总 成 。 

2) 断 开 制 劲 灯 开 关连 接 器 并 脱 开 两 个 卡 夹 ， 
图 5-54。 

3) 拆 下 4 个 螺母 和 制 动 踏板 文 架 分 总 成 ， 见 
图 5-55。 

2. 制 动 踏板 的 拆 解 

(1) 拆 纯 制 动 灯 开 关 总 成 。 

(2) 拆 缉 制 动 灯 开关 座 调节 右 。 

(3) 拆 印 制 动 踏 板 分 总 成 。 

1) 拆 下 螺栓 和 螺母 。 

2) 从 制 动 板 支架 分 总 成 上 拆 下 两 个 制动器 衬 
套 和 制 动 踏板 分 总 成 。 

(4) 拆 印 制 动 踏 板 衬 套 。 从 制 动 踏板 分 总 成 
上 拆 下 两 个 制 动 踏板 衬 套 。 

(5) 拆 御 制 动 踏板 热 。 

3. 制 动 踏板 的 调整 

(1) 检查 并 调整 制 动 踏 板 高 度 。 

1) 检查 制 动 踏板 高 度 ， 见 图 5-56。 

Q@ 翻 起 地 毯 。 

@ 从 前 围 消 声 器 固定 架 上 的 开口 处 翻转 前 转 
消声器 。 

@ 测量 制 动 踏板 表面 和 地 板 踏板 之 间 的 最 短 
距离 。 

制 动 踏 板 表 面 距离 地 板 踏 板 的 高 度 : 
155. 8mm。 

2) 调整 制 动 踏板 高 度 。 

QD 断 开 制 动 灯 开关 连接 器 。 

@) 拆 下 制 动 灯 开 关 总 成 。 
E 杆 U 形 夹 锁 紧 螺母 。 
和 以 调整 制 动 踏板 高 度 。 

@ 拧紧 推 本 上 U 形 夹 锁 紧 螺母 。 

@ 将 制 动 灯 开关 插入 调节 器 固定 架 ， 直 至 开 
关 壳 体 接触 到 制 动 踏板 。 

Q@ 调整 制 动 灯 开关 。 

连接 制 动 灯 开 关连 接 器 。 

(2) 检查 制 动 踏板 自由 行程 。 

1) 关闭 发 动机 ， 多 次 躁 下 踏板 直至 制 动 助力 
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制 动 踏板 衬 套 





推 什 U 形 夹 销 
制 动 证 饶 推 杆 UU 形 来 





Le 












































制 动 踏板 分 总 成 
_ 
日 动 传动 桥 : 
制 动 踏板 据 
. N:m: 规定 力 年 
\ S @ : 不 可 重复 使 用 的 瞧 部 件 
过 : 锂 避 共 乙 二 上 幅 润滑 脂 
图 5-53 ， 制 动 踏板 零 部 件 图 
器 内 无 真空 ， 然 后 松 开 制 动 踏板 。 2) 发 动机 运转 时 路 下 制 动 踏板 ， 并 如 图 5-58 
2) 踩 下 踏板 直至 感觉 到 轻微 的 阻力 ， 测 量 距 。 所 示 测 量 踏板 行程 余 量 ， 标 准 参考 表 5-15。 
离 ， 如 图 5-57 所 示 。 表 5-15 自 地 板 踏 板 的 踏板 行程 余 量 (294N) 
踏板 自由 行程 : 1.0 ~ 6. 0mm。 VSC | 规定 状态 


VSC 规定 状态 
(3) 检查 甫 动 踏板 行程 余 量 。 不 带 VSC 85mm 


1) 松 开 驻 车 制 动 杠杆 。 VSC mm 
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图 5-56 ”检查 制 动 踏板 高 


度 





5-57 ”测量 距离 





如 果 行 程 余 量 不 符合 规定 ， 对 并 
障 排 除 。 

4. 制 动 踏板 的 重新 装配 

(1) 安装 制 动 踏板 垫 。 





判 动 系统 进行 故 





路 板 行程 余 上 


前 围 板 
图 5-58 ”测量 踏板 行程 余 量 

(2) 安装 制 动 踏板 衬 套 。 

在 两 个 新 制 动 踏板 衬 套 上 涂抹 锂电 基 乙 二 醇 润 
滑 脂 ， 并 将 其 安装 至 制 动 踏板 分 总 成 。 

(3) 安装 制 动 踏板 分 总 成 。 

如 图 5-59 所 示 ， 用 螺栓 和 螺母 将 制 动 踏板 分 
总 成 安装 至 制 动 踏板 支架 分 总 成 。 


ME 


图 $-$9 安装 制 动 踏板 支架 分 总 成 

(4) 安装 制 动 灯 开 关 座 调节 器 。 

(5) 安装 制 动 灯 开 关 总 成 。 

5. 制 动 踏板 的 安装 

(1) 安装 制 动 踏板 支架 分 总 成 。 

1) 用 4 个 螺母 安装 制 动 踏板 支架 分 总 成 。 

拧紧 力矩 : 13N . mo 

2) 连接 制 动 灯 开 关连 接 器 并 接合 两 个 卡 夹 。 

3) 用 螺栓 将 制 动 踏板 支架 分 总 成 安装 至 仪表 
板 加 强 件 。 

拧紧 力矩 : 24N . mo 

(2) 连接 制 动 主 仙 推 杆 U 形 夹 。 

1) 在 推 杆 销 上 涂抹 锂 气 基 乙 二 醇 润滑 脂 。 

2) 如 图 5-60 所 示 ， 用 推 杆 销 将 制 动 主 饶 推 杆 
U 形 夹 连接 至 制 动 踏板 ， 并 安装 新 卡子 。 

(3) 安装 制 动 踏板 回 位 弹簧 。 
在 制 动 踏板 支 架 分 总 成 和 制 动 主 缸 推 杆 U 形 
夹 之 间 安 装 制 动 踏板 回 位 弹簧 。 

(4) 检查 并 调整 制 动 踏板 高 度 。 

(5) 检查 制 动 踏板 自由 行程 。 
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CY) 2 


制 动 主 红 储 液 钙 洪 网 ”二 2 


制 动 主 氏 储 液 铅 总 成 








15SN.m 
14N.:m * 


制 动 管 路 














(6) 检查 制 动 踏板 行程 余 量 。 
(7) 安装 仪表 板 1 号 底 罩 分 总 成 。 
(8) 安装 上 仪表 板 。 

5.2.4 ” 制 动 主 拭 

制 动 主 生 零 部 件 图 如 图 5-61 所 示 。 
1. 制 动 主 和 的 拆 缉 
(1) 拆 纯 2 号 气 负 盖 昌 (1ZR-FE)。 
(2) 拆 纯 2 号 气 氏 盖 曙 (2ZR-FE)。 




















手动 传动 桥 : 





四 


a 




























@ 主 氏 储 液 缮 密封 执 一 @ 








: 规定 力 盾 

: 锂 所 基 乙 二 醇 润 请 脂 

: 不 吕 重 复合 用 的 零 部 件 
: 贞 合 连接 螺 避 扳手 使 用 

















制 动 主 饥 分 总 成 


ES 制 动 主 包 储 液 馈 加 注 11 盖 总 成 









主 包 氏 体 





图 5-61 制 动 主 缸 零 部 件 图 
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(3) 拆 外 前 乔 水 器 臂 端 盖 。 

(4) 拆 印 左前 乔 水 器 臂 和 刊 水 片 总 成 。 

(5) 拆 印 右前 乔 水 器 臂 和 刊 水 片 总 成 。 

(6) 拆 印 发 动机 羡 至 前 围 上 侧 密 封 。 

(7) 拆 印 前 围 板 右 上 通风 栅 板 。 

(8) 拆卸 前 围 板 左上 通风 顶板 。 

(9) 拆卸 风 窗 玻璃 乔 水 器 电动 机 及 连 杆 。 

(10) 排 净 制 动 液 。 

(11) 拆 种 前 围 上 外 板 。 

1) 脱 开 卡 夹 ， 并 如 图 5-62 所 示 弯 曲 右 侧 防 
水 片 。 






























































图 5-62 ”弯曲 右 侧 防 水 片 
2) 脱 开 线束 卡 夹 。 
3) 拆 下 10 个 螺栓 和 前 围 上 外 板 ， 见 图 5$-63 。 























(12) 拆 印 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 (1ZR-FE) 。 
(13) 拆卸 空气 滤 清 器 壳 (1ZR-FE) 。 

(14) 拆 印 空 气 滤 清 器 盖 分 总 成 。 

(15) 拆 和 全 空 气 滤 清 器 过 (2ZR-FE ) 。 

(16) 断 开 离合 器 管 (手动 传动 桥 ) 。 
移动 卡子 并 断 开 离合 器 管 ， 见 图 5-64。 











(17) 断 开 制 动 管 路 。 

用 连接 螺母 扳手 (10mm) 从 制 动 主 缸 分 总 成 上 
断 开 两 个 制 动 管 路 。 

(18) 拆卸 制 动 主 缸 分 总 成 。 

1) 断 开 连 接 器 并 脱 开 两 个 卡 夹 ， 见 图 5-65。 





























图 5-65 断 开 连 接 器 并 脱 开 两 个 卡 夹 


2) 拆 下 两 个 螺母 、 卡 夹 支架 和 制 动 主 缸 分 





3) 从 制 动 主 生 分 总 成 上 拆 下 0 形 圈 。 

2. 制 动 主 饶 的 拆 解 

(1) 拆 御 制 动 主 仙 储 液 饶 加 注 口 盖 总 成 。 

(2) 拆卸 制 动 主 仙人 和 储 液 饶 滤 网 。 

(3) 拆 纯 制 动 主 负 储 液 钢 总 成 。 

1) 将 制 动 主 饶 分 总 成 安装 到 台 虎 钳 上 。 

2) 用 类 冲 头 和 锤子 敲 出 直销 并 拆 下 制 动 主 红 
储 液 钢 总 成 。 

(4) 拆 秃 主 饶 储 液 龟 密 封 热 。 

从 制 动 主 和 仙人 和 储 液 饶 总 成 上 拆 下 两 个 主 仙 储 液 饶 
密封 垫 。 

3. 制 动 主 红 的 检查 

按 下 述 步骤 检查 并 调整 制 动 助力 器 推 杆 。 

注意 : 在 制 动 助力 器 总 成 为 非 真空 的 状态 下 进 
行 调整 (发 动机 停止 时 , 数 次 躁 下 制 动 踏 板 ) 

(1) 在 附属 工具 的 头 部 涂抹 白垩 粉 。 

(2) 将 附属 工具 放置 在 制 动 助力 器 总 成 上 ， 
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见 图 5-66。 








附属 工 其 


图 5-66 ”放置 附属 工具 
(3) 测量 制 动 助力 器 推 杆 和 附属 工具 
































间 际 。 


标准 间隙 : 0mm。 
(4) 如 果 间 隙 不 符合 规定 ， 用 专用 工具 固定 





























推 杆 并 

















] 套 简 螺 和 钉 旋 具 (7mm) 转动 推 杆 头 部 ， 以 


























调整 推 杆 长 度 ， 见 图 5-67。 














图 5-67 调整 推 杆 长 度 
4. 制 动 主 饶 的 重新 装配 








(1) 安装 主 仙 储 液 饶 密封 垫 。 
1) 在 两 个 新 的 主 缸 储 液 饶 密 封 热 上 涂抹 所 基 











乙 二 醇 涧 滑 脂 。 


2) 将 两 个 主 币 储 液 饶 密 封 垫 安装 至 制 动 主人 币 











储 液 饶 总 成 。 





(2) 安装 制 动 主 红 储 液 饶 总 成 。 
1) 安装 新 的 制 动 主 和 人 储 液 铅 总 成 时 ， 切 开 制 











动 主 饶 储 液 铅 总 成 的 离合 器 管 端 部 。 








离合 需 管 端 部 的 长 度 : 22 ~24mm。 

2) 将 制 动 主 缸 储 液 锡 总 成 安装 至 主 饶 体 。 
3) 将 制 动 主 饶 分 总 成 安装 至 台 虎 钳 上 。 
4) 用 尖 冲 头 和 锤子 敲 人 直销 。 

(3) 安装 制 动 主 仙 储 液 饶 滤 网 。 

(4) 安装 制 动 主 纪 储 液 饶 加 注 口 盖 总 成 。 
5. 制 动 主 负 的 安装 
(1) 检查 并 调整 制 动 助力 器 推 杆 。 

(2) 安装 制 动 主 饶 分 总 成 。 

1) 将 新 0 形 圈 安装 至 制 动 主 拭 分 总 成 。 









































2) 
成 ， 见 图 5-68。 
拧紧 力矩 : 13N . mo 








图 $-68 安装 卡 夹 支 架 和 制 动 主 纪 分 总 成 
3) 接合 两 个 卡 夹 并 连接 连接 器 。 
(3) 连接 制 动 管 路 。 
用 连接 螺母 扳手 (10mm ) 将 两 个 制 动 管 路 
至 制 动 主 缸 分 总 成 ， 见 图 5-69。 











连 





图 5-69 连接 制 动 管 路 


拧紧 力矩 : 不 使 用 连接 螺母 扳手 为 15N . m。 
使 用 连接 螺母 扳手 为 14N . m。 





(4) 
(5) 
(6) 
(7) 


安装 空气 滤 清 带 过 (1ZR-FE) 。 

安装 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 (L1ZR-FE ) 。 
安装 空气 滤 清 器 党 (2ZR-FE)。 

(8) 安装 空气 滤 清 器 盖 分 总 成 (2ZR-FE)。 
(9) 安装 前 围 上 外 板 。 

1) 用 10 个 螺栓 安装 前 围 上 外 板 。 

2) 接合 线束 卡 夹 。 

3) 弯曲 右 侧 防水 片 并 接合 卡 夹 。 

(10) 安装 风 窗 玻璃 刮 水 器 电动 机 及 连 杆 。 
(11) 安装 前 围 板 左 上 通风 顶板 。 















































两 个 螺母 安装 卡 夹 支 架 和 制 动 主 生 分 总 


接 


移动 卡子 并 连接 离合 融 管 (手动 传动 桥 ) 。 
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(12) 安装 前 围 板 右上 通风 栅 板 。 (21) 对 制 动 主 生 进 行 放 气 。 
(13) 安装 发 动机 盖 至 前 围 上 侧 密封 。 (22) 对 制 动 管 路 进行 放 气 。 
(14) 安装 右前 刮 水 器 臂 和 刊 水 片 总 成 。 (23) 对 制动器 执行 器 进行 放 气 ( 带 VSC ) 。 
(15) 安装 左前 刮 水 器 臂 和 刊 水 片 总 成 。 (24) 检查 制 动 液 是 否 泄漏 。 
a (25) 检查 制 动 液 液 位 。 
(17) 安装 2 号 气 氏 盖 单 (1ZR-FE)。 _ 
(18) 安装 2 号 气缸 盖 时 (2ZR-FE ) 。 5.2.5 制 动 助力 器 
0199 区 向 动 玻 做 痪 介 进行 由 注 。 制 动 助力 需 零 部 件 图 如 图 $-70 所 示 。 
(20) 对 离合 器 管 路 进行 放 气 。 
制 动 主 仙 推 杆 U 形 夹 
推 杆 U 形 夹 销 
全 制 动 助力 器 衬 垫 2 
2、 
下 D9 
真空 软 管 
制 动 兢 真空 单 问 阀 总 成 
制 动 踏板 加 位 弹簧 
制 动 助 力 器 总 成 
@ 单 向 阀 密 寺 块 N.m : 规定 力 处 
@ : 不 可 重复 使 用 的 瞧 部 件 
< : 锂 包 上 基 乙 一 醇 润滑 脂 
图 5-70” 制 动 助力 器 零 部 件 图 
1. 车 上 检查 主 饶 推 杆 U 形 夹 和 锁 紧 螺母 。 
按 下 述 步 又 检查 制 动 助力 器 总 成 。 (6) 断 开 线束 (1ZR-FE ) 。 
(1) 气 密 性 检查 。 (7) 断 开 线 束 (2ZR-FE)。 
1) 起 动 发 动机 并 在 1 ~2min 后 关闭 发 动机 ， (8) 拆 印 带 支架 的 制动器 执行 髓 (不 带 VSC ) 。 
慢 慢 踩 下 制 动 踏板 数 次 。 (9) 拆 印 带 支 架 的 制动器 执行 髓 ( 带 VSC) 
2) 发 动机 运转 时 踩 下 制 动 踏板 以 关闭 发 (10) 断 开 真空 软 管 。 滑 动 卡子 并 断 开 真空 
动机 。 软 管 。 
(2) 操作 检查 。 (11) 拆 印 制 动 真空 单 向 阀 总 成 。 从 制 动 助 力 
1) 点 火 开 关 置 于 OFF 位 置 时 踩 下 制 动 踏板 数 ” 器 总 成 上 拆 下 真空 单 向 阀 总 成 。 
次 , 检查 并 确认 踩 下 踏板 时 踏板 行程 余 量 没有 (12) 拆 印 单 向 阀 密 封 垫 。 从 制 动 助力 右 总 成 
改变 。 上 拆 下 单 向 立 密 封 热 。 


2) 踩 住 踏板 ， 然 后 起 动 发 动机 。 
2. 制 动 助力 器 的 拆 生 





(1) 拆卸 但 


动 主 缸 分 总 成 。 


(2) 拆卸 仪表 板 1 号 底 单 分 总 成 。 


(3) 拆卸 但 
(4) 分 离 角 
(5) 拆卸 但 


动 踏 
动 主 
动 主 





板 回 位 弹 签 。 
饶 推 杆 U 形 夹 。 
饶 推 杆 U 形 夹 。 























松 开锁 紧 螺 母 ， 从 制 动 助力 絮 总 成 上 拆 下 制 动 











(13) 分 离 制 动 管 路 。 

1) 从 制 动 管 路 上 拆 下 螺栓 ， 见 图 5-71。 

2) 曝 母 扳手 断 开 4 个 制 动 管 路 ， 
5-72。 

3) 脱 开 5 个 卡 夹 并 分 离 制 动 管 路 。 

(14) 拆 印 制 动 助 力 带 总 成 。 

1) 从 车 身上 拆 下 4 个 螺母 和 制 动 助力 器 总 

2) 从 家 


























见 图 





用 连接 

















成 。 
1 动 助力 器 总 成 上 拆 下 制 动 助 力 融 
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图 $-72 ” 断 开 制 动 管 路 
衬 垫 。 
3. 制 劲 助力 器 的 检查 
检查 制动器 真空 单 向 阀 总 成 时 ， 应 检查 并 确认 
从 助力 器 到 发 动机 有 和 气流 通过 ， 但 从 发 动机 到 助力 
器 应 无 气流 通过 ， 见 图 5-73 。 


























图 5-73 ”检查 制动器 真空 单 向 阀 总 成 

如 果 结 果 不 符合 规定 ， 更 换 制 动 器 真空 单 向 阔 
总 成 。 

4. 制 动 助力 需 的 安装 

(1) 安装 制 动 助力 器 总 成 。 

1) 将 新 的 制 动 助力 需 衬 垫 安装 至 制 动 助力 器 
总 成 。 

2) 用 4 个 螺母 将 制 动 助力 器 总 成 安装 至 车 身 。 

拧紧 力 德 : 13N . mo 














(2) 安装 制 动 管 路 。 
1) 用 5 个 新 卡 夹 将 制 动 管 路 接合 至 车 身 ， 见 


























图 5-74。 


-> 
XK 


4 
bat 


接合 制 动 管 路 

2) 用 连接 螺母 扳手 连接 4 个 制 动 管 路 。 

拧紧 力矩 : 不 使 用 连接 螺母 扳手 为 15N . mo。 
使 用 连接 螺母 扳手 为 14N : m。 

3) 安装 螺栓 。 

拧紧 力矩 : 8.0N . mo 

(3) 安装 单 向 阀 密封 垫 。 

将 新 的 单 向 阀 密封 垫 安装 至 制 动 助力 器 总 成 。 

(4) 安装 制 动 真 空 单 向 阀 总 成 至 制 动 助力 器 


图 $-74 











总 成 。 


(5) 连接 真空 软 管 。 连 接 真空 软 管 并 移动 卡 
见 图 5-74。 
(6) 安装 带 支 架 的 制 动 絮 执行 右 ( 不 带 VSC)。 
(7) 安装 带 支架 的 制动器 执行 器 ( 带 VSC)。 
(8) 连接 线束 (1ZR-FE ) 。 

(9) 连接 线束 (2ZR-FE ) 。 

(10) 暂时 紧 固 制 动 主 仙 推 杆 U 形 夹 。 

(11) 连接 制 动 主 饶 推 杆 U 形 夹 。 

(12) 安装 制 动 踏板 回 位 弹 签 。 

(13) 安装 制 动 主 饶 分 总 成 。 

(14) 检查 并 调整 制 动 踏板 高 度 。 

(15) 检查 制 动 踏板 自由 行程 。 

(16) 检查 制 动 踏板 行程 余 量 。 

(17) 安装 仪表 板 1 号 底 单 分 总 成 。 


前 轮 制动器 


前 轮 制 动 助力 器 零 部 件 图 如 图 5-75 所 示 。 

1. 前 轮 制动器 的 拆 缉 

注意 : 

@ 左 侧 和 右 侧 应 使 用 同样 的 程序 。 

e 下 面 列 出 的 程序 适用 于 左 侧 。 

(1) 拆 缉 前 轮 。 

(2) 排 净 制 动 液 。 

(3) 断 开 前 挠 性 软 管 。 

拆 下 接头 螺栓 和 衬 热 ， 并 从 盘 式 制动器 制 动 氏 

































































5.2.6 
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前 制 动 供 


人 
& 


Ko 









34N:m 














前 盘 式 制动器 制 动 缸 滑 销 
@ 前 名 式 制动器 衬 僚 防 企 四 














@ 前 往 式 制 动 岩 制 动 全 清 套 





Nm : 规定 力 什 
@ : 不 可 重复 使 用 的 零 部 件 

















@ 前 往 式 制 动 岩 衬 套 防 尘 








前 盘 式 制动器 衬 块 支撑 概 


过 : 煞 忆 时 乙醇 润滑 脂 
图 5-75 ”前 轮 制 动 助力 器 零 部 件 图 
总 成 上 分 离 前 挠 性 软 管 ， 见 图 5-76。 








图 $-76 连接 真空 软 管 
(4) 拆 印 盘 式 制动器 制 动 仙 总 成 。 


固定 前 盘 式 制动器 制 动 缸 滑 销 ， 并 拆 下 两 个 螺 
栓 和 盘 式 制动器 制 动 氏 总 成 ， 见 图 5-77。 

(5) 拆 下 前 盘 式 制动器 衬 块 。 

从 前 盘 式 制动器 制 动 缸 固 定 架 上 拆 下 两 个 盘 式 
制动器 衬 块 。 

(6) 拆 撮 前 消 声 垫 片 。 

从 各 制 动 衬 块 上 拆 下 4 个 消 声 垫 片 。 

(7) 拆 皂 前 盘 式 制动器 衬 块 支撑 板 。 

从 前 盘 式 制 动 器 制 动 缸 固 定 架 下 拆 下 两 个 盘 式 











当 二 


























图 5-77 拆 下 盘 式 制动器 制 动 缸 总 成 


制动器 衬 块 1 号 支撑 板 和 两 个 前 盘 式 并 
号 支撑 板 ， 见 图 5-78。 

(8) 拆 印 前 盘 式 钥 

(9) 拆 秃 前 盘 式 币 

从 前 盘 式 制动器 制 
动 右 制 动 氏 2 号 滑 销 ， 见 图 5-79 。 

(10) 拆 印 前 盘 式 制动器 制 动 负 滑 套 。 

用 螺钉 旋 具 从 前 盘 式 制动器 制 动 氏 2 号 滑 销 上 
拆 下 前 盘 式 制动器 制 动 缸 滑 套 。 


中 








剖 动 器 衬 块 2 


动 器 制 动 缸 滑 销 。 
动 右 制 动 氏 2 号 滑 销 。 
动 拭 固定 架 上 拆 下 前 盘 式 制 
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图 5-79 拆 下 前 盘 式 制动器 制 动 缸 2 号 滑 销 


(11) 拆 印 前 盘 式 





出 动 器 衬 套 防 竺 单 。 


从 前 盘 式 制动器 制 动 氏 固定 架 上 拆 下 两 个 前 盘 
式 制 动 如 制 动 生 衬 套 防 尘 第 ， 见 图 5-80。 











图 $-80 拆 外 前 盘 式 制动器 制 动 缸 衬 套 防 尘 罩 


(12) 拆 印 前 盘 式 并 


向 固 定 架 。 








(13) 拆 御 前 制 动 盘 。 
2.， 前 轮 制动器 的 拆 解 
(1) 拆卸 制 动 缸 防 尘 饥 。 




















用 螺钉 旋 具 从 盘 式 制 动 器 制 动 缸 上 拆 下 





出 动 带 制 动 抽 固定 架 。 
从 转向 节 上 拆 下 两 个 螺栓 和 前 盘 式 和 








防 尘 日 定位 环 和 制 动 缸 防 尘 音 。 
(2) 拆 印 前 盘 式 制动器 活塞 。 








1) 在 活塞 和 盘 式 





判 动 器 并 














叫 动 拭 之 间 放 置 











出 动 右 制 动 


抽动 所 


块 


林 


抹布 。 











2) 

















尾 压 缩 空气 从 盘 式 制动器 制 动 打上 拆 下 活塞 。 
(3) 拆 印 活塞 密封 。 


用 螺钉 旋 具 从 盘 式 制 动 咒 制 动 缸 上 拆 下 活塞 密封 。 
(4) 拆卸 前 盘 式 制动器 放 气 螺 塞 盖 。 
(5) 拆卸 前 盘 式 制动器 放 气 螺 塞 。 


3. 前 轮 制 动 器 自 








和 检查 


(1) 检查 制 动 负 和 活塞 。 








(2) 检查 衬 块 厚度 。 


标准 厚度 : 12.0 






































mmo 


最 小 厚度 : 1.0mm。 








用 直 尺 测量 衬 块 厚度 。 


如 果 衬 块 厚度 小 于 最 小 厚度 ， 更 换 盘 式 制 动 需 


衬 块 。 


(3) 检查 前 盘 式 制动器 衬 块 支撑 板 。 
(4) 检查 制 动 盘 厚 度 。 用 千分尺 测量 制 动 盘 








让 
Xo 


标准 厚度 : 22.0 
最 小 厚度 : 19.0 





mmo 


mmo 





妇 


荆 





(5) 检查 制 动 盘 径 向 加 跳动 。 





1) 用 专用 工具 固定 
国 制 动 盘 。 





果 制 动 盘 厚度 小 于 最 小 值 ， 更 换 前 制 动 盘 。 


所 动 盘 ， 并 用 两 个 螺母 紧 


2) 检查 前 桥 轮 载 轴承 的 松弛 度 和 前 桥 轮 载 的 


径 向 圆 跳 动 。 
3) 用 百 分 表 在 遇 
方 测量 制 动 盘 的 径 向 








制 动 盘 最 大 径 向 





IDT 
E 
型 
对 
至 
二 上 











浏 阿 





跳动 . 0.05 mm。 





4) 拆 下 3 个 螺母 和 前 制 动 盘 。 
4 前 轮 制动器 的 重新 装配 

(1) 暂时 紧 固 前 盘 式 制动器 放 气 螺 塞 。 
(2) 安装 前 盘 式 制动器 放 气 螺 塞 盖 。 
(3) 安装 活塞 密封。 

1) 在 新 的 活塞 密封 上 涂抹 锂 皂 基 乙 二 醇 润 








央 动 盘 外 缘 10 mm 的 地 





滑 脂 。 
2 ) 将 活塞 密封 安装 至 盘 式 制动器 制 动 人 
(4) 安装 前 盘 式 制动器 活塞 。 


1) 在 活塞 和 新 











总 成 。 








二 醇 润 滑 脂 。 


出 动 抽 防 尘 第 上 涂抹 外 


2) 将 制 动 饶 防 尘 日 安装 至 活塞 。 
3) 将 活塞 安装 至 盘 式 制动器 制 动 包 总 
(5) 安装 制 动 红 防 尘 黑 。 











1) 

















2) 

















电 基 乙 


成 。 


将 制 动 缸 防 尘 四 安装 至 盘 式 制动器 制 动 缸 
总 成 ， 见 图 5-81 。 
用 螺钉 旋 具 安装 新 定位 环 。 
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制 动 缸 防 侍 晕 





汗 位 坏 
图 5-81 制 动 币 防 尘 罩 安 装 

5， 前 轮 制 动 器 的 安装 

(1) 安装 前 制 动 盘 。 

对 准 制 动 盘 和 车 桥 轮 载 的 装配 标记 ， 安 装 制 动 
盘 ， 见 图 5-82 。 











图 5-82 ”安装 制 动 盘 


(2) 安装 前 盘 式 制 动 右 制 动 氏 固定 架 。 

用 两 个 螺栓 将 前 盘 式 制动器 制 动 负 固定 架 安 装 
至 转向 节 。 

拧紧 力矩 : 107N . mo 

(3) 安装 前 盘 式 制动器 衬 套 防 尘 音 。 

1) 在 两 个 新 的 前 盘 式 制动器 衬 套 防 尘 童 上 涂 
抹 锂 皂 基 乙 二 醇 润 滑 脂 。 

2) 将 两 个 前 盘 式 制动器 衬 套 防 尘 单 安装 至 前 
盘 式 制动器 制 动 缸 固 定 架 。 

(4) 安装 前 盘 式 制动器 制 动 缸 滑 套 。 

1) 在 新 的 前 盘 式 制动器 制 动 氏 滑 套 上 涂抹 锂 
皂 基 乙 二 醇 润滑 脂 。 

2) 将 前 盘 式 制动器 制 动 缸 滑 套 安装 至 前 盘 式 
制动器 制 动 币 2 号 滑 销 。 

(5) 安装 前 盘 式 制动器 制 动 仙 滑 销 。 

1) 在 前 盘 式 制动器 制 动 氏 滑 销 上 涂抹 锂 气 基 
乙 二 醇 润滑 脂 。 

2) 将 前 盘 式 制动器 制 动 氏 滑 销 安装 至 前 盘 式 
制动器 制 动 包 固定 架 。 

(6) 安装 前 盘 式 制动器 










































































全 
= 





启动 氏 2 号 滑 销 。 


1) 在 前 盘 式 制 动 顺 制 动 缸 2 号 滑 销 上 涂抹 锂 
皂 基 乙 二 醇 涧 滑 脂 。 

2) 将 前 盘 式 制动器 制 动 币 2 号 滑 销 安装 至 前 
盘 式 制动器 制 动 缸 固 定 架 。 

(7) 安装 前 盘 式 制动器 衬 块 支 撑 板 。 将 两 个 
前 盘 式 制动器 衬 块 1 号 支撑 板 和 两 个 前 盘 式 制 动 需 
衬 块 2 号 支撑 板 安装 至 前 盘 式 制 动 占 制 动 抽 固 
定 架 。 

(8) 安装 前 消 声 垫 片 ， 见 图 5-83。 
































人 盘 式 制动器 润滑 脂 
图 $-83 ”安装 前 消 声 垫 片 

1) 在 每 个 1 号 消 声 垫 片 的 两 侧 涂抹 盘 式 制 动 
器 润滑 脂 。 

2) 将 两 个 1 号 消 声 热 片 和 两 个 2 号 消 声 垫 片 
安装 至 各 制 动 衬 块 。 

(9) 安装 前 盘 式 制动器 衬 块 。 

将 两 个 盘 式 制动器 衬 块 安装 至 盘 式 制动器 甫 
饶 固 牢 架 。 

(10) 安装 盘 式 制 动 需 制 动 缸 总 成 。 

国定 前 盘 式 制动器 制 动 缸 滑 销 ， 并 用 两 个 螺栓 
将 盘 式 制 动 需 制 动 缸 总 成 安装 至 前 盘 式 制动器 制 动 
氏 冉 定 架 。 

拧紧 力矩 : 34N .mo 

(11) 连接 前 挠 性 软 管 。 

用 接头 螺栓 和 新 衬 垫 将 挠 性 软 管 连接 至 盘 式 制 
动 器 制 动 缸 总 成 。 

拧紧 力矩 : 29N . mo 

(12) 对 制 动 液 储 液 饶 进 行 加 注 。 

(13) 对 制 动 主 氏 进行 放 气 。 

(14) 对 制 动 管 路 进行 放 气 。 

(15) 对 制动器 执行 器 进行 放 气 ( 带 VSC)。 

(16) 检查 制 动 液 是 否 泄漏 。 
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a 二 





= 中 二 
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(17) 检查 制 动 液 液 位 。 
(18) 安装 前 轮 。 
拧紧 力 憩 : 103N . m。 


5.2.7 后 轮 制动器 
后 轮 制 动 助力 器 零 部 件 图 如 图 5$-84 所 示 。 








10N-m 
后 量 式 制动器 放 气 螺 塞 
































后 玲 式 制动器 制 动 负 总 成 














后 盘 式 制动器 放 气 蚜 寒 盖 


- 。 后 盘 式 制动器 衬 套 防 中 中 


后 其 式 制 动 句 讨 岂 支撑 板 


35N:m 一 人 \ 


后 盘 式 制 动 妖 衬 由 导向 销 


= 


3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 


后 制 动 盘 


后 盘 式 制动器 消 声 热 片 


A 
后 盘 式 制动器 衬 块 \ 





后 帮 式 制 动 吕 
衬 块 导向 销 后 盘 式 制动器 制 动 缸 国 定 架 


e 后 量 式 制 动 圳 衬 套 防 尘 淖 





后 入 式 制 动 吕 衬 块 支撑 估 


后 松 式 制 动 吕 制 动 缸 总 成 


| 。 活塞 密 寺 
gy 后 和 具 式 制动器 活塞 
PG 


而 合 一 e。 制 动 缸 防 中 这 
而 


ON 








后 盘 式 制动器 消 声 块 片 








全 : 不 可 重复 使 用 的 上 零 部 件 
过: 钟 皂 基 乙 二 醇 润 请 了 
二 : 入 式 制动器 涧 请 脂 














图 5-84 后 轮 制 动 助力 器 
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1， 后 轮 制 动 融 的 拆 外 


注意 : 


e 左 侧 和 右 侧 应 使 用 同样 的 程序 。 
e 下 面 列 出 的 程序 适用 于 左 侧 。 


(1) 拆 印 后 轮 。 
(2) 排 净 制 动 液 。 














(3) 拆卸 仪表 板 左 ]| 
(4) 拆卸 仪表 板 右 | 





下 装饰 板 。 
下 装饰 板 。 





(5) 拆 印 变速 杆 把 手 分 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
(6) 拆 印 变速 杆 把 手 分 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 








(7) 拆 印 中 央 仪 表 双 


动 桥 ) 。 














(8) 拆 印 中 央 仪 表 双 


动 桥 ) 。 




















日 装 饰 板 总 成 (手动 传 





日 装饰 板 总 成 (自动 传 


(9) 拆 印 控制 台 上 面板 分 总 成 。 
(10) 松 开 驻 车 制动器 拉 索 。 











1) 完全 松 开 驻 车 制 动 杠杆 。 








2) 松 开 并 调整 锁 紧 螺母 以 完全 松 开 驻 车 制 动 








器 拉 索 ， 见 图 5$-85。 











调整 螺母 
完全 松 开 驻 车 制动器 拉 索 


图 5-85 





(11) 断 开 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 。 


1) 从 后 盘 式 制动器 
驻 车 制动器 拉 索 总 成 ， 见 











出动 饥 操 作 杆 上 断 开 3 号 
图 5-86。 





2) 在 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 底部 插 人 弯 绒 
扳手 (14mm) 以 脱 开 卡 子 。 从 后 盘 式 制动器 制 动 缸 
总 成 上 拉 出 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 。 

(12) 分 离 后 轮 制 动 咒 挠 性 软 管 。 














拆 下 接头 螺栓 和 衬 热 ，3 
饶 总 成 上 分 离 后 轮 制 动 器 抄 怕 
(13) 拆 印 后 盘 式 并 














:从 后 盘 式 制动器 制 动 














E 软 管 ， 见 图 5-87。 


所 动 带 制 动 和 总 成 。 





固定 后 盘 式 制动器 衬 块 导 向 销 ， 并 拆 下 两 个 螺 
栓 和 后 盘 式 制 动 融 制 动 缸 总 成 。 





图 5-86 


断 开 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 





5-87 


分 离 后 轮 制动器 挠 性 软 管 


(14) 拆 纯 后 盘 式 制动器 衬 块 。 
从 后 盘 式 制动器 制 动 氏 固定 架 上 拆 下 两 个 盘 式 















































制动器 裤 块 。 

(15) 拆 印 后 盘 式 制 动 带 消 声 热 片 。 从 各 制 动 
衬 块 上 拆 下 4 个 消 声 垫 片 。 

(16) 拆 务 后 盘 式 制动器 衬 块 支撑 板 。 

从 盘 式 制 动 融 制 动 拭 固定 架 上 拆 下 后 盘 式 制 动 
带 衬 块 支撑 板 ( 上 ) 和 后 盘 式 制动器 衬 块 支 撑 板 
(下 )， 见 图 5-88。 





图 5-88 拆 下 前 、 后 盘 式 制动器 衬 块 支撑 板 
(17) 拆 印 后 盘 式 制 动 带 衬 块 导向 销 。 


从 组 式 





抽动 如 








剖 动 缸 固 定 架 上 拆 下 两 个 后 盘 式 
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制动器 衬 块 导向 销 ， 见 图 5-89。 最 小 厚度 ,1 0mm 
(3) 检查 后 盘 式 制动器 衬 块 支撑 板 。 
(4) 检查 制 动 盘 厚度 。 
用 千分尺 测量 制 动 盘 厚度 。 
标准 厚度 : 9. 0mmo。 
最 小 厚度 : 7. 5mmo。 
如 果 制 动 盘 厚 度 小 于 最 小 值 ， 更 换 后 制 动 盘 。 
(5) 检查 制 动 盘 的 径 向 圆 跳动。 
1) 用 专用 工具 国定 制 动 盘 ， 用 3 个 轮 载 螺母 
紧 固 制 动 盘 ， 见 图 5-91 。 






























































图 $-89 拆 下 两 个 后 盘 式 制动器 衬 块 导向 销 


(18) 拆 和 全 后 盘 式 制动器 衬 套 防 尘 置 。 

从 后 盘 式 制动器 制 动 氏 固定 架 上 拆 下 两 个 后 盘 
式 制 动 絮 衬 套 防 尘 日。 

(19) 拆 印 后 盘 式 制动器 制 动 负 固定 架 。 

从 车 桥 横梁 上 拆 下 两 个 螺栓 和 后 盘 式 制动器 制 
动 氏 固定 架 ， 见 图 5-90。 

















图 5-91 紧 固 制 动 盘 


拧紧 力矩 : 103N .mo 

2) 检查 后 桥 轮 坑 轴承 的 松弛 度 和 后 桥 轮 载 的 
径 向 圆 跳动 。 

3) 使 用 百 分 表 ， 在 离 后 制 动 盘 外 边缘 10 mm 
远 的 地 方 测量 制 动 盘 的 径 向 圆 跳 动 ， 见 图 5-92。 











图 5-90 ” 拆 下 2 个 螺栓 和 后 盘 式 
制动器 制 动 缸 固定 架 


(20) 拆卸 后 制 动 盘 。 

2， 后 轮 制动器 的 拆 解 

(1) 拆伙 后 盘 式 制动器 活塞 。 

用 专用 工具 逆 时 针 方 向 旋转 活塞 以 将 其 拆 下 。 

(2) 拆 纯 制 动 拭 防 侍 四 。 

(3) 拆 御 活塞 密封 。 

用 螺钉 旋 具 从 后 盘 式 制动器 制 动 仙 上 拆 下 活塞 
密封 。 图 $-92 ”测量 制 动 盘 的 径 向 圆 跳动 



















































































(4) 拆 印 后 盘 式 制动器 放 气 螺 塞 盖 。 制 动 盘 最 大 径 向 圆 跳 动 : 0. 15 mm。 
(5) 拆 印 后 盘 式 制动器 放 气 螺 塞 。 4) 拆 下 3 个 螺母 和 后 制 动 盘 。 
3. 后 轮 制 动 器 的 检查 4. 后 轮 制 动 需 的 重新 装配 
(1) 检查 制 动 包 和 活塞 。 (1) 暂时 紧 固 后 盘 式 制动器 放 气 螺 塞 。 
检查 气 饶 孔 和 活塞 是 否 生 锈 或 有 划 痕 。 如 有 必 (2) 安装 后 盘 式 制动器 放 气 螺 塞 盖 。 
要 ， 更 换 盘 式 制动器 制 动 和 和 活塞 。 (3) 安装 活塞 密封 。 
(2) 检查 衬 块 厚度 。 用 直 尺 测量 衬 块 厚度 。 1) 在 新 的 活塞 密封 上 涂抹 锂 皂 基 乙 二 醇 润 














标准 厚度 : 9. Smm。 滑 脂 。 
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2) 将 活塞 密封 安装 至 盘 式 制动器 制 动 饶 
总 成 。 

(4) 安装 制 动 拭 防 侍 电 。 

1) 在 活塞 和 新 制 动 缸 防 尘 半 上 涂抹 锂电 基 乙 
二 醇 润 滑 脂 。 

2) 将 制 动 伺 防 尘 音 安装 至 活塞 。 

(5) 安装 后 盘 式 制 动 右 活塞 。 

1) 将 制 动 拭 防 侍 单 的 密封 部 分 牢固 地 安装 至 
后 盘 式 制动器 制 动 负 的 四 槽 部 分 。 

2) 用 专用 工具 正 时 针 方 向 将 活塞 尽量 拧 
到 底 。 

3) 用 专用 工具 闭 时 针 方向 缓慢 转动 活塞 ， 直 
至 活塞 凹 权 对 准 制 动 衬 块 的 凸 出 部 分 。 

4) 确保 将 制 动 缸 防 尘 罩 牢固 安装 至 盘 式 制 动 
器 制 动 拭 和 盘 式 制动器 活塞 的 上 四 覃 中 。 

5. 后 轮 制动器 的 安装 

(1) 安装 后 制 动 盘 。 

对 准 制 动 盘 和 车 桥 轮 载 的 装配 标记 ， 安 装 制 
动 盘 。 

(2) 安装 后 盘 式 制动器 制 动 杀 固定 架 。 

用 两 个 螺栓 将 后 盘 式 制动器 制 动 缸 固 定 架 安装 
至 车 桥梁 。 

拧紧 力 和 矩 : 57N . mo 

(3) 安装 后 盘 式 制动器 衬 套 防 尘 置 。 

1) 在 两 个 新 的 后 盘 式 制动器 衬 套 防 尘 瘟 上 涂 
抹 锂 皂 基 乙 二 醇 润 滑 脂 。 

2) 将 两 个 后 盘 式 制动器 衬 套 防 尘 罩 安装 至 后 
盘 式 制动器 制 动 缸 固 定 架 。 

(4) 安装 后 盘 式 制动器 衬 块 导 向 销 。 

1) 在 后 盘 式 制动器 衬 块 导向 销 上 涂抹 锂电 基 
乙 二 醇 润滑 脂 。 
2) 将 两 个 后 盘 式 制动器 衬 块 导 向 销 安装 至 后 
盘 式 制动器 制 动 缸 固 定 架 。 
(5) 安装 后 盘 式 制动器 衬 块 支撑 板 。 
将 后 盘 式 制动器 衬 块 支撑 板 ( 上 ) 和 后 盘 式 制 
动 器 衬 块 支撑 板 (下 ) 安装 至 后 盘 式 制动器 制 动 缸 
固定 架 。 

(6) 安装 后 盘 式 制动器 衬 块 消 声 垫 片 。 

1) 在 两 个 1 号 消 声 垫 片上 涂抹 盘 式 制动器 润 
滑 脂 。 

2) 将 两 个 1 号 消 声 垫 片 和 两 个 2 号 消 声 垫 片 
安装 至 各 制 动 衬 块 。 

(7) 安装 后 盘 式 制动器 衬 块 。 

将 两 个 后 盘 式 制动器 衬 块 安装 至 后 盘 式 制动器 

































































































































































制 动 负 固定 架 。 

(8) 安装 后 盘 式 制动器 制 动 饶 总 成 。 

1) 重复 使 用 衬 块 时 ， 为 抵消 衬 块 磨损 ， 用 专 
用 工具 推动 和 转动 活塞 ( 左 侧 : 逆 时 针 方 向 , 右 侧 : 
顺 时 针 方向 ) 至 衬 块 的 凸 出 部 分 正确 对 齐 活塞 止 模 
的 位 置 。 

注意 : 将 制 动 盘 放 在 两 个 制 动 衬 块 之 间 ， 并 确 
定 活塞 回 位 。 

2) 固定 后 盘 式 制动器 衬 块 导向 销 ， 并 用 两 个 
新 螺栓 将 盘 式 制动器 制 动 缸 安 装 至 后 盘 式 制动器 制 
动 仙 固定 架 。 

拧紧 力矩 : 3SN .mo 

(9) 安装 后 轮 制 动 器 挠 性 软 管 。 用 接头 螺栓 
新 衬 垫 连接 挠 性 软 管 。 

拧紧 力矩 : 29N . mo 

(10) 连接 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 。 

1) 如 图 所 示 , 将 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 插 
人 后 盘 式 制动器 制 动 缸 总 成 ， 并 将 3 号 驻 车 制动器 
拉 壹 卡 爪 接合 至 后 盘 式 制动器 制 动 缸 导向 装置 ， 见 
图 5-93。 












































和 和 


荆 






























3 号 驻 车 制动器 


由 条 局 





卡子 





图 5-93 ”接合 3 号 驻 车 制动器 拉 索 卡 扑 


2) 将 3 号 驻 车 制动器 拉 索 末端 连接 至 后 盘 式 
制动器 制 动 缸 操作 杆 。 

(11) 对 制 动 液 储 液 饶 进 行 加 注 。 

(12) 对 制 动 主 氏 进行 放 气 。 

(13) 对 制 动 管 路 进行 放 气 。 

(14) 检查 制 动 液 液 位 。 

(15) 对 制动器 执行 器 进行 放 气 。 

(16) 检查 制 动 液 是 否 泄漏 。 

(17) 调整 驻 车 制 动 杠 杆 行程 。 

(18) 检查 后 盘 式 制动器 制 动 氏 操作 杆 和 止 动 
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器 之 间 的 间 院 。 

(19) 安装 控制 台 上 面板 分 总 成 。 

(20) 安装 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 (手动 传 
动 桥 ) 。 

(21) 安装 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 (自动 传 
动 桥 ) 。 
































3. 3 


5.3.1 驻 车 制 动 系统 


1， 故 障 症状 表 

使 用 表 5-16 可 帮助 诊断 故障 原因 ， 该 表 以 递 
减 的 顺序 表示 故障 原因 的 可 能 性 。 按 顺序 检查 每 个 
可 疑 部 位 ， 必 要 时 维修 或 更 换 有 故障 的 零件 或 进行 
调整 。 












































表 5-16 故障 症状 表 
症状 可 疑 部 位 
驻 车 制 动 杠杆 行程 (失调 ) 
1 号 驻 车 制 动 拉 索 总 成 ( 卡 住 
3 号 驻 车 制 动 拉 索 总 成 ( 卡 住 
后 盘 式 制动器 活塞 ( 卡 住 ) 














— 


制动器 卡 沸 

















Pa 








2. 驻 车 制 动 系统 的 调整 
(1) 检查 驻 车 制 动 杠杆 行程 。 
1) 用 力 拉 住 驻 车 制 动 杠杆 。 
2) 松 开 驻 车 制动器 锁 ， 并 将 驻 车 制 动 枉 杆 放 
回 到 关闭 位 置 。 
3) 缓慢 将 驻 车 制 动 杠杆 向 上 拉 到 底 ， 并 计算 
“ 味 哄 ” 声 的 次 数 。 
驻 车 制 动 杠杆 行程 : 200N 时 为 6 ~9 个 槽 口 。 
(2) 调整 驻 车 制 动 杠杆 行程 。 
1) 拆 下 后 地 板 控制 台 总 成 。 
2) 完全 松 开 驻 车 制 动 杠杆 。 
3) 松 开 锁 紧 螺母 和 调整 螺母 ， 以 完全 松 开 驻 
车 制动器 拉 索 。 
4) 发 动机 停机 时 ， 完 全 踩 下 制 动 踏 板 3 ~ 
5 次 。 
5) 转动 调整 螺母 ， 直 到 驻 车 制 动 枉 杆 行程 修 
正 至 规定 范围 内 。 
驻 车 制 动 杠杆 行程 : 200N 时 为 6 ~9 个 槽 口 
6) 紧 固 锁 紧 螺母 。 
拧紧 力矩 : 6. 0N . m。 
































































































































(22) 安装 变速 杆 把 手 分 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
(23) 安装 变速 杆 把 手 分 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 
(24) 安装 仪表 板 左下 装饰 板 。 

(25) 安装 仪表 板 右 下 装饰 板 。 

(26) 安装 后 轮 

拧紧 力矩 : 103N . mo 

















驻 车 制动器 


7) 操作 驻 车 制 动 杠杆 3 或 4 次 ， 并 检查 驻 车 
制 动 杠杆 行程 。 

8) 检查 驻 车 制动器 是 否 卡 清 。 

9) 安装 后 地 板 控制 台 总 成 。 

(3) 检查 后 盘 式 制动器 制 动 氏 操作 杆 和 止 动 
器 间 际 。 

松 开 驻 车 制 动 杜 杆 ， 检 查 并 确认 后 盘 式 制动器 
制 动 缸 操作 杆 和 挡 块 之 间 的 间隙 测量 值 在 规定 范围 
内 ， 见 图 5-94。 

间隙 : 0. 5mm 或 更 小 。 


















































挡 块 






0.5 或 更 少 


操作 村 


图 5-94 ”检测 后 盘 式 制动器 制 动 缸 
操作 杆 和 挡 块 之 间 的 间隙 
(4) 检查 制 动 警 告 灯 。 
操作 驻 车 制 动 杠 杆 时 ， 检 查 并 确认 制 动 警 告 灯 
亮 起 。 


5.3.2 了 驻 车 制 动 杠 杆 


驻 车 制 动 杠杆 零 部 件 图 如 图 5-95 所 示 。 

1. 了 驻 车 制 动 杠杆 的 拆 印 

(1) 拆 秃 仪表 板 左下 装饰 板 。 

(2) 拆 御 仪表 板 右 下 装饰 板 。 

(3) 拆 纯 变速 杆 把 手 分 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
(4) 拆 纯 变速 杆 把 手 分 总 成 (自动 传动 桥 )。 
(5) 拆卸 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
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Ty 锁 紧 螺 评 


了 


















上 往 车 制 动 


1 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 


驻 和 车 制 动 句 
杜 杆 总 成 
0.9N:m 














N.m: 规定 力 逢 | 一 
到 
图 5-95” 驻 车 制 动 杠杆 零 部 件 图 

(6) 拆卸 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 (自动 传 
动 桥 ) 。 
(7) 拆 御 仪表 盒 总 成 。 
(8) 拆卸 前 1 号 地 板 控 制 台 骨 入 件 。 
(9) 拆 印 前 2 号 地 板 控 制 台 般 入 件 
(10) 拆 印 地 板 控制 台 上 面板 分 总 成 。 
(11) 拆 生 地 板 控制 台 秸 垫 。 
(12) 拆卸 后 地 板 控制 台 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
(13) 拆 人 印 后 地 板 控制 台 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 
(14) 拆卸 驻 车 制 动 杠杆 总 成 。 
1) 拆 下 锁 紧 螺母 和 调整 螺母 。 
2) 断 开 驻 车 制 动 开关 连接 器 ， 见 图 5-96。 

































































图 5-96 ” 断 开 驻 车 制 动 开 关连 接 器 
3) 拆 下 两 个 螺栓 和 驻 车 制 动 杠杆 总 成 ， 见 图 














5-97。 





图 5-97 ” 拆 下 驻 车 制 动 杠杆 总 成 
4) 拉 起 卡 爪 并 拆 下 1 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 ， 
见 图 5-98。 











图 5-98 ” 拆 下 1 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 

2， 驻 车 制 动 杠杆 的 拆 解 

从 驻 车 制 动 杠杆 分 总 成 上 拆 下 螺钉 和 驻 车 制 动 
开关 总 成 。 

3. 驻 车 制 动 杠杆 的 重新 装配 

用 螺钉 将 驻 车 制 动 开 关 总 成 安装 至 驻 车 制 动 杠 
杆 分 总 成 。 

拧紧 力矩 : 0.9N . mo 

4. 驻 车 制 动 杠杆 的 重新 装配 

(1) 安装 驻 车 制 动 杠杆 总 成 。 

1) 使 1 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 穿 过 驻 车 制 动 
杠杆 总 成 。 

2) 使 驻 车 制 动 杠 杆 卡 爪 弯 曲 。 

3) 暂时 将 调整 螺母 和 锁 紧 螺母 安装 到 1 号 驻 
车 制动器 拉 索 总 成 。 
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4) 用 3 个 螺栓 安装 驻 车 制 动 杠杆 总 成 。 
拧紧 力矩 : 15N . mo。 



















































































5) 连接 驻 车 制 动 开 关连 接 器 。 

(2) 调整 驻 车 制 动 杠杆 行程 。 

(3) 检查 制 动 警 告 灯 。 

(4) 安装 后 地 板 控 制 台 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 

(5) 安装 后 地 板 控制 台 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 

(6) 安装 地 板 控制 台 秸 垫 。 

(7) 安装 地 板 控 制 台 上 面板 分 总 成 。 

(8) 安装 前 1 号 地 板 控 制 台 租 入 件 。 

(9) 安装 前 2 号 地 板 控 制 台 般 入 件 。 

(10) 安装 仪表 盒 总 成 。 

(11) 安装 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 ( 自动 传 
动 桥 ) 。 

(12) 安装 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 (手动 传 
动 桥 ) 。 

(13) 安装 变速 杆 把 手 分 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 

(14) 安装 变速 杆 把 手 分 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 

(15) 安装 仪表 板 左 下 装饰 板 。 

(16) 安装 仪表 板 右 下 装饰 板 。 


器 二 


器 考 


5.3.3 驻 车 制动器 拉 索 


1， 驻 车 制动器 拉 索 的 拆 伸 

@ 对 2 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 和 3 号 驻 车 制 动 
往 索 总 成 执行 相同 的 程序 。 

@ 以 下 程序 适用 于 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 。 
(1) 从 蕾 电池 负极 端子 断 开 电缆 (手动 座 


椅 ) 。 


待 至 


注意 : 从 鞋 电池 负极 ( - ) 端子 断 开 电缆 后 ,等 
少 90s, 以 防止 气 才 和 安全 带 预 紧 器 触发 。 

(2) 拆 御 前 排 左 侧 座 椅 头 枕 总 成 (手动 座 椅 ) 。 
(3) 拆 纯 左 侧 座 椅 外 滑 轨 六 (手动 座 椅 )。 

(4) 拆 印 左 侧 座 椅 内 滑 轨 盖 (手动 座 椅 )。 

(5) 拆 印 前 排 左 侧 座 椅 总 成 (手动 座 椅 )。 
(6) 拆 御 前 排 左 侧 座 椅 头 枕 总 成 (电动 座 椅 ) 。 
(7) 拆 御 左 侧 座 椅 外 请 轨 盖 (电动 座 椅 ) 。 
(8) 拆 御 左 侧 座 椅 内 请 轨 盖 (电动 座 椅 ) 。 
(9) 拆 御 前 排 左 侧 座 椅 总 成 (电动 座 椅 ) 。 
(10) 拆 逢 前 排 右 侧 座 椅 头 枕 总 成 。 
(11) 拆 和 全 右 侧 座 椅 外 滑 轨 盖 。 

(12) 拆 印 右 侧 座 椅 内 滑 轨 盖 。 

(13) 拆 逢 前 排 右 侧 座 椅 总 成 。 

(14) 拆卸 仪表 板 左下 装饰 板 。 

(15) 拆卸 仪表 板 右 下 装饰 板 。 
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会 ”说 
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(16) 拆 御 3 
(17) 























变速 杆 把 手 分 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
变速 杆 把 手 分 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 


(18) 拆 印 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 (手动 传 


动 桥 ) 。 
(19) 
动 桥 ) 。 
(20) 
(21) 





拆 印 仪表 盒 总 成 。 
拆 缉 前 1 号 地 板 控制 台 府 入 件 。 
(22) 拆 印 前 2 号 地 板 控 制 台 般 入 件 。 
(23) 拆 印 地 板 控 制 台 上 面板 分 总 成 。 
(24) 拆 纯 地 板 控 制 台 息 热 。 
(25) 拆 印 后 地 板 控 制 台 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
(26) 拆 印 后 地 板 控 制 台 总 成 ( 
(27) 拆 纯 地 板 控 制 台 2 号 安装 支架 。 
翻 起 地 毯 ， 
装 支 架 ， 见 图 5-99。 










































































图 5-99 ”拆卸 地 板 控 制 台 2 号 安装 支架 





(28) 拆 印 驻 车 制 动 杠杆 总 成 。 
(29) 分 离 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 。 




















将 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 从 驻 车 制动器 平 





器 分 离 。 
(30) 分 离 2 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 。 
(31) 拆 和 外 1 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 。 











分 离 两 个 卡 爪 ， 以 将 1 号 驻 车 制动器 拉 索 总 





从 驻 车 制动器 拉 索 末端 止 动 块 上 拆 下 。 
(32) 拆 印 驻 车 制 动 右 拉 索 末端 止 动 器 。 














E 


拆 印 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 ( 自动 传 


9 动 传动 桥 ) 。 


拆 下 4 个 螺栓 和 地 板 控 制 台 2 号 安 


衡 


成 


分 离 两 个 卡 爪 ， 以 将 驻 车 制动器 拉 索 末端 止 动 








块 从 驻 车 制动器 平衡 器 上 拆 下 。 
(33) 拆 纯 2 号 氧 传感器 (1ZR-FE ) 。 
(34) 拆 名 前 排 气 管 总 成 (1ZR-FE) 。 
(35) 拆 御 氧 传 感 器 (2ZR-FE ) 。 
(36) 拆 印 前 排 气管 总 成 (2ZR-FE) 。 
(37) 拆卸 前 地 板 1 号 上 隔 热 垫 。 




















拆 下 3 个 螺母 和 前 地 板 1 号 上 隔 热 执 ， 见 
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器 制 动 氏 总 成 上 分 离 。 

4) 拆 下 3 号 驻 FE 制动器 拉 索 总 成 。 

如 图 5-103 所 示 , 在 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 


的 底部 插入 一 个 弯 颈 扳手 (14mm) ， 以 分 离 卡子 。 
3 切 鱼 车 制 动 
RF 
nh 






























pd 攻 
2 有 tT J 
5-100” 拆 下 3 个 螺母 和 前 地 板 1 号 上 隔 热 热 
(38) 拆 印 前 地 板 2 号 上 隔 热 垫 。 加 
拆 下 3 个 螺母 和 前 地 板 2 号 上 隔 热 热 ， 见 图 图 5-103 分 离 卡 子 
5-101, (41) 拆卸 驻 车 制动器 拉 索 支架 卡 夹 分 总 成 ， 
见 图 5-104。 
下 
= bd 
; 











i A } bE 
~ 人 
EN 
"~ = 
ke TLL | 一 一- 
一 一 和 一 
5-101 拆 印 前 地 板 2 号 上 隔 热 垫 


剖 动 器 拉 索 支架 卡 夹 分 总 成 。 





图 5-104 ”拆卸 驻 车 制动器 
拉 索 支架 卡 夹 分 总 成 

页 个 卡 爪 ， 以 将 驻 车 制动器 拉 索 支架 卡 夹 
车 制 动 需 拉 索 总 成 上 拆 下 。 




































































(39) 分 离 驻 车 
(40) 拆 外 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 。 
1) 拆 下 5 个 螺栓 。 
2) 将 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 拉 出 车 身 外 侧 ， 
脱 开 7 
分 总 成 从 3 号 驻 
2. 驻 车 制动器 拉 索 的 安装 
(1) 安装 驻 车 制动器 拉 索 支架 卡 夹 分 总 成 。 
接合 两 个 卡 爪 ， 以 将 新 的 驻 车 制动器 拉 索 支架 
卡 夹 分 总 成 安装 至 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 。 
车 制动器 拉 索 总 成 。 


见 图 5-102。 





2) 用 5 个 螺栓 安装 3 号 驻 车 和 
3) 将 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 安装 至 左 后 盘 
剖 动 器 拉 索 总 成 连接 至 左 后 盘 


式 制动器 制 动 缸 总 成 
4) 将 3 号 驻 车 人 








(2) 安装 3 号 驻 
1) 将 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 插入 车 身 。 
出动 器 拉 索 总 成 。 














5-102 ” 拉 出 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 
央 动 器 拉 索 总 成 从 后 盘 式 制 动 


3) 将 3 号 驻 车 
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式 制动器 制 动 拭 总 成 。 (22) 安装 前 2 号 地 板 控制 台 柑 入 件 。 
(3) 接合 卡 夹 以 安装 驻 车 制动器 拉 索 支架 卡 (23) 安装 仪表 盒 总 成 。 
夹 分 总 成 。 (24) 安装 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 (自动 传 
(4) (用 3 个 螺母 ) 安装 前 地 板 2 号 上 隔 热 垫 。 动 桥 ) 。 
拧紧 力矩 : $5.SN . m。 (25) 安装 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 (手动 传 
(5) (用 3 个 螺母 ) 安 装 前 地 板 1 号 上 隔 热 垫 。 动 桥 ) 。 
拧紧 力矩 : 5.5N .mo (26) 安装 变速 杆 把 手 分 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 
(6) 安装 前 排 气管 总 成 (1ZR-FE) 。 (27) 安装 变速 杆 把 手 分 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
(7) 安装 2 号 氧 传感器 (1ZR-FE) 。 (28) 安装 仪表 板 左 下 装饰 板 。 
(8) 安装 前 排 气管 总 成 (2ZR-FE ) 。 (29) 安装 仪表 板 右 下 装饰 板 。 
(9) 安装 氧 传感器 (2ZR-FE)。 (30) 安装 前 排 左 侧 座 椅 总 成 (手动 座 椅 ) 。 
(10) 安装 驻 车 制动器 拉 索 末端 止 动 器 。 (31) 检查 前 排 座 椅 滑动 调节 器 锁 止 情况 ( 手 
接合 两 个 卡 爪 ， 以 将 驻 车 制动器 拉 索 末端 挡 块 ”” 动 座 椅 ) 。 
安装 至 驻 车 制动器 平衡 器 。 (32) 安装 左 侧 座 椅 内 滑 轨 盖 (手动 座 椅 ) 。 
(11) 安装 1 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 。 (33) 安装 左 侧 座 椅 外 滑 轨 盖 ( 手 动 座 椅 ) 。 
接合 两 个 卡 爪 ， 以 将 1 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 (34) 安装 前 排 左 侧 座 椅 头 枕 总 成 (手动 座 椅 ) 。 
安装 至 驻 车 制动器 拉 索 末端 挡 块 。 (35) 安装 前 排 左 侧 座 椅 总 成 (电动 座 椅 ) 。 
(12) 连接 3 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 。 将 3 号 (36) 安装 左 侧 座 椅 内 滑 轨 盖 (电动 座 椅 ) 。 
驻 车 制动器 拉 索 总 成 连接 至 驻 车 制动器 平衡 器 。 (37) 安装 左 侧 座 椅 外 滑 轨 盖 ( 电动 座 椅 ) 。 
(13) 连接 2 号 驻 车 制动器 拉 索 总 成 。 (38) 安装 前 排 左 侧 座 椅 头 枕 总 成 (电动 座 椅 ) 。 
(14) 安装 驻 车 制 动 杠杆 总 成 。 (39) 安装 前 排 右 侧 座 椅 总 成 。 
(15) 安装 地 板 控 制 台 2 号 安装 支架 。 (40) 检查 前 排 座 椅 滑动 调节 器 锁 止 情况 。 
1) 用 4 个 螺栓 安装 地 板 控制 台 2 号 安装 支架 。 (41) 安装 右 侧 座 椅 内 滑 轨 盖 。 
2) 安装 地 毯 。 (42) 安装 右 侧 座 椅 外 滑 轨 盖 。 
(16) 调整 驻 车 制 动 行程 。 (43) 安装 前 排 右 侧 座 椅 头 枕 总 成 。 
(17) 安装 后 地 板 控制 台 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 (44) 将 电缆 连接 到 蓄电池 负极 端子 上 (手动 
(18) 安装 后 地 板 控制 台 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 座 椅 ) 。 
(19) 安装 地 板 控制 台 秸 垫 。 (45) 检查 SRS 警告 灯 ( 带 前 排 座 椅 侧 气 宫 ) 。 
(20) 安装 地 板 控制 台 上 面板 分 总 成 。 (46) 检查 前 排 座 椅 总 成 (电动 座 椅 ) 。 
(21) 安装 前 1 号 地 板 控制 台 庶 入 件 。 (47) 检查 废气 是 否 泄漏 。 


第 6 贡 日 动 空调 


6.1 自动 空调 系统 描述 与 构成 





























自动 空调 系统 示意 图 如 图 6-1 所 示 。 1， 自 动 空调 系统 的 功能 ( 见 表 6-1) 。 
空气 混合 控制 何 服 电动 机 | 
模式 控制 何 服 电 动机 -一 一 发 电机 
进 气 控制 何 服 电 动机 | 明光 传感器 














一 一 一 >” 空调 压缩 机电 磁 章 
空调 压力 传感器 一 | 宰 调 放大 器 











车 内 温度 传感器 一 一 一 一 + 


FF | PTC 加 热 器 继电器 


一 一 一 + 鼓风机 电动 机 





燕 发 如 温度 传感器 一 一 一 + 
一 一 后 除 雾 继电器 















































ee 
纪 和 仪表 天 一 一 空调 控制 总 成 
1 
环境 温度 传感器 











: CAN 通 信和 系统 *1: 带 自 动 灯 控 


: LIN *2: 不 带 自动 灯 控 











图 6-1 自动 空调 系统 示意 图 
表 6-1 自动 空调 系统 的 功能 






















































































控 制 功 能 
神经 网 络 控 制 该 控制 可 通过 人 工 模拟 生物 神经 系统 的 信息 处 理 方法 进行 复杂 的 控制 ， 以 建立 类 似 人 脑 
的 复杂 输入 或 输出 关系 
对 应 温度 控制 开关 设置 的 温度 、 神 经 网 络 控制 根据 来 自 不 同 传感器 的 输入 信号 计算 出 风 
出 风 温 度 控制 温度 ， 此 外 ， 根 据 来 自 蒸发 温度 传 感 带 和 发 动机 冷却 液 温 度 传感器 的 信号 ， 进 行 校正 以 控 
制 出 风 温 度 
鼓风机 控制 根据 各 个 传感器 的 输入 信号 ， 神 经 网 络 控制 计算 出 气流 量 ， 控 制 鼓 风机 电动 机 
出 气 控制 恨 据 各 个 传 感 融 的 输入 信号 ， 神 经 网 络 控制 计算 出 气 模式 比例 ， 自 动 切 换 出 风口 
进 气 控制 恨 据 神经 网 络 控 制 计算 的 风量 ， 自 动 控 制 进 气 控制 风门 
民 


可 变 排 量 压缩 机 控制 


居 各 个 传感器 的 信号 ， 控 制 压缩 机 的 打开 或 关闭 ， 以 控制 排 量 





环境 温度 指示 控制 





关 | 党 | 党 | 过 











恨 据 环 境 温 度 传感器 的 信和 号， 控制 计算 环境 温度 ， 然 后 在 空调 放大 器 中 修正 并 在 组 合 仪 
表 的 多 功能 显示 屏 上 显示 
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( 续 ) 
控制 功 能 
ER 按 下 后 除 雾 器 按钮 时 ， 打 开 后 除 雾 器 和 车 外 后 视 镜 加 热 15min， 如 果 它 们 运行 时 按 下 按 
ee 钮 ， 则 将 其 关闭 
根据 空调 开关 的 运行 情况 检查 传感器 ， 随 后 温度 设置 显示 一 个 DTC( 诊 断 故障 码 ) ， 以 
诊断 指示 是 否 存 在 故障 (传感器 检查 功能 ) 








2， 模 式 位 置 和 风门 

















模式 位 置 和 


















FRESH 
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鼓风机 生动 机 
~ 























根据 空调 开关 的 运行 情况 ， 通 过 预定 顺序 驱动 执行 器 (执行 器 检查 功能 
打 作 出 气 口 和 风量 ， 见 图 6-3。 主 风门 的 功能 见 表 6-2。 
风门 操作 ， 见 图 6-2。 





PTC 加 热 器 
加 热 器 代位 
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中 央 调 风 器 。 侧 调 风 器 页 EE 
后 放 且 汪 。 必 党 。。 放 卫 病 。 后 放 皮 过 人 
调 风 器 风 特 训 的 器 风 管 训 风 器 风 答 记 风 器 风 答 C: 胸部 出 风 中 
图 6-2 ”模式 位 置 和 风门 操作 D: 除 箱 出 风口 
3， 出气 口 和 风量 图 6-3 出气 口 和 风量 
表 6-2 主 风 门 的 功能 
控制 风门 工作 位 置 风门 位 置 操作 
FRESH A 吸入 新 鲜 空 气 
进 气 控制 风门 
RECIRC B 再 循环 内 部 空气 
MAX COLD 至 MAX HOT 温 
空气 混合 控制 | C-D | ”改变 新 鲜 空 气 和 再 循环 空气 的 混合 比率 ， 以 连续 地 调 
度 设置 16% (61°F) ~ 30%C es 
风门 (C'-D'-E') | 节 HOT 至 COLD 的 温度 
(86°F) 
除 霜 器 啤 H、K | ， 通 过 前 除 霜 器 和 侧 调 风 器 对 风 窗 玻璃 除 霜 
通过 前 除 霜 器 和 侧 调 风 器 对 风 窗 玻璃 除 霜 ， 同 时 从 
脚 部 / 除 霜 器 加 H、J : 
og 前 、 后 放 脚 坑 调 风 器 风 管 中 送 出 空气 
空气 从 放 脚 坑 调 风 器 风 管 、 后 放 脚 坑 调 风 器 风 管 和 便 
模式 控制 风门 | 脚 部 yww H、I 
一 A 调 风 器 中 吹出 。 此 外 ， 空 气 从 前 除 霜 器 中 软 软 吹出 
， | “ 室 气 从 中 央 调 风 器 、 侧 调 风 器 和 前 后 放 脚 坑 调 风 器 风 
We ”| 管 中 送 出 
面部 心 " 了 、K 空气 从 中 央 调 风 器 和 侧 调 风 器 中 吹出 
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6.2 空 


6.2.1 故障 症状 表 
空调 系统 的 故障 症状 表 见 表 6-3。 











6.2.2 ECU 端子 检测 
1. 空调 放大 器 


调 系统 的 检修 


空调 放大 器 ECU 端子 如 图 6-4 所 示 ， 其 规定 








状态 及 对 应 的 条 件 见 表 6-4。 





注意 : 当 连 接 器 与 空调 放大 器 连接 时 ， 从 连接 


























温度 控制 : 无 
暖 风 

















车 内 温度 传感器 电路 


















































温度 控制 : 出 
风 温 度 比 设置 温 
度 高 或 低 或 者 响 
应 慢 























表 6-3 ”空调 系统 故障 症状 表 
证 ” 状 可 能 原因 症 状 可 能 原因 
空气 混合 控制 伺服 电动 机 电路 空气 混合 控制 伺服 电动 机 电路 
蒸发 器 温度 传感器 电路 车 内 温度 传感器 电路 





环境 温度 传感器 电路 
























































































































































环境 温度 传感器 电路 蒸发 器 温度 传感器 电路 
发 电机 信号 电路 阳光 传感器 电路 
前 照 灯 信 号 电路 温度 控制 : 无 | ”发 电机 信号 电路 
PTC 加 热 器 电路 温度 控制 (只 有 | 前 照 灯 信号 电路 
CAN 通信 系统 最 冷 或 最 热 ) PTC 加 热 器 电路 
发 动机 冷却 液 温度 传感器 电路 (2ZR-FE) 压缩 机 电磁 阀 电 路 
空调 放大 器 CAN 通信 系统 
制冷 剂量 空调 控制 总 成 
制冷 剂 压力 ECM(2ZR-FE) 
阳光 传感器 电路 空调 放大 器 
车 内 温度 传感器 电路 压缩 机 电磁 阀 电 路 
环境 温度 传感器 电路 加 热 器 控制 面板 电源 电路 
空气 混合 控制 伺服 电动 机 电路 发 动机 无 息 速 | TIN 通信 电路 
发 电机 信号 电路 es 0 空调 控制 总 成 
速 提 升 
前 照 灯 信号 电路 空调 放大 器 
PTC 加 热 器 电路 ECM(2ZR-FE) 
































散热 器 单元 分 总 成 空调 指示 灯 | 压缩 机 电磁 阀 电路 
膨胀 阀 闪烁 空调 放大 需 
CAN 通信 系统 加 热带 控制 面板 电源 电路 











发 动机 冷却 液 温度 传 感 带 电路 (2ZR-FE) 








无 法 用 转向 盘 
装饰 盖 开关 控制 











空调 放大 需 


空调 


















































LIN 通信 电路 











空调 控制 总 成 





















































进 气 控制 伺服 电动 机 电路 空调 放大 器 
SR 空调 放大 器 不 记录 当 

Ce 备用 电源 电路 
人 出 气 控制 伺服 电动 机 电路 全 
空气 流量 模式 人 0 
失控 空调 放大 髓 





空调 放大 需 











消 设置 模式 
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ECU 端 子 
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图 6-4 空调 放大 器 ECU 端子 
表 6-4 ECU 端子 规定 状态 及 对 应 的 条 件 


























































































































端子 号 (符号 ) 配 线 颜色 端子 描述 说 明 规定 状态 
E30-1 (IG + ) -E30- 
人 Y-BR 电源 (1G) 点 火 开关 : 置 于 ON(IG) 位 置 11 ~14V 
14(GND) 
E30-1 (1G + ) -E30- 
0 Y_BR 电源 (IC) 点 火 开关 : 置 于 OFF 位 置 低 于 1V 
14(GND) 
E30-2 ( SOL + )- 有 发 动机 运转 空调 开关 : ON So 
E30-14( GND) i 空调 压缩 机 工作 信号 鼓风机 开关 ,1.0 产生 脉冲 
发 动机 运转 (1250r/min 或 更 高 ) 
温度 设置 : MAX. HOT 
E30-3 ( PTC1 )- 环境 温度 : 10%C 或 更 低 
-BR PTC 加 热 器 工作 信和 号 11 ~14V 
E30-14( GND) Ww Gf 发 动机 冷却 液 温度 : 75%C 或 ! 
更 低 
鼓风机 开关 : ON 
发 动机 运转 (1250rxmin 或 更 
E30-4 ( PTC3 ) 高 ) 温度 设置 ，MAX. HOT 环境 
a A BR-BR PTC 加 热 器 工作 信号 “| 温度 : 10% 或 更 低 发 动机 冷却 液 | 11 ~14V 
温度 65%C 或 更 低 鼓 风机 开 
关 : ON 
E30-9 (PRE ) -E30 起 动 发 动机 ， 运 行 空调 系统 ， 
1 2) L-G 空调 压力 传感器 信号 | 制冷 剂 压力 : 压力 异常 (高 于 | 4.74V 或 更 高 
3140kPa) 
a 起 动 发 动机 ， 运 行 空调 系统 ， 
1 L-G 空调 压力 传感器 信号 ”| 制冷 剂 压 力 ， 压力 异常 ( 低 于 | 低 于 0.76V 
Pe 16kPa) 





起 动 发 动机 ， 运 行 空调 系统 ， 





E30.9 ( PRE ) -E30- 



























































ee L-G 空调 压力 传感器 信号 | 制冷 剂 压力 : 压力 异常 (高 于 | 0.76~4.74V 
SA) 3140kPa) 和 低 于 196kPa 
E30-10 ( S5-3 )- 点 于 ON(IG) 位 
Wk B-G 空调 压力 传感器 信号 Sl ET ON 4.5~5.5V 
E30-13( SG-2) 空调 开关 : ON 
E30-10 ( S5-3 ) - 点 火 开 关 : 置 于 ON(IG ) 位 置 
3 Be 空调 压力 传感器 信号 “| 点 公开 OE | py 
E30-13( SG-2) 空调 开关 : OFF 
E30-11 ( CANH )- We 、 _ a 
V-W CAN 通信 电路 点 火 开 关 : 置 于 ON(IG) 位 置 产生 脉冲 

















E30-12( CANL) 
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( 续 ) 
端子 号 (符号 ) 配 线 颜 色 端子 描述 说 明 规定 状态 
空调 压力 传感器 、 空 调 
E30-13 ( SG-2 ) -车 本 en i 
身 措 铁 G- 车 身 搭 铁 | 环境 温度 传感器 、 空 调 锁 | ”始终 低 于 1V 
止 传感器 的 搭 铁 
E30-14 ( GND ) -车 
en (MD ) | BR 车 身 拱 铁 | 主 电源 措 铁 始终 低 于 1V 
E30-21( B)-E30-14 
(BS ypR 电源 (备用 ) 始终 11 ~14V 
发 动机 运转 (1250r/min 或 更 
E30.22 ( PTC2 ) 高 ) 温度 设置 ; MAX. HOT 环境 
ND B-BR PTC 加 热 器 工作 信号 | 温度 : 10% (50° 下) 或 更 低 发 动 | 11 ~14V 
机 冷却 液 温度 : 65 ~70% 鼓风机 
开关 : ON 
E30-23 ( BLW )- We 鼓风机 电动 机 转速 控制 | ”点 火 开 关 : 置 于 ON(1G) 位 置 产生 脉冲 
E30-14( GND) 信号 鼓风机 开关 ，ON 
E30-25 ( ALT )- 交流 发 动机 信号 (PTC 、 
L-B 0 动 发 友 生 脉 
E30-14( GND) 加 热 器 线路 控制 ) oT 和 
E3027 ( HLS )- 前 照 灯 信 号 (PTC 加 热 
a es , B-BR 0 | 起 动 发 动机 前 照 灯 开 关 : OFF | 11~14V 
E3027 ( HLS )- 前 照 灯 信 号 (PTC 加 热 
Wy ee ) | BeR ei 加 丽 | 。 超 动 发 动机 前 照 打开 关 : ON | 低 于 1V 
E30-29 ( TR ) -E30- ee 空调 车 内 温度 传感器 | ”点火 开 关 : 置 于 ON(IG ) 位 置 人 
34(SG-1) I 信号 车 厢 温 度 为 25% 3 
E30-29 ( TR ) -E30- EN 空调 车 内 温度 传感器 | 点 火 开关 置 于 ON(1G) 位 置 1 
34(SG-1) > 信号 车 厢 温 度 为 40% 0 
E30-31 ( S5-4 )- 点 火 开关 ， 置 于 ON(IG ) 位 置 
LG-B 空调 阳光 传感器 电源 4.5~5.5V 
E30-14( GND) Te 空调 开关 : ON 
E30-33 ( TS ) -E30- 点 火 开关 ， 置 于 ON(IG ) 位 置 
P-BR 空调 阳光 传感器 电源 0.8 ~4.3V 
14(GND) 阳光 传感器 暴露 于 灯光 下 。 
E30-33 ( TS ) -E30- 点 火 开关 ， 置 于 ON(IG ) 位 置 
P-BR 空调 阳光 传感器 电源 氏 于 0. 8V 
14(GND) 将 阳光 传感器 电源 | 局 布 善 上 阳光 传感器 , 
E30-34 ( SG-1 ) -车 空调 车 内 温度 传感器 的 加 
身 找 铁 V- 车 身 搭 铁 挫 忽 始终 低 于 1V 
E30-37 ( LIN1 )- Re EA 车 
a SB-BR LIN 通信 信号 点 火 开关 : 置 于 ON(IG) 位 置 产生 脉冲 
E30-38 ( RDFG ) - 全 DEF 继电器 信号 点 火 开 关 : 置 于 ON(1G) 位 置 低 于 1V 
E30-14( GND) Ee REAR DEF 开关 : ON . 
E30-38 ( RDFG )- BBR DEF 继电器 信号 点 火 开关 ， 置 于 ON(IG ) 位 置 oe 
E30-14( GND) REAR DEF 开关 : OFF 
x12 (BUB G ) -车 
和 一 BUS IC 搭 铁 始终 低 于 1V 
xl-3 ( BUS )-x12 
SPU BUS IC 控制 信号 点 火 开关 : OFF_*ON(IC) 产生 脉冲 


(BUB G) 
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( 续 ) 
端子 号 (符号 ) 配 线 颜色 端子 描述 说 明 规定 状态 
xl-4(B BUS)-x12 、 要 
三 BUS IC 电源 点 火 开关 ， 置 于 OFF 位 置 低 于 1V 
(BUB G) 
xl-4(B BUS)-x12 、 加 
一 BUS Ig 电源 点 火 开 关 : 置 于 ON(IG) 位 置 11 ~14V 
(BUB G) 
xl-5 (SGA ) -车身 
一 蒸发 髓 温度 传 感 右 搭 铁 | ”始终 低 于 1V 
拱 铁 传 台 
xl-6(TEA) -xl-5 空调 蒸发 器 温度 传感器 | ”点 火 开关 : 置 于 ON(IG ) 位 置 | 
(SGA) 信号 蒸发 需 温 度 为 0Y 
xl-6(TEA) -xl-5 加 空调 蒸发 器 温度 传感器 | ”点 火 开 关 : 置 于 ON(IG ) 位 置 
(SGA) 信和 号 蒸发 器 温度 为 15%C 本 
2. 空调 控制 总 成 
空调 控制 总 成 ECU 端子 如 图 6-5 所 示 ， 其 规 
定 状态 及 对 应 的 条 件 见 表 6-5。 
令 提 示 : 当 连 接 器 与 空调 控制 总 成 连接 时 ， 从 
连接 器 后 部 进行 检查 。 
6.2.3 车 内 温度 传感器 的 检测 
车 内 温度 传感器 电路 图 如 图 6-6 所 示 。 图 65 空调 控制 总 成 BCU 端子 
表 6-5 ”空调 控制 总 成 ECU 端子 的 规定 状态 及 对 应 的 条 件 
端子 号 ( 符号 ) 配 线 颜色 端子 描述 说 明 规定 状态 
空调 控制 总 成 的 
E16-2( GND) -车身 搭 铁 | BR- 车 身 搭 铁 拱 忽 Me 始终 低 于 1V 
E16-3 ( LIN1 )-E16-2 
4 ) SB-BR LIN 通信 电路 点 火 开关 ， 置 于 ON(IG) 位 置 产生 脉冲 
(GND) 
E16-5 (IC -E16-2 
0 B-BR 电源 (IC) 点 火 开 关 : 置 于 OFF 位 置 低 于 1V 
(GND) 
E16-5 (IG + )-E16-2 
B-BR 电源 (1G) 点 火 开 关 : 置 于 ON(IG) 位 置 11 ~14V 
(GND) 
表 6-6 标准 电阻 
29 i 检测 仪 连 接 条 件 /5%C 规定 状态 /kQ 
10 3. 00 ~3.73 
E35 E30 15 2.45 ~2. 88 
空调 车 内 空调 本 
湿度 传 感 央 放大 器 2 ee 
25 1.60 ~1.80 
3al Sse! 30 1.28 ~1.47 
E25-1 - E252 35 1.00 ~1.22 
0 40 0. 80 ~ 1.00 
图 6-6 车 内 温度 传感器 电路 图 二 a 
检查 室内 温度 传 感 句 ， 见 图 6-7。 50 0. 50 ~0.70 
(1) 拆 下 空调 车 内 温度 传感器 。 55 0.44 ~0.60 
(2) 根据 表 6-6 中 的 值 测量 电阻 。 60 0.36 ~0. 50 
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没有 线束 连接 的 零 部 件 没有 线束 连接 的 零 部 件 : 
(空调 车 内 温度 传 感 句 ) 环境 温度 传感器 电路 图 








电阻 /kQ 














0 1 1 
10 20 30 40 50 60 °C 
50 68 86 104 122 140 °F 


温度 
6-7 ”检查 室内 温度 传感器 


阻 值 。 


改变 电 
@ 测量 时 ， 传 感 器 温度 必须 与 环境 温度 相同 。 


度 传 感 器 的 检测 


环境 温度 传感器 电路 图 如 图 6-8 所 示 。 





E30 
空 凋 放 大 器 


A23 E46 
环境 温度 传感器 组 合 仪表 
三 三 CAN 
图 6-8 环境 温度 传感器 电路 图 
检查 环境 温度 传感器 ， 见 图 6-9。 


(1) 将 连接 怖 从 热 敏 电阻 总 成 (环境 温度 传 感 








器 ) 上 断 开 。 
(2) 根据 表 6-7 中 的 值 测量 电阻 。 


























传感器 部 位 

















电阻 水 Q 








0 
10 20 30 40 
50 68 86 104 122 140 下 


温度 
图 6-9 检查 环境 温度 传感器 
表 6-7 标准 电阻 


50 60 °C 





e 只 能 通过 传感器 的 连接 器 来 握 住 传感器 ， 接 






































检测 仪 连接 条 件 /%C 规定 状态 /kQ 
10 3.00 ~3.73 

15 2.45 ~2. 88 

20 1.95 ~2.30 

25 1.60 ~1.80 

A 1.28 ~1.47 
35 1.00 ~1.22 

-A23-2(SO - ) 

40 0. 80 ~1.00 

45 0.65 ~0. 85 

50 0. 50 ~0.70 

55 0.44 ~0.60 

60 0. 36 ~0. 50 

6.2.5 蒸发 器 温度 传感器 的 检测 


蒸发 需 温 度 传 感 咒 电路 图 如 图 6-10 所 示 。 














SGA 
X2 空 凋 线 林 
茹 发 器 温度 传感器 XI 
(空调 热 敏 电 阳 ) 学 调 放大 器 


图 6-10 ”蒸发 器 温度 传感器 电路 图 
检查 蒸发 侣 温度 传感器 ， 见 图 6-11。 
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没有 线束 连接 的 零 部 件 ; 
( 燕 发 器 温 度 传感器 ) 


传 感 右 部 位 
Ds 











电阻 /kQ 











0 1 1 1 
一 10 0 10 20 30°C 
14 32 50 68 86 °F 
温度 


图 6-11 检查 蒸发 器 温度 传感器 


(1) 将 连接 器 从 蒸发 侣 温度 传感器 上 断 开 。 





(2) 根据 表 6-8 中 的 值 测量 电阻 。 
表 6-8 标准 电阻 








检查 阳光 传感器 ， 见 图 6-13。 


线束 连接 前 视图 : 
(太阳 光 仿 感 ) 





GD C02) 


SS+ 







SS— 











* ls 
*95 不 可 白 动 灯 控 


带 日 动 灯 控 








图 6-13 检查 阳光 传感器 


(1) 断 开 阳光 传感器 连接 器 。 
(2) 根据 表 6-9 中 的 值 测量 电压 。 
表 6-9 标准 电阻 




















阳光 传感器 





























检测 仪 连接 ”| 条 件 /<C 规定 状态 0 
_10 7.30 ~9.10 
i 5.65 ~6.95 
0 4.40 ~5.35 
5 3.40 ~4.15 
x2-1 -x22 10 2. 70 ~3.25 
15 2. 14 ~2. 58 
20 1.71 ~2.05 
25 1.38 ~1.64 
30 1.11~1.32 








6.2.6 阳光 传感器 的 检测 
阳光 传感器 电路 图 如 图 6-12 所 示 。 








E30 
空调 放大 器 








*1: 带 自动 灯 控 
*2: 不 党 自动 因 控 








图 6-12 ”阳光 传感器 电路 图 








检测 仪 连接 条 件 规定 状态 /V 
Fl-1 (SS 点 火 开 关 ， 置 于 
wht he 低 于 1 
Fl1-2(SS-)(*1) OFF 位 置 
211(SS+) -| 点 火 开关 : 置 于 | 
Z12(SS-) ("2) | ON(IG) 位 置 ~ 
Z1-1 (SS 点 火 开 关 ， 置 于 
: 人 低 于 1 
Z1-2(SS-)(*2) OFF 位 置 
Z1-1(SS+) -| 点 火 开 关 : 置 于 本 
Z1-2(SS-)( ”2) ON(IG) 位 置 一 





“1: 带 自 动 灯 控 ; 
“2: 不 带 自 动 灯 控 























6.2.7 压力 传感器 的 检测 
压力 传感器 电路 图 如 图 6-14 所 示 





























o 





9 
PRE 
Bo» 
10 
S53 
A16 E30 
空调 虑 力 传 感 毁 空调 放大 器 


图 6-14 ”压力 传感器 电路 图 


按 下 述 步骤 检查 压力 传感器 ， 见 图 6-15。 








(1) 安装 政 管 压力 表 组 件 。 





(2) 将 连接 器 从 空调 压力 传 感 顺 上 断 开 。 
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We (3) 将 3 节 1.5V 干电池 的 正极 ( + ) 引线 连 接 
Ce 到 端子 3， 并 将 负极 ( - ) 引 线 连接 到 端子 1。 
(4) 将 电压 表 正极 ( + ) 引线 连接 到 端子 2 上 ， 











负极 ( - ) 引 线 连接 到 端子 1 上 。 
(5) 根据 表 6-10 中 的 值 测量 电压 。 











表 6-10 标准 电压 





检测 仪 连接 条 件 /MPa 规定 状态 /V 
制冷 剂 压力 : 0.39 


2-1 1.0~4.8 
~3.187 


























4.9 上 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 三 一 - 
4.8 上 上 
这 
二 
所 
1.0F 一 一 一 一 
| 
0.5[ 一 一 | 
0 六 -一 ， | 
i | 
0 0.39 3.187 MPa 
57 463 PSI 
制冷 剂 不 力 


6-15 ”检查 压力 传感器 


7.1 防盗 系统 概述 













































































































































































1. 一 般 注意 事项 表 7-1 表示 法 

在 检测 过 程 中 使 用 蓄电池 时 ， 不 要 将 检测 仪 的 点 火 开关 发 动机 
正极 和 负极 探 针 离 得 太 近 ， 以 免 发 生 短路 。 de (位 置 | 关 ( 状态 ) 

2. 断 开 蓄电池 电线 的 注意 事项 人 

注意 : 断 开 并 重新 连接 蓄电池 负极 ( - ) 端子 I 
ts 点 火 开关 置 于 ON(ACC) 位 置 ， ACC |,ON(ACC) 

3. 点 火 开关 表示 法 法 由 

本 车 型 使 用 的 点 火 开关 类 型 随 车 辆 规格 的 不 同 。 | 私 到 机 起 动 | START | 起 动 _ 
而 有 所 差异 。 

表 7-1 所 列 的 表示 法 用 于 本 章节 。 防盗 系统 功能 示意 图 如 图 7-2 所 示 ， 其 通信 表 

防盗 系统 零件 位 置 如 图 7-1 所 示 。 见 表 72。 

表 7-2 通信 表 
发 射 ECU( 发 射 器 ) 接收 ECU( 接收 器 ) 信 号 线路 
认证 ECU 主 车 身 ECU 遥控 车 门 锁 止 /解锁 信号 CAN 








车 果 照 明灯 总 成 主 车 身 ECU 一 点 火 开 关 
-后 车 内 照明 灯 (仪表 板 接线 合 ) 一 解锁 交 告 开关 









一 警报 喇叭 总 成 


音 喇 叭 




















党 前 照 灯光 束 高 度 调整 开关 : 不 带 前 照 灯光 束 高 度 调整 中 关 : 





高 首 喇 只 前 照 灯 总 成 


ED pa 





-发 动机 益 门 控 灿 开关 安全 指示 灯 总 成 安全 指示 类 总 成 











图 7-1 防盗 系统 零件 位 置 (一 ) 
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带 智 能 上 和 车 和 起 动 系统 
下 车 身 ECU 
(仪表 板 接线 盒 ) 发 动机 开关 
a 前 门 门 控 灯 开关 jl 
2 ~ 防盗 警报 ECU 前门 门 锁 a 
前 门 门 锁 













攻 


BN 
转向 信号 闪光 娄 总 成 
带 前 照 灯光 束 高 度 调整 开关 :不 带 前 照 灯光 束 高 度 调整 并 关 : 

E0 OU Dg0U 
安全 指示 灯 总 成 安全 指示 灯 总 成 


让 一 从 证 ECU 

























后 门 门 锁 


前 门 门 控 灯 井 关 
后 门 门 控 灯 开关 


行李 秀 门 锁 
- 行 从 舱 门 控 灯 开 关 


图 7-1 防盗 系统 零件 位 置 ( 二) 






安全 指示 灯 


警报 喇叭 








: 不 党 智能 上 车 和 起 动 系 统 


至 防盗 警报 ECU 














证 ECU 












车 门 控制 
接收 回 #1 


前 门 门 控 灯 开 
关 ( 左 、 布 ) 
后 门 门 控 灯 开 
关 ( 左 、 有 ) 



























I 
5 一 


: 带 智能 上 车 和 起 动 系统 
: CAN 














图 7-2 防盗 系统 功能 示意 图 


7.1.1 防盗 系统 描述 


1. 防盗 系统 概要 

(1) 通过 使 用 发 射 器 锁 止 车 门 可 以 启用 防盗 

(2) 系统 处 于 警戒 状态 时 ， 如 果 有 人 试图 强 
行 解锁 或 打开 任 一 车 门 、 发 动机 羡 或 行李 舱 门 ， 警 
报 功 能 就 会 激活 。 

(3) 在 警报 鸣 














向 状态 下 ， 系 统 会 点 亮 车 内 照 


明灯 并 内 烁 危险 警告 灯 。 同 时 ， 系 统 会 鸣 响 车 辆 喇 
只 和 警报 喇叭 以 阻止 非法 奖 入 和 资 穷 ， 同 时 也 向 车 
辆 周围 的 人 们 报 略 。 

(4) 防盗 系统 有 主动 警戒 模式 ， 它 有 4 种 状 















































报 鸣 响 状 态 。 

1) 解除 警戒 状态 : 警报 功能 不 工作 ;防盗 系 
统 不 工作 。 

2) 警戒 准备 状态 : 系统 进入 警戒 状态 之 前 的 
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时 间 ; 防盗 系统 不 工作 。 
3) 警戒 状态 防盗 系统 正在 工作 。 
4) 和 警报 鸣 响 状态 : 警报 功能 工作 ; 警报 时 间 
约 30s。 
参见 表 7-3 所 示 的 警报 方法 和 警报 时 间 。 
表 7-3 ”报警 方法 和 时 间 表 




















危险 警告 灯 闪烁 
车 内 照明 灯 亮 起 
警报 方法 鸣 响 (以 大 约 
在 有 
车 辆 喇 只 0.4s 的 间隔 ) 
警报 喇叭 鸣 响 
警报 时 间 约 30s 





注意 : 在 警戒 状态 下 ， 如 果 钥 是 未 插入 锁 亦 起 
有 任何 车 门 被 解锁 ， 系 统 会 输出 一 个 强行 锁 门 
信号 。 
2. 主要 零 部 件 功 能 ( 见 表 7-4) 
表 7-4 主要 零 部 件 功能 





解除 仪式 状态 





























*1: 解除 警戒 状态 1 是 正常 的 解除 警 成 状态 
*2: 解除 警戒 状态 ?是 从 解除 警戒 状态 1 或 警戒 准备 
状态 设 曾 的 











7-3 ”主动 警戒 模式 


表 7-5 不 带 智能 上 车 和 起 动 系 统 被 激活 的 条 件 


条 件 项 目 














在 警戒 解除 状态 1 下 ， 当 钥匙 未 插入 锁 世 

中 时 ， 如 果 满 足以 下 条 件 ， 即 切换 系统 状 
条 件 (1) | 态 。 在 所 有 和 车门、 发 动机 盖 和 行李 舱 门 关 
闭 时 ， 接 收 到 遥控 锁 止 信号 后 ， 所 有 车 门 
在 2.5s 内 “LOCK” 























条 件 (2) 在 条 件 (1) 满足 后 ， 等 待 大 约 9s 时 间 



































零 部 件 蕊 能 
安全 指示 灯 告知 驾驶 人 防 资 系 统 的 状态 
警报 喇叭 当 检 测 到 试图 闻 入 或 盗窃 时 鸣 响 
危险 警告 灯 当 检测 到 试图 冰 和 人 或 盗窃 时 闪烁 
车 内 照明 灯 当 检 测 到 试图 闻 入 或 盗 穷 时 亮 起 
车 辆 喇叭 当 检 测 到 试图 闻 入 或 盗窃 时 鸣 响 
门 控 灯 开关 检测 车 门 状 态 (打开 或 关闭 ) 
门 锁 位 置 开关 检测 车 门 状 态 ( 锁 止 或 解锁 ) 








检测 发 动机 盖 状 态 
(打开 或 关闭 ) 











发 动机 盖 门 控 灯 开关 














1) 接收 到 遥控 解锁 信号 。 
2) 解锁 任 一 车 门 。 
3) 打开 任 一 车 门 。 
条 件 (3 ) 4) 打开 发 动机 盖 。 
5) 打开 行李 舱 门 。 
6) 将 点 火 开 关 置 于 ON 或 ACC 位 置 。 
7) 重新 连接 蓄电池 






































刑 

















行李 舱 门 控 灯 开关 | 检测 行李 舱 门 状态 (打开 或 关闭 ) 











认证 ECM 接收 遥控 车 门 锁 止 /解锁 信号 


“表示 带 智能 上 车 和 起 动 系统 。 


3. 主动 警戒 模式 

注意 : 在 车 门 锁 止 后 ， 主 动 警戒 模式 立即 启动 
警报 控制 。 

当 满足 以 下 条 件 的 任 一 项 时 ， 主 动 警戒 模式 将 
被 激活 ， 如 图 7-3 所 示 。 

不 带 智能 上 车 和 起 动 系统 被 激活 的 条 件 
7-5。 





LL 表 








a: 








1) 打开 发 动机 。 
2) 打开 行李 舱 门 。 
3) 重新 连接 蓄电池 。 
条 件 (4) 4) 当 所 有 车 门 关闭 后 打开 任 一 车 门 。 

5) 当 所 有 车 门 锁 止 后 解锁 任 一 车 门 。 

6) 当 钥 匙 未 插入 锁 芯 中 时 ， 将 点 火 开 关 
置 于 ON 位 置 (此 时 不 使 用 遥控 起 动 器 ) 
























































1) 接收 到 遥控 器 解锁 信和 号。 

















条 件 (5) | 2) 将 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 ， 然 后 运行 
发 动机 2s 以 上 
大 约 35s 后 ， 警 报 停止 ， 系 统 恢复 警 式 
条 件 (6) 状态 
条 件 (7) | 用 到 控 操作 打开 行李 舱 站 
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( 续 ) 7-0。 
条 件 项 目 4. 强行 锁 门 控制 
1) 在 行李 舱 门 关闭 的 情况 下 关闭 发 动 强行 锁 门 控制 功能 可 防止 车 辆 被 援 盗 。 一 旦 车 
人 机 盖 。 门 被 解锁 (警报 启动 ) ， 则 会 通过 一 个 强行 锁 门 信 
2) 在 发 动机 盖 关 闭 的 情况 下 关闭 行李 ”号 将 车 门 锁 止 。 
舱 门 导致 车 门 强行 锁 止 的 条 件 为 ， 当 钥匙 未 插入 锁 
1) 当 所 有 车 门 锁 止 后 解锁 任 一 车 门 。 芯 中 且 满 足以 下 两 个 条 件 时 。 
2) 打开 任 一 车 门 。 (1) 防盗 系统 处 于 主动 警戒 模式 下 的 警报 鸣 
条 件 (9) | 3) 将 点 火 开 关 置 于 ON 或 ACC 位 置 。 响 状 态 。 
4) 重新 连接 蓄电池 。 (2) 任 一 车 门 解锁 。 
5) 通过 遥控 操作 解锁 所 有 车 站 提示 : 如果 任 一 车 门 通 过 铀 是 操作 解锁 ， 则 强 
在 警戒 解除 状态 下 ， 当 钥匙 未 持 入 锁 芯 。 ” 行 门 锁 控制 不 工作 。 
二 全 中 时 ， 如 果 满足 以 下 条 件 ， 即 切换 系统 状 5. 安全 指示 灯 输 出 
态 。 关 闭 所 有 车 门 ， 打 开发 动机 盖 或 行李 防盗 警报 ECU 会 根据 防盗 系统 的 状态 输出 一 
舱 门 ， 通 过 遥控 操作 锁 止 所 有 车 门 个 信号 以 点 亮 安全 指示 灯 ， 但 是 安全 指示 灯 的 某 些 


实际 指示 状态 与 防盗 警报 ECU 的 输出 信号 不 同 ， 
带 智能 上 车 和 起 动 系统 被 激活 的 条 件 见 表 ”其 对 比 见 表 7-7， 内 烁 周期 见 表 7-8。 
表 7-6 带 智能 上 车 和 起 动 系统 被 激活 的 条 件 























































































































































































































条 件 项 目 条 件 项 目 
在 警戒 解除 状态 1 下 ， 当 钥匙 不 在 执行 区 域 1) 接收 到 遥控 解锁 信号 。 
条 件 (1) | 时 ， 如 果 满 尼 以 下 条 件 ， 即 切换 系统 状态 。 在 | 条 件 (5) | 2) 将 发 动机 开关 置 于 ON(IG) 位 置 ， 然 后 运 
~ 所 有 车 门 、 发 动机 盖 和 行李 舱 门 关闭 时 ， 接 收 行 发 动机 2s 以 上 
到 遥控 锁 止 信号 后 ， 所 有 车 门 在 2 5s “LOCK” 
条 件 (2) | 在 条 件 (1) 满 足 后 ， 等 待 大 约 9s 条 件 (6) | 大约 35s 后 ， 警 报 停 目 ， 系 统 恢复 警戒 状态 
1) 接收 到 遥控 解锁 信号 。 条 件 (7)| 肖 控 操作 打开 行李 航 门 
2) 解锁 任 一 车 门 。 
3) 打开 任 _ 车 门 。 条件 (8) | 1 在 行李 能 门 关闭 的 情况 下 关闭 发 动机 盖 ， 
pope ey 和 2) 在 发 动机 盖 关 闭 的 情况 下 关闭 行李 舱 门 
5) 打开 行李 舱 门 。 1) 当 所 有 车 门 锁 止 后 解锁 任 一 车 门 。 
6) 将 发 动机 开关 置 于 ON(IG 或 ACC) 位 置 。 2) 打开 任 一 车 门 。 
7) 重新 连接 六 电池 条 件 (9) | 3) 将 发 动机 开关 置 于 ON(IG 或 ACC ) 位 置 。 
1) 打开 发 动机 盖 。 4) 重新 连接 车 电池 。 
2) 打开 行李 舱 门 。 5) 通过 通 控 操作 解锁 所 有 车 门 
3) 重新 连接 车 电 池 。 ee 
条 件 (4) | 4) 当 所 有 车 门 关闭 后 打开 任 一 车 门 ， es 
如 nD 明 潜 » 上 月 AS 滞 
5) 当 所 有 车 门 锁 止 后 解锁 任 一 车 门 。 。 | 条 件 (10) | 时 ， 如 果 消 足以 下 条 件 ， 即 切换 系统 状态 。 关 
6) 当 钥 匙 不 在 执行 区 域 时 ， 将 发 动机 开关 WA 
谣 控 操作 销 直 证 
置 于 ON(1G) 位 置 (此 时 不 使 用 遥控 起 动 器 ) 有 控 操作 锁 止 所 有 车站 























表 7-7 安全 指示 灯 的 实际 指示 状态 与 防盗 警报 ECU 的 输出 信号 对 比 
安全 指示 灯 
从 防盗 警报 ECU 输出 信号 实际 指示 状态 





防盗 系统 的 状态 

















熄灭 (停机 系统 未 启用 ) 
闪烁 (停机 系统 启用 











解除 警戒 状态 1、2 OFF 





— 
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( 续 ) 
i 安全 指示 灯 
防盗 系统 的 状态 二 一 一 
从 防盗 警报 ECU 输出 信号 实际 指示 状态 
警戒 准备 状态 ON ON 
警戒 状态 OFF 闪烁 
警报 鸣 响 状态 ON ON 





表 7-8 闪烁 周期 








时 间 安全 指示 灯 
0.2s ON 
1.8s OFF 





提示 当 停 机 系统 启用 时 ， 由 于 来 自 停机 系统 
的 输出 信号 ， 安 全 指示 灯 在 解除 警戒 状态 和 警戒 状 
态 下 都 会 闪烁 。 

7.1.2 故障 症状 表 


提示 : 
e@ 对 防 次 系统 进行 故障 排除 的 前 提 是 门 锁 





控制 系统 和 膛 控 门 锁 控制 系统 工作 正常 。 因 
此 ， 在 对 防盗 系统 进行 故障 排除 之 前 ， 首 先 应 
确定 门 锁 控 制 系统 和 逐 控 门 锁 控制 系统 工作 
正常 。 

@ 在 检查 表 7-9 所 列 可 疑 部 位 前 ， 应 先 检查 熔 
丝 和 继电器 。 

@ 使 用 表 7-9 可 帮助 诊断 故障 原因 ， 它 以 递减 
的 顺序 表示 故障 原因 的 可 能 性 。 按 顺序 检查 每 个 可 
疑 部 位 ， 必 要 时 维修 或 更 换 有 故障 的 霍 件 或 进行 
调整 。 


表 7-9 防盗 系统 故障 症状 表 


证 状 


可 疑 部 位 





检查 是 否 输出 防盗 警报 ECU 通信 DTC ”1 





安全 指示 灯 电 路 

















防盗 警报 ECU 电源 电路 





解锁 警告 开关 电路 * 


1 














驾驶 人 侧 车 门 钥 串 锁 止 /解锁 开关 

















防盗 系统 无 法 设置 门 控 灯 开关 电路 








发 动机 盖 门 控 灯 开关 电路 





更 换 认 证 ECU ”2 











防盗 警报 ECU 总 成 























(仪表 板 接线 盒 ) 











对 以 上 部 位 进行 检查 并 确认 正常 后 ， 如 果 故 障 仍 出 现 ， 则 更 换 主 车 身 ECU 








安全 指示 灯 电 路 





设置 防盗 系统 时 ， 安 全 指示 灯 不 | 防盗 警报 ECU 总 成 





闪烁 





















































将 点 火 开 关 置 于 ON 位 置 时 ， 和 警报 





对 以 上 部 位 进行 检查 并 确认 正常 后 ， 如 果 故 障 仍 出 现 ， 则 更 换 主 车 身 ECU 
(仪表 板 接线 盒 ) 

点 火 开 关 电 路 

解锁 警告 开关 电路 





防盗 警报 ECU 总 成 
鸣 响 状态 不 能 取消 ”1 




















(仪表 板 接线 盒 ) 


对 以 上 部 位 进行 检查 并 确认 正常 后 ， 如 果 故 障 仍 出 现 ， 则 更 换 主 车 身 ECU 
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证 状 





可 疑 部 位 


( 续 ) 





发 动机 开关 置 于 ON( 


警报 鸣 响 状态 不 能 取消 “ 





IG ) 位 置 时 ， 
六 


转 至 智能 上 车 和 起 动 系统 (2ZR-FE) 














即使 某 一 车 门 




















二 





启 ， 防 盗 系 统 仍 可 


h 











控 灶 





防盗 警报 ECU 总 成 





对 








以 

















上 部 位 进行 检查 并 确认 正常 后 ， 如 果 故 障 仍 出 现 ， 则 更 换 主 车 身 ECU 
(仪表 板 接线 盒 ) 











防盗 系统 报警 时 ， 车 辆 喇叭 不 鸣 响 


哮 


外 电路 





防盗 警报 ECU 总 成 












































即使 没有 设置 防盗 系统 ， 系 统 警 千 








对 以 上 部 位 进行 检查 并 确认 正常 后 ， 如 果 故 障 仍 出 现 ， 则 更 换 主 车 身 ECU 
(仪表 板 接线 盒 ) 

线束 

转向 信号 闪光 灯 总 成 





防盗 警报 ECU 总 成 
































灯 也 会 内 类 
对 以 上 部 位 进行 检查 并 确认 正常 后 ， 如 果 故 障 仍 出 现 ， 则 更 换 主 车 身 ECU 
(仪表 板 接线 盒 ) 
车 内 照明 灯 电 路 


即使 没有 设置 防盗 系统 ， 车 内 照明 


灯 也 会 亮 起 


提示 : 
“1: 不 带 智能 上 车 
“2: 带 智能 上 车 和 





防盗 警报 ECU 总 成 








和 起 动 系统 。 
起 动 系统 。 


7.1.3 ECU 端子 检测 





1. 检查 主 车 身 ECU( 仪表 板 接线 盒 ) 
表 7-10 车主 身 ECU( 仪 表 板 接线 盒 ) 端子 状态 及 规定 条 件 




















对 以 上 部 位 进行 检查 并 确认 正常 后 ， 如 果 故 障 仍 出 现 ， 则 更 换 主 车 身 ECU 
(仪表 板 接线 盒 ) 








汤 开 接 线 傅 连 接 器 2A、2B、2E、2F 和 26G 以 
及 主 车 身 ECU 连接 器 E50( 带 智能 上 车 和 起 动 系 
统 、 自 动 灯 控 系统 或 E61, 以 及 不 带 智能 上 车 和 起 动 
系统 .自动 灯 控 系统 ) ， 见 图 7-4 ~ 图 7-6 所 示 ， 其 











端子 状态 及 规定 条 件 等 见 表 7-10。 





















































符号 (端子 编号 ) 接线 颜色 端子 说 明 状 态 规定 条 件 
背 门 关闭 (OFF) 一 
2A.7(BCTY) -车 身 搭 铁 。 | LG- 车 身 措 铁 |。 普 门 门 控 灯 开关 。。 “(0D | 1oko 或 更 大 ,小 于 10 
打开 ( ON) 
驾驶 人 侧 车 门 关 F 
2A21(DCTY ) -车身 搭 铁 ”| W- 车 身 搭 铁 | 驾驶 人 侧门 控 灯 开 关 输 入 OO 人 10kQ 或 更 大 一 小 于 190 
(OFT) 一 打开 (ON) 
2B-30(BECU ) -车 身 搭 铁 W- 车 身 搭 铁 +B 电源 始终 11 ~14V 
2E-17( GND1) -车 身 搭 铁 ” | W-B- 车 身 搭 铁 搭 铁 始终 小 于 10 
后 车 门 关闭 (OFF 
2E-19( RCTY) -车 身 搭 铁 ” | LG- 车 身 搭 铁 | 右 后 侧门 控 灯 开关 输入 | 10kQ 或 更 大 一 小 于 190 














一 打开 (ON) 
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( 续 ) 
符号 (端子 编号 ) 接线 颜色 端子 说 明 状 态 规定 条 件 
客 侧 车 门 关闭 
2E-20(PCTY ) -车 身 搭 铁 ”| BR- 车 身 搭 铁 | 乘客 侧门 控 灯 开关 输入 II 10kQ 或 更 大 一 小 于 10 
(OFF) 一 打开 (ON) 
i We 点 火 开 关 ON 

2F-5( ACC) -车 身 搭 铁 W- 车 身 搭 铁 点 火电 源 (ACC 信和 号) 11 ~14V 一 小 于 1V 
( ACC)—OFF 
点 火 开关 

2G-10IG) -车 身 措 铁 “| W- 车 身 拱 铁 | 。 点 火电 源 (IC 信号 ) | ey 
(1G) 一 OFF 








左 后 车 门 关闭 
- *“] -车 身 搭 铁 | SB- 车 身 搭 铁 :后 侧门 控 / 关 输 0k0 或 一 小 于 10 
E50-8(LCTY) “1 车身 模 铁 | SB- 车 身 措 铁 | 左 后 便门 控 灯 开关 输入 |, OFF) ,打开 (ON) | 108Q 或 更 大 一 小 于 1 














本 _ 左 后 车 门 关闭 
E61-13(LCTY) “2- 车 身 拱 铁 | SB- 车 身 搭 铁 | 左 后 侧门 控 灯 开关 输入 人 量 10kQ 或 更 大 一 小 于 10 
(OFF) 一 打开 (ON) 









































“1 表示 带 智 能 上 车 和 起 动 系统 、 带 自动 灯 控 系统 。 
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名 CD 


7-4 仪表 板 接线 盒 


2. 检查 防盗 警报 ECU 每 个 端子 与 车 身 搭 铁 之 间 的 电压 和 电阻 测量 值 见 表 
防盗 警报 ECU 端子 图 见 图 7-7， 线 束 侧 连接 器 7-11， 连 接 需 各 端子 间 的 电压 测量 值 见 表 7-12。 
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图 7-5 ”仪表 板 接线 盒 ( 带 智 能 上 车 和 起 动 系统 .自动 灯 控 系统 ) 

















Capapapapsperzpna 
[alstalsTol7 [els| ee 





























图 7-6 仪表 板 接线 盒 (不 带 智能 上 车 和 起 动 系统 、 自 动 灯 控 系统 ) 
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15|14|13|12|11|10| 9 8|7|6|15|14|3|12|11 
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7-7 ”防盗 警报 ECU 端子 


表 7-11 线束 侧 连 接 器 每 个 端子 与 车 身 搭 铁 之 间 的 电压 和 电阻 测量 值 


















































符号 (端子 编号 ) 接线 颜色 端子 说 明 状态 规定 条 件 
发 云 关门 桥 ， 发 云 六 美 P 
E75-4( DSWH) -E75-16( E) SB-W-B 站 | 从 下 2 a 10kQ 或 更 大 一 小 于 10Q 
关 (OFF) 一 打开 ( ON) 
点 火 锁 芯 中 没有 钥 
E75-7( KSW) * -E75-16( E) L-W-B 解锁 警告 开关 输入 | 匙 ( OFF) 一 钥匙 插入 | 10kQ 或 更 大 一 小 于 10Q 
(ON) 
se | 点火 开关 置 于 ON 
E75-9(1G) * -E75-16( E) L-W-B 点火 电源 (IG 信 (IG) 位 置 一 OFF 11 ~14V 一 小 于 1V 
写 ) 3 
位 置 
E75-11( + Bl1)-E75-16( E) W-W-B +B 电源 始终 11 ~14V 
E75-16( 下 ) -车 身 搭 铁 W-B- 车 身 搭 铁 搭 铁 始终 小 于 10 














* 不 带 智 能 上 车 和 起 动 系统 。 





表 7-12 连接 器 各 端子 间 的 电压 测量 值 































































































符号 ( 端子 编号 ) 接线 颜色 端子 说 明 状 态 规定 条 件 
警报 喇叭 鸣 响 ( 防 
_ 、 。 产生 脉冲 
E75-15(SH-)-E75-16( 了 ) B-W-B 警报 喇叭 驱动 器 ”| 盗 系统 处 于 警报 鸣 响 LOvwl2V) 
状态 ) 
E75-24(BRK + ) -E75-16(E) W-W-B 警报 BERKES 通信 edd 
ER 下 >” | 鸣 响 状态 (1.5VO 低 于 1.2V) 
用 钥匙 锁 住 所 有 车 
| , 产生 脉冲 
E7525 ( BRK-) -E75-16( E) B-W-B 警报 BERKES 通信 | 门 (防盗 系统 处 于 警 
(1.5V 低 于 1.27V) 
戒 准 备 状态 ) 
安全 指示 灯亮 起 
( 它 只 在 警戒 准备 状 
E75-29( IND) -E75-16(E) Y-W-B 安全 指示 灯 输 出 ”| 态 或 警报 鸣 响 状态 下 3~6V 
会 亮 起 。 当 停机 系 
统 工作 时 它 会 闪烁 ) 
车 辆 喇叭 鸣 响 ( 防 
四 产生 脉冲 
E75-31( HORN) -E75-16(E) LG-W-B 车 辆 喇叭 驱动 器 ”| 资 系 统 处 于 警报 鸣 响 (OV O12V) 
状态 ) 
3. 认证 ECU 总 成 ( 带 智 能 上 车 和 起 动 系统 ) 的 电压 和 电阻 测量 值 见 表 7-13 ， 连 接 器 的 电压 测量 























认证 ECU 总 成 端子 图 见 图 7-8， 线 束 侧 连接 器 值 见 表 7-14。 
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图 7-8 认证 ECU 端子 


表 7-13 ”线束 侧 连 接 器 的 电压 和 电阻 测量 值 



































符号 ( 端子 编号 ) 接线 颜色 端子 说 明 状态 规定 条 件 
E36-1( +B)-E36-17( 了 ) W-W-B 蓄电池 电源 始终 11~14V 
E36-17( 卫 ) -车 身 搭 铁 W-B- 车 身 搭 铁 搭 铁 始终 小 于 1Q 
E36-18(1G) -E36-17(E) B-W-B IG 电源 发 动机 开关 置 于 ON(1G) 位 置 11 ~14V 
E36-18(1G)-E36-17(E) B-W-B IG 电源 发 动机 开关 置 于 OFF 位 置 低 于 1V 


表 7-14 连接 器 的 电压 测量 值 


























符号 (端子 编号 ) 接线 颜色 端子 说 明 状态 规定 条 件 
E36-24(SEC1) -E36-17(E) W-W-B 警报 BERKES 通信 人 
ee 警报 鸣 响 状态 (1.5VO 低 于 1.2V) 
防 次 系统 处 于 产生 脉冲 
E36-25( SEC0 ) -E36-17(E B-W-B 警报 BERKES 通信 
0 a 警报 鸣 响 状态 (1.5V<e 低 于 1.2V) 
(1) 数据 表 。 


7.1.4 诊断 系统 
诊断 系统 提示 : 使 用 智能 检测 仪 读 取 数据 表 ， 可 以 读 取 
当 车 辆 出 现 故 障 时 ，ECU 可 存储 故障 码 。 诊 开关 、 传 感 器 、 执 行 器 及 其 他 项 的 数值 或 状态 ,而 



























































断 系 统 可 从 DLC3 读 取 故障 码 。 无 需 拆 下 任何 零件 。 
1. DTC 检查 /清除 ( 使 用 智能 检测 仪 ) 这 种 非 侵入 式 检测 非常 有 用 ， 因 为 可 在 扰动 零件 
(1) DTC 检查 。 或 配 线 之 间 发 现 间歇 性 故障 或 信号 。 在 故障 排除 时 ， 
1) 将 智能 检测 仪 连接 到 DLC3 。 尽早 读 取 数据 表 信 息 是 节省 诊断 时 间 的 方法 之 一 。 
2) 将 点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 。 1) 将 智能 检测 仪 连接 到 DLC3 。 
3) 读 取 检测 仪 屏 幕 上 的 DTC。 2) 将 点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 。 
(2) DTC 清除 。 3) 进入 以 下 菜单 项 ，Body/main body 或 Theft 
1) 将 智能 检测 仪 连接 到 DLC3。 Deterrent/ Data list. 
2) 将 点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 。 4) 根据 检测 仪 的 显示 读 取 数据 表 。 主 车 身 
3) 按 检测 仪 屏 幕 上 的 提示 清除 DTC。 ( 主 车 身 ECU) (不 带 智 能 上 车 和 起 动 系统 ) 、 主 车 
提示 : 智能 检测 仪 有 一 个 “快照 ”功能 ， 可 ， 身 ( 主 车 身 ECU)( 带 智能 上 车 和 起 动 系统 ) 、 防 次 
以 记录 监测 的 数据 。 警报 (防盗 警报 ECU ) 检测 仪 显示 、 测 量 项 目 范围 











2. 数据 表 / 主 动 测试 及 正常 状态 见 表 7-15 ~ 表 7-17。 
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表 7-15 主 车 身 ( 主 车 身 ECU ,不 带 智 能 上 车 和 起 动 系统 ) 检 测 仪 显示 、 测 量 项 目 /范围 及 正常 状态 
检测 仪 显示 测量 项 目 /范围 正常 状态 
驾驶 人 车 门 门 控 开 关 /ON | ON: 驾驶 人 侧 车 门 打开 
D Door Courtesy SW 、 
或 OFF OFF: 驾驶 人 侧 车 门 关闭 
乘客 车 门 门 控 灯 开关 /ON | ON: 前 排 乘客 侧 车 门 打 开 
P Door Courtesy SW 
或 OFF OFF: 前 排 乘客 侧 车 门 关闭 
ON: 右 后 门 打 
RR Door Courtesy SW 右 后门 控 灯 开 关 /ON 或 OFF 3 
OFF: 右 后 门 关闭 
ON: 左 后 门 打 
RL Door Courtesy SW 左 后 门 控 灯 开 关 /ON 或 OFF 
OFF: 左 后 门 关闭 
玻 驶 人 门 锁 位 置 开 关 /ON ON: 驾 台 人 和 车门 解锁 
D-Door Lock Pos SW _ 
或 OFF OFF: 四 驶 人 车 门 锁 目 
ON: 乘客 车 门 、 右 后 车 门 或 左 后 车 门 解锁 
P-Door Lock Pos SW 乘客 门 锁 位 置 开关 /ON 或 OFF 
OFF: 乘客 车 门 、 右 后 车 门 或 左 后 车 门 锁 止 
_ ON : 乘客 车 门 、 右 后 车 门 或 左 后 车 门 解锁 
RR-Door Lock Pos SW 右 后 门 锁 位 置 开关 /ON 或 OFF 
OFF: 乘客 车 门 、 右 后 车 门 或 左 后 车 门 锁 止 
ON: 乘客 车 门 、 右 后 车 门 或 左 后 车 门 解 锁 
RL-Door Lock Pos SW 左 后 门 锁 位 置 开 关 /ON 或 OFF 
OFF: 乘客 车 门 、 右 后 车 门 或 左 后 车 门 解锁 
ON: 行李 舱 门 打开 
Luggage Courtesy SW 行李 舱 门 控 灯 开关 /ON 或 OFF 
OFF: 行李 舱 门 关闭 




















表 7-16 主 车 身 ( 主 车 身 ECU)( 带 智能 上 车 和 起 动 系统 ) 检 测 仪 显示 、 测 量 项 目 / 范 围 及 正常 状态 































































































检测 仪 显示 测量 项 目 / 范 围 正常 状态 
驾驶 人 车 门 门 控 灯 开关 /ON | ON: 驾驶 人 侧 车 门 打 开 
D Door Courtesy sw 
或 OFF OFF: 驾驶 人 侧 车 门 关闭 
乘客 车 门 门 控 灯 开关 /ON | ON: 前 排 乘客 侧 车 门 打开 
P Door Courtesy sw 、 
或 OFF OFF: 前 排 乘客 侧 车 门 关闭 
ON: 右 后 门 打 
RR Door Courtesy sw 右 后 门 控 灯 开 关 /ON 或 OFF 
OFF: 右 后 门 关闭 
ON; 左 后 门 打 
RL Door Courtesy sw 左 后 门 控 灯 开 关 /ON 或 OFF 
OFF: 左 后 门 关闭 
驾驶 人 门 锁 位 置 开 关 /ON | ON: 驾驶 人 车 门 解锁 
D-Door Courtesy sw i 
或 OFF OFF: 驾驶 人 车 门 锁 止 
| ON， 乘客 车 门 解锁 
了 -Door Courtesy sw 乘客 门 锁 位 置 开 关 /ON 或 OFF 
OFF: 乘客 车 门 锁 目 
ON， 右 后 车 门 或 左 后 车 门 解锁 
RR-Door Lock Pos SW 右 后 门 锁 位 置 开关 /ON 或 OFF 一 
OFF: 右 后 车 门 或 左 后 车 门 锁 止 
ON: 右 后 车 门 或 左 后 车 门 解锁 


RL-Door Lock Pos SW 








左 后 门 锁 位 置 开 关 /ON 或 OFF 























OFF: 右 后 车 门 或 左 后 车 门 锁 止 














检测 仪 显示 测量 项 目 /范围 正常 状态 





ON : 行李 舱 门 打开 





Luggage Courtesy SW 行李 舱 门 控 灯 开关 /ON 或 OFF 


OFF: 行李 舱 门 关闭 








表 7-17 防盗 警报 ( 防盗 警报 ECU ) 检测 仪 显示 状态 、 测 量 项 目 /范围 及 正常 状态 



































检测 仪 显示 测量 项 目 /范围 正常 状态 
发 动机 盖 门 控 灯 信和 号 /ON | ON: 发 动机 盖 打开 
Hood courtesy switch 、 
或 OFF OFF: 发 动机 盖 关 闭 

ON: 钥匙 插入 点 火 锁 蕊 

Key unlock warning switch 解锁 警告 开关 信号 /ON 或 OFF 
OFF: 钥匙 从 点 火 锁 芯 中 拔 出 
ON: 点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 

IG SW 点 火 开关 信号 /ON 或 OFF 




















OFF: 点 火 开 关 置 于 OFF 位 置 

D CRTSY: 警报 由 门 控 灯 开 关 引 起 

L CRTSY: 警报 由 背 门 门 控 灯 开关 引起 
H CRTSY: 警报 由 发 动机 羡 门 控 灯 开关 引起 
Alam Trigger 警报 触发 IG SW: 警报 由 点 火 开 关 引 起 

OPEN: 警报 由 断路 引起 

KEY UNLK* : 警报 由 解锁 警告 开关 引起 
NO SIG: 无 信号 












































“表示 不 带 智 能 上 和 车 和 起 动 系统 。 




































































(2) 主动 测试 。 表 7-19 ”防盗 警报 器 ( 防盗 警报 ECU ) 
提示 : 使 用 智能 检测 仪 进行 主动 测试 ， 无 需 拆 检测 仪 显示 、 测 量 项 目 /范围 和 正常 状态 
下 任何 零件 就 可 进行 继电器 、VSV、 执 行 器 和 其 他 和 全 eg 
项 目的 测试 。 这 种 非 侵入 式 检 查 非常 有 用 ， 因 为 可 
在 扰动 零件 或 配 线 之 前 发 现 间 砍 性 操作 。 排 除 故 障 Security Indicator 安全 指示 灯 ON/OFF 
时 ， 尽 早 进行 主动 测试 可 以 缩短 诊断 时 间 。 执 行 主 Vehicle Hom 车 辆 喇叭 ON/OFF 
动 测试 时 ， 可 显示 数据 表 。 
1) 将 智能 检测 仪 连 接 到 DLC3。 eo Hom Walla QM OnE 
2) 将 点 火 开关 置 于 ON(IG) 位 置 。 
3) 进入 以 下 菜单 项 .Body/main body 或 Theft 3. 诊断 故障 码 表 
Deterrent /Active Test。 提示 : 如 果 在 DTC 检查 过 程 中 显示 故障 码 ， 
4) 根据 检测 仪 的 显示 情况 执行 主动 测试 。 主 则 检查 表 7-20 中 针对 该 代码 列 出 的 电路 。 
车 身 ( 车 主 身 ECU) 和 防盗 警报 器 (防盗 警报 ECU ) 表 7-20 ”防盗 系统 故障 码 表 
的 检测 仪 显示 、 测 量 项 目 /范围 和 正常 状态 分 别 见 “prc 代码 | 检测 项 目 | ”故障 部 位 
表 7-18 和 表 7-19。 
表 7-18” 主 车 身 ( 主 车 身 ECU) 检 测 仪 1) 线束 和 连 
显示 、 测 量 项 目 /范围 和 正常 状态 Bl269。 | 
通信 中 止 2) 防盗 警报 
检测 仪 显示 测量 项 目 /范围 正常 状态 ECU 总 成 

















Hazard 和 危险 警告 灯 ON/OFF 





* 表示 不 带 智能 上 车 和 起 动 系统 。 
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发 动机 盖 门 控 灯 开关 零 


7.2 发 动机 盖 门 控 灯 开关 


部 件 图 见 图 7-9。 





定 心 螺栓 : 7.5N.m 
标准 螺栓 : 8.0N.m 


发 动机 盖 锁 总 成 (发 动机 盖 门 控 灯 开 关 ) 
图 7-9 发 动机 盖 门 控 灯 开关 零 部 件 图 


1. 发 动机 盖 门 控 灯 开关 的 拆 印 
(1) 拆 邱 散热 带 上 空气 导 流 板 。 














(2) 断 开 1 号 水 软 管 卡 
(3) 拆 印发 动机 盖 锁 总 


夹 支架 。 
成 ? 见 图 7-10。 





2. 发 动机 盖 门 控 灯 开关 的 检查 
按 下 述 步 又 检查 发 动机 盖 门 控 灯 开关 。 

















根据 表 7-21 中 的 值 测量 电阻 。 
表 7-21 标准 电阻 





























检测 仪 连接 开关 状态 规定 状态 
LOCK 位 置 小 于 10 
12 
UNLOCK 位 置 10kQ 或 更 大 
如 果 测 斌 结果 不 符合 规定 ， 则 更 换 发 动机 盖 锁 








Nm: 规定 力 抵 








没有 线束 连接 的 零 部 件 
(发 动机 前 门 控 灯 开关 ) 























发 动机 闭锁 总 虐 
7-10 ” 拆 印 发 动机 盖 锁 总 成 


3. 发 动机 盖 门 控 灯 开关 的 安装 


(1) 
(2) 
(3) 
(4) 
(5) 


安装 发 动机 盖 锁 总 成 。 
检查 发 动机 盖 分 总 成 。 
调整 发 动机 盖 分 总 成 。 
连接 1 号 水 软 管 卡 夹 支架 。 
安装 散热 咒 上 空气 导 流 板 。 





防盗 系统 ' 9369 ， 





7.3 警报 喇叭 总 成 


警报 喇叭 总 成 零 部 件 图 见 图 7-11。 


| 














1. 警报 喇叭 总 成 的 拆 印 


x NN 
图 7-11 警报 喇叭 总 成 零 部 件 图 


拆 御 警报 喇叭 总 成 ， 见 图 7-12 。 


AAS 


图 7-12” 拆 和 拖 发 动机 


她 














锁 总 成 


7.4 安全 


安全 指示 灯 总 成 零 部 件 图 见 图 7-14。 
1. 安全 指示 灯 总 成 的 拆 外 
(1) 拆 御 仪表 板 下 装饰 板 总 成 。 

带 前 照 灯光 束 高 度 调 整 开关 : 





仪表 板 下 装饰 板 总 成 


安全 指示 灯 总 成 


(2) 断 开 连 接 器 并 拆 下 警报 喇叭 总 成 。 
2. 警报 喇叭 总 成 的 检查 
检查 喇叭 的 工作 情况 ， 见 图 7-13 和 表 7-22。 








图 7-13 ”检查 喇叭 的 工作 情况 
表 7-22 检查 标准 


测量 条 件 规定 状态 





蓄电池 正极 ( + ) 一 端子 1 





喇叭 鸣 响 





车 电池 负极 ( - ) 一 喇叭 体 


如 果 结 果 不 符合 规定 ， 更 换 警 报 喇叭 总 成 。 
3. 警报 喇叭 总 成 的 安装 

按 下 述 步 又 安装 警报 喇叭 总 成 。 

(1) 连接 连接 器 。 

(2) 用 螺栓 安装 警报 喇叭 总 成 。 








指示 灯 总 成 


(2) 拆 纯 安全 指示 灯 总 成 。 脱 开 两 个 卡 爪 ， 
并 拆 下 安全 指示 灯 总 成 ， 见 图 7-15。 

2. 安全 指示 灯 总 成 的 检查 
不 带 前 照 灯 光束 高 度 调 整 开关 : 











安全 指示 灯 总 成 
仪表 板 下 装饰 板 总 成 


图 7-14 ”安全 指示 灯 总 成 零 部 件 图 
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并 安装 安全 指示 灯 总 成 ， 见 图 7-17。 
(2) 安装 仪表 板 下 装饰 板 总 成 。 


没有 线束 连接 的 零 部 件 : 
(安全 指示 灯 ) 











图 7-15 ” 拆 下 安全 指示 灯 总 成 


检查 安全 指示 灯 时 ， 从 线束 背面 将 蓄电池 电压 
施加 到 指示 灯 端 子 之 间 ， 见 图 7-16。 
检查 安全 指示 灯 的 照明 状态 ， 标 准 见 表 7-23。 
表 7-23 检查 标准 

















测量 条 件 规定 状态 
蓄电池 正极 ( + ) 一 端子 E87-2(LP) 安全 指示 灯 
蓄电池 负极 ( - ) 一 端子 E87-1 (下 ) 亮 起 





注意 : 

@ 如 果 正 极 ( + ) 引线 和 负极 ( - ) 引线 连接 不 
正确 ， 安 全 指示 灯 不 会 亮 起 。 

e@ 电压 高 于 12V 时 会 损坏 安全 指示 灯 。 

e@ 如 果 电 压 过 低 ， 则 安全 指示 灯 不 会 亮 起 。 

如 果 结 果 不 符合 规定 ， 则 更 换 乘 客 安全 带 和 和气 
时 指示 灯 。 

3. 安全 指示 灯 总 成 的 安装 

(1) 安装 安全 指示 灯 总 成 。 接 合 两 个 卡 爪 ， 图 7-17 ”安装 安全 指示 灯 总 成 














7.5 防盗 警报 ECU 





防盗 警报 ECU 零 部 件 图 见 图 7-18。 





一 防盗 警报 ECU 总 


2 


图 7-18 ”防盗 警报 ECU 零 部 件 图 
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1 防盗 警报 ECU 的 拆 印 (2) 安装 杂 物 箱 盖 总 成 ， 见 图 7-19。 

(1) 拆 秃 杂 物 箱 盖 总 成 ， 见 图 7-19。 

(2) 拆卸 防盗 警报 ECU 总 成 。 

1) 断 开 连接 需 。 

2) 拆 下 螺栓 和 防盗 警报 ECU 总 成 。 

2. 防盗 警报 ECU 的 安装 

(1) 安装 防盗 警报 ECU 总 成 。 

1) 使 用 螺栓 安装 防盗 警报 ECU 总 成 。 

提示 如 果 防 次 警报 ECU 总 成 已 经 损坏 或 受 
到 任何 影响 ， 则 不 要 安装 。 

2) 连接 连接 器 。 




















图 7-19 拆卸 杂 物 箱 盖 总 成 
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8. 1 
巡航 控制 系统 示意 图 如 图 8-1 所 示 。 


eh 节气 门 体 总 成 一 
制 动 灯 开关 入 气门 位 置 传感器 


驻 车 档 / 空 档 位 
置 开关 (A/T) 


ee 加 速 路 板 位 界 传 感 


主 指示 灯 


组 合 仪表 车速 信号 人 


防滑 控制 ECU 离合 器 于 关 (M/T) 


接收 器 : 组 合 仪 表 ECU 


信号 : CRUISE 主 指示 灯 工 作 信 号 


| :CAN | 





8-1 巡航 控制 系统 示意 


8.1.1 巡航 控制 系统 概述 


巡航 控制 系统 由 ECM 控制 ， 并 由 节气 门 位 置 
传感器 和 电动 机 激活 。ECM 控制 以 下 功能 : ON- 
OFF、- (滑行 )/SET、+ (加 速 )/RES (恢复 )、 
CANCEL、 和 车 速 操作 、 电 动机 输出 控制 ， 以 及 超速 
档 控 制 。 

(1) ECM 将 来 自 速度 传感器 的 行驶 车 速 与 通过 
巡航 控制 主 开关 设 定 的 存储 车 速 进行 比较 。 当 行驶 速 
度 大 于 存储 速度 时 ，ECM 控制 节气 门 体 总 成 的 节气 门 
电动 机 关闭 阀门 ， 当 行驶 速度 小 于 存储 速度 时 ， 控 制 
节气 门 体 总 成 的 节气 门 电动 机 打开 阀门 。 

(2) ECM 从 巡航 控制 主 开关 处 接收 到 ON- 
OFF、- (滑行 )/SET、+ (加 速 )ZRES (恢复 ) 和 
CANCEL 等 信号 ， 然 后 执行 这 些 命令 。 




































































车 于 和 附件 


巡航 控制 系统 


(3) 当 ECM 接收 到 CRUSIE 控制 主 开关 ON 
信号 时 ，ECM 亮 起 组 合 仪表 的 巡航 主 指示 灯 。 

(4) 当 踩 下 制 动 踏板 且 ECM 接收 到 制 动 灯 开 
关 信 号 时 ，ECM 取消 巡航 控制 系统 。 

(5) 变速 杆 从 D 位 或 3 位 换 到 N 位 、2 位 或 1 
位 (AZXT) 时 ，ECM 取消 巡航 控制 系统 。 

(6) 踩 下 离合 器 踏板 且 ECM 接收 到 离合 器 开 
关 信 号 (M/AT) 时 ，ECM 取消 巡航 控制 系统 。 
道路 测试 
1. 检查 SET 功能 
(1) 将 巡航 控制 主 开关 打开 。 
(2) 按 要 求 以 40 ~200km/h 的 速度 行驶 。 
(3) 将 巡航 控制 主 开 关 推 至 - (COAST)/SET 



































8.1.2 



































位 置 




















(4) 松 开 开关 后 ， 检 查 并 确认 车 辆 以 设 定 束 





度 巡 航 ， 见 图 8-2a。 





图 8-2 ”检查 SET 功能 和 加 速 功 能 
a) 检查 并 确认 车 辆 以 设 定 速度 巡航 
bp) 检查 逐 级 加 速 情况 
2. 检查 加 速 功能 
(1) 将 巡航 控制 主 开关 打开 。 
(2) 按 要 求 以 40 ~200km/h 的 速度 行驶 。 
(3) 将 巡航 控制 主 开关 推 至 - (COAST)/SET 
位 置 。 
(4) 检查 并 确认 当 巡 航 控制 主 开关 推 至 + (加 
速 )/RES( 恢 复 ) 位 置 时 ， 车 速 增加 ， 松 开 开 关 时 ， 
车 辆 以 新 设 定 的 速度 巡航 。 
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(5) 将 巡航 控制 主 开 关 推 至 + (加 速 )/RES 
(恢复 ) 位置 ， 然 后 立即 松 开 。 检 查 并 确认 车 速 传 
感 器 增加 约 1. 6km/h( 逐 级 加 速 控 制 ) ， 见 图 8-2b。 

3. 检查 -( 滑行 ) 功 能 

(1) 将 巡航 控制 主 开关 打开 。 

(2) 按 要 求 以 40 ~200km/bh 的 速度 行驶 。 

(3) 将 巡航 控制 主 开 关 推 至 - (COAST)/SET 
位 置 。 

(4) 检查 并 确认 当 巡 航 控制 主 开 关 推 至 -( 滑 
行 )/SET 位 置 时 ， 车 速 减 小 ; 开关 松 开 时 ， 车 辆 以 
新 设 定 的 速度 巡航 。 

(5) 将 巡航 控制 主 开关 推 至 - (滑行 )/SET 位 
置 ， 松 开 开关 后 ， 检 查 并 确认 车速 降 低 约 1. 6km/h 
( 逐 级 减速 控制 ) ， 参 见 图 8-2a。 

4. 检查 CANCEL 功能 

(1) 将 巡航 控制 主 开关 打开 。 

(2) 按 要 求 以 40 ~200km/h 的 速度 行驶 。 

(3) 将 巡航 控制 主 开 关 推 至 - (COAST)/SET 
位 置 ， 见 图 8-3。 

(4) 当 进 行 下 列 任何 一 项 操作 时 ,检查 并 确 
认 已 取消 巡航 控制 系统 ， 并 恢复 正常 驾驶 模式 。 

1) 踩 下 制 动 踏板 。 

2) 踩 下 离合 需 踏 板 (MZT) 。 

3) 变速 杆 从 D 位 或 3 位 换 到 N 位 、2 位 或 1 


























六 



























































位 (A/T)。 
4) 关闭 巡航 控制 主 开关 。 
5) 将 巡航 控制 主 开关 拉 回 CANCEL。 




















8-3 巡航 控制 主 开关 推 至 - (COAST)VSET 位 置 


5. 检查 RES( 恢 复 ) 功能 

(1) 将 巡航 控制 主 开 关 打 开 。 

(2) 按 要 求 以 40 ~200km/h 之 间 的 速度 行驶 。 

(3) 将 巡航 控制 主 开 关 推 至 - (COAST)/SET 
Y 立 置 ， 见 图 8-2b。 

(4) 通过 完成 以 上 任何 一 种 操作 (不 包括 将 主 
开关 置 于 OFF 位置) 取消 巡航 控制 系统 。 
(5) 车 辆 以 高 于 40km/h 的 速度 行驶 时 ， 将 巡 
航 控制 主 开 关 推 至 + (加 速 )/RES( 恢 复 ) ， 检 查 并 
确认 车 辆 恢复 至 取消 前 设 定 的 速度 。 


8. 1.3 故障 症状 表 
巡航 控制 系统 故障 症状 表 见 表 8-1。 














































































































表 8-1 故障 症状 表 


症 状 可 疑 部 位 


证 ” 状 可 疑 部 位 








巡航 控制 开关 电路 








车 速 传感器 电路 


如 果 以 上 部 件 检 查 完毕 且 证 明 各 部 位 均 正常 ， 但 症状 
仍然 出 现 则 应 更 换 ECM (2ZR-FE) 








组 合 仪表 








车 速 不 能 设置 (CRUISE 
主 指示 灯亮 起 ) 





制 动 灯 开 关 电路 








离合 器 档 位 传感器 电路 
(U3341E A/T) 











离合 器 开关 电路 ( C66 M/AT) 





如 果 以 上 部 件 检查 完毕 且 证 明 各 部 位 均 正常 ， 但 症状 仍 
然 出 现 则 应 更 换 ECM (2ZR-FE) 














巡航 控制 开关 电路 





























巡航 控制 开关 电路 
车 速 传感器 电路 





















































组 合 仪表 
车 速 不 能 设置 (CRUISE | ” 制 动 灯 开关 电路 
主 指示 灯 不 亮 ) 变速 器 档 位 传感器 电路 
(U341E A/T) 





CRUISE 主 指 示 灯 电路 
离合 器 开关 电路 ( C66M/T) 











车 速 传感器 电路 





组 合 仪表 


如 果 以 上 部 件 检查 完毕 且 证 明 各 部 位 均 正 常 ， 但 症状 
仍然 出 现 则 应 更 换 ECM (2ZR-FE) 








巡航 控制 系统 正在 工作 
时 被 取消 











制 动 灯 开 关 电 路 





变速 器 档 位 传感器 电路 
(U341E A/T) 


车 速 能 设置 (CRUISE 


CRUISE 主 指示 灯 电 路 
主 指示 灯 不 亮 ) 寺 














离合 器 开关 电路 ( C66 M/T) 




















如 果 以 上 部 件 检 查 完毕 且 证 明 各 部 位 均 正常 ， 但 症状 
i 现 则 应 更 换 ECM (2ZR-FE) 
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( 续 ) 
症状 可 疑 部 位 症 ” 状 可 疑 部 位 
拉 回 巡 航 控制 主 开关 不 如 果 以 上 部 件 检查 完毕 且 证 明 各 部 位 均 正常 ， 但 症状 
能 取消 巡航 控制 (CRUISE 巡航 控制 开关 电路 仍然 出 现 则 应 更 换 ECM (2ZR-FE) 
de 躁 下 制 动 踏板 不 能 取消 
如 果 以 上 部 件 检查 完毕 且 证 明 各 部 位 均 正常 ， 但 症状 仍 | 巡航 控制 (CRUISE 主 指 | 更 换 ECM(2ZRLFE) 
然 出 现 则 应 更 换 ECM(2ZR-FE) 示 灯 熄灭 ) 
拉 回 巡航 控制 主 开关 不 踩 下 离合 器 踏板 不 能 取 
好 到 测 巡 航 操 员 ( CRUISB | 于 次 PCM(22RPE) 消 巡 航 控制 (CRUISE 主 | ”离合 器 开关 电路 (C66 M/AT) 
主 指 7 s 灯 熄灭 ) 指示 灯 一 直 亮 ) 
当 车 速 降 至 低 于 速度 下 
如 果 以 上 部 件 检 查 完毕 且 证 明 各 部 位 均 正常 ， 但 症状 
限时 ， 巡 航 控制 没有 取消 | ”车速 传 感 器 电路 ee te a 
(CRUISE 主 指示 灯 一 直 亮 ) 一 - 
如 果 以 上 部 件 检查 完毕 且 证 明 各 部 位 均 正常 ， 但 症状 仍 | 。 各 下 本 合 各 请 个 各 取 | 
然 出 现 则 应 更 换 ECM (2ZR-FE) ee a (CRUISE 主 | ”更换 ECM(2ZR-FE) 
当 车 速 降 至 低 于 速度 下 人 全 做 
ee 移动 变速 杆 不 能 取消 巡 
限时 ， 巡 航 控制 没有 取消 | “更换 ECM(2ZR-FE) 人 变速 器 档 位 传感器 电路 
( CRUISE 主 指示 灯 炸 灭 ) ee 、 “下 | U341E A/T) 
踩 下 制 动 踏板 不 能 取消 和 
巡航 控制 (CRUISE 主 指 | 制 动 灯 开 关 电 路 如 果 以 上 部 件 检查 完毕 且 证 明 各 部 位 均 正 常 ， 但 症状 
示 灯 一 直 亮 ) 仍然 出 现 则 应 更 换 ECM(2ZR-FE ) 
8.1.4 ECM 端子 检测 级 加 速 和 CANCEL。SET、 逐 级 减速 和 - (滑行 ) 功 
| a 能 共用 一 个 开关 ，RES( 恢复 ) 、 逐 级 加 速 和 + (加 
巡航 控制 系统 ECM 端子 图 如 图 8-4 所 示 速 ) 功 能 共用 一 个 开关 ， 这 航 控制 主 开关 是 一 个 自 
规定 状态 及 对 应 条 件 见 表 8-2 。 动 回 位 型 开关 ， 仪 在 按 各 自 方向 操作 时 才 接 通 ， 并 
8. 1. 5 巡航 控制 主 开关 的 检测 在 松 开 后 断 开 ， 巡 航 控制 主 开关 的 内 部 触 点 随 着 开 
加 关 的 操作 而 接 通 ， 然 后 ECM 读 取 操 作 控制 开关 
巡航 控制 主 开关 有 以 下 7 个 功能 : SET( 设 置 ) 、 SET、( 滑 行 )、RES( 恢 复 )、+ (加 速 ) 和 CANCEL 
-( 滑 行 ) 、 逐 级 减速 、RES( 恢 复 ) 、+ (加 速 ) 、 逐 时 发 生 改 变 的 电压 值 。 其 电路 图 见 图 8-5。 
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图 8-4 巡航 控制 系统 卫 CM 端子 图 


























表 8-2 ”巡航 控制 系统 ECM 端子 规定 状态 及 对 应 条 件 
符号 ( 端子 编号 ) 接线 颜色 | 端子 说 明 条 件 规定 状态 /V 
A50-27 (TC) -B31-104( E1) P-BR 车 身 搭 铁 点 火 开 关 置 于 ON(1G) 位 置 11 ~14 
A50-27 (TC)-B31-104( E1) P-BR 车 身 搭 铁 DLC3 的 端子 TC 和 CG 连接 时 低 于 1 
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( 续 ) 
符号 ( 端子 编号 ) 接线 颜色 | 端子 说 明 条 件 规定 状态 /V 
A50-35(ST1 ) -B31-104( E1) R-BR | 制 动 灯 信 和 号 | 点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 ， 踩 下 制 动 踏板 低 于 1 
A50-35(ST1 ) -B31-104( E1) R-BR | 制 动 灯 信 和 号 | 点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位置， 松 开 制 动 踏板 11 ~14 
A50-36(STP) -B31-104( E1) L-BR | 制 动 灯 信 号 | 点 火 开关 置 于 ON(IG) 位 置 ， 踩 下 制 动 踏板 11 ~14 
A50-36(STP)-B31-104(E1 ) L-BR “| 制 动 灯 信 号 | 点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 ， 松 开 制 动 踏 板 低 于 1 
巡航 控 扯 
A50-40( CCS) -B31-104( E1) L-B-BR 主 开 关 电 路 点 火 开 关 置 于 ON(IG ) 位 置 11 ~14 
这 航 控 和 
A50-40( CCS) -B31-104( El) L-B-BR . CANCEL 开关 置 于 ON 位 置 6.6~10.1 
主 开关 电路 
这 航 控 和 
A50-40( CCS) -B31-104( El) L-B-BR 主 开 关 电 路 一 (COAST)/SET 开关 置 于 ON 位 置 4.5~7.1 
大 电 
巡航 控 钢 
A50-40( CCS) -B31-104( E1) L-B-BR 主 开关 电路 + (ACCEL)/RES 开关 置 于 ON 位 置 2.3~4.0 
这 航 控制 
A50-40( CCS) -B31-104( E1) L-B-BR MAIN 开关 置 于 ON 位 置 低 于 1 
主 开关 电路 
*1)B31-56( D)-B31-104( El B-BR edi I ON 低 于 1 
0 号 变速 杆 置 于 D 位 以 外 的 位 轩 
*1)B31-56( D)-B31-104( El B-BR di We 11 ~14 
i 信号 变速 杆 置 于 D 位 以 外 的 位 轩 
点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 ， 本 
*2)B31-56( D)-B31-104( El B-BR | 离合 器 信号 a 低 于 1 
S00 Ee RO 踩 下 制 动 路 板 
点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 ， 
(“2)B31-56(D)-B31-104(E1) | B-BR | 离合 器 信号 on 11 ~14 








注 : (“1:A/T;*2.M/T)。 
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A 迷航 控制 主 半 关 


















松 开 制 动 踏板 























CCS 
螺旋 山 缆 ”一 A50 
ECM 


图 8-5 巡航 控制 主 开关 电路 图 








巡航 控制 主 开 关 有 以 下 7 个 功能 : SET ( 设 
置 ) 、- (滑行 )、 逐 级 减速 、RES( 恢 复 ) 、+( 加 
速 ) 、 逐 级 加 速 和 CANCEL。SET、 逐 级 减速 和 - 
(滑行 ) 功 能 共用 一 个 开关 ，RES( 恢 复 ) 、 逐 
速 和 +( 加 速 ) 功能 共用 一 个 开关 ， 巡 航 控制 主 开 
关 是 一 个 自动 回 位 型 开关 ， 仅 在 按 各 自 方向 操作 时 












































才 接 通 ， 并 在 松 开 后 断 


速 ) 和 CAN 
























































(1) 拆 下 巡航 控制 主 开关 





F ， 巡 航 控制 主 开关 的 内 前 
触 点 随 着 开关 的 操作 而 接 通 。 然 后 ECM 读 取 操作 
控制 开关 SET、- (滑行 ) 、 
CEL 时 发 生 改变 的 电压 值 。 
检查 巡航 控制 主 开关 ， 见 图 





8-0。 





Bp 





RES (恢复)、+ (加 
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(2) 根据 表 8-3 中 的 值 测量 电阻 。 没有 线束 连接 的 零 部 件 : 
表 8-3 ”标准 电阻 (巡航 控制 上 开关 ) 
检测 仪 连接 开关 状态 规定 状态 +( 加 速 XRES 
LoD (恢复 ) 
A3(CCS)-A-1(ECC) 中立 位 置 10kQ 或 更 大 al 
A3CCCS) -AL(ECC) | + (0 过)/ | 235 2450 可 je/ | Se 
RES( 恢 复 ) ww 
A-3(CCS)-A-1(ECC) | - (滑行 )/SET | 617~643Q SAME 
(滑行 YSET 

A-3(CCS)-A-1( ECC) CANCEL 1509 ~ 15710 
A-3(CCS)-A-1(ECC) 主 开关 打开 小 于 2.50 图 8-6 检查 巡航 控制 主 开关 








8.2 照 


8.2.1 照明 系统 概述 


1. HID 前 照 灯 系 统 注意 事项 

(1) 如 果 发 现 HID 前 照 灯 系 统 ( 特 别 是 灯 控 
ECU 上 的 前 照 灯 ) 有 任何 缺陷 ， 如 变形 、 开 裂 、 凹 
坑 、 破 碎 等 ， 请 更 换 新 的 前 照 灯 。 

(2) 即使 看 似 工作 正常 ， 失 效 保护 功能 也 可 
能 存在 故障 。 

(3) 因为 HID 前 照 灯 灯 泡 内 部 含有 加 压气 体 ， 





很 容易 因 划 伤 或 掉 落 而 损坏 ， 因 





此 务必 小 心 操作 。 











对 灯泡 进行 操作 时 ， 应 握 住 塑料 或 金属 部 分 ， 严 禁 


徒手 接触 玻璃 部 分 。 
(4) HID 前 照 灯亮 起 时 ,会 向 灯 座 瞬时 施加 高 


有 





星 压 ( 约 2000V) 。 不 要 ) 








告 检测 仪 连接 至 HID 前 照 灯 高 











压 灯 座 ， 否 则 可 能 因 高 压 放电 而 导致 严重 事故 。 

(5) 维修 HID 前 照 灯 时 ， 不 要 使 HID 前 照 灯 
与 水 接触 。 关 闭 灯 控 开 关 ， 并 预先 断 开 蓄电池 负极 
( - ) 电 缆 和 灯 控 ECU 连接 器 ， 以 免 触 电 。 

(6) 执行 HID 前 照 灯 系 统 的 相关 操作 时 ， 必 
须 在 组 装 完成 后 进行 ， 并 且 不 要 在 未 安装 灯泡 的 情 
况 下 打开 前 照 灯 。 

(7) 不 要 使 用 车 辆 蓄电池 以 外 的 
HID 前 照 灯 。 

(8) 由 于 油膜 在 较 高 温度 下 会 使 灯泡 (点 亮 ) 
的 使 用 寿命 缩短 ， 所 以 即使 只 是 薄 薄 一 层 油膜 留 在 
HID 前 照 灯 灯泡 或 讽 素 灯泡 表面 ， 也 要 更 换 灯 泡 。 
更 换 灯泡 时 ,务必 握 住 灯 的 凸 缘 连接 部 位 ， 使 手 不 
会 接触 灯 的 玻璃 部 分 。 

(9) 由 于 HID 前 照 灯 灯 泡 和 讽 素 灯泡 的 内 部 
压力 很 大 ， 掉 落 、 撞 击 或 损坏 均 可 能 导致 灯泡 爆炸 


























电源 打开 



























































明 系 统 


和 碎 裂 。 

(10) 常备 一 个 新 灯泡 ， 以 备 急 需 时 使 用 。 更 
换 灯 泡 时 ， 如 果 将 车 灯 透 镜 从 车 辆 上 拆 下 时 间 过 
长 ， 则 可 能 会 聚集 灰尘 和 湿 气 。 

(11) 务必 用 相同 功率 的 灯泡 替换 旧 灯 泡 。 

(12) 如 果 仅 更 换 一 侧 的 灯泡 ， 可 能 会 出 现 
左 、 右 侧 灯 泡 的 亮度 和 发 光 颜 色 不 同 的 情况 。 

(13) 更 换 灯 泡 后 ,牢固 安装 灯 座 ， 如 果 没 有 
安装 牢固 ， 车 灯 透 镜 可 能 沾 上 水 雾 ， 水 也 可 能 透 过 
灯 座 周围 的 空隙 渗入 灯 孔 。 

(14) 报废 HID 前 照 灯 灯 泡 时 ， 不 要 将 其 损 
坏 ， 因 为 可 能 会 有 玻璃 碎片 飞 出 而 导致 人 员 受 伤 。 

(15) 如 果 无 法 确定 HID 前 照 灯 灯泡 出 现 故 障 
或 通过 目 视 检查 不 能 判断 ， 则 通过 更 换 功 能 正常 的 
灯泡 来 检查 其 是 否 出 现 故障 。 

2. 点 火 开 关 表 示 法 

(1) 本 车 型 使 用 的 点 火 开 关 类 型 随 车 辆 规格 的 








































































































不 同 而 有 所 差异 。 表 8-4 所 列 的 表示 法 用 于 本 章 
内 容 。 
表 8-4 表示 法 
开关 类 型 
表示 法 点 火 开关 | 发 动机 开关 
(位 置 ) (状态 ) 
点 火 开关 置 于 OFF 位 置 LOCK OFF 
点 火 开关 置 于 ON(IG) 位 置 ON ON(IG) 
点 火 开 关 置 于 ON( ACC) 位 置 ACC ON(ACC) 
发 动机 起 动 START 开始 








(2) 照明 系统 零 部 件 位 置 图 见 图 8-7。 
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(3) 照明 系统 控制 功能 见 图 8-8 所 示 。 
3. 故障 症状 表 














以 递减 的 顺序 表示 故障 原 
每 个 可 疑 部 位 ， 必 要 时 维修 或 更 换 有 故障 的 零 伯 











使 用 表 8-5 ~ 表 8-24 可 帮助 诊断 故障 原因 ， 它 





表 8-5 














进行 调整 。 
前 照 灯 ( 带 自动 灯 控 ) 故障 症状 表 





因 的 可 能 性 。 按 顺序 检查 





F 或 


马 







































































故障 原因 故障 部 位 故障 原因 故障 部 位 
H-LP LH LO 熔 丝 或 HLP RH LO 左右 两 侧 远 光 前 
前 照 灯 ( 远 光 ) 电 
一 侧 近 光 前 照 灯 | 熔 丝 灯泡 照 灯 均 没 有 亮 起 es 
没有 亮 起 线束 或 连接 器 ( 近 光 前 照 灯 正 | WE 
灯 控 ECU( HID 前 照 灯 ) 常 ) El 
H-LP MAIN 熔 丝 “ 远 光 闪光 ” 
左右 两 侧 近 光 前 | 。 前 照 灯 继电器 电路 前 照 灯 没 有 亮 起 | “天 电路 
照 灯 均 没 有 高 起 灯 控 开关 电路 《天 过 和 和 主 车 身 ECU( 仪 表 板 接线 盒 ) 
主 车 身 ECU( 仪表 板 接线 盒 ) 
而 远 光 前 属 娄 H-LP LH HI 熔 丝 或 H-LP RH HI 熔 | 近 光 前 照 灯 或 远 人 
A ; 线束 或 连接 器 
ks 丝 灯 泡 光 前 照 灯 不 熄灭 
没有 亮 起 ge 由 主 车 身 ECU( 仪表 板 接线 盒 ) 
一 一 右 叫 雾 灯 总 成 一 三 
[一 右 侧 前 赂 灯 申 i 
一 前 照 灯光 来 高 度 调整 电动 机 一 篇 个 人 骨 入 
] 控 ECU(HID 前 照 灯 ) 
一 近 光 前 照 灯 这 站 炎 | 
一 远 光 前 照 灯 
一 前 转向 信号 灯 车 所 照明 灯 总 














左 侧 雾 灯 总 成 















沿 度 控制 传 感 避 


左 侧 转向 信号灯 总 成 


右 侧 转向 信号 灯 总 成 





发 动机 窜 继 电器 爹 和 接线 盒 


左 侧 前 照 灯 总 成 


一 前 照 灯 光 来 总 度 调 整 电动 机 


一 灯 控 ECUCHID 前 赂 灯 ) 
一 近 光 前 照 灯 

一 远 光 前 照 灯 

一 前 转向 信号 灯 

一 驻 车 灯 


一 HILP MAIN 熔 丝 
一 TURN-HAZ 熔 丝 
一 H-LP LHLO 熔 丝 
一 HLP LH HI 熔 丝 


一 前 照 灯 变 光 继 电 崔 (DIMMER) 


一 前 照 灯 继电器 (HEAD) 


一 ECU-B 熔 丝 
一 DOME 熔 丝 
一 H-LP RHLO 熔 丝 
一 H_LP RH HI 熔 丝 


图 8-7 ”照明 系统 零 部 件 位 置 图 (一 ) 
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高 位 制 动 灯 总 成 (*1) 


右 后 车门 门 控 灯 开关 


高 位 制 动 灯 总 成 (*2) 


右前 车 门 门 控 灯 开关 
石 千 门 门 控 灯 


左前 车 门 门 控 灯 吓 关 一 





左 车 门 门 控 灯 N NA 
太后 车 门 门 控 灯 开 关 








左 后 组 台灯 总 成 
一 尾 类 

一 制 动 灯 车 而 赂 明灯 总 成 (行李 胎 ) 一 
一 后 转向 信号 类 

一 后 才 灯 





*#1: 带 后 扰 流 器 
*2: 不 带 后 扰 流 器 











8-7 ”照明 系统 零 部 件 位 置 图 ( 二) 


右 后 纪 合 灯 总 成 一 一 


一 尾灯 
一 制 动 灯 


一 后 转向 信和 哮 


一 倒车 灯 








牌照 灯 总 成 


类 








行李 论 门 锁 总 成 


一 背 门 





门 控 灯 开 关 
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前 照 灯 变 光 开 关 (组 合 开关 
一 灯 控 开关 

一 变 光 开关 

一 转向 信号 开关 

一 前 雾 灯 上 玫 关 








收发 崇 负 是 放大 器 
一 点 火 锁 营 照明 灯 





主 车 身 ECU 
(仪表 板 接线 盒 ) 
一 TAILL 燃 丝 
一 PANEL 熔 丝 
一 ACC 熔 纹 一 一 一 委 动 灯 控 传 感 涡 
一 RR FOG 熔 丝 
一 STOP 炊 丝 一 组 合 仪表 
一 FF FOG 迷 丝 

一 ECU-IG NO.1 熔 丝 





一 一 一 制 动 灯 开关 


















/ 
~、 | 于 各 箱 灯 








< 
NE \ 
NP 危险 警告 开关 
SS \) 
DLC3 ee 
一 雾 灯 继电器 (EREFOG) 
内 各 天 生生] 。 发 动 机 开关 
前 照 灯光 来 人 
oe 前 照 灯 光束 高 度 调整 吓 关 一 雾 灯 继 电器 (FR FOG) 





图 8-7 ”照明 系统 零 部 件 位 置 图 ( 三) 
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车 外 灯 控 制 系统 ( 带 自动 灯 控 ): 
主 千 身 ECU 




















一 前 照 灯 
一 尾灯 
一 谭 板 照明 

















雾 灯 输 出 
优先 级 调整 











: 近 光 前 照 灯 党 起 或 熄灭 请 求 输出 
: 尾灯 亮 赵 或 熄灭 请 求 输出 

: 不 佑 智 能 F 车 和 起 动 系统 

: 带 智能 上 车 和 起 动 系统 

















a) 


照明 控制 系统 (下 车 照明 系统 ): 自动 前 照 困 光 束 高 度 控 制 系统 : 
黄 度 控制 传 感 避 


前 照 灯 继电器 






点 火 开 关 (*1D) 
发 动 贫 开 关 (*2) 
车 门 解锁 检测 开关 








车 内 照明 灯 





虚火 锁 芯 
门 控 灯 开关 照明 灯 (*1) 





洋 吕 当 弹 旗 疙 


组 合 仅 表 

@ 速度 信号 

前 照 灯 光 来 高 度 控制 
系统 警告 灯 


i 品 














名 
| 
已 


发 动机 并 关 
照明 灯 (2) 前 照 灯 光束 高 度 调整 电动 机 


上 车 和 起 动 系统 | | 6@， 输入 信号 
车 和 起 动 系统 e@: 输出 信号 
b) 


图 8-8 照明 系统 控制 功能 图 ( 一) 
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四 表 8-7 ”尾灯 (不 带 自动 灯 控 ) 故 障 症状 表 
左前 照 灯 总 成 sad 一 
灯泡 
前 驻 车 灯 没有 亮 起 
前 驻 车 灯 没 有 亮 起 线束 或 连接 器 
灯泡 
后 尾灯 没有 亮 起 
三 线束 或 连接 需 
灯泡 
得 照 灯 没有 亮 起 
牌照 灯 没 有 亮 起 线 东 或 连接 器 
TAILL 熔 丝 
所 有 灯 均 不 亮 前 照 灯 变 光 开关 总 成 
继电器 来 或 
线束 或 连接 器 




















地 压 


约 45V 


妃 约 22000V | 
人 
时 间 | 











| 
*1; 带 自 动 灯 控 
*2: 不 亿 白 动 灯 摊 








图 8-8 照明 系统 控制 功能 图 (二 ) 


表 8-6 
故障 原因 


前 照 灯 (不 带 自动 灯 控 ) 故障 症状 表 
故障 部 位 

















表 8-8 制 动 灯 故 障 症状 表 


























H-LP LH LO 熔 丝 或 H-LP RH LO 

































































































































































一 侧 近 光 前 照 | 熔 丝 灯泡 
灯 没 有 亮 起 线束 或 连接 器 
灯 控 ECU(CHID 前 照 灯 ) 
左右 两 侧 近 光 H-LP MAIN 熔 丝 
前 照 灯 均 没有 | 前 照 休 继 电器 
亮 起 前 照 灯 变 光 开 关 总 成 
人 线束 或 连接 器 
H-LP LH HI 迷 丝 或 H-LPRH HI 人 熔 
灯 没 有 亮 
线束 或 连接 器 
左右 两 侧 远 光 
es， 前 照 灯 变 光 继电器 
pei 前 照 灯 变 光 开关 总 成 
让 线束 或 连接 器 
“ 远 光 闪光 ” 
前 照 灯 没 有 亮 起 | ”前 照 灯 变 光 开 关 总 成 
(会 车 灯 功 能 
近 光 前 照 灯 或 
元 泡 前 蚌 籽 下 | 前 照 条 变 光 开关 总 成 
二 均 线束 或 连接 器 











放 障 原 岂 故障 部 位 
灯泡 
一 侧 制 动 灯 没 有 亮 起 i 
Re 高 位 制 动 灯 总 成 
避 位 重 动 ] 六 膨 
高 位 制 动 灯 不 Wnt 
STOP 熔 丝 
所 有 灯 均 不 亮 制 动 灯 开关 
线 东 或 连接 器 
表 8-9 ”前 权 灯 ( 带 自 动 灯 控 ) 故 障 症状 表 
故障 原因 故障 部 位 
灯泡 
i 咱 雾 Y 亮 起 
侧 雪 入 没 有 线束 或 连接 器 
FR FOG 熔 丝 
前 雾 灯 电 路 
两 个 雾 灯 均 没有 亮 直 
有 吏 起 | 灯 控 开关 电路 
主 车 身 ECU( 仪 表 板 接 
线 使) 
表 8-10 前 雾 灯 ( 不 带 自动 灯 控 ) 故 障 症 状 表 
故障 原因 故障 部 位 
灯泡 
一 侧 雾 灯 没有 亮 起 ce 
本 FR FOG 熔 丝 
左 有 两 个 才 灯 均 没 有 亮 起 |， og oe 
(尾灯 正常 ) _ 








前 照 灯 变 光 开关 总 成 
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表 8-11 后 雾 灯 ( 带 自动 灯 控 ) 故 障 症状 表 表 8-15 上 车 照明 系统 ( 带 自 动 灯 控 ) 故 障 症 状 表 
故障 原因 故障 部 位 故障 原因 故障 部 位 
灯泡 噶 明 灯 没 | 站 泡 
只 有 车 内 照明 灯 没 . 
FR FOG 熔 丝 a 二 汐 | 车厢 照明 灯 总 成 (后 ) 
后 雾 灯 没有 亮 起 (尾灯 正 | ”后 雾 灯 电路 线束 或 连接 器 
党 灯 控 开关 电路 只 有 点 火 锁 芯 照 明 | 点火 锁 芯 照 明灯 
主 车 身 ECU( 仪表 板 接 灯 没有 亮 起 线束 或 连接 器 
线 合 
只 有 发 动机 开关 照 | ”发 动机 开关 照明 电路 
明灯 没有 亮 起 主 车 身 ECU( 仪表 板 接线 盒 ) 
表 8-12 ”后 雾 灯 ( 不 带 自动 灯 控 ) 故障 症状 表 DOME 次 经 
故障 原因 故障 部 位 门 控 灯 开关 电路 
灯泡 门 锁 位 置 开 关 电 路 
后 雾 灯 没有 亮 起 (尾灯 正 | FR FOG 熔 丝 i i 
常 ) 后 雾 灯 继电器 | 
前 照 灯 变 光 开关 总 成 车 内 昭明 条 电路 
发 动机 开关 照明 电路 
主 车 身 ECU( 仪 表 板 接线 盒 ) 


表 8-13 ”转向 信号 和 危险 警告 灯 故 障 症状 表 





























































































































故障 原 故障 部 位 表 8-16 上 和 车 照明 系统 (不 带 自动 灯 控 ) 故 障 症状 表 
要 忱 丝 ee ee 
危险 警告 灯 ea 故障 原因 故障 部 位 
不 工作 (转向 | 灯泡 
”| 转向 信号 闪光 灯 总 成 只 有 车 内 照明 灯 没 
EY | 呈 二 二 直人 a 车 厢 昭 明灯 总 成 (后 ) 
2 线束 或 连接 器 
转向 信号 灯 | ECU-IG2 炊 丝 有 点 火 锁 芯 照明 ”点火 锁 芯 照明 灯 
|。 前 照 灯 变 光 开关 总 成 (转向 信号 开关 A A 
ede 灯 没 有 亮 起 线束 或 连接 器 
入 二 打开 党 |， 转向 信号 闪光 灯 总 成 
告 灯 正 常 | 。 戌 责 或 过 楼 发 动机 开关 照明 电路 
危险 警告 灯 | ”TRN-HAZ 熔 丝 和 ECU-IC2 熔 丝 只 有 发 动机 开关 照 | ”PANEL 熔 丝 
和 转向 信号 灯 | ”转向 信号 闪光 灯 总 成 明灯 没有 之 起 线束 或 连接 器 
不 工作 线束 或 连接 器 主 车 身 ECU( 仪表 板 接 线 盒 ) 
向 某 个 方向 | 前 照 灯 变 光 开关 总 成 (转向 信号 开关 ) OO 
转向 时 ， 转 向 | ”转向 信号 闪光 灯 总 成 a 
党 号 灯 不 工作 | ”线束 或 连接 器 人 
车 照明 系统 工 崩 号 电 
只 有 一 个 灯 | 灯泡 本 ee Ne 
言 号 电 
泡 不 工 线束 或 连接 器 
a aa 车 内 照明 灯 电 路 
发 动机 开关 照明 电路 
表 8-14 ”倒车 灯 故 障 症状 表 主 车 身 ECU( 仪表 板 接线 例 ) 

















故障 原因 故障 部 位 
灯泡 
ECU-IG NO. 2 熔 丝 
倒车 灯 没 有 亮 起 驻 车 档 / 空 档 位置 开 关 
倒车 灯 开 关 





表 8-17 仪表 板 照 明灯 故障 症状 表 





故障 原因 











故障 部 位 





通过 自动 灯 控 或 手动 灯 控 





PANEL 熔 丝 





点 亮 尾 灯 时 ， 仪 表 板 照 明 娄 
没有 亮 起 





线束 或 连接 器 
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表 8-18 ”行李 舱 灯 故障 症状 表 表 8-24 ”前 照 灯光 束 高 度 自动 控制 系统 故障 症状 表 
故障 原因 故障 部 位 故障 原因 故障 部 位 
灯泡 前 照 灯 光束 高 俭 查 DTC 
行李 舱 灯 没有 | 。 车厢 照明 灯 总 成 (行李 租 ) 度 控 制 系统 警告 | 警告 灯 电路 
亮 起 行李 舱 门 锁 总 成 ( 门 控 灯 开关 ) 灯亮 起 前 照 灯光 束 高 度 调整 ECU 
线束 或 连接 器 检查 失效 保护 功能 
沼 灯光 来 高 前 照 灯光 束 高 度 控制 执行 串 电 路 
RN a [可 
前 照 灯 信和 号 电路 
8-19 “ 门 控 ; 章 症 状 度 控 制 不 工 
a oe 前 照 灯 光束 高 度 调整 ECU 电源 电路 
故障 原因 故障 部 位 《SG 塌 和) | 组 全 仪表 
灯泡 前 照 灯 光束 高 度 调整 ECU 
门 控 灯 总 成 将 点 火 开 关 置 | 敬告 
门 控 灯 不 误 oe impel J | 
前 门 门 控 灯 开关 于 ON(IG ) 位 置 前 照 灯 光束 高 度 调 整 ECU 电源 
线束 或 连接 器 时 ， 前 照 灯光 束 | 电路 
高 度 控制 系统 警 | ”前 照 灯 光束 高 度 调整 ECU 
ET 襄 组 会 代 
表 8-20 自动 灯 控 故障 症状 表 I 
不 能 检测 到 | 诊断 电路 
夏 障 原因 改 障 部 位 
了 人 DIC 信息 前 照 灯 光束 高 度 调整 ECU 
含 查 DT 
_ a er 检查 DTC 
动 灯 控 工作 不 | 灯 控 开关 电器 不 能 执行 初 本 
正常 IC 信号 电路 始 化 
主 车 身 ECU( 仪表 板 接线 多) 前 照 灯 光束 高 度 调 整 ECU 
表 8-21 车 灯 自 动 关闭 控制 故障 症状 表 8.2.2 前 照 灯 总 成 


故障 原因 





故障 部 位 

















灯 控 开关 电路 
车 灯 自 动 关闭 控 | “ 门 控 灯 开关 电路 (驾驶 人 侧 ) 
制 工作 不 正常 IG 信号 电路 





主 车 身 ECU( 仪表 板 接线 盒 ) 


表 8-22 ” 蕾 电 池 节 电 控制 故障 症状 表 
故障 原因 故障 部 位 
门 控 灯 开关 电路 
钥匙 解锁 警告 开关 电路 
IC 信号 电路 
主 车 身 ECU( 仪表 板 接线 盒 ) 


























蓄电池 节 电 
不 工作 














表 8-23 前 照 灯光 束 高 度 
手动 控制 系统 故障 症状 表 
故障 部 位 





故障 原因 

















i 照 大 光 已 度 质 整 开 天 
前 照 灯 3 束 高 / 本 | 呆 了 
且 照 多 中 同 基 庆 整 ~ 电 寺 村 
控 表 不 工作 





线束 或 连接 器 





前 照 灯 总 成 位 置 图 见 图 8-9。 


散热 器 下 空气 导 流 板 











5.4N:m 




















Nm: 规定 力矩 








前 保险 杜 总 成 4x6 
图 8-9 前 照 灯 总 成 位 置 图 


1. 前 照 灯 总 成 的 拆 仓 


(1) 拆 人 印 散热 带 上 空气 导 流 板 。 











(2) 断 开 蓄 


灯 )s 














电池 负极 端子 上 的 











电源 (HID 前 照 
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注意 : 断 开 著 电 池 电 缆 后 重新 连接 时 ， 某 些 系 (10) 拆 御 前 照 灯 衬 垫 (HID 前 照 灯 ) 。 
统 需要 初始 化 。 (11) 拆 印 螺钉 和 前 照 灯 支 架 。 











(3) 拆 凶 散 热 絮 格 栅 防护 日 。 

(4) 拆 御 前 保险 杠 总 成 。 

(5) 排 空 清洗 液 ( 带 前 照 灯 清洗 器 系统 ) 。 
(6) 拆 纯 前 照 灯 总 成 。 

1) 拆 下 两 个 螺栓 和 螺钉 。 

2) 脱 开 卡 爪 ， 见 图 8-10。 

3) 断 开 连 接 器 并 拆 下 前 照 灯 总 成 。 











图 8-11 拆 下 4 个 螺钉 


(12) 拆 印 螺钉 和 前 照 灯 左 支架 。 

3. 前 照 灯 总 成 的 安装 

(1) 安装 前 照 灯 左 支架 ， 见 图 8-12。 

1) 用 两 个 螺钉 安装 前 照 灯 左 支架 。 

2) 用 螺钉 安装 前 照 灯 左 支架 (更 换 新 的 前 照 
灯 单 元 ) 。 









































图 8-10 脱 开 卡 爪 


2. 前 照 灯 总 成 的 拆 解 

(1) 拆 秃 2 号 前 照 灯 灯泡 。 

(2) 拆 印 工 号 前 照 灯 灯 旋 (上 素 前 照 灯 ) 。 

(3) 拆伙 工 号 前 照 灯 灯 盖 (HID 前 照 灯 )。 断 
开 连 接 器 并 拆 下 1 号 前 照 灯 灯 盖 。 

(4) 拆 伯 放 电 前 照 灯 灯 泡 (HID 前 照 灯 ) 。 

1) 分 离 灯 控 ECU 插座 。 

2) 松 开 国定 弹 得 并 拆 下 放电 前 照 灯 灯 泡 。 























图 8-12 ”安装 前 照 灯 左 支架 















































(5) 拆 印 前 转向 信号 灯 灯 泡 。 (2) 安装 前 照 灯 支架 ， 见 图 8-13。 
1) 将 前 转向 信号 灯 灯 泡 和 前 转向 信号 灯 灯 座 1) 用 两 个 螺钉 安装 前 照 灯 支架 。 

作为 一 个 整体 旋转 拆 下 。 2) 用 螺钉 安装 前 照 灯 支 架 ( 更 换 新 的 前 照 灯 
2) 将 前 转向 信号 灯 灯 泡 从 前 转向 信号 灯 灯 座 单元) 。 





上 拆 下 。 
(6) 拆 御 示 宽 灯 灯 泡 。 

1) 将 示 宽 灯 灯 泡 和 示 宽 灯 灯 座 作为 一 个 整体 
旋转 拆 下 。 
2) 将 示 宽 灯 灯 泡 从 示 宽 灯 灯 座 上 拆 下 。 

(7) 拆 秃 前 照 灯光 束 高 度 调整 电动 机 。 

(8) 拆 纯 前 照 灯光 束 高 度 调整 电动 机 底座 密 
封 件 。 

(9) 拆 印 灯 控 ECU 分 总 成 (HID 前 照 灯 ) 。 

1) 拆 下 4 个 螺钉 ， 见 图 8-11。 

2) 断 开 连 接 器 ， 拆 下 灯 控 ECU 分 总 成 。 (3) 安装 一 个 新 的 前 照 灯 衬 垫 (HID 前 照 灯 ) 。 




















A 
SS 
< 人 >、 
SN, 
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图 8-13 ”安装 前 照 灯 支 架 
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(4) 安装 灯 控 ECU 分 总 成 (HID 前 照 灯 ) 。 (9) 安装 1 号 前 照 灯 灯 泡 ( 讽 素 前 照 灯 ) 。 
1) 连接 连接 器 。 (10) 安装 放电 前 照 灯 灯泡 (HID 前 照 灯 ) 。 锁 
2) 用 4 个 螺钉 安装 灯 控 ECU 分 总 成 。 紧 固 定 弹 簧 以 安装 放电 前 照 灯 灯 泡 并 连接 灯 控 
(5) 安装 新 的 前 照 灯光 束 高 度 调 整 电动 机 底 ECU 插座 。 

座 密封 件 。 (11) 安装 1 号 前 照 灯 灯 盖 (HID 前 照 灯 ) 。 
(6) 安装 前 照 灯光 束 高 度 调整 电动 机 。 1) 连接 连接 器 。 
(7) 安装 示 宽 灯 灯 泡 。 2) 安装 1 号 前 照 灯 灯 盖 。 
(8) 安装 前 转向 信号 灯 灯 泡 。 (12) 安装 2 号 前 照 灯 灯 泡 。 


8.3 门 锁 


门 上 的 主 开 关 和 门 控 开关 发 送 “ 锁 止 /解锁 ”请 求 





8.3.1 电动 门 锁 控制 












































信号 至 主 车 身 ECU( 仪表 板 接线 盒 ) ， 然 后 主 车 身 
电动 门 锁 控 制 系统 示意 图 见 图 8-14。 ECU( 仪 表 板 接线 盒 ) 向 每 个 门 锁 电动 机 发 送 这 些 
1. 电动 门 锁 控 制 系统 描述 请 求 信 号 ， 并 对 输入 立即 做 出 响应 ， 锁 止 /解锁 所 
电动 门 锁 系统 能 锁 止 /解锁 所 有 车 门 。 乘 客车 ” 有 车 门 。 













电动 车 窗 主 开 关 前 门 门 锁 总 成 (乘客 侧 ) 
一 门 控 ( 驾 驶 人 侧 ) 一 门 锁 电 动机 








一 千 门 解锁 检测 开关 
前 门 门 锁 总 成 (驾驶 人 侧 ) 
一 车 门 钥匙 锁 目 和 解锁 开关 右 后 车 门 门 锁 总 成 
一 门 锁 电 动机 一 门 锁 电动 机 
一 车 门 解 馈 检测 于 关 一 千 门 解锁 检测 开关 





左 后 车 门 门 锁 总 
一 门 锁 电动 机 布 
一 车 门 解锁 检测 开关 








前 车 门 门 控 灯 开关 总 


主 车 身 ECU 
(仪表 板 接线 盒 ) 


工 
8 
GE 


右 后 车 门 门 控 灯 开关 总 成 


解锁 警告 咱 关 (*1) 





左前 车 门 门 控 灯 开关 总 成 






左 后 车 门 门 控 灯 开关 总 成 


行李 舱 门 锁 总 成 
一 行李 舱 门 控 灯 半 关 : 不 带 智 能 上 午 和 起 动 系统 
一 车 门 解锁 电动 仙 

图 8-14 电动 门 锁 控 制 系统 示意 图 


使 用 机 械 钥 是 操作 驾驶 人 侧门 锁 ， 可 向 主 车 身 ”信和 号。 


























ECU( 仪 表 板 接线 盒 ) 发 送 锁 止 /解锁 车 门 的 请 求 2. 主要 零 部 件 的 功能 ( 见 表 8-25 ) 
表 8-25 ” 门 锁 主 要 零 部 件 的 功能 
零 部 件 功 能 





电动 车 窗 主 开 关 主 开关 上 的 门 控 开 关 锁 止 /解锁 所 有 车 门 








位 于 各 车 门 上 。 检 测 车 门 状态 (打开 或 关闭 ) 并 向 主 车 身 ECU( 仪 表 板 接线 盒 ) 输出 数据 。 车 
门 打开 时 接 通 ， 车 门 关闭 时 断 开 











门 控 灯 开关 
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零 部 件 


( 续 ) 


Z》 
CC 


功 





内 置 电动 机 锁 止 /解锁 车 门 。 


驾驶 人 侧门 锁 表 板 接线 盒 ) 输 出 数据 。 





内 置 门 控 开关 (钥匙 联动 ) 检测 车 门 钥匙 操作 的 车 门 状态 ( 锁 止 或 解锁 ) 并 且 向 主 车 身 ECU( 仪 


内 置式 位 置 工 关 检测 车 门 状态 ( 锁 止 或 解锁 ) ， 并 输出 数据 至 主 车 身 ECU( 仪表 板 接线 盒 ) 。 
车 门 锁 止 时 此 开关 关闭 ， 车 门 解锁 时 此 

















关 打开 





内 置 电动 机 锁 止 /解锁 车 门 。 





乘客 侧门 锁 


内 置式 位 置 工 关 检测 车 门 状 态 ( 锁 止 或 解锁 ) ， 并 输出 数据 至 主 车 身 ECU( 仪表 板 接线 盒 ) 。 
车 门 锁 止 时 此 开关 关闭 ， 车 门 解锁 时 此 

















关 打 开 








内 置 电动 机 锁 止 /解锁 车 门 。 





左 后 和 右 后 门 锁 














3. 系统 功能 
该 系统 由 主 车 身 ECU( 仪 表 板 接线 盒 ) 进行 控制 。 














内 置式 位 置 工 关 检测 车 门 状态 ( 锁 止 或 解锁 ) ， 并 输出 数据 至 主 车 身 ECU (仪表 板 接线 盒 ) 。 
车 门 锁 止 时 此 开关 关闭 ， 车 门 解锁 时 此 














关 打开 





主 车 身 ECU( 仪表 板 接 线 盒 ) 向 各 门 锁 电 动机 输出 信 
号 。 车 辆 的 门 锁 控 制 系统 具有 表 8-26 所 示 的 功能 。 














表 8-26 “ 门 锁 控制 系统 功能 
功 能 概 ”要 
手动 锁 止 和 解锁 功能 比 功能 可 通过 门 控 开关 操作 锁 止 或 解锁 所 有 车 门 














钥匙 联动 锁 止 和 解锁 功能 | ” 锁 止 和 解锁 功能 起 作用 时 ， 与 机 械 钥匙 锁 芯 联动 的 该 功能 可 以 锁 止 或 解锁 所 有 和 车门 












































Tm 





手动 解锁 禁止 功能 








4. 工作 情况 检查 

(1) 检查 电子 门 锁 工 作 情 况 。 

注意 : 显示 未 选择 定制 功能 (使 用 解码 器 ) 时 
的 初始 状态 。 

1) 检查 基本 功能 。 

@ 检查 并 确认 门 控 开关 (手动 操作 ) 转 至 
LOCK 位 置 时 所 有 车 门 锁 止 ， 转 至 UNLOCK 位 置 时 
所 有 车 门 解锁 。 

@) 使 用 机 械 钥匙 将 驾驶 人 侧 车 门 锁 芯 转 至 
LOCK 位 置 时 ， 检 查 并 确认 所 有 车 门 锁 止 。 

2) 检查 防止 电子 钥匙 锁 在 车 内 的 功能 ( 带 智 
能 上 车 和 起 动 系统 ) 。 

注意 : 为 了 防止 电子 钥匙 真 的 被 锁 在 车 内 ， 执 
行 以 下 检查 时 应 打开 驾驶 人 侧门 窗 。 

@ 将 电子 钥匙 放 在 车 厢 内 。 

@) 打开 驾驶 人 侧 车 门 ， 将 驾驶 人 车 门 的 门 锁 
按钮 或 者 门 控 开关 转 至 LOCK 位 置 ， 关闭 驾 怠 人 侧 
车 门 ， 然 后 检查 并 确认 所 有 和 车门 解锁 。 

3) 检查 防止 钥匙 锁 在 车 内 的 功能 (不 带 智能 
上 车 和 起 动 系统 ) 。 





















































电子 钥 是 或 机 械 钥 是 进行 车 门 锁 止 操作 ， 将 会 禁止 通过 门 锁 控 制 开 关 进 行 的 解锁 操作 


注意 : 为 了 防止 钥匙 被 锁 在 车 内 ， 执 行 以 下 检 
查 时 应 打开 驾驶 人 侧门 窗 。 

@ 将 钥匙 插入 点 火 锁 芯 中 。 

@ 打开 驾驶 人 侧 车 门 ， 检 查 并 确认 所 有 车 1 
在 驾驶 人 侧 车 门 的 门 锁 按 钮 转 至 LOCK 位 置 后 能 立 
即 解 锁 。 

@ 打开 驾驶 人 侧 车 门 ， 检 查 并 确认 所 有 车 门 
在 门 控 开关 (手动 操作 ) 转 到 LOCK 位 置 后 能 立即 
解锁 。 

@ 打开 驾驶 人 侧 车 门 ， 将 驾驶 人 车 门 的 门 锁 
按钮 转 至 LOCK 位 置 ， 关 闭 苔 强人 侧 车 门 ， 然 后 检 
查 并 确认 所 有 车 门 解锁 。 

4) 检查 安全 功能 。 

注 : “1 表示 带 智能 上 车 和 起 动 系统 。 

@ 打开 驾驶 人 侧门 窗 ， 然 后 关闭 所 有 车 门 ， 
以 便门 控 开 关 能 从 车 外 操作 。 

@) 将 电子 钥匙 “1 或 机 械 钥 匙 ( 发射 器 ) 拔 出 ， 
打开 多 怠 人 侧 车 门 ， 然 后 使 用 电子 钥匙 1 或 机 械 
钥匙 ( 发射 器 ) 关闭 并 锁 止 车 门 。 在 这 种 情况 下 ， 
检查 并 确认 当 从 车 外 将 门 控 开关 (手动 操作 ) 转 到 


二 
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UNLOCK 位 置 时 ， 所 有 车 门 不 解锁 。 








@ 拔 出 



































包子 钥匙 1 或 机 械 钥 匙 ， 通 过 机 械 钥 


匙 操作 关闭 并 锁 止 驾驶 人 侧 车 门 。 在 这 种 情况 下 ， 
检查 并 确认 当 从 车 外 将 门 控 开 关 ( 手 动 操 作 ) 转 到 
UNLOCK 位 置 时 ， 所 有 和 车门 不 解锁 。 

@ 拔 出 电子 钥匙 ”1 或 机 械 钥匙 (发 射 器 ) ， 











关闭 驾驶 人 侧 车 门 ， 然 后 





用 遥控 门 锁 操作 锁 止 车 














门 。 在 这 种 情况 下 ， 检 查 并 确认 当 从 车 外 将 门 控 开 
关 ( 手 动 操 作 ) 转 到 UNLOCK 位 置 时 ， 所 有 车 门 不 








解锁 。 




















注意 : 检查 并 确认 安全 功能 在 以 下 情况 下 被 


取消 。 


。 点 火 开关 置 于 ON(IG) 位置 。 
e 使 用 机 械 钥 匙 (发 射 器 ) 或 电子 钥匙 解锁 轰 


驶 人 侧 车 门 。 


e@ 车 门 控制 按钮 手动 转 至 UNLOCK 位 置 后 ， 


故障 现象 


门 控 开关 (手动 操作 ) 转 至 UNLOCK 位 置 。 

5) 检查 照明 功能 。 

Q 将 车 厢 照 明灯 开关 置 于 DOOR 位 置 。 

@) 锁 止 所 有 车 门 ， 检 查 并 确认 使 用 钥匙 将 轰 
驶 人 侧门 锁 锁 芯 转 至 解锁 位 置 后， 驾驶 人 侧 车 门 解 
锁 。 同 时 ， 车 厢 照 明灯 亮 起 。 

@) 如 果 车 门 没 有 打开 ， 检 查 并 确认 车 厢 照 明 
开关 在 大 约 15s 内 关闭 。 

6) 检查 自动 锁 止 功能 ( 带 智能 上 车 和 起 动 系 
统 ) 。 

Q 锁 止 所 有 车 门 。 

@) 使 用 电子 钥匙 解锁 驾驶 人 侧 车 门 。 

@ 保持 所 有 车 门 关 闭 ， 且 不 接触 电子 钥匙 开 
关 和 上 车 解锁 开关 30s， 然 后 检查 并 确认 所 有 车 门 
自动 锁 止 。 

5. 故障 症状 表 ( 见 表 8-27) 


































































































通过 主 开 关 、 驾 驶 人 

















侧 车 门 锁 芯 不 能 操作 所 














有 车 门 的 锁 止 /解锁 























功能 











仅 驾驶 人 车 门 锁 止 / 
解锁 功能 不 工作 


























仅 乘 客车 门 锁 止 / 解 
锁 功 能 不 工作 

















6. ECU 端子 检测 


(1) 检查 主 车 身 ECU (仪表 板 接 线 盒 ) 见 图 


























表 8-27 ”故障 症状 表 

可 能 原因 故障 现象 可 能 原因 

二 六 关 成 (前 吉 吉 驶 和 侧门 久 成 
: 门 锁 止 /和 

线束 和 连接 器 i “| 线束 和 连接 器 
主 开关 总 成 主 车 身 ECU( 仪 表 板 接线 仿 ) 
二 车 身 BCU( 仪 表 析 接线 合并 总 成 
前 门 站 镇 总 成 (前 可可 观 和 人 便 ) | 0 “AW | 线束 和 连接 器 
线束 和 连接 器 主 车 身 ECU( 仪表 板 接线 仿 ) 
主 车 身 ECU( 仪 表 板 接线 僵 ) 前 门 门 控 灯 开关 
前 门 门 锁 总 成 (前 排 乘客 侧 ) “| 。 防 正 钥 感 锁 在 车 内 的 | 解锁 警告 开关 
线束 和 连接 器 功能 工作 不 正常 线束 和 连接 器 
主 车 身 ECU( 仪 表 板 接线 盒 ) 主 车 身 ECU( 仪表 板 接线 盒 ) 























8-15， 并 根据 表 8-28 测量 电阻 ， 根 据 表 8-29 测量 
电压 。 


虽 








表 8-28 主 车 身 ECU( 仪表 板 接线 盒 ) 端子 规定 状态 (电阻 ) 及 条 件 


符号 (端子 编号 ) 





接线 颜色 


端子 说 明 条 件 


规定 状态 





2A-21(DCTY) -车 身 搭 铁 


FE- 车身 搭 铁 


驾驶 人 侧 车 门 门 控 
灯 开 关 


驾驶 人 侧 车 门 关闭 10kQ 或 更 大 一 
一 打开 小 于 10 





2E-19( RCTY ) -车 身 搭 铁 


LG- 车 身 搭 铁 


右 后 车 门 门 控 灯 开 
关 输 





右 后 车 门 关闭 一 10kQ 或 更 大 一 
打 小 于 10Q 











2E-20( PCTY) -车 身 搭 铁 





BR- 车 身 搭 铁 








乘客 侧 车 门 门 控 灯 
开关 输入 打 





乘客 侧 车 门 关闭 一 10kQ 或 更 大 一 
小 于 10 













































































































































































388. 卡罗拉 车 系 快 修 速 查 手 册 
( 续 ) 
符号 ( 端子 编号 ) 接线 颜色 端子 说 明 条 件 规定 状态 
E50-8(LCTY ) -车 身 搭 铁 (“1) 二 二 高 拉 区 左 后 车 门 门 控 开关 | 左 后 车 门 关 闭 一 WD 或 更 大 一 
E61-13(LCTY ) -车 身 搭 铁 ( “2) 输入 打 小 于 10Q 
E51-4(GND2 )- 车 身 搭 铁 (“*1) W-B- 车 身 搭 铁 搭 铁 始终 小 于 190 
点 火 开 关 ON(IG 11 至 14V 一 低 
2B-24(1C) -车 身 拱 铁 LB- 车 身 搭 铁 | ”发 动机 电源 A 和 
一 OFF 于 1V 
2E-17( GND1 ) -车 身 搭 铁 W-B- 车 身 搭 铁 搭 铁 始终 小 于 10 
原 ; 关 ON 11 14V 一 > 低 
2F-5( ACC)- 车 身 搭 铁 W- 车 身 搭 铁 ACC 电源 0 i 可 本 
( ACC) —OFF 于 1V 
客 侧 车 门 门 控 客 侧 车 门 门 控 开 习 一 
2HL13(11) -车 身 搭 铁 [车 身 拱 铁 | 乘客 侧 车 门 门 控 姑 ot 或 更 大 
关 LOCK 输入 关 OFF 一 LOCK 小 于 10 
客 侧 车 门 门 控 开 客 侧 车 门 门 控 开 10kQ 或 一 
2 和 14CULI) 幸 身 性 多 Y 车 身 拱 铁 乘客 侧 车 门 门 控 | 乘客 侧 车 门 门 控 a 或 更 大 
关 UNLOCK 输入 关 OFT->UNLOCK 小 于 1Q 
2B-30( BECU) -车 身 搭 铁 W- 车 身 搭 铁 +B(BECU) 电 源 始终 11 至 14V 
表 8-29 主 车 身 ECU( 仪表 板 接线 盒 ) 端子 规定 状态 (电压 ) 及 条 件 
符号 ( 端子 编号 ) 接线 颜色 端子 说 明 状 态 规定 条 件 
2H-8(ACT+ ) -车身 搭 铁 0- 车 身 搭 铁 门 控 开 关 ( 主 开关 
门 锁 电动 机 LOCK | 或 乘客 侧 开 关 ) 或 驾 低 于 1V 一 11 ~ 
2H-17CACT + ) -车 身 拱 铁 x AL | 驱动 输出 (所 有 和 车门 ) | 驶 人 侧 车 门 锁 芯 OFF | 14V 一 低 于 1V 
i R- 车 身 搭 铁 
2A-3(ACT + )- 车 身 搭 铁 —LOCK—>OFF 
2H-9(ACT-) -车身 搭 铁 LG- 车 身 搭 铁 门 控 开 关 ( 主 开关 
( ) -车 身 搭 铁 身 搭 铁 站 镇 也 动向 Ui 1 We > 
LOcK 驱动 输出 (所 有 或 乘客 侧 开 关 ) 或 驾 | 低 于 1V 一 11 ~ 
ei SB- 车 身 搭 铁 Se I 驶 人 侧 车 门 锁 芯 OFF | 14V 一 低 于 1V 
2A-4(ACT-) -车身 搭 铁 ea 和 4 — UNLOCK—>OFF 
E50-25(LSWD ) -车 身 拱 铁 (“1) 敬 驶 人 侧 车 门 门 锁 | 驾驶 人 侧 车 门 UN- 低 于 1V 一 11 ~ 


Y- 车 身 搭 铁 








E61-21(LSWD)- 车 身 搭 铁 (“2) 位 置 开关 输入 LOCK—LOCK 14V( 或 产生 脉冲 ) 
E50-10( LSWP)- 车 身 搭 铁 (“1) LC 车身 措 铁 乘客 侧 车 门 门 锁 位 乘客 侧 车 门 UN-| 低 于 1V 一 11 ~ 
E61.5(LSWP) 车身 拱 铁 (*2) | 和 一 和 | 置 开 关 输 入 LOCK-*LOCK 14V( 或 产生 脉冲 ) 








E52-10(LSR ) -车 身 搭 铁 (“1) 








Y- 车 身 搭 铁 








后 门 门 锁 位 置 开 关 
输入 


“1 表示 带 智能 上 车 和 起 动 系统 及 自动 灯 控 系统 。 


“2 表示 














~、 带 智 能 上 车 和 起 动 系统 及 自动 灯 控 系统 。 





后 门 车 门 UNLOCK 
一 LOCK 








低 于 1V 一 11 ~ 
14V( 或 产生 脉冲 ) 
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主 车 身 ECU( 仪 表 板 接线 盒 ): 























































18|19|20121 思平 再 sa 
7 了 7|8|19lo11Hl2013l1415l6l17| 


[1 lalslslsTe] 





















主 车 圭 BCU 
(仪表 板 接 线 盒 ): 
上 常 智能 上 车 和 起 动 
系统 及 申 动 灯 控 











15[16 
[8|e ol112|13|14| 
LLl213141516|7| 


17118119 
































8-15 ”检查 主 车 身 ECU( 仪表 板 接线 盒 ) 





" 990 ， 


卡罗拉 和 车 系 快 修 速 查 手册 





(2) 电动 车 窗 主 开关 端子 见 图 8-16 ， 并 按 表 
8-30 测量 电压 和 电阻 。 
































[9 上 gl7 sl4 3 


18117116|1s114113112111110 























图 8-16 ”电动 车 窗 主 开关 端子 


8.3.2 智能 上 车 和 起 动 系统 


智能 上 车 和 起 动 系统 示意 图 见 图 8-17。 

1. 智能 上 和 车 和 起 动 系统 描述 

除了 传统 的 机 械 钥 是 和 遥控 门 锁 控制 功能 
外 ,智能 上 车 和 起 动 系统 可 以 锁 止 /解锁 车 门 、 
释放 转向 锁 、 起 动 发 动机 和 打开 行李 航 门 ， 而 
不 用 操作 电子 钥匙 。 唯 一 要 求 是 用 户 需 持 有 电 
子 钥匙 。 





冯 

















































































































表 8-30 ”电动 车 窗 主 开关 端子 状态 及 规定 条 件 
符号 ( 端子 编号 ) 接线 颜色 端子 说 明 状 态 规定 条 件 
13-6(B)-13-1(E) L-W-B 蓄电池 电源 始终 11 ~14V 
DB-1(E) -车 身 搭 铁 W-B- 车 身 搭 铁 | ” 搭 铁 始终 小 于 10 
人 使 用 钥匙 ， 操 作 驾 驶 人 门 小 于 10 一 
BaD DLE CW 在 门 铀 是 联动 锁 止 输入 锁 锁 芯 至 LOCK 一 UNLOCK | 10kQ 或 更 大 
i 更 用 钥匙 ， 操 作 驾 怠 人 车 小 于 10 一 
13-9( UL)-B-1(E) Y-W-B 车 门 钥 是 联动 解锁 输入 | 门 锁 世 至 UNLOCK_*LOCK | 10kQ 或 更 大 
















主 和 车 身 ECU 
(仪表 板 




















(6 


左前 车门 外 
把 手 总 成 











一 天 名 
- 锁 止 咱 关 


< 


也 子 铀 是 


2 









车 内 
乓 荡 器 (前 ) 

















奈 内 电子 钥匙 


振荡 崔 ( 行 全 舱 ) 电子 钥 古 天 线 











行李 舱 门 并 启 器 
外 部 开关 
二 车 外 电子 钊 是 
振荡 如 
( 行 全 舱 ) 





8-17 智能 上 车 和 起 动 系统 示意 图 

















(1) 该 系统 由 认证 ECU 进行 控制 。 当 认证 
ECU 在 检测 区 域 之 一 检测 到 有 电子 钥匙 时 ， 它 识 
别 并 检查 识别 码 ， 并 根据 其 功能 向 相关 的 ECU 输 
出 工作 信号 。 

(2) 检测 区 域 由 6 个 振荡 器 形成 (两 个 车 门 振 
荡 器 两 个 行李 舱 振 荡 絮 和 两 个 车 内 振荡 器 )。 




















2. 检测 区 域 ( 图 8-18) 
前 


约 0.7~1.0m 约 0.7~1.0m 









3 
车 内 电子 钥匙 
振 落 器 (前 ) 
<> 


电子 铀 是 





车 内 电 了 鲍 匙 中 





: 侧 车 右 侧 车 门 册子 
“和 钥匙 振 沙 器 


检测 区 成 检测 区 域 





不 内 电子 钠 匙 
振荡 器 (行李 舱 ) 


车 外 电 了 铀 是 
振荡 器 ( 行 企 舱 ) 





约 0.7~1.0m 


图 8-18 检测 区 域 





3. 主要 零 部 件 的 功能 ( 见 表 8-31 ) 

4. 结构 和 操作 

(1) 电子 钥匙。 

电子 钥匙 由 机 械 钥 匙 、 遥 控 门 锁 控 制 发 射 器 及 
智能 上 车 和 起 动 系统 收发 器 组 成 。 

1) 智能 上 车 和 起 动 系统 的 收发 器 接收 振荡 器 
信号 并 将 识别 码 发 送 至 调谐 器 。 
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表 8-31 主要 零 部 件 的 功能 














零 部 件 功 能 
电子 钥匙 由 机 械 钥匙 、 遥 控 门 锁 控 制 发 射 器 以 及 智能 上 车 和 起 动 系统 收发 器 组 成 
根据 来 自 每 个 振荡 器 、 不 同 开 关 、 各 ECU 和 电子 钥匙 的 信号 控制 智能 上 车 和 起 
动 系统 : 
认证 ECU e 判断 和 认证 车 门 控制 接收 需 的 识别 码 。 


@ 将 发 动机 停机 系统 解除 信号 发 送 到 识别 码 盒 。 
e 将 转向 解锁 信号 发 送 到 转向 锁 ECU 








主 车 身 ECU( 仪 表 板 接线 盒 ) | 器 接 通 和 断 


根据 来 自 不 同 开关 、 各 ECU 和 组 合 仪表 的 信和 号 控制 按钮 起 动 功能 ; 
e 根据 发 动机 开关 信号 ， 将 电子 钥匙 识别 请 求 信号 发 送 到 认证 ECU， 并 且 将 继 




















[en 























e 从 认证 ECU 接收 请 求 信 号 ， 并 驱动 门 锁 电 动机 ， 使 车 门 解锁 或 锁 止 。 
。 将 每 个 车 门 条 件 信 和 号 发 送 给 认证 ECU 








从 认证 ECU 中 接收 转向 解锁 或 发 动机 停机 系统 解除 信号 ， 验 证 它们 ， 并 且 将 解 







































































识别 码 盒 a 、 
除 信 号 发 送 到 转向 锁 ECU 或 ECM。 
车 门 外 把 手 (驾驶 人 车 门 和 乘 | ，，。， ， 
客车 门 )( 天线 ) 发 送 请 求 信 号 
车 门 外 把 手 ( 驾驶 人 车 门 和 乘 
检测 确认 人 员 接 触 外 把 手 内 侧 
客车 门 )( 触 摸 式 传感器 ) ee 
车 门 外 把 手 ( 驾驶 人 车 门 和 乘 网 加 
将 门 锁 请 求 信 和 号 发 送 给 认证 ECU 
客车 门 )( 门 锁 开 关 ) 将 门 锁 请 求 信号 发 送 给 认 ii 
车 门 电子 钥匙 振荡 器 (驾驶 人 
从 认证 ECU 请 求 信号 ， 并 在 前 门 周 围 形成 检测 区 区 
车 门 和 乘客 车 门 ) 从 认 训 谱 收 请 求 信号 ， 并 在 前 门 周围 形 成 检测 区 域 
] 钥匙 振荡 前 和 
aa 从 认证 ECU 接收 请 求 信号 ， 并 在 车 辆 内 部 形成 检测 区 域 
口 
车 内 电子 钥匙 振荡 器 (行李 


舱 ) 








从 认证 ECU 接收 请 求 信号 ， 并 在 行李 舱 内 形成 检测 区 域 











车 内 电子 钥匙 振荡 器 (行李 


舱 ) 
































形成 检测 区 域 





从 认证 ECU 接收 请 求 信号 ， 并 在 行李 舱 门 周二 


车 














车 门 控制 接收 器 




















e 从 检测 区 域内 的 电子 钥匙 接收 识别 码 ， 并 将 其 发 送 给 认证 ECU。 
e 从 行李 舱 门 内 的 电子 钥匙 接收 识别 码 ， 并 将 其 发 送 给 认证 ECU 






















































































电子 钥匙 天 线 接收 电子 钥匙 的 识别 码 并 将 它 发 送 给 车 门 控制 接收 器 

行李 舱 门 开启 器 外 部 开关 将 行李 舱 门 开启 请 求 信号 发 送 给 认证 ECU 

制 动 灯 开 关 向 主 车 身 ECU 输出 制 动 踏板 的 状态 (仪表 板 接线 盒 ) 

遥控 门 锁 蜂 鸣 器 当 认证 ECU 检测 到 以 下 人 为 失误 时 ， 它 将 根据 ECU 的 请 求 信号 ， 通 过 使 帝 控 门 
组 合 仪表 锁 蜂 鸣 器 鸣 响 、 显 示 信 息 和 组 合 仪表 中 蜂 鸣 器 鸣 响 来 警告 驾驶 人 : 

e 多 信息 显示 屏 。 将 电子 钥匙 带 出 车 外 。 

日 蜂 鸣 器 @ 发 动机 仍 在 运转 时 ， 驾 驶 人 离开 车 辆 ， 等 等 





出 发射 器 有 一 个 锁 止 开关 、 一 3) 该 机 械 钥 是 用 于 驾驶 人 车 门 、 行 李 舱 门 和 





2) 遥控 门 锁 控 
个 解锁 开关 和 一 个 行 





李 舱 开关 。 杂 物 箱 ， 但 是 不 能 起 动 发 动机 。 
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总 共 可 以 注册 7 把 电子 钥匙 。 





(2) 振荡 器 ( 车门 振 荡 恬 、 前 后 车 内 振荡 占 . 行 


李 舱 内 振荡 器 ,行李 舱 外 振荡 右 )。 





























的 范围 。 


1) 当 发 动机 开关 关闭 并 且 各 车 门 锁 止 时 ， 通 











认证 ECU 的 请 求 信和 号， 
并 且 形 成 一 个 电子 钥匙 检测 区 域 以 检测 电子 钥匙 的 
存在 。 和 车 门 振荡 器 和 行李 舱 外 振荡 器 的 探测 区 域 大 
约 是 距 各 车 门 外 把 手 或 后 保险 杠 中 央 0.7 ~ 1. 0m 














过 每 0. 25s 发 出 一 个 请 求 信号 形成 车 门 扩 
测 区 域 。 它 以 此 方法 检测 邻近 区 域 








改 荡 融 的 检 
Pp 的 电子 钥匙 。 


在 上 车 锁 止 期 闻 ， 检测 区 域 在 锁 止 开关 打开 时 


形成 。 


2) 形成 于 电动 行李 舱 门 开启 开关 打开 之 时 。 
3) 打开 或 关闭 驾驶 人 和 车门 时 、 超 动 点 火 过 程 
F 关 时 形成 车 内 振荡 天 





中 、 激 活 警 告 时 或 打 玫 
(前 和 后 ) 的 探测 区 域 。 





4) 行李 舱 门 关闭 或 按 下 行李 舱 开 启 开 关 或 
锁 止 开关 时 ， 形 成 车 内 振荡 器 (行李 舱 ) 的 探测 


区 域 。 
5. 上 车 功能 操作 








智能 上 车 和 起 动 系统 具有 表 8-32 所 示 的 功能 。 


表 8-32 ”智能 上 车 和 起 动 系统 具有 的 功能 





功 能 概 要 
机 械 钥 匙 操作 与 传统 机 械 钥 匙 机 





和 遥控 门 锁 控制 


此 功能 可 能 对 所 有 车 门 或 行李 
同 ， 然 而 认证 ECU 的 接 


上 和 车 车 门 控 人 











齿 进 行 遥 控 锁 止 和 解锁 ; 与 膛 控 门 锁 控 制 
判 接收 天 来 控制 锁 止 和 解锁 











上 车 照明 


当 携带 电子 钥匙 进入 检测 区 域 


对 ， 车 门将 进 











上 车 解锁 








当 电子 钥匙 位 于 车 门 振荡 器 检测 区 域内 时 ， 通 过 触摸 车 门 外 把 手 内 侧 可 但 








上 车 锁 上 





























入 解锁 准备 模式 上 且 前 阅读 灯 














当 电子 钥匙 在 车 门 振荡 器 的 检测 区 域内 且 发 动机 开关 置 








把 手 上 的 锁 止 开关 可 将 车 门 锁 止 




















当 电 子 钥匙 在 行李 舱 外 振荡 器 的 检测 








防止 电子 钥匙 锁 在 车 内 











防止 电子 钥匙 仍 在 车 内 时 使 用 车 门 外 把 手 锁 上 车 门 而 导致 电子 钥匙 误 锁 在 车 内 。 
行李 舱 门 已 关闭 ， 而 电子 钥匙 仍 在 行李 骨 














当 所 有 车 门 已 锁 止 并 且 

















响 ; 如 果 操 作 行李 舱 开 启 玫 











F 关 ， 能 打开 行李 舱 门 





只 
了 





当 发 生 以 下 任何 情况 时 
遥控 门 锁 蜂 鸣 器 鸣 响 并 显示 告 
e 乘员 携带 电子 钥 是 离开 时 发 出 警告 。 
e 如 果 操作 发 动机 开关 1 


























能 上 车 和 起 动 系统 指令 认证 ECU 从 
上- 


而 电子 钥匙 在 检测 区 域外 时 发 出 警 








e 在 电子 钥匙 在 车 内 的 情况 下 操作 上 车 锁 止 功能 时 发 出 警 









































e 转向 锁 没 有 释放 。 





e 转向 锁 机 构 发 生 故 障 。 





当 电子 钥匙 电池 电量 不 足 时 发 出 警告 。 


@ 主 车 身 ECU( 仪 表 板 接线 盒 ) 发 生 故 障 。 








e 显示 发 动机 起 动 方法 








车 电池 节 电 








如 果 电 子 钥匙 持续 处 于 车 门 振荡 器 执行 区 
此 ， 如 果 车 辆 在 此 状态 下 长 时 间 ， 电 子 钥匙 



































F OFT 位 置 时 ， 通 过 按 下 车 门 外 





区 域内 时 ， 通 过 按 下 行李 舱 门 开启 开关 打开 行李 








耸 内 时 ， 警 告 蜂 鸣 器 会 鸣 





组 合 仪表 中 的 蜂 鸣 器 和 





域 以 内 ， 系 统 将 与 电子 钥匙 保持 定期 通信 。 因 


电池 和 车 辆 蓄电池 电量 会 耗 尺 
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( 续 ) 
功 能 概 要 
通过 执行 某 些 操作 可 以 取消 电子 钥匙 的 下 列 功能 ; 
。 上 车 解锁 / 锁 止 。 
钥匙 取消 。 上 车 行李 舱 打开 。 
。 防 上 电子 钥匙 锁 在 车 内 。 
。 和 敬告 
可 以 注册 的 电子 钥匙 总 数 是 7 把 。 
是 代码 尘 
和 多 许 将 发 射 器 识别 码 注册 ( 写 人 和 存储 ) 到 认证 ECU 中 所 含 的 EEPROM 内 








6. 遥控 车 门 锁 止 和 解锁 以 及 行李 舱 门 开启 
功能 

按 下 电子 钥 是 上 的 锁 止 /解锁 /行李 舱 开 关 ， 即 
可 遥控 车 门 锁 止 和 解锁 ， 以 及 开启 行李 舱 门 。 

7. 上 车 解锁 功能 

(1) 车 门 锁 止 时 ， 通 过 车 门 振荡 器 和 车 门 控 
制 接收 器 之 间 的 通信 形成 检测 区 域 ， 以 检测 电子 钥 
匙 携带 者 走 近 车 辆 。 

(2) 当 电子 钥匙 携带 者 进入 车 辆 周围 的 检测 
区 域 时 ， 将 自动 执行 车 门 振荡 器 的 识别 码 与 电子 钥 
匙 之 间 的 匹配 操作 。 完 成 匹配 操作 后 ， 车 门将 进入 
解锁 准备 模式 。 

(3) 在 解锁 准备 模式 中 ， 内 置 于 外 把 手中 的 
天 线 开始 感应 。 如 果 握 住 外 把 手 ( 接 触 到 把 手背 
面 ) ， 将 执行 车 门 解锁 操作 ， 此 时 危险 警告 灯 闪 烁 
两 次 。 

(4) 如 果 车 门 解锁 操作 后 没有 任何 车 门 打开 ， 
30s 后 所 有 车 门将 自动 锁 止 。 

8. 上 车 锁 止 功能 

(1) 携带 电子 钥匙 离开 车 辆 后 ， 当 所 有 车 门 
关闭 时 ， 按 下 车 门 外 把 手 上 的 锁 止 开关 。 

(2) 认证 ECU 根据 车 门 振荡 器 和 车 内 振荡 器 
的 信息 来 判定 电子 钥匙 在 车 厢 内 还 是 车 厢 外 ， 然 后 











































































































执行 识别 码 的 匹配 操作 。 

(3) 当 匹 配 结果 显示 电子 钥匙 的 识别 码 和 车 
内 天 线 不 匹配 且 电 子 钥匙 识别 码 和 车 门 振荡 器 匹配 
时 ， 则 会 执行 车 门 锁 止 功能 ， 此 时 危险 警告 灯 闪 烁 
一 次 。 

(4) 如 果 电 子 钥匙 位 于 车 厢 内 ， 车 门 锁 止 
功能 将 不 工作 并 且 和 警报 蜂 鸣 器 ( 蜂 鸣 声 ) 将 鸣 
响 2s。 

9. 上 车 行李 舱 开 启 功能 

带 着 电子 钥匙 站 在 行李 舱 前 面 并 按 下 电动 行李 
舱 开 启 器 开关 ， 即 开始 匹配 电子 钥匙 振荡 器 识别 码 
(在 行李 舱 外 ) 。 

如 果 识 别 码 匹 配 ， 将 执行 行李 舱 门 开启 
操作 。 

10. 防止 电子 钥匙 仍 在 车 内 的 功能 

(1) 如 果 试 图 在 电子 钥匙 处 于 车 厢 内 时 通过 
遥控 操作 (将 门 锁 按 钮 切换 到 锁 止 位 置 然 后 关闭 车 
门 ) 给 车 门 上 锁 ， 该 系统 将 判定 电子 钥匙 仍 在 车 厢 
内 并 将 车 门 解锁 。 

(2) 如 果 电 子 钥 匙 仍 在 行李 舱 内 ， 就 会 关 
闭 行李 舱 ， 和 警报 将 会 鸣 响 并 且 只 有 当 所 有 和 车门 
上 锁 后 才能 将 行李 舱 门 打开 ， 以 防止 电子 钥匙 
误 锁 在 车 内 。 

































































































































































8.4 仪表 / 量 表 系 统 


1. CAN 信号 ( 见 图 8-19) 
2. 直线 连接 信号 ( 见 图 8-20) 
3. 组 合 仪表 总 成 的 输入 和 输出 信号 ( 见 表 


8-33 ) 
4. 不 带 多 信息 显示 屏 和 带 多 信息 显示 屏 视 
( 见 图 8-21 ) 














器 
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纠 

CAN 
仪 

由 1 写 总 成 
[= 

总 

成 











| 防滑 控制 ECU | 
网 关 ECU 
中 央 气 于 传 感 器 总 成 
转向 角 传 感 带 
| 动力 转向 BCU | 
| 横 押 深信 感 器 | 
| 空调 放大 器 | 











让 车 身 ECU 
DISP CAN 
下 关 旋钮 | | MS 总 线 认证 ECU 


2 








一 : CAN 





*1; 带 智 能 上 车 和 起 动 系统 








图 8-19 ”CAN 信号 


表 8-33 ”组合 仪表 总 成 的 输入 和 输出 信号 


燃 汕 友 传 感 器 总 成 


转向 信号 闪光 灯 
继 岂 器 
前 照 灯 变 光 继电器 
前 雾 灯 继 电 骨 


后 雾 灯 继电器 
防滑 控制 ECU 
在 


前 排 乘客 安全 村 
锁 扣 天 


前 排 乘客 座 椅 
安全 民警 告 灯 

















*1; 带 智能 上 和 车 和 起 动 系统 
*2: 带 卡 田 驻 车 辅助 传感器 系统 
*3: 带 导 航 系统 

*4: 带 前 照 灯光 来 高 度 白 动 控制 




















坏 境 温度 传感器 


制 动 液 液 位 区 和 
开关 





发 动机 机 油 庄 力 





[一 前 照 灯 光 床 而 度 


调 特 ECU(*3) 


8-20 直接 连接 信和 号 


接 收 器 


通信 线路 








外 部 温度 传感器 数据 信号 





诊断 信号 





叶 刻 漆 闫 哨 隔 


网 关 ECU 

中 央 气 寺 传 感 器 总 成 
转向 角 传感器 

动力 转向 ECU 

横 摆 率 传 感 器 

空调 放大 器 

主 车 身 ECU 




















CAN (CAN 1 号 总 
线 ) 





网 关 ECU 
防滑 控制 ECU 
ECU 


CAN (CAN 2 号 总 
线 ) 





认证 ECU(“*1) 
主 车 身 ECU 


CAN (CAN MS 总 
线 ) 





ECU 
前 照 灯 光束 高 度 调整 ECU( “3) 
主 车 身 ECU 























a We 直线 连接 
导航 接收 器 总 成 (*4) 
收音 机 
间隙 警告 ECU( “2) 
空调 放大 央 CAN(CAN 1 号 总 线 ) 
中 央 气 圳 传感器 总 成 CAN (CAN 1 号 总 
动力 转向 ECU 线 ) 
ECU CAN (CAN 2 号 总 
防滑 控制 ECU 线 ) 
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995 ， 





通信 信号 发 送 天 接 收 器 


( 续 ) 
通信 线路 





主 车 身 ECU 





变阻器 负载 信号 


CAN(CAN 1 号 总 线 ) 








测试 模式 信号 组 防滑 控制 ECU 


CAN(CAN 2 号 总 线 ) 








op 


仪 空调 放大 需 


CAN(CAN 1 号 总 线 ) 





目的 地 代码 信号 表 ee 


CAN(CAN 2 号 总 线 ) 











于 证 


里 程 表 信号 认证 ECU 


CAN( CAN MS 总 线 ) 








乘客 座 椅 安 全 带 警 告 灯 








乘客 安全 带 警 告 灯 信 号 


直线 连接 








起 动机 信号 





测试 模式 信号 





巡航 操作 指示 灯 (“5) 





巡航 控制 警告 (“5) 





控制 车 速 (“5) 





充电 指示 灯 





TM 机 油 温 度 范 围 








ECM 组 合 仪表 总 成 


Zllk 


发 动机 冷却 液 温度 信号 





变速 杆 位 置信 号 








拒绝 蜂 鸣 器 信和 号 





档 位 信号 

















节气 门 开 度 





发 动机 转速 数据 





燃油 喷射 量 





检查 发 动机 警告 灯 信号 


CAN(CAN1 号 总 
线 ) 











线 连接 




















ACC 开关 信和 号 





钥匙 开关 信号 








各 门 控 灯 开关 信号 





滑动 天 窗 信号 (“7) 








钥匙 信号 (“1) 

















驾驶 人 侧 安 全 带 开 关 信 号 主 车 身 ECU 











驻 车 制 动 开关 信和 号 





远 光 指示 灯 信号 
组 合 仪表 








尾灯 指示 灯 信 和 号 





前 雾 灯 指 示 灯 信和 号 











后 雾 灯 指示 灯 信 号 
仪表 蜂 鸣 器 请 求 信和 号 
按钮 起 动 的 信号 请 求 
钥匙 丢失 警告 信号 (“1) 认证 ECU 





























钥匙 电池 电量 过 低 警 告 信号 (“1) 


变速 杆 位 置 警告 信号 











CAN (CAN 1 号 总 
线 ) 





CAN (CAN MS 总 
线 ) 


















































































































































































































































































多 信息 显示 所 

一 里 程 表 /短程 里 程 表 
一 巡航 信息 显 本 

不 带 多 信息 显示 屏 和 带 多 信息 显示 屏 视图 





DISP 开 关 旋 钮 ”AT 档 位 指示 灯 
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( 续 ) 
通信 信和 号 发 送 器 接 收 器 通信 线路 
转向 锁 异 常 警 告 (“1) es CAN (CAN MS 总 
转向 全 解锁 警告 (1) | 了 让 2 线 ) 
2 CAN (CAN 1 号 总 
车 速 信号 线 )/ 直 线 连接 
打动 警告 打探 制 标记 
ABS 警告 灯 信 号 i 
打滑 指示 灯 信号 ("6) ee 人 
VSC 警告 信号 ( “6 ) 线 ) 
制 动 硒 控制 标记 
制 动 灯 控制 标记 
he fs ECM CAN (CAN 1 号 总 
I 防滑 控制 ECU 人 线 ) 
气囊 警告 灯 信 和 号 中 央 气 宫 传 感 器 总 成 CAN(CAN 1 号 总 线 ) 
爱 动 机 机 油 压 旋 警 告 灯 信 和 号 | 机 酒 奈 力 开关 直线 连接 
烧酒 酒 位 信号 兢 油 表 传 感 吉 总 成 百 线 连接 
无 7 右 转 向 指示 灯 信 号 转向 信号 闪光 灯 直线 连接 
制 动 液 液 位 警告 灯 信和 写 制 动 液 液 位 警告 开关 直线 连接 
前 排 乘客 座 椅 安 全 带 状态 信号 | 开间 拓 肝 客 永和 兴安 全 藻 人 四 直线 连接 
前 照 灯 光束 高 度 调 整 
前 照 灯光 束 高 度 调整 区 告 打 | pp 站 来 融 诺 红 玫 直线 连接 
充电 艾 千 打 信 生 发 电视 直线 连接 
“1 表示 带 智能 上 车 和 起 动 系统 。 
“2 表示 带 丰 田 驻 车 辅助 传感器 系统 。 
“3 表示 带 前 照 灯 光 东 高 度 自 动 控制 。 
“4 表示 带 导航 系统 。 
“5 表示 带 巡 航 控制 系统 。 
“6 表示 带 VSC。 
“7 表示 带 滑动 天 窗 。 
不 带 多 信息 显示 屏 : - 
发 动机 冷却 液 温度 表 
转速 表 短程 里 程 表 归 有 零 按 包 
i 示 
本 巡航 信息 显示 显示 
DIS 开关 旋钮 一 里 程 表 / 短 程 里 程 表 
一 AT 档 位 指示 灯 (*1) 
带 多 信息 显示 屏 : _ 
发 动机 冷却 液 温度 表 
速度 表 
转速 表 
短程 里 程 表 
归 零 按钮 
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8.5 时钟 与 点 烟 器 


8.5.1 时 钟 
时 钟 设 置 菜单 如 图 8-22 所 示 。 

























































































































































































时 钟 “| 玉 | 分 钟 |->| 小 时 | 
人 /1 | | 
一 > : 按 下 DISP 并 关 旋钮 1s | ' 
一 > : 未 按 下 DISP 开 关 旋 包 达 5s 或 更 长 时 间 | | 
图 8-22 ”时 钟 设置 菜单 I 
1 点 烟 器 螺 仁 。 点 烟 器 固定 架 | 
提示 : 站 
。 调整 小 时 /分 钟 时 ， 按 下 DISP 开关 按钮 小 于 人 
1s， 每 按 一 下 增加 1h 或 Imin。 (8) 拆 印 点 烟 右 总 成 。 
e 调整 小 时 时 ， 按 住 DISP 开关 按钮 大 于 1s， 1) 断 开 连接 器 。 
每 0.5s 增加 1h。 2) 脱 开 卡 夹 ， 断 开 连 接 器 。 
e@ 调整 分 钟 时 ， 按 住 DISP 开关 按钮 1 ~3s， 3) 旋转 点 烟 器 螺母 ， 然 后 将 其 拆 下 。 
每 0.5s 增加 lmin。 4) 拆 下 点 烟 器 固定 架 。 
e 调整 分 钟 时 ， 按 住 DISP 开关 按钮 大 于 Ss， 5) 拆 下 点 烟 器 插座 。 
每 0.2s 增加 lmin。 3. 点 烟 器 的 安装 
(1) 安装 点 烟 器 总 成 。 
8.5.2 右 烟 器 1) 将 点 烟 器 插座 对 准 仪表 盒 总 成 上 的 模 口 ， 
1. 点 烟 器 零 部 件 视 图 ( 见 图 8-23 ) 然后 将 其 安装 。 
2. 点 烟 需 的 拆 御 2) 安装 点 烟 需 固 定 架 。 
(1) 拆 印 仪表 板 左 下 装饰 板 。 3) 旋转 点 烟 器 螺母 ， 然 后 将 其 安装 。 
(2) 拆 印 仪表 板 右 下 装饰 板 。 4) 接合 卡 夹 ， 连 接连 接 器 。 
(3) 拆 秃 变速 杆 把 手 分 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 5) 连接 连接 器 。 
(4) 拆 秃 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 (手动 传动 (2) 安装 仪表 盒 总 成 。 
桥 ) 。 (3) 安装 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 (手动 传动 
(5) 拆 务 变速 杆 把 手 分 总 成 ( 自动 传动 桥 ) 。 桥 ) 。 
(6) 拆 秃 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 (自动 传动 (4) 安装 变速 杆 把 手 分 总 成 (手动 传动 桥 ) 。 
桥 ) 。 (5) 安装 中 央 仪 表 组 装饰 板 总 成 ( 自动 传动 
(7) 拆卸 仪表 盒 总 成 。 桥 ) 。 
8.6 电动 车 
a i 器 电动 机 随即 通电 。 
WE (2) 电动 车 窗 控制 系统 具有 表 8-34 所 示 的 功能 。 
(1) 电动 车 窗 控 制 系统 使 用 电动 车 窗 升 降 器 电动 车 窗 系统 示意 图 如 图 8-24 所 示 。 








电动 机 来 控制 电动 车 窗 操作 。 该 系统 主要 的 控制 装 的 
置 包括 ， 电 动车 窗 主 开关 (安装 在 驾驶 人 侧 车 门 8.6.2 电动 车 窗 主 开关 
上 ) 和 电动 车 窗 开关 ( 安 半 在 乘客 侧 车 门 和 后 门 1 电动 车 窗 主 开关 的 拆 印 

上 ) 。 操 作 电 动车 窗 开关 后 ， 相 应 的 电动 车 窗 升降 (1) 拆 印 前 扶手 座 上 面板 。 
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表 8-34 ”电动 车 窗 控制 系统 具有 的 功能 

























































































































































































































































































































































































功 能 概 ”要 
ee 本 当 将 电动 车 窗 开 关 向 上 拉 到 中 途 时 ， 使 车 窗 上 升 ， 当 将 开关 向 下 推 到 中 途 时 ， 使 
手动 上 天 和 下 降 功能 车 窗 下 降 ， 开 关 一 松 开 ， 车 窗 就 会 停止 
驾驶 人 便门 窗 自 动 上 天 和 下 降 功能 | ”通过 按 下 一 次 电动 车 窗 开关 ， 使 驾驶 人 侧门 窗 完全 打开 或 关闭 
a 自动 上 升 操作 (驾驶 人 车 门 ) 期 间 ， 如 果 有 异物 卡 灌 在 门窗 内 ， 使 电动 车 窗 自动 
停止 并 向 下 移动 
还 控 功 能 该 功能 可 让 电动 车 窗 主 开关 控制 前 排 乘客 侧门 窗 和 后 门窗 的 手动 上 升 和 下 降 操作 
pe 在 将 点 火 开关 置 于 ON(IG) 或 OFF 位 置 后 大 约 45s 内 ， 如 果 任 一 前 门 未 打开 ， 则 
Se 该 功能 使 得 电动 车 窗 仍 可 以 工作 
二 该 功能 在 电动 车 窗 开关 检测 到 电动 车 窗 系统 故障 时 ， 可 让 电动 车 窗 开关 进行 故障 
部 位 的 诊断 。 电 动车 窗 开 关 灯 亮 起 或 闪烁 ， 以 通知 驾驶 人 
志 久 六 如 果 电 动车 窗 电动 机 内 的 脉冲 传感器 出 现 故障 ， 失 效 保护 功能 能 够 禁用 部 分 电动 
A 车 窗 功能 。 驾 驶 人 车 门 的 自动 上 升 和 下 降 功 能 以 及 遥控 功能 被 禁用 
白 鞭 电池 oo O00 
POWER 
B 
POWER U, SU 
| 8 0 | 
电动 车 窗 . 于 
升降 器 也 动机 电动 车 窗 开关 (前 排 乘客 ) 
RL DOOR 
工 9 SU 
B ar ms 
电动 车 窗 
开店 红利 密 电动 车 窗 开关 ( 蕊 后) 
B 
RR DOOR U 50 
工 本 SU 
名 Waa 
天 了 强 讶 窗 , 电动 车 窗 开关 (而后 ) 
自 苦 岂 池 一 > Ee 
LED 
UP 
DOWN 
GND 
正 车 身 ECU ECU | 本 
(仪表 板 接线 盒 ) = 电动 车 窗 主 放 关 
图 8-24 电动 车 窗 系 统 示意 图 
(2) 拆 印 电动 车 窗 升 降 器 主 开关 总 成 。 2. 电动 车 窗 主 开关 的 检查 
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(1) 检查 














电动 车 窗 主 开关 。 





检查 并 确认 开关 功能 ， 根 据 表 8-35 中 的 值 测 














量 电阻 。 








昌 | 
T 





检测 仪 连接 





表 8-35 





标准 电阻 
件 


条 











8(U)-1(E)-4(A) 


前 


动 UP( 驾 驶 人 侧 ) 





8(U)-1(E) 





自 


动 UP( 驾 驶 人 侧 ) 








5(D)-1(E) 


手动 DOWN( 鸭 


各 驶 人 侧 ) 





4(A)-5(D)-1(E) 


手动 DOWN( 鸭 


各 驶 人 侧 ) 





6(B)-16(U) 
15(D)-1(E) 


UP( 乘 客 侧 ) 








6(B)-15(D) 
16(U)-1(E) 


DOWN( 乘客 侧 ) 





6(B)-12(U) 
13(D)-1(E) 


UP( 左 后 ) 





6(B)-13(D) 
12(U)-1(E) 


DOWN( 左 后 ) 





6(B)-10(U) 
18(D)-1(E) 


UP( 右 后 ) 








6(B)-18(D) 
10(U)-1(E) 





如 果 结 果 不 符合 规定 ， 更 换 开 

(2) 检查 并 确认 LED 亮 起 。 向 半 
电池 电压 ， 检 查 并 确认 LED 亮 起 。 

3. 电动 车 窗 主 开 











DOWN( 右 后 ) 











关 的 安装 














(1) 安装 


(2) 安装 前 扶 了 


8.6.3 
1. 前 乘客 


(1) 拆 印 前 扶 卫 





电动 车 窗 逢 
F 座 上 


前 乘客 侧 电 动车 窗 开关 


则 电动 车 窗 开 关 的 拆 印 
F 座 上 











面板 。 

















面板 。 




















(2) 拆 邱 电动 车 窗 升 降 咒 开 
出 电动 车 窗 开关 的 检查 
检查 电动 车 窗 开关 时 ， 根 据 表 8-36 中 的 数值 








2. 前 乘客 


测量 电阻 。 
如 果 结 
3. 前 乘客 














果 不 符 合 规定 ， 更 换 开 
各 电动 车 窗 开关 的 安装 























电动 车 窗 升 


降 器 开 








(17 安装 
(2) 





安装 前 扶 了 





F 座 上 








面板 。 

















关 总 成 。 


关 总 成 。 








关 总 成 。 
开关 施加 蓄 


降 咒 主 开关 总 成 。 


关 总 成 。 


















































表 8-36 标准 电阻 
检测 仪 连接 开关 状态 规定 状态 
1(D)-2(SD) 小 于 10 

UP 
3(B)-4(U) 小 于 10 
1(D)-2(SD) 小 于 10 
OFF 
4(U)-5(SU) 小 于 10 
4(U)-5(SU) 小 于 10 
SA DOWN 
1(D)-3(B) 小 于 10 
8.6.4 后 电动 车 窗 开 关 
1. 后 电动 车 窗 开 关 的 拆 御 
(1) 拆 印 后 门 扶手 座 上 板 。 
(2) 拆卸 后 电动 车 窗 升 降 器 开关 总 成 。 
2. 后 电动 车 窗 开 关 的 检查 
(1) 检查 左 后 侧 电 动车 窗 开 关 。 



























































(1) 安装 后 
(2) 安装 后 














电动 车 窗 升 
门 扶手 座 上 














面板 。 














降 器 开 





























操作 开关 时 ， 根 据 表 8-37 中 的 数值 测量 电阻 ， 
见 图 8-25。 
人 
(电动 车 窗 开 
图 8-25 测量 电阻 
表 8-37 标准 电阻 
检测 仪 连接 开关 状态 规定 状态 
1(D)-2(SD) 小 于 10 
一 一 一 一 一 一 一 UP 
3(B)-4(U) 小 于 10 
1(D)-2(SD) 小 于 10 
一 一 一 OFF 
4(U)-S5(SU) 小 于 10 
4(U)-5CSU) 小 于 10 
一 一 一 一 一 一 一 DOWN 
1(D)-3(B) 小 于 10 
如 果 结 果 不 符合 规定 ， 更 换 开 关 总 成 。 
(2) 检查 右 后 侧 电 动车 窗 开 关 。 
操作 开关 时 ， 根 据 表 8-38 中 的 数值 测量 电阻 ， 
见 图 8-26。 
3. 后 电动 车 窗 开关 的 安装 





























8.6.5 电动 车 窗 电动 机 的 检查 








(1) 检查 























见 图 8-27。 


没有 线束 连接 的 零 部 件 : 
电动 车 窗 升 降 器 电动 机 (驾驶 人 侧 》 








电动 机 齿轮 


注意 : 不 要 向 端子 1、 


图 8-27 


何 端子 施加 蓄电池 电压 。 
如 果 结 果 不 符合 规定 ， 更 换 电动 机 总 成 。 
(2) 检查 电动 车 窗 升 降 器 电动 机 (前 排 乘 客 





侧 ) ， 





电压 。 


见 图 8-28。 
根据 表 8- 





2、4、 


电动 车 窗 升 降 器 电动 机 (驾驶 人 侧 ) 。 
根据 表 8-39， 向 电动 机 连接 器 施加 蓄电池 电 























给 电动 机 供电 


7 和 10 之 外 的 任 








40， 向 电动 机 连接 器 施加 蓄电池 


注意 : 不 要 对 除 端子 1 和 2 外 的 任何 端子 施加 


蔷 电 池 电 压 。 





如 果 结 果 不 符合 规定 ， 更 换 电动 机 总 成 。 
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没有 线束 连接 的 零 部 什 表 8-39 电机 工作 情况 表 
dt 开关 状态 测量 条 件 规定 状态 
蕾 电池 正极 ( + ) 一 端子 2(B) 电动 机 
蓄电池 负极 ( - ) 一 端子 1 | 齿轮 顺 时 
,yp | (GND) 7(DWNI) 针 旋 转 
于 到 操作 | 。 贰 电池 正极 (+ ) 二 端子 20B) | 电动 机 
图 8-26 测量 电阻 车 电池 负极 ( - ) 一 端子 1 | 齿轮 逆 时 
CCND) 、10(UP1 ) 针 旋 转 
家 由 让 让 蓄电池 正极 ( + ) 一 端子 2(B) 电动 机 
检测 仪 连接 开关 状态 规定 状态 蓄电池 负极 ( - ) 一 端子 1 | 齿轮 顺 时 
1(D)2(5D) 小 于 10 四 (GND)、4(AUTO), 7(DWN1) | 针 旋 转 
| 总 自动 操作 一 一 一 一 一 2 ee 
3(B)-4(U) 小 于 1Q 蓄电池 正极 ( + ) 一 端子 2(B) 电动 机 
i 于 10 蓄电池 负极 ( - ) 一 端子 1 | 齿轮 道 时 
- 小 于 
| OFF (GND)、 4(AUTO), 10( UP!1) 针 旋 转 
4(U)-S(SU) 小 于 10 
4(U)-S(SU) 小 于 10 
一 一 一 DOWN 没有 线束 连接 的 零 部 件 : 
1(D)-3(B) 小 于 19 电动 车 窗 升 降 器 电动 机 (乘客 侧 ) 


2 
[61514| 3 


图 8-28 ”检查 前 排 乘客 侧 电 动车 窗 升降 器 电动 机 


表 8-40 电动 机 工作 情况 表 
测量 条 件 规定 状态 


















































蓄电池 正极 ( + ) 一 端子 2 

Wy 电动 机 齿轮 顺 时 针 旋 转 
蓄电池 负极 ( - ) 一 端子 1 ee 
蓄电池 正极 ( + ) 一 端子 1 j 
训 (2 有 | 电动 机 共 轮 逆 时 针 施 转 
车 电池 负极 ( - ) 一 端子 2 


(3) 检查 右 后 电动 车 窗 升 降 器 电动 机 ， 见 图 
8-29。 
根据 表 8-41， 向 电动 机 连接 器 施加 蓄电池 












































电压 。 
表 8-41 电机 工作 情况 表 
测量 条 件 规定 状态 
蓄电池 负极 ( - ) 一 端子 2 
各 入 抽 裤 4- ) 着 了 2 | 主动 机 齿轮 顺 时 针 旋转 
蓄电池 正极 ( + ) 一 端子 1 
蓄电池 和 负 - ) 一 端子 1 
训 电 字 负 极 (  ) “着 了 】 | 电动 机 村 轮 道 时 针 旋转 
蓄电池 正极 ( + ) 一 端子 2 


















































































































第 8 章 “车身 和 附件 * 401- 
深 髓 后 侧 
A 没有 线 来 连接 的 零 部 件 : 
电动 机 齿轮 电动 车 窗 升降 器 电动 机 ( 左 后 侧 ) 
| 2 电动 机 涛 轮 
Re ZR 
ef 顺 叶 针 重 SR 
3 pa 有 EN 
9 顺 时 针 ~ 
图 8-29 ”检查 右 后 电动 车 窗 升降 器 电动 北 时 针 
注意 ; 不 要 对 除 端子 1 和 2 外 的 任何 端子 施加 图 8-30 检查 左 后 电动 车 窗 升降 器 电动 机 
蓄电池 电压 。 表 8-42 电动 机 工作 情况 表 
如 果 结 果 不 符合 规定 ， 更 换 电 动机 总 成 。 测量 条 件 规定 状态 
(4) 检查 左 后 电动 车 窗 升降 器 电动 机 ， 见 图 一 一 
蓄电池 负极 ( - ) 一 端子 1 人 
8-30。 著 电 池 正极 ( + ) 端子 2 电动 机 齿轮 顺 时 针 旋 转 
电池 正 一 丽 了 于 
根据 表 8-42， 向 电动 机 连接 器 施加 蓄电池 
蓄电池 负极 ( - ) 一 端子 2 
电压 。 训 电 汪 全 及) “了 2 | 电动 机 肯 轮 道 时 针 族 转 
注意 : 不 要 对 除 端子 1 和 2 外 的 任何 端子 施加 。。 壮 电 池 正 极 ( + ) 一 前 了 1 
8.7 后 视 镜 


8.7.1 车 外 后 视 镜 


1. 车 外 后 视 镜 的 拆 御 
(1) 拆 缉 前 门 内 把 手 框 。 
(2) 拆 御 前 扶手 座 上 板 。 

(3) 拆 印 门 控 灯 总 成 ( 带 门 控 灯 ) 

(4) 拆 秃 前 门 装饰 板 分 总 成 。 

(5) 拆 印 前 门下 门框 支架 装饰 条 。 

(6) 拆 印 带 盖 的 车 外 后 视 镜 总 成 。 

1) 断 开 连接 器 。 

2) 拆 下 3 个 螺栓 。 

3) 拆 下 带 盖 的 车 外 后 视 镜 总 成 。 

(7) 拆 御 车 外 后 视 镜 玻璃 (不 带 加 热 器 ) 。 
(8) 拆 纯 车 外 后 视 镜 玻璃 ( 带 加 热 器 ) 。 

(9) 拆 印 车 外 后 视 镜 盖 。 

2. 车 外 后 视 镜 的 检查 

(1) 检查 右 侧 车 外 后 视 镜 总 成 ， 见 图 8-31。 
1) 断 开 后 视 镜 连接 器 。 

2) 施加 蓄电池 电压 并 检查 后 视 镜 的 工作 情 
见 表 8-43。 

3) 带 后 视 镜 加 热 器 。 

Q 根据 表 8-44 中 的 值 测量 电阻 ， 见 图 8-32。 




































































没有 线束 连接 的 零 部 件 (车 外 后 视 镜 ) 



























































图 8-31 检查 右 侧 车 外 后 视 镜 总 成 
表 8-43 ”后 视 镜 的 工作 情况 
测量 条 件 规定 状态 
蓄电池 正极 ( + ) 一 端子 5(MV) 
上 翻 
蕃 电 池 负 极 ( - ) 一 端子 4(M+) 
蓄电池 正极 ( + ) 一 端子 4(M+) 
下 翻 
蓄电池 负极 ( - ) 一 端子 5(MV) 
蓄电池 正极 ( + ) 一 端子 3( MH) 
左 转 
蓄电池 负极 ( - ) 一 端子 4(M+) 
蓄电池 正极 ( + ) 一 端子 4(M+) 
右 转 
蓄电池 负极 ( - ) 一 端子 3( MH) 








表 8-44 标准 电阻 








检测 仪 连接 条 件 规定 状态 
1(H+)2(H-) 25° 7.6~11.40 


' 402 . 卡罗拉 车 系 快 修 速 查 手册 











如 果 结 果 不 符 合 规定 ， 更 换 后 视 镜 总 成 。 

@) 将 琴 电 池 正 极 ( + ) 端子 连接 至 端子 1， 并 
将 蓄电池 负极 ( - ) 端 子 连接 至 端子 2， 然 后 检查 并 
确认 后 视 镜 变 暖 。 

正常 : 后 视 镜 变 暖 。 

注意 : 短 时 间 内 后 视 镜 变 暖 。 















































没有 线束 连接 的 零 部 什 ( 车 外 后 视 镜 ) 





测量 电阻 


8-32 


(2) 检查 左 侧 车 外 后 视 镜 总 成 ， 见 图 8-33。 

1) 断 开 后 视 镜 连 接 器 。 

2) 施加 蓄电池 电压 并 检查 后 视 镜 的 工作 情 
况 ， 见 表 8-45 。 










































































表 8-45 后 视 镜 的 工作 情况 
测量 条 件 规定 状态 

蓄电池 正极 ( + ) 一 端子 5( MV) 
上 翻 

蓄电池 负极 ( - ) 一 端子 4(M +) 

蓄电池 正极 ( + ) 一 端子 4(M+) 
下 翻 

蓄电池 负极 ( - ) 一 端子 5( MV) 

蓄电池 正极 ( + ) 一 端子 3( MH) 
二 左 转 

蓄电池 负极 ( - ) 一 端子 4( M+) 

蓄电池 正极 ( + ) 一 端子 4(M+) 
右 转 

蓄电池 负极 ( - ) 一 端子 3( MH) 











如 果 结 果 不 符合 规定 ， 更 换 后 视 镜 总 成 。 
没有 线束 连接 的 零 部 件 ( 夺 外 后 视 锐 ): 




















@ 将 蓄电池 正极 ( + ) 端子 连接 至 端子 1， 并 
将 蓄电池 负极 ( - ) 端子 连接 至 端子 2， 然 后 检查 并 
确认 后 视 镜 变 暖 。 

正常 ， 后 视 镜 变 暖 。 

注意 : 短 时 间 内 后 视 镜 变 暖 。 

没有 线束 连接 的 零 部 件 (车 外 后 视 镜 ): 








图 8-34 


测量 电阻 


3. 车 外 后 视 镜 的 安装 

(1) 安装 车 外 后 视 镜 盖 。 

(2) 安装 车 外 后 视 镜 玻璃 ( 带 加 热 器 ) 。 

(3) 安装 车 外 后 视 镜 玻璃 (不 带 加 热 器 ) 。 

(4) 安装 带 盖 的 车 外 后 视 镜 总 成 。 

1) 接合 卡 爪 ， 并 暂时 安装 带 羡 的 车 外 后 视 镜 
总 成 。 

2) 安装 3 个 螺栓 。 

拧紧 力矩 : 9.0N . m。 

3) 连接 连接 器 。 

(5) 安装 前 门下 门框 支架 装饰 条 。 

(6) 安装 前 门 装饰 板 分 总 成 。 

(7) 安装 门 控 灯 总 成 ( 带 门 控 灯 ) 。 

(8) 安装 前 扶手 座 上 板 。 

(9) 安装 前 门 内 把 手 框 


8.7.2 电动 后 视 镜 开 关 


1. 电动 后 视 镜 开关 的 拆 伸 

(1) 拆 纯 仪表 板 下 装饰 板 总 成 。 

(2) 拆 外 车 外 后 视 镜 开关 总 成 。 脱 开 两 个 卡 
爪 并 拆 下 车 外 后 视 镜 开关 总 成 。 

2. 电动 后 视 镜 开关 的 检查 

(1) 检查 车 外 后 视 镜 开关 总 成 时 ， 应 检查 左 / 
右 调整 开关 的 工人 位置 ， 根据 表 8-47 中 的 值 测量 电 
阻 ， 见 图 8-35。 




























































































图 8-33 ”检查 左 侧 车 外 后 视 镜 总 成 表 8-47 标准 电阻 ( 左 侧 ) 
3) 带 后 视 镜 加 热 器 。 检测 仪 连接 开关 条 件 规定 状态 
Q 根据 表 8-46 中 的 值 测量 电阻 ， 见 图 8-34。 4(VL)-8(B) UP 小 于 1Q 
表 8-46 标准 电阻 6(M+)7(E) OFF 10kQ 或 更 大 
检测 仪 连接 条 件 规定 状态 4(VL)-7(E) DOWN 小 于 1Q 
1(H+)2(H-) 25° 7.6~11.40 6(M+)-8(B) OFF 10kQ 或 更 大 










































































第 8 章 车身 和 附件 * 403 . 
( 续 ) 表 8-48 ”标准 电阻 ( 右 侧 ) 
检测 仪 连接 | 开关 条 件 规定 状态 检测 仪 连接 | 开关 条 件 规定 状态 
5( HL)-8(B) LEFT 小 于 10 3(VR)-8(B) UP 小 于 19 
6(M+)-7(E) OFF 10kQ 或 更 大 6(M+)-7(E) OFF 10kQ 或 更 大 
5(HL)77(E) RIGHT 小 于 19 3(VR)-7(E) DOWN 小 于 19 
6(M+)-8(B) OFF 10kQ 或 更 大 6(M+)-8(B) OFF 10kQ 或 更 大 
3(HR)-8(B) LEFT 小 于 10Q 
没有 线束 连接 的 零 部 件 (车 外 后 视 镜 开关 ) CO) OPE 10kQ 或 更 大 
= 3(HR)-7(E) RIGHT 小 于 10 
6(M+)-8(B) OFF 10kQ 或 更 大 






































3. 电动 后 视 镜 开关 的 安装 


























Ep (1) 安装 车 外 后 视 镜 开关 总 成 。 接 合 两 个 卡 
爪 ， 并 安装 车 外 后 视 镜 开关 总 成 。 
(2) 左 / 右 调 整 开关 的 R 位 置 : 根据 表 8-48 (2) 安装 仪表 板 下 装饰 板 总 成 。 
中 的 值 测量 电阻 。 


8.8 座 椅 
后 ， 驻 车 辅助 监视 系统 需要 初始 化 。 

2. 点 火 开 关 表 示 法 

本 车 型 使 用 的 点 火 开 关 类 型 随 车 辆 规格 的 不 同 
而 有 所 差异 。 


8.8.1 前 排 电动 座 椅 控 制 系统 


1. 一 般 注 意 事项 
在 检测 过 程 中 使 用 蓄电池 时 ， 不 要 将 检测 仪 的 
正极 和 负极 探 针 离 得 太 近 ， 以 免 发 生 短路 。 表 8-49 所 列 的 表示 法 适用 于 本 章节 。 
注意 : 断 开 并 重新 连接 蓄电池 负极 ( - ) 端子 前 排 电 动 座 椅 控 制 系统 图 如 图 8-36 所 示 。 
表 8-49 ”表示 法 表 








































































































































































































开关 类 型 点 火 开 关 ( 位 置 ) 发 动机 开关 (状态 ) 
点 火 开 关 置 于 OFF 位 置 LOCK OFF 
点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 ON ON(IG) 
表示 法 
点 火 开 关 置 于 ON( ACC) 位 置 ACC ON( ACC) 
发 动机 起 动 START 起 动 
3. 前 排 电 动 座 椅 控制 系统 描述 部 支撑 调节 功能 。 
驾 台 人 座 椅 配 备 了 滑动 、 靠 背 倾 角 、 升 降 和 腰 4. 主要 零 部 件 的 功能 ( 见 表 8-50 ) 
表 8-50 前 排 电 动 座 椅 控制 系统 主要 零 部 件 的 功能 
零 部 件 功 能 
前 排 座 椅 总 成 (滑动 调节 电动 | 根据 来 自 电 动 座 椅 开 关 的 信号 进行 操作 ， 电 动机 被 激活 ， 并 可 以 向 前 和 向 后 滑 
机 ) 动 座 椅 
前 排 座 椅 总 成 (靠背 倾角 调节 电 根据 来 自 电 动 座 椅 开 关 的 信和 号 进行 操作 ， 电 动机 被 激活 ， 可 以 使 座 椅 倾 斜 和 调 
动机 ) 节 靠 背 倾角 











. 404 . 


卡罗拉 车 系 快 修 速 查 手册 





零 部 件 


功 


-bh 


已 
已 


( 续 ) 
































前 排 座 椅 总 成 (升降 器 电动 机 ) 根据 来 自 电 动 座 椅 开关 的 信号 进行 操作 ， 可 以 使 座 椅 垂 直上 升 和 下 降 












































座 椅 腰 部 支撑 调节 咒 总 成 根据 来 自前 排 电动 座 椅 腰 部 开关 的 信号 进行 操作 ， 可 以 调节 腰部 支撑 











前 排 电 动 座 椅 腰 部 开关 














根据 开关 操作 ， 对 座 椅 进 行 相应 调节 








c3 电 动 座 崎 开关 











P/SEAT 


ALT 
FL MAIN 

















升降 器 控 
制 电 动机 








8-36 ”前 排 电 动 座 椅 控 制 系 统 图 


5. 检查 电动 座 椅 的 功能 
检查 电动 座 椅 基本 功能 ， 见 图 8-37。 操 作 电动 





。 滑 


动 。 
背 倾 角 。 


。 腰部 支撑 。 


。 升 
6. 故 


降 。 
障 症状 表 





前 排 
8-51 。 


8. 8. 


前 排 座 椅 总 成 (村 











电动 座 椅 














座 椅 开 关 时 ， 应 检查 并 确认 以 下 功能 正常 : 








控制 系统 故障 症状 表 见 表 





2 前 排 座 椅 总 成 (手动 座 椅 ) 





F 动 座 椅 ) 零 部 件 网 见 网 8-38。 














表 8-51 前 排 电动 座 椅 控 制 系统 故障 症状 表 





























故障 现象 人 
电动 座 椅 不 工作 | 了 /SRAT 熔 丝 
(滑动 ,升降 靠背 | 电动 座 椅 开 关 
倾 调 节 ) 线束 或 连接 器 
动 座 椅 开关 


仅 滑动 操作 功能 
不 工作 











一 


前 排 座 椅 总 成 (滑动 调节 电动 机 ) 











仅 升 降 操作 功能 
不 工作 





电动 座 椅 开关 

















前 排 座 椅 总 成 (升降 器 电动 机 ) 
































































































































第 8 章 车 身 和 附件 . 405 ， 
( 续 ) 一 
本 | a 人 bb [天 
故障 现象 可 能 原因 i 
电动 座 椅 开 关 头 枕 支 架 
仅 靠背 倾 调节 三 一 亿 软 专 的 前 排 
人 前 排 座 椅 总 成 ( 靠 普 倾角 调节 电动 机 ) 座 椅 靠 普 护 面 
操作 功能 不 工作 
线束 或 连接 器 
前 排 电动 座 椅 腰 部 开关 os 
仅 腰 部 支撑 操 | 一 a ei | 人 世 软 地 的 前 
部 支撑 调节 忠 避 成 前 排 肉 椅 座 垫 内 护 板 一 并 次 宫 
作 功 能 不 工作 腰部 支撑 调节 器 总 成 和 
处 击 起 尖 调节 器 的 前 
sd Nem 座 椅 崩 架 总 成 
前 排 座 椅 
| 座 热 护 板 
前 排 座 椅 内 
安全 带 总 
x2 
i rim 
座 椅 高 度 调节 手 栖 | 
座 椅 高 度 调节 器 疹 
卡 图 * 一 尾 6 
分 离 式 前 排 座 
滑动 功能 椅 靠 背 护 面 
能 分 离 式 前 排 “分离 式 前 排 
图 8-37 ”检查 基本 功能 th ss 
A S93* 卡 圈 
前 排 座 椅 头 枕 总 成 ee 
右 侧 肉 倚 靠背 
前 排 右 侧 倾角 调节 器 内 千 
座 椅 座 扫 
下 护 板 人 
人 1 调 得 
EE 右 仙 认 村 华 才 “全 村 关 天 
倾角 调节 器 内 
X2 前 排 座 椅 外 滑 轨 支架 盖 
前 排 座 村 外 滑雪 支架 盖 一 一人 拓 大 罗 训 和 
应 霹 下 扩 板 
座 椅 内 滑 轨 盖 和 
座 椅 外 滑 委 盖 - 人 
Nm: 规定 力气 Nem: 规定 力矩 
@ : 不 可 重复 使 用 堆 件 ®: 不 可 重复 使 用 稚 件 
图 8.38 前 排 座 椅 总 成 (手动 座 椅 ) 零 部 件 图 (一 ) 图 8-38 ”前 排 座 椅 总 成 (手动 座 椅 ) 零 部 件 图 (二 ) 
1 前 排 座 椅 总 成 (手动 座 椅 ) 的 拆 钙 we 








注意 : 

e 右 侧 的 操作 程序 与 左 侧 相同 。 

e 下 面 列 出 的 程序 适用 于 左 侧 。 

(1) 将 电缆 从 蓄电池 负极 端子 上 断 开 ( 带 前 排 
座 椅 侧 气 宫 ) 。 


注意 : 





















































































日 断 开 蕾 电池 电 
需要 初始 化 。 

(2) 拆 印 前 排 座 椅 头 枕 总 成 。 

(3) 拆 印 座 椅 外 滑 轨 盖 。 








1) 拉 起 座 椅 滑 轨 调 节 手 柄 并 将 座 椅 移 动 到 最 





前 位 置 。 


缆 后 重新 连接 时 ， 某 些 系统 
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2) 脱 开 两 个 卡 扑 并 拆 下 座 椅 外 滑 轨 盖 ， 见 图 











图 8-39” 拆 下 座 椅 外 滑 轨 盖 
(4) 拆 印 座 椅 内 滑 轨 盖 。 
1) 脱 开 卡 爪 。 
2) 脱 开 导 销 并 拆 下 座 椅 内 滑 轨 盖 ， 见 图 
8-40。 











拆 下 座 椅 内 滑 轨 盖 


(5) 拆 御 前 排 座 椅 总 成 。 

1) 拆 下 座 椅 后 侧 的 两 个 螺栓 。 

2) 拉 起 座 椅 滑 轨 调 节 手 柄 并 将 座 椅 移 动 到 最 
后 位 置 。 

3) 拆 下 座 椅 前 侧 的 两 个 螺栓 。 

4) 拉 起 座 椅 滑 轨 调 节 手 柄 并 将 座 椅 移 动 到 中 
间 位 置 ， 同 时 ， 操 作 靠背 倾角 调节 器 释放 手柄 并 将 
座 椅 靠背 移动 到 直立 位 置 。 

5) 断 开 座 椅 下 面 的 连接 髓 。 

6) 拆 下 座 椅 。 

2. 前 排 座 椅 总 成 (手动 座 椅 ) 的 拆 解 

(1) 拆卸 靠背 倾角 调节 器 释放 手柄 。 使 用 缠 
有 保护 性 胶带 的 螺钉 旋 具 ， 脱 开 卡 爪 并 拆 下 靠背 倾 
角 调节 器 释放 手柄 。 


图 8-4 

























































































(2) 拆 邱 座 椅 高 度 调节 器 盖 。 使 用 绰 有 保护 





性 胶带 的 螺钉 旋 具 ， 脱 开 两 个 卡 爪 并 拆 下 座 椅 高 度 








调节 器 盖 。 
(3) 拆 印 座 椅 高 度 调节 手柄 。 拆 下 两 个 螺钉 
和 座 椅 高 度 调节 手柄 ， 见 图 8-41。 











图 8-41 拆 下 座 椅 高 度 调节 手柄 


(4) 拆 纯 前 排 座 椅 座 垫 护 板 。 

1) 拆 下 两 个 螺钉 。 

2) 脱 开 卡 爪 。 

3) 脱 开 两 个 导 销 ， 并 拆 下 前 排 座 椅 座 热 
护 板 。 

(5) 拆 御 前 排 座 椅 内 安全 带 总 成 。 

(6) 拆 御 前 排 座 椅 座 垫 内 护 板 。 

1) 拆 下 螺钉 。 

2) 如 图 8-42 所 示 ， 脱 开 两 个 卡 爪 。 

3) 如 图 8-43 所 示 ， 分离 导 销 并 拆 下 前 排 座 椅 
座 垫 内 护 板 。 

(7) 拆 印 带 软 垫 的 前 排 座 椅 座 垫 护 面 。 

1) 拆 下 两 个 卡子 ， 见 图 8-44。 















































图 8-42 ” 脱 开 两 个 卡 爪 
2) 拆 下 挂钩 。 
3) 乘客 侧 : 断 开 安全 带 警 告 乘 员 检 测 传 


感 顺 。 


























4) 拆 下 挂 钧 和 带 软 垫 的 分 离 式 前 排 座 椅 座 垫 
护 面 。 
(8) 拆卸 分 离 式 前 排 座 椅 座 垫 护 面 。 拆 下 12 


























个 卡 圈 和 分 离 式 前 排 座 椅 座 垫 护 面 。 
(9) 拆 邱 带 软 垫 的 前 排 座 椅 靠背 护 面 。 
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图 8-43” 拆 下 前 排 座 椅 座 垫 内 护 板 








I 
全 





图 8-44 拆 下 两 个 卡子 














1) 拆 下 3 个 卡 圈 。 
2) 拆 下 4 个 卡 圈 。 
3) 脱 开 4 个 卡 扑 并 拆 下 两 个 前 排 座 椅 头 枕 


文 架 。 

4) 将 带 软 垫 的 分 离 式 前 排 座 椅 靠 背 护 面 从 带 
调节 器 的 前 排 座 椅 骨架 总 成 上 拆 下 。 

(10) 拆卸 分 离 式 前 排 座 椅 靠背 护 面 。 拆 下 6 
个 卡 圈 和 分 离 式 前 排 座 椅 靠 青 护 面 。 

(11) 拆 务 左 侧 座 椅 靠 背 倾角 调节 器 内 盖 。 

1) 拆 下 螺钉 。 

2) 脱 开导 销 ， 并 拆 下 左 侧 座 椅 靠 背 倾角 调节 
器 内 盖 。 

(12) 拆 印 螺钉 和 左 侧 座 椅 靠 背 倾 角 调 节 央 
内 盖 。 

(13) 拆 印 右 侧 座 椅 靠 背 倾角 调节 器 内 盖 

1) 拆 下 螺钉 。 

2) 脱 开 导 销 ， 并 拆 下 右 侧 座 椅 靠 背 倾角 调节 
器 内 盖 ， 见 图 8-45。 

(14) 拆 下 螺钉 和 右 侧 座 椅 靠 背 倾 角 调 节 需 
内 盖 。 

(15) 拆 印 前 排 左 侧 座 椅 座 垫 下 护 板 。 

1) 拆 下 螺钉 。 

2) 脱 开 4 个 卡 爪 ， 并 拆 下 前 排 左 侧 座 椅 座 垫 
下 护 板 。 

(16) 拆 印 前 排 右 侧 座 椅 座 垫 下 护 板 。 






























































图 8-45” 拆 下 右 侧 座 椅 靠 背 倾 角 调节 器 内 盖 


1) 拆 下 螺钉 。 

2) 脱 开 4 个 卡 不 ,并 拆 下 前 排 右 侧 座 椅 座 执 
下 护 板 。 

(17) 拆 外 前 排 座 椅 外 滑 轨 支架 盖 


奇 

















卜 滑 轨 支架 
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盖 ， 见 图 8-46。 





图 8-46 拆 下 前 排 座 椅 外 滑 轨 支架 盖 


3. 前 排 座 椅 总 成 (手动 座 椅 ) 的 重新 装配 

提示 : 

@ 右 侧 的 操作 程序 与 左 侧 相同 。 

e 下 面 列 出 的 程序 适用 于 左 侧 。 

(1) 安装 前 排 座 椅 外 滑 轨 支架 盖 。 接 合 两 个 
卡 扑 并 安装 前 排 座 椅 外 滑 轨 支 架 盖 。 

(2) 安装 前 排 右 侧 座 椅 座 垫 下 护 板 。 

1) 接合 4 个 卡 爪 ， 见 图 8-47。 

2) 用 螺钉 安装 前 排 右 侧 座 椅 座 垫 下 护 板 。 

(3) 安装 前 排 左 侧 座 椅 座 垫 下 护 板 。 

1) 接合 4 个 卡 爪 。 

2) 用 螺钉 安装 前 排 左 侧 座 椅 座 垫 下 护 板 。 

(4) 用 螺钉 安装 右 侧 座 椅 靠 背 倾角 调节 器 
内 盖 。 


(5) 安装 右 侧 座 椅 靠 背 倾 角 调 节 器 内 盖 。 
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图 8-47 接合 卡 爪 


1) 接合 导 销 。 

2) 用 螺钉 安装 右 侧 座 椅 靠背 倾角 调节 妖 
iio 

(6) 用 螺钉 安装 左 侧 座 椅 靠 背 倾 角 调 节 器 
j 盖 。 

(7) 安装 左 侧 座 椅 靠 背 倾 角 调 节 器 内 盖 。 

1) 接合 导 销 。 

2) 用 螺钉 安装 左 侧 座 椅 靠 背 倾角 调节 器 
内 盖 。 

(8) 安装 分 离 式 前 排 座 椅 靠背 护 面 。 使 用 卡 
圈 钳 和 6 个 新 卡 圈 安 装 分 离 式 前 排 座 棒 靠 背 护 面 ， 
见 图 8-48。 


















































































































































8-48 ”安装 分 离 式 前 排 座 椅 靠 背 护 面 


(9) 安装 带 软 垫 的 前 排 座 椅 靠 背 护 面 。 

1) 将 带 软 垫 的 前 排 座 椅 靠 背 护 面 临时 安装 至 
带 调节 融 的 前 排 座 椅 骨 架 总 成 。 

2) 接合 4 个 卡 爪 并 安装 两 个 前 排 座 椅 头 枕 
支架 。 











3) 用 卡 圈 钳 安装 4 个 新 卡 圈 。 

4) 用 卡 圈 钳 安 装 3 个 新 卡 圈 。 

(10) 安装 分 离 式 前 排 座 椅 座 垫 护 面 。 使 用 卡 
圈 钳 和 12 个 新 卡 圈 安装 分 离 式 前 排 座 椅 座 垫 护 面 。 

(11) 安装 带 软 垫 的 前 排 座 椅 座 垫 护 面 。 

1) 将 带 软 垫 的 前 排 座 椅 座 垫 护 面 临时 安装 至 
带 调节 器 的 前 排 座 椅 骨 架 总 成 。 

2) 接合 挂钩 。 

3) 乘客 侧 : 
感 器 。 

4) 接合 挂钩 。 

5) 安装 两 个 卡子 。 

(12) 安装 前 排 座 椅 座 垫 内 护 板 。 

1) 插入 导 销 并 临时 安装 前 排 座 椅 座 垫 内 护 
板 ， 见 图 8-49。 

2) 如 图 8-50 所 示 ， 接 合 两 个 卡 爪 。 

3) 使 用 螺钉 安装 前 排 座 椅 座 垫 内 护 板 。 

(13) 安装 前 排 座 椅 内 安全 带 总 成 。 

(14) 安装 前 排 座 椅 座 垫 总 成 。 

1) 接合 两 个 导 销 。 

2) 接合 卡 爪 并 安装 前 排 座 椅 座 垫 护 板 。 

3) 安装 两 个 螺钉 。 
















































































连接 安全 带 和 警告 乘 员 检 测 传 
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图 8-49 插入 导 销 





图 8-50 接合 两 个 卡 爪 


(15) 用 两 个 螺钉 安装 座 椅 高 度 调节 手柄 。 
安装 座 椅 高 度 调节 手柄 。 
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(16) 接合 两 个 卡 爪 并 安装 座 椅 高 度 调 节 (2) 检查 前 排 座 椅 滑 动 调节 需 锁 止 情况 。 
器 盖 。 在 前 排 座 椅 的 滑动 操作 过 程 中 ， 检 查 并 确认 左 
(17) 接合 卡 爪 并 安装 靠背 倾角 调节 需 释 放 右 调 节 需 一 起 平稳 移动 且 同 时 锁 止 。 
手柄 。 如 果 座 椅 调 节 器 未 同时 锁 止 ， 松 开 座 椅 固 定 螺 
4. 前 排 座 椅 总 成 (手动 座 椅 ) 的 安装 栓 以 便 调节 调节 器 的 位 置 。 
(1) 安装 前 排 座 椅 总 成 。 (3) 安装 座 椅 内 滑 轨 盖 。 
1) 将 前 排 座 椅 总 成 放 和 人 车 厢 内 。 1) 插入 导 销 。 
2) 连接 座 椅 下 面 的 连接 需 。 2) 接合 卡 扑 并 安装 座 椅 内 滑 轨 盖 。 
3) 用 4 个 螺栓 临时 安装 前 排 座 椅 总 成 。 (4) 接合 两 个 卡 爪 并 安装 座 椅 外 滑 轨 盖 。 
4) 拉 起 座 椅 滑 轨 调 节 手 柄 并 将 座 椅 移动 到 最 (5) 安装 前 排 座 椅 头 枕 总 成 。 
后 位 置 。 (6) 将 电缆 连接 至 蓄电池 负极 端子 ( 带 前 排 座 
5) 紧 固 座 椅 前 侧 的 两 个 螺栓 。 椅 侧 气 圳 ) 。 
拧紧 力矩 : 37N .mo (7) 检查 SRS 警告 灯 ( 带 前 排 座 椅 侧 气 赛 ) 。 
6) 拉 起 座 椅 滑 轨 调 节 手 柄 并 将 座 椅 移动 到 最 EE _ 
ee ne 8.8.3 ”前 排 座 椅 总 成 (电动 座 椅 ) 
7) 紧 固 座 椅 后 侧 的 两 个 螺栓 。 前 排 座 椅 总 成 (电动 座 椅 ) 零 部 件 图 如 图 
拧紧 力矩 : 37N . mo 8-51 所 示 。 
Wi 
人 wx6 
人 带 软 妇 的 前 排 座 居 靠 首 分 元 让 前 排 
应 村 应 名 护 而 民生 汪 洛 
-全 33SNDm 
分 离 式 前 排 人 
二 座 精 床 执 拉面 人 
x2 中 一 * 卡 圈 x12 腰部 支撑 
下 图 “调节 器 总 成 
NE 前 排 座 做 座 扑 内 护 板 分 离 式 前 排 座 种 背 
i 忆 - 信 芭 多 妇 一 仿 风纪 六 内 妆 国 
A er 
训 | 玲 
动 座 米 左 侧 座 椅 靠 背 
陆 角 调 首 器 内 关 
六 排 座 村 内 守 Es 右 侧 库 椅 靠 背 ga 
和 椅 暧 闻 开 关 侦 各 调 性 器 内 芥 吕 
[ 1 
ee ' 六 于 Ls da 
前 排 感 崎 座 3 中 下拉 
维护 板 总 成 一 1 ox2 | i 0 "0 
: 侧 座 椅 人 靠背 
| x2 前 排 庶 椅 座 执 护 板 | 倾角 调节 器 内 盖 
弛 动 座 椅 滑 动 和 高 度 调 节 开 关 旋 钮 网 1 号 前 排 座 剧 线束 
电动 座 椅 靠背 倾角 调节 开关 旋 乌 Nm: 规定 拧紧 轧 候 
一 -。: 不 可 重复 使 用 零件 
图 8-51 ”前 排 座 椅 总 成 (电动 座 椅 ) 零 部 件 图 
1. 前 排 座 椅 总 成 (电动 座 椅 ) 的 拆 印 1) 操作 电动 座 椅 开关 旋钮 并 将 座 椅 移 动 到 最 
(1) 拆 印 前 排 座 椅 头 枕 总 成 。 前 位 置 。 





(2) 拆卸 座 椅 外 请 轨 盖 。 2) 脱 开 两 个 卡 爪 并 拆 下 座 椅 外 滑 轨 盖 。 
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(3) 拆 纯 座 椅 内 滑 轨 盖 。 

1) 脱 开 卡 爪 。 

2) 脱 开导 销 并 拆 下 座 椅 内 滑 轨 盖 。 

(4) 拆 伯 前 排 座 椅 总 成 。 

1) 拆 下 座 椅 后 侧 的 两 个 螺栓 。 

2) 操作 电动 座 椅 开关 旋钮 并 将 座 椅 移 动 到 最 
后 位 置 。 

3) 拆 下 座 椅 后 侧 的 2 个 螺栓 。 

4) 拆 下 座 椅 前 侧 的 2 个 螺栓 。 

5) 操作 电动 座 椅 开关 旋钮 并 将 座 椅 移 动 到 中 
间 位 置 。 同 时， 操作 电动 座 椅 开关 旋钮 并 将 座 椅 靠 
背 移动 至 直立 位 置 。 
6) 将 电缆 从 蓄电池 负极 ( - ) 端子 上 断 开 。 

注意 : 

e 断 开 电缆 后 等 待 908， 以 防止 气 吉 展开 。 

@ 断 开 鞋 电池 电缆 后 重新 连接 时 ， 某 些 系统 
需要 初始 化 。 

7) 断 开 座 椅 下 面 的 连接 器 。 

8) 拆 下 座 椅 。 

2. 前 排 座 椅 总 成 (电动 座 椅 ) 的 拆 解 

(1) 拆 秃 电动 座 椅 靠 背 倾 角 调节 开关 旋钮 。 
使 用 缠 有 保护 性 胶带 的 螺钉 旋 具 ， 脱 开 两 个 卡 
爪 并 拆 下 电动 座 椅 人 靠背 倾角 调节 开关 旋钮 。 

(2) 拆 印 电动 座 椅 滑 动 和 高 度 调节 开关 旋钮 。 
使 用 缠 有 保护 性 胶带 的 螺钉 旋 具 ， 脱 开 4 个 卡 
爪 并 拆 下 电动 座 椅 滑 动 和 高 度 调节 开关 旋钮 。 

(3) 拆 御 前 排 座 椅 座 垫 护 板 总 成 。 

1) 拆 下 挂钩 。 

2) 拆 下 5 个 螺钉 。 

3) 脱 开 卡 扑 和 导 销 ， 并 拆 下 前 排 座 椅 座 垫 护 
板 总 成 。 

4) 从 前 排 电动 座 椅 腰 部 开关 上 断 开 连接 器 。 

(4) 拆 御 前 排 座 椅 座 垫 1 号 内 护 板 。 

1) 拆 下 螺钉 。 

2) 脱 开 两 个 卡 扑 并 拆 下 前 排 座 椅 1 号 座 垫 内 
护 板 ， 见 图 8-52。 

(5) 拆 纯 前 排 电动 座 椅 腰 部 开关 : 拆 下 2 个 
螺钉 和 前 排 电动 座 椅 腰部 开关 。 

(6) 拆 纯 电动 座 椅 开 关 。 

1) 拆 下 3 个 螺钉 。 

2) 断 开 连接 器 并 拆 下 电动 座 椅 开关 。 

(7) 拆 御 前 排 座 椅 内 安全 带 总 成 。 

(8) 拆 御 前 排 座 椅 座 垫 内 护 板 。 

1) 拆 下 螺钉 。 


































































































































































































图 8-52 拆 下 前 排 座 椅 1 号 座 垫 内 护 板 


2) 脱 开 卡 爪 和 导 销 。 

3) 拆 下 前 排 座 椅 座 垫 内 护 板 。 

(9) 拆 纯 带 软 垫 的 前 排 座 椅 座 垫 护 面 : 
挂钩 和 带 软 垫 的 前 排 座 椅 座 垫 护 面 。 

(10) 拆 御 分 离 式 前 排 座 椅 座 垫 护 面 : 拆 下 12 
个 卡 圈 和 分 离 式 前 排 座 椅 座 垫 护 面 。 

(11) 拆 御 带 软 垫 的 前 排 座 椅 靠 背 护 面 。 

1) 拆 下 3 个 卡 圈 。 

2) 脱 开 卡 夹 。 

3) 断 开 连 接 器 。 

4) 拆 下 5 个 卡 圈 。 

5) 翻 开 分 离 式 前 排 座 椅 靠 背 护 面 ， 以 便 拆 下 
螺母 ， 并 脱 开 分 离 式 前 排 座 椅 靠 背 护 面 支架 ， 见 图 
8-53。 





拆 下 




















































































































图 8-53 ” 脱 开 分 离 式 前 排 座 椅 靠 背 护 面 支架 

6) 脱 开 4 个 卡 爪 并 拆 下 两 个 前 排 座 椅 头 枕 
支架 。 

7) 将 带 软 垫 的 分 离 式 前 排 座 椅 靠 背 护 面 从 带 
调节 器 的 前 排 座 椅 骨 架 总 成 上 拆 下 。 

(12) 拆 御 分 离 式 前 排 座 椅 靠背 护 面 : 拆 下 6 
个 卡 圈 和 分 离 式 前 排 座 椅 靠 背 护 面 。 

(13) 拆 种 腰部 支撑 调节 右 总 成 。 

1) 断 开 连接 器 。 
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2) 拆 下 两 个 螺钉 和 腰部 支撑 

(14) 拆卸 左 侧 座 椅 靠 背 倾角 j 

1) 拆 下 螺钉 。 

2) 脱 开导 销 ， 并 拆 下 左 侧 座 椅 靠 背 倾角 调节 
器 内 盖 。 

(15) 拆 印 左 侧 座 椅 靠 背 倾角 调节 器 内 盖 。 

1) 拆 下 螺钉 。 

2) 脱 开 导 销 ， 并 拆 下 左 侧 座 椅 靠 背 倾角 调节 
器 内 盖 ， 见 网 8-54。 


节 器 总 成 。 
节 需 内 盖 。 
































图 8-54 拆 下 左 侧 座 椅 靠 背 倾 角 调 节 器 内 盖 

(16) 拆 印 右 侧 座 椅 靠背 倾角 调节 器 内 盖 。 

1) 拆 下 螺钉 。 

2) 脱 开导 销 ， 并 拆 下 右 侧 座 椅 靠 背 倾 角 调 节 
器 内 盖 。 

(17) 拆 印 右 侧 座 椅 靠背 倾角 调节 器 内 盖 。 

1) 拆 下 螺钉 。 

2) 脱 开导 销 ， 并 拆 下 右 侧 座 椅 靠 背 倾 角 调 节 
器 内 盖 。 

(18) 拆 印 前 排 左 侧 座 椅 座 垫 下 护 板 。 

1) 拆 下 螺钉 。 

2) 脱 开 4 个 卡 爪 ， 并 拆 下 前 排 左 侧 座 椅 座 垫 
下 护 板 。 

(19) 拆 印 前 排 右 侧 座 椅 座 垫 下 护 板 。 

1) 拆 下 螺钉 。 

2) 脱 开 4 个 卡 爪 ， 并 拆 下 前 排 右 侧 座 椅 座 垫 
下 护 板 。 

(20) 拆 御 1 号 前 排 座 椅 线束 。 脱 开 6 个 卡 夹 ， 
并 断 开 3 个 连接 器 以 拆 下 1 号 前 排 座 椅 线 束 。 

(21) 拆 御 2 号 前 排 座 椅 线束 。 

1) 脱 开 3 个 卡 夹 。 

2) 断 开 连 接 器 并 拆 下 2 号 前 排 座 椅 线 束 。 

3. 前 排 座 椅 总 成 (电动 座 椅 ) 的 重新 装配 

(1) 安装 2 号 前 排 座 椅 线 束 。 

1) 连接 连接 器 。 




































































2) 接合 3 个 卡 夹 并 安装 2 号 前 排 座 椅 线 束 。 

(2) 安装 1 号 前 排 座 椅 线 东 。 

1) 连接 3 个 连接 器 。 

2) 接合 6 个 卡 夹 并 安装 1 号 前 排 座 椅 线 束 。 

(3) 安装 前 排 右 侧 座 椅 座 垫 下 护 板 。 

1) 接合 4 个 卡 爪 。 

2) 用 螺钉 安装 前 排 右 侧 座 椅 座 垫 下 护 板 。 

(4) 安装 前 排 左 侧 座 椅 座 垫 下 护 板 。 接 合 4 
个 卡 爪 ， 用 螺钉 安装 前 排 左 侧 座 椅 座 垫 下 护 板 。 

(5) 安装 右 侧 座 椅 靠 背 倾角 调节 需 内 盖 。 接 
合 导 销 ， 用 螺钉 安装 右 侧 座 椅 靠背 倾角 调节 器 
内 盖 。 

(6) 安装 右 侧 座 椅 靠 背 和 倾角 调节 器 内 盖 。 接 
合 导 销 ， 用 螺钉 安装 右 侧 座 椅 靠背 倾角 调节 器 
内 盖 。 

(7) 安装 左 侧 座 椅 靠背 倾角 调节 器 内 盖 。 接 
合 导 销 ， 用 螺钉 安装 左 侧 座 椅 靠背 倾角 调节 器 
内 盖 。 

(8) 安装 左 侧 座 椅 靠背 倾角 调节 器 内 盖 。 接 
合 导 销 ， 用 螺钉 安装 左 侧 座 椅 靠 背 倾角 调节 器 
内 盖 。 

(9) 安装 腰部 支撑 调节 器 总 成 。 

1) 用 两 个 螺钉 安装 腰部 支撑 调节 器 总 成 。 

2) 连接 连接 器 。 

(10) 安装 分 离 式 前 排 座 椅 靠背 护 面 。 使 用 卡 
圈 钳 和 6 个 新 卡 圈 安 装 分 离 式 前 排 座 椅 靠 背 护 面 。 

(11) 安装 带 软 垫 的 前 排 座 椅 靠背 护 面 。 

1) 将 带 软 垫 的 前 排 座 椅 靠 背 护 面临 时 安装 至 
带 调节 器 的 前 排 座 椅 骨 架 总 成 。 

2) 接合 4 个 卡 爪 并 安装 两 个 前 排 座 椅 头 枕 
支架 。 

3) 用 螺母 安装 前 排 座 椅 靠 背 护 面 支架 。 

拧紧 力矩 : 5. 5N . mo 

注意 : 对 于 带 侧 气 过 的 车 辆 ， 除 非 前 排 座 椅 靠 
背 护 面 安 装 牢固 ， 否 则 可 能 不 能 正常 激活 侧 气 圳 。 

4) 用 卡 圈 钳 安装 5 个 新 卡 圈 。 

5) 使 用 卡 圈 钳 和 3 个 新 卡 圈 安 装 分 离 式 前 排 
座 椅 人 靠背 护 面 。 

6) 接合 卡 夹 。 

7) 连接 连接 器 。 

(12) 安装 前 排 座 椅 座 垫 内 护 板 。 

1) 插入 导 销 并 临时 安装 前 排 座 椅 座 垫 内 
护 板 。 

2) 接合 两 个 卡 爪 ， 使 用 螺钉 安装 前 排 座 椅 座 
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卡罗拉 车 系 快 修 速 查 手册 





垫 内 护 板 。 
(13) 安装 前 排 座 椅 内 安全 带 总 成 。 
(14) 安装 前 排 座 椅 座 垫 总 成 。 
1) 接合 两 个 导 销 。 
2) 接合 卡 爪 并 安装 前 排 座 椅 座 垫 护 板 。 
3) 安装 两 个 螺钉 。 














6) 拉 起 座 椅 滑 轨 调 节 手 柄 并 将 座 椅 移动 到 最 
前 位 置 。 

7) 紧 固 座 椅 后 侧 的 两 个 螺栓 。 

拧紧 力矩 : 37N . mo。 

(2) 检查 前 排 座 椅 滑 动 调节 器 锁 止 情况 。 

在 前 排 座 椅 的 滑动 操作 过 程 中 ， 检 查 并 确认 左 

















(15) 安装 座 椅 高 度 调节 手柄 。 用 两 个 螺钉 安 


装 座 椅 高 度 调节 手柄 。 














(16) 安装 座 椅 高 度 调 节 需 盖 : 接合 两 个 卡 爪 


并 安装 座 椅 高 度 调节 融 盖 。 








(17) 安装 靠背 倾角 调节 天 释放 手柄 : 接合 卡 





扑 并 安装 靠背 倾角 调节 占 释 放手 柄 。 
4. 前 排 座 椅 总 成 (电动 座 椅 ) 的 安装 
(1) 安装 前 排 座 椅 总 成 。 
1) 将 前 排 座 椅 总 成 放 和 人 和 车厢 内 。 
2) 连接 座 椅 下 面 的 连接 器 。 
3) 用 4 个 螺栓 临时 安装 前 排 座 椅 总 成 。 






































4) 拉 起 座 椅 滑 轨 调 节 手 柄 并 将 座 椅 移 动 到 最 


后 位 置 。 
5) 紧 固 座 椅 前 侧 的 两 个 螺栓 。 
拧紧 力矩 : 37N .mo 
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滑动 天 窗 零件 位 置 区 



















湛 动 天 窗 主动 齿轮 分 总 成 
滑动 天 窗 控制 ECU 
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顶 办 接线 盒 ( 漆 动 天 窗 开关 总 成 ) | 
滑动 天 徐工 作 信号 





LIN 通 信 线 路 | 仪表 板 接线 食 


滑动 大 窗 
主动 齿轮 分 总 成 


(滑动 天 窗 控制 ECU) 车 身 ECU) 








图 8-56 滑动 天 窗 系统 示意 图 





右 调 节 需 一 起 平稳 移动 且 同 时 锁 止 。 

如 果 座 椅 调 节 器 未 同时 锁 止 ， 松 开 座 椅 固 定 螺 
栓 以 便 调 节 调 节 器 的 位 置 。 

(3) 安装 座 椅 内 滑 轨 盖 。 

1) 插入 导 销 。 

2) 接合 卡 爪 并 安装 座 椅 内 滑 轨 盖 。 

(4) 安装 座 椅 外 滑 轨 盖 : 接合 两 个 卡 爪 并 安 
装 座 椅 外 请 轨 盖 。 

(5) 安装 前 排 座 椅 头 枕 总 成 。 

(6) 将 电缆 连接 至 革 电 池 负 极端 子 (人 带 前 排 座 
椅 侧 气 填 ) 。 

注意 : 断 开 蓄 电池 电缆 后 重新 连接 时 ， 茶 些 系 
统 需 要 初始 化 。 

(7) 检查 SRS 警告 灯 ( 带 前 排 座 椅 侧 气 圳 ) 。 























滑动 天 窗 





如 图 8-55 所 示 。 滑 动 天 窗 系统 示意 图 如 图 8-56 所 示 。 





滑动 大 窗 开 关 总 成 
顶 演 接 线 盒 






主 车 身 ECU 
(仪表 板 接 线 盒 ) 


滑动 天 窗 零件 位 置 图 


滑动 天 窗 系统 概述 


(1) 系统 具备 以 下 功能 : 手动 滑动 打开 功能 ; 
关闭 、 自 动 滑动 打开 功能 ; 关闭 、 手 动 上 倾 和 下 
和 倾 、 自 动 上 倾 和 下 倾 、 防 夹 功 能 ; 钥匙 关闭 操作 
功能 。 

(2) 主要 零 部 件 的 功能 ， 见 表 8-52。 


8.9.1 
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表 8-S2 
部 件 名 称 


滑动 天 窗 系统 示意 图 


功 能 














































































































滑动 天 窗 主 动 齿轮 分 总 成 ( 滑动 天 窗 滑动 天 窗 控 制 ECU 控制 滑动 天 窗 电 动机 的 前 后 旋转 ， 使 滑动 天 窗 玻 璃 倾 
控制 ECU ) 斜 和 滑动 
从 内 置式 滑动 天 窗 开 关 到 滑动 天 窗 控制 ECU 的 工作 信和 号 输出 由 顶 置 接线 
项 置 接线 含 ( 滑动 天 窗 开 关 总 成 ) 式 滑动 关 到 滑动 控制 J 工作 信号 输出 由 顶 置 接线 
盒 完 成 
(3) 系统 工作 情况 。 滑动 天 窗 具 有 表 8-53 所 示 的 功能 。 
表 8-53 滑动 天 窗 的 功能 
功 能 概 要 





手动 滑动 打开 和 关闭 





当 按 下 SLIDE OPEN 开关 (或 TILT UP 
关闭 ) ， 松 开 开 关 后 滑动 天 窗 立刻 停止 滑动 




















关 ) 不 超过 0. 3s 时 ， 该 功能 使 滑动 天 窗 打开 (或 




















动 滑动 打开 和 关闭 











(或 关闭 ) 





当 按 下 SLIDE OPEN 开关 (或 TILT UP 开关 ) 不 小 于 0.3s 时 ， 该 功能 使 滑动 天 窗 完 全 打开 











手动 上 倾 和 下 倾 


下 倾 ) 


当 按 下 TILT UP 开关 (或 SLIDE OPEN 











关 ) 不 超过 0.3s 时 ， 该 功能 使 滑动 天 窗 上 倾 (或 


























动 上 倾 和 下 倾 














当 按 下 TILT UP 开关 (或 SLIDE OPEN 



































关 ) 不 小 于 0.3s 时 ， 该 功能 使 滑动 天 窗 上 倾 (或 








































































































下 倾 ) 
如 果 在 自动 关闭 操作 (或 自动 下 倾 操作 ) 过 程 中 有 异物 卡 在 滑动 天 窗 中 ， 防 夹 功 能 会 自 
二 动 停止 滑动 天 窗 ， 或 停止 滑动 天 窗 并 使 它 部 分 地 打开 ( 或 使 它 完全 上 售 ) 
本 如 果 在 滑动 天 窗 打开 时 将 点 火 开关 从 ON(IC) 转 至 OFF 位 置 目 驾驶 人 车 门 打开 ， 则 组 合 
钥匙 关闭 操作 | . , 
仪表 中 的 多 功能 峰 鸣 器 会 鸣 响 一 次 
滑动 天 窗 开 启 警 告 如 果 前 门 没有 打开 ， 钥 是 关闭 操作 功能 可 以 在 点 火 开关 置 于 OFF 位 置 后 操作 滑动 天 窗 约 43 
本 wy 。 车速 为 5km/h 或 更 高 。 
8.9. 2 ”滑动 天 窗 系统 的 初始 化 | 


按 下 述 步 又 初始 化 滑动 天 窗 主动 齿轮 分 总 成 。 

注意 : 拆 下 滑动 天 窗 主动 齿轮 分 总 成 时 ， 需 要 
初始 化 滑动 天 窗 主 动 上 元 轮 分 总 成 (滑动 天 窗 控 制 
ECU) 。 如 果 重 置 没 有 执行 ， 下 列 功能 将 不 能 运行 : 
自动 操作 和 钥匙 关闭 操作 。 

(1) 将 点 火 开 关 置 于 ON(IG) 位 置 。 

(2) 确定 滑动 天 窗 完全 关闭 。 

(3) 按 住 CLOSEZUP 开关 直到 完成 如 下 操作 
过 程 : 上 倾 一 约 1s 一 下 倾 一 滑动 打开 一 滑动 关闭 。 

(4) 检查 并 确认 滑动 天 窗 停 在 完全 关闭 位 置 。 

(5) 完成 初始 化 。 

(6) 检查 并 确认 AUTO 操作 功能 运行 正常 。 

注意 : 如 果 在 初始 化 程序 期 间 出 现下 列 情况 ， 
则 初始 化 将 失败 : 

@ 点 火 开关 置 于 OFF 位置。 

e@ 滑动 天 窗 正在 操作 时 ,滑动 天 窗 开 关 松 
于 














e@ 通信 切断 。 

@ 初始 化 期 间 打 开 了 另 一 个 开关 。 

e 初始 化 期 间 车 辆 经 受 强 振动 ， 如 “ 厨 ” 的 
一 声 关 上 车 门 。 

注意 : 

e@ 如 果 滑 动 天 窗 不 能 完全 关闭 或 其 他 位 置 没 
有 对 准 ， 则 再 执行 初始 化 。 

@ 如 果 按 住 CLOSE/UP 开关 时 天 窗 玻 璃 停止 
运行 或 开始 向 相反 方向 移动 ， 则 继续 按 住 该 开关 
10s 或 更 长 时 间 ， 使 滑动 天 窗 控制 ECU 返回 未 初始 
化 状态 ， 然 后 再 次 执行 初始 化 程序 。 

@ 如 果 在 主动 齿轮 重 置 后 自动 操作 功能 和 防 
夹 功 能 不 工作 ， 则 更 换 滑动 天 窗 主动 齿轮 分 总 成 
(滑动 天 窗 控制 ECU)。 

8.9.3 滑动 天 窗 系 统 控制 ECU 端子 
检测 


按 下 述 步骤 检查 滑动 天 窗 主动 齿轮 分 总 成 ( 滑 
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动 天 窗 控 制 ECU ) 。 








(1) 断 开 ECU 连接 器 09， 见 图 8-57。 








(2) 根据 表 8-54 








的 值 测量 上 











电阻 和 
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(3) 重新 连接 ECU 连接 器 09， 根据 表 8-55 
中 的 值 测量 电压 。 
图 8-57 断 开 ECU 连接 器 09 
表 8-54 标准 电压 和 电阻 表 
符号 ( 端子 编号 ) 接线 颜色 端子 说 明 状 态 规定 条 件 
09-1(B)-092(E) L-W-B +B 电源 始终 11 ~14V 
09-5(IG)-09-2(E) BR-W-B 电源 点 火 开 关 置 于 OFF 位 置 低 于 1V 
09-5(IG)-09-2(E) BR-W-B 电源 点 火 开 关 置 于 ON(1G) 位 置 11 ~14V 
097(DWN)-092(E) LG-W-B 滑动 天 窗 电动 机 打开 | SLIDE OPEN 开关 置 于 OFF 位 置 | 10kQ 或 更 大 
09-7(DWN)-092(E) LG-W-B 滑动 天 窗 电 动机 打开 | SLIDE OPEN 开关 置 于 ON 位 置 小 于 10 
09-9( UP)-092(E) P-W-B 滑动 天 窗 电 动机 关闭 TILT UP 开关 置 于 OFF 位 置 10kQ 或 更 大 
09-9(UP)-09-2(E) P-W-B 滑动 天 窗 电 动机 关闭 TILT UP 开关 置 于 ON 位 置 小 于 10 
09-2( 了 上 ) -车 身 搭 铁 。 | W-B- 车 身 搭 铁 拱 铁 始终 小 于 0 
表 8-55 标准 电压 表 
符号 (端子 编号 ) 妆 线 颜色 端子 说 明 状态 规定 条 件 
点 火 开 关 置 于 ON(IG ) 位 置 ， 
09-7(DWN)-09-2(E) LG-W-B 滑动 天 窗 电 动机 打开 | 滑动 天 窗 关闭 ，SLIDE OPEN 开 11 ~14V 
关 置 于 OFF 位 置 
点 火 开关 置 于 ON(IG ) 位 置 ， 
097(DWN)-092(E) LG-W-B 滑动 天 窗 电动 机 打开 | 滑动 天 窗 关 闭 ，SLIDE OPEN 开 低 于 1V 
关 置 于 ON 位 置 
点 火 开 关 置 于 ON(IG ) 位 置 ， 
09-9( UP)-09-2(E) P-W-B 滑动 天 窗 电动 机 关闭 | 滑动 天 窗 打开 ，TILT UP 开关 置 11 ~14V 
于 OFF 位 置 
点 火 开关 置 于 ON (IG) 位置 ， 
09-9( UP)-09-2(E) P-W-B 滑动 天 徐 电 动机 关闭 | 滑动 天 窗 打开 ，TILT UP 开关 置 低 于 1V 
于 ON 位 置 














8.10 CAN 通信 系统 





CAN 通信 系统 示意 





图 如 











8. 10.1 CAN 通信 系统 概述 


8-58 所 示 。 


根 


(1) CAN 控制 器 区 域 网 络 是 一 个 用 于 实时 应 





用 的 串 行 数据 通信 系统 。 这 是 一 个 车 辆 多 路 通 














统 ， 该 系统 通 








信 速 度 高 且 可 检测 故障 。 














信 系 








据 

















(2) 通过 CANH 和 CANL 总 路 配对 ，CAN 可 




















压 差 进行 通信 。 








已 


(3) 许多 安装 在 车 辆 上 的 ECU (传感器 ) 通 
信息 共享 和 相互 通 











信和 进行 工 作 。 
(4) CAN 有 两 个 1200 的 



































线 进行 通信 。 


2. 术语 定义 


电阻 句 ， 
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用 于 与 主 总 
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中 M 外 .| ------ : 主线 (C [Lu > [直下 :在 胡 A 
CNS | > ae | 
1200 一 一 :支线 (CANID) 网 络 网 关 ECU | ------ : 证 线 (CANHD) 
一， 一 -一 一: 支线 (CANL) -一 -一 :主线 (CANL) 
| 1 1200Q . :支线 (CANH) 
1 一 一 一 一 ; 支线 (CANL) 
| DLC3 
| 模 控 率 传 感 训 1 + 十 一 电视 摄像 机 
感 必 I . 区 7 ? 一 一 一 下 一 -一 一 一 ECU 
空调 放 人 器 
rd 
._._._L._| 转自 角 仿 感 器 * 
接线 连接 带 
CAN2 号 , 
总 线 连 接 器 aaacd 








*, 由 VSC 


a) 
CAN2 号 总 线 ( 带 智能 上 车 和 起 动 系统 ) 


T1300 | 主 千 身 ECU 





























| 
! 
CAN3 呈 | 
总 线 连接 器 人 | 一 -| 认证 
ee es ECU 
----- :主线 (CANH) ] 
- :证 线 (CANL) 1 1 
支线 (CANID 
一 支线 (CANL) [| 组 合 代 
1505 | 弓 会 仪表 


1 
| 


图 8-58 CAN 通信 系统 示意 图 
1 号 总 线 和 MS 总 线 组 成 。 

(2) 带 驻 车 辅助 监视 系统 的 车 辆 : CAN 通信 
系统 由 通过 网 络 网 卡 ECU 连接 至 各 个 系统 的 CAN 
1 号 总 线 和 CAN 2 号 总 线 组 成 。 


(1) 主 总 线 。 
主 总 线 是 总 成 (通信 线路 ) 上 介 于 两 个 终端 电 
阻 器 之 间 的 线束 。 它 是 CAN 通信 系统 的 主 总 线 。 















































(2) 支线 。 

支线 是 从 主 总 线 分 离 出 来 通 往 ECU 或 传 感 需 
的 线束 。 

(3) 终端 电阻 器 。 

两 个 1200 的 电阻 器 并 联 安装 在 CAN 主 总 线 











的 末端 。 它 们 被 称 为 终端 电阻 器 。 
这 些 电 阻 器 使 得 CAN 总 线 之 间 的 电压 差 能 够 
得 到 精确 的 测定 。 为 使 CAN 通信 能 够 正常 工作 ， 
两 个 终端 电阻 器 必须 安装 妥当 。 由 于 两 个 电阻 器 是 并 
联 安装 ， 两 条 CAN 总 线 间 的 电阻 可 能 接近 600。 
3. 电路 描述 
(1) 带 智 能 上 车 和 起 动 系统 的 车 辆 ，CAN 通 
信 系统 由 通过 主 车 身 ECU 连接 至 各 个 系统 的 CAN 

































































(3) CAN1 号 
都 有 带 1200 x 2 日 
500kbps 和 250kbps 


总 线 、CAN 2 号 总 线 和 MS 总 线 
的 电阻 的 终端 电路 ， 可 以 进行 


的 高 速 通信 。 









































4. 通过 CAN 通信 系统 进行 通信 的 ECU 或 传 














感 器 
(1) 防滑 控制 ECU。 
(2) 横 摆 率 传 感 器 ( 带 VSC) 。 
(3) 转向 角 传 感 器 ( 带 VSC)。 
(4) 主 车 身 ECU。 
(5) 中 央 气 融 传感器 总 成 。 
(6) ECM。 
(7) 认证 ECU( 带 智能 上 车 和 起 动 系统 ) 。 
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(8) 空调 放大 器 。 

(9) 组 合 仪表 。 

(10) 动力 转向 ECU。 

(11) 电视 摄像 机 ECU( 带 驻 车 辅助 监视 系 
统 ) 。 

(12) 网 络 网 关 ECU( 带 驻 车 辅助 监视 系统 ) 。 

5. CAN 通信 系统 的 故障 人 码 

CAN 通信 系统 的 故障 码 有 : U0073、U0100"1、 
U0123*1、U0124*1、U0126*1、 ”U0129、U0327 "2、 
U1002*2*3 .U1126*3 和 B1499。 

“1: 带 VSC。 

“2: 带 智 能 上 车 和 起 动 系统 。 

“3:， 带 驻 车 辅助 监视 系统 。 

6. 故障 排除 备注 

(1) 可 使 用 智能 检测 仪 来 检查 CAN 通信 系统 
的 DTC。DLC3 虽 连 接 至 CAN 通信 系统 ， 但 没有 针 
对 DLC3 或 DLC3 支线 故障 的 DTC。 如 果 DLC3 或 
DLC3 支线 存在 故障 ， 则 CAN 网 络 上 的 ECU 不 能 
向 智能 检测 仪 输 出 DTC。 

(2) 可 通过 测量 DLC3 端子 间 的 电阻 ， 检 查 
CAN 总 线 (通信 线束 ) 的 故障 , 但 是 从 DLC3 无 法 
检测 到 非 DLC3 支线 的 支线 断路 故障 。 

注意 ; 不 要 直接 将 检测 仪 探 针 插入 DLC3 中 ， 
应 使 用 外 接线 。 
















































































8.10.2 CAN 总线 连接 器 


号 总 线 连接 器 。 
总 线 连接 器 ( 见 图 8-$9 ) 和 配 线 表 


(1) CAN 1 
1) CAN 1 号 总 
( 见 表 8-56 ) 。 








[12 13141516|7|8|9jal 人 | 





[12|1a|14j15|1elzjtaj1elaol21laa| 





8-59 CAN 1 号 总 线 连 接 器 





表 8-56 ”CAN 1 号 总 线 连接 器 配 线 表 



























































































































































2|13141516171819110|11 











13|14|15|16|17|18|19|2o| 21|22 








图 8-60 CAN 2 号 总 线 连 接 器 





1 号 总 线 连 接 器 | 配 线 颜 色 连接 至 
E58-2( CANH) G 组 合 仪表 
E58-13( CANL) W 组 合 仪表 
E58-3( CANH) SB 动力 转向 ECU 
E58-14( CANL) W 动力 转向 ECU 
E58-4( CANH) V 空调 放大 央 
E58-15( CANL) W 空调 放大 融 
E58-5( CANH) BR 转向 角 传 感 器 
E58-16( CANL) WwW 转向 角 传 感 器 
E58-6( CANH) L 横 摆 率 传感器 
E58-17( CANL) W 横 摆 率 传感器 
E58-7( CANH) I DLC3 
E58-18( CANL) W DLC3 

E58-8( CANH) R 主 车 身 ECU 
E58-19( CANL) W 主 车 身 ECU 
E58-9( CANH) Y 中 央 气 赛 传感器 总 成 
FE58-20(CANL) W 中 央 气 赛 传感器 总 成 
E58-10( CANH) B CAN 2 号 总 线 连接 器 
E58-21( CANL) W CAN 2 号 总 线 连接 器 
E58-11( CANH) P 网 络 网 关 ECU 
E58-22(CANL) W 网 络 网 关 ECU 


表 8-57 CAN 2 号 总 线 连 接 器 配 线 表 

















2) CAN 2 号 总 线 连 接 器 (图 8-60) 和 配 线 表 
( 见 表 8-57)。 

3) 连接 至 CAN 总 线 连接 需 的 零 部 件 连接 图 见 
图 8-61 。 

















2 号 总 线 连接 器 | 配 线 颜 色 连接 至 
A47-8( CANH) R 防滑 控制 ECU 
A47-19( CANL) W 防滑 控制 ECU 
A47-9( CANH) B CAN 1 号 总 线 连 接 器 
A47-20( CANL) W CAN 1 号 总 线 连 接 器 
A47-10( CANH) Y ECM 

W ECM 











A47-21( CANL) 
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动力 转向 ECU 







组 合 仪表 


























| 空调 放 人 器 证 车 身 ECU 





CANH CANL CANH CANL CANH CANL CANH CANL 
CAN1 号 总 线 连 接 器 
CANH CANL CANH CANL CANH CANL CANH CANL 


网 络 网 关 ECU 












CANH CANL 





CAN2 呈 总线 连 接 器 
CANH CANL 








CANH CANL 


8-61 连接 至 CAN 总 线 连 接 器 的 零 部 件 连接 图 




















(2) CAN 2 号 总 线 连 接 器 。 
1) CAN 4 号 总 线 连接 器 ( 见 图 8-62 ) 和 配 线 表 
见 表 8-58)。 
2) 连接 至 CAN 总 线 连接 器 的 零 部 件 连接 网 ， 
见 图 8-63。 





台 





H 
CAN CANL CAN4 号 


总 线 连接 带 











CANH CANL 








总 线 连 接 器 B 侧 :E99) i (E97 总 线 连接 器 A 侧 : 











- | 112|314|5|6|7|8|9 
图 8-62 CAN 4 号 总 线 连 接 器 


表 8-58 ”CAN 4 号 总 线 连接 器 配 线 表 





图 8-64 CAN 3 号 总 线 连 接 器 


































































































4 号 接线 连接 器 配 线 颜 色 连接 至 
F97-1( CANH) B 网 络 网关 ECU 表 8-59 CAN 3 号 总 线 连 接 器 配 线 表 
E97-2( CANL) Ww 网 络 网 关 ECU 3 号 接线 连接 器 配 线 颜 色 连接 至 
E99-1( CANH) 0 电视 摄像 机 ECU E59-1( CANH) SB 认证 ECU 
E99-2( CANL) W 电视 摄像 机 ECU E59-12( CANL) Ww 认证 ECU 
E592( CANH) G 组 合 仪表 
(3) CAN MS 总 线 连接 器 。 E59-13( CANL) W 组 合 仪表 
1) CAN 3 号 总 线 连接 器 (图 8-64) 和 配 线 表 E393CCANE, EE 0 
( 见 表 8-59)。 E59-14( CANL) W 主 车 身 ECU 
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带 智能 上 车 和 起 动 系统 : 





| | 


CANH CANL 





CANH CANL 





CANH CANL 









CAN3 匡 





认证 ECU 





图 8-65 ”连接 至 CAN 总 线 连 接 器 的 零 部 件 示意 图 


DLC3: (eu) 
CG CANH 
NW 
nener 
| | 








CANL BAT 
图 8-66 测量 电阻 






































2) 连接 至 CAN 总 线 连接 器 的 零 部 件 连 接 图 ， 
见 图 8-65 。 
(4) DLC3。 根 据 表 8-60 中 的 值 测量 电阻 ， 见 
图 8-66。 
表 8-60 标准 电阻 
端子 配 线 颜 色 | 条 件 | 规定 状态 
E11-6 ( CANH )- 点 火 开 关 置 
LG-W | 、 54 ~690 
El11-4(CANL) 于 OFF 位 置 
E11-6 ( CANH)- 点 火 开关 置 | 2000 或 
LG-W-B 
E11-4( CG) 于 OFF 位 置 更 大 
E11-14 ( CANL)- 点 火 开关 置 | 2000 或 
W-W-B | 
El1-4( CG) 于 OFF 位 置 更 大 
E11-6 ( CANH )- Te 二 断 开 蓄电池 | 6kQ 或 
E11-16( BAT) ”| 负极 端子 更 大 
E11-14 ( CANL)- ee 断 开 蓄电池 | 6kQ 或 
E11-16( BAT) ”| 负极 端子 更 大 
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